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Verfahren zur Hersfellung von Verbundwerkétoffen:

' Ahwendungsgebiet der Erfindung

Die Erflndung bezieht gich auf ein Verfahren zur Hergtellung
von Verbundwerkstoffen aus Polytetrafluorathylen (PTFE) und
anorganlschen Faserstoffen, insbesondere Glasfaserstoffen,
mit verbesserten Eigenschaften. '

,Charakteristik der bekannten technischen Losungen -

BEs ist bekannt, fiir die Herstellung von halbstarren bis flexiblen
Verbundwerkstoffen, beispielsweise Leiterplatten, Flachengebilde
aus Glasfaserstoffen'mit Polytetrafluorédthylen zu kontaktiereno
Hierbel werden die Fldichengebilde aus Glasfaserstoffen mit
wiBrigen PTPE-Dispersionen imprégniert und nach dem Trocknen
vérpreBt (DD-PS 125 895). Der Nachteil dieser Verfahrensweise
besteht darin, daB wegen der Hydrophobie des PTPE die Haftung
des PTFE am hydrophilen Glasfaserstoff sehr gering ist, wodurch
es zu Delaminierungserscheinungen am fertigen Laminat, ins~
besondere bei den Weiterverarbeitungsprozessen, kommt. Durch die
Verwendung eines auf den Glasfaserstoff aufgebrachten Haftvers
 mittlers (DE-0S 1 954 233), beispielsweise eines Aminosilans,
wird die Haftung zwar verbessert, doch ist sie immer noch so
gering, daB beispielsweise die erforderliche Medien— und Lotbad-
bestidndigkeit von auf dieser Basis hergeSuel1ten Leiterplatten
nicht gewghrleistet iste
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Gemdf DE-AS 2 264 926 ist bekannt, Glasfaserstoffe zwecks
besserer Haftung des PTFE mit einer polyhydrolisierbaren
Verbindung des vierwertigen Titans, Zirkoniums cder Zinns
vorzubehandeln. Dieses Verfahren hat'den Nachteil, daB in
diegsem Fgll der PTFE-Uberzug nicht gesintert werden darf und
nur fir die Herstellung von Filtergeweben geeignet ist, fiir
die vorliegende Erfindung also unbrauchbar ist.

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, die Haftung von Polytetrafluor-
dthylen an'Fiéchengebilden aus Glasfaserstoffen zu erhthen und
die Eigenschaften der daraus hergestellten Erzeugnisse zu vef—
bessern. ‘

Darlegung des Wesens der Erfindung

Technische Aufgabe

Die Erfindung hat die Aufgabe, zur Verbesserung der Eigenschaften
von Verbundwerkstoffen aus PPFE und anorganischen Faserstoffen
geeignetere Ausgangsstoffe einzusetzen., '

Merkmale der Erfindung

‘Die Aufgabe wird erfindungsgemi8 dadurch gelﬁst,'daﬁ die Plichen-
gebilde -aus anorganischen Faserstoffen mit Dispersionen von ‘
funktionalisiertem Polytetrafluorithylen-Feinpulver imprigniert
werden. Die Weiterverarbeitung erfolgt in der iiblichen Weise.
Unter funktionalisiertem PTFE~Feinpulver wird PTFE mit funktio=
neillen Gruppen, wie COOH~, SO3H~, O~ und NH,~-Gruppen, ver-
standen. Die Hergtellung des funktionslisierten PTFE-~Feinpulvers
erfolgt nach einem bekannten strahlenchemischeﬁ Modifizierungs~-
verfahrens | ‘ ' '
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Vorteilhéft ist es, die Flichengebilde aus anorganischen Faser-
stoffen mit Dispersionen des fodifizierten PTFE-Feinpulvers

in organischen Losungsmitteln oder in Wasser ein- bis mehrmals
bis euf die gewiinschte Schichtdicke zu imprédgnieren und danach
mehrere imprignierte Lagen zu einem Laminat zu verpressen.
Durch den Einsaté des funktionalisierten PTFE~Feinpulvers wird
die Haftung zwischen anorganischem Flidchengebilde und Polymer
wesentlich erhoht, was zu verbesserten Eigenschaften der daraus
hergestellten Erzeugnisse, beispielsweise zur‘Erhﬁhung der
Lotbadbestandigkeit der Leiterplatten, unter Beibehaltung der
sdnstigen guten Eigenschaften der PTFE-Leiterplatten, wie
Temperaturbesténdigkeit, filhrt. Eine besondere Ausfithrungsform
" der Erfindﬁng besteht darin, daB nur die erste Imprignierung
des Fldchengebildes mit dem funktionalisierten PTFE-Feinpulver -
erfolgt, wdhrend aus.dkonomischen Grinden die weiteren Imprég-
nierungen mit den iiblichen PTFE-Dispersionen vorgenommen werden.
Demit ist eine verbesserte Haftung an der Grenzschicht
Polymer-Faserstoff gewdhrleistets |

Als Fldchengebilde aus anorganischen Paserstoffen werden bevor-~
zugt Gewebe, Gewirke, Mali-Flichengebilde und Vliese aus
alkalisrmer (E-Glas) und alkalireicher (A-Glas) Glasfaser oder
Glasseide verwendet. ' ‘

Ausfilhrungsbeispiele

Die Erfindung soll nachstehend anhand zweier Ausfﬁhrungsbeispieie
ngher beschrieben werden: |

1. Ein Glasseidengewebe mit einer Flichenmasse von 200 g/m2 und
einem Haftvermittleriiberzug wird dreimal mit einer 40 %igen
wéﬂrigen Dispersion von PTFE-Feinpulver mit COOH~Gruppen
mit jeweiliger Zwischentrocknung bei 220 °C auf dem Poulard
imprédgniert. Aus 4 Iagen des imprédgnierten Gewebes wird
durch Pressen bei 380 °C ein Laminat hergestellt. Im Gegen-
satz zu einem bisher iiblichen PTFE-Laminat treten bei Be-
handlung mit einem Lutschwallbad keine Delaminierungser-

scheinungen (Measling~Effekt) aufs



909 297

2. Ein Glasseldengewebe mit elner Flachenmasse von 200" g/m
und einem Haftvermittleriiberzug wird zunichst mit einer

- 40 7lgen wdBrigen Dispersion von PLFE~Feinpulver mi%
COOH-~Gruppen imprigniert und getrocknet. Danach wird noch
einmal mit einer iiblichen 60 %igen PTFD~D13persmon imprige=
niert und getrocknet. Vie im Belsplel 1 wird ein Laminat
hergestellt, Bei Behandlung im Lotschwallbad treten eben—
falls keine Delamlnlerungserschemnunven auf. a
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- Erfindungsanspruch

1. Verfahren zur Herstellung von Verbundwerkstoffen aus Poly-
tetrafluoréthylen und anorganischen Faserstoffen, dadurch
gekennzeichnet, daB Fldchengebilde aus anorganischen
Paserstoffen mit Dispersionen von funktionalisiertem
PTFE-Feinpulver imprigniert werden.

2. Verfahren nach Punkt 1, dadurch gek6nnzeichnef, dag Dis-
persionen des funktionalisierten PTFE-Feinpulvers in organi-
schen Losungsmitteln oder in Wasser verwendet werden.

3. Verfahren nach Punkt 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet,

 daB nur beim ersten Imprigniervorgang eine Dispersion eines
funktionalisierten PTFE~Feinpulvers verwendet wird und
die nachfolgenden Imprignierungen mit iiblichen PTFE-Disper-

sionen vorgenommen werden.
/
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