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.0d czasu gdy rusztowania z rur metalowych
weszly w uzycie przy wznoszeniu-budynkéw, by-
o zwyczajem zwozié na miejsce budowy pewna
liczbe luZnych rur réznych dlugosci wraz z odpo-
wiednim zapasem elementow stuzacych do ich 13-
czenia oraz innych pomocniczych czeSci, z ktére-
go to materialu ‘wznoszono na miejscu cale ru-
sztowanie, laczac ze soba poszczegélne elementy.
Kazdy shup lub kolumna rusztowania musialy
przy tym posiadaé¢ odpowiednia dilugosé, co osia-
gano przez laczenie ze sobg kohicami odpowied-
niej liczby rur, przy czym polozenie kazdego z
elementéw, laczacych ze- soba poszczegdlne czlo-
ny rusztowania, nalezalo dobieraé¢ droga prob
podczas samego wznoszenia rusztowania. Jest
rzeczg oczywista, ze znaczna cze$é kosztow bu-
dowy rusztowania wykonanego sposobem dotych-
czasowym wynikata z nieproporcjonalnie dlugie-
go czasu zuzytego na budowe, co w duzym stop-
niu pochtaniato korzysci osiagniete z prostoty
. konstrukeji rusztowania jako caloSci.

Przedmiotem wynalazku  jest rusztowanie z
rur metalowych, przy wznoszeniu ktérego mozna

osiagnaé znaczna oszczedno$é kosztéw robocizny
dzigki nowemu, ulepszonemu i bardziej wydajne-
mu od dotychczasowych sposobowi budowy oraz

. dzigki stluzacym do tego celu narzadom.

Rusztowanie wedlug wynalazku sklada sie z
szeregu gotowych ram w ksztalcie litery H, usta-
wionych réwnolegle w pewnych odstepach. Kaz-
da z tych ram sklada si¢ z pary pionowych pre-
téw, polaczonych ze soba poprzeczka i z pary
osadzonych na kazidej ramie uchwytéw, w kto-
rych zamocowuje si¢ belki poziome laczace ze so-
ba sasiednie ramy. Na tych ostatnich pretach
mozna znowu osadzié prety poprzeczne. Tak
skonstruowane rusztowanie mozna dowolnie pod-
wyzszaé przez kolejne dodawanie dalszych goto-
wych ram w ksztalcie litery H, przy czym ele-
menty pionowe tych ram laczy si¢ dolnymi kon-
cami za pomocg czopéw lub podobnych czeSci z
gérnymi koficami takich samych elementéw ram

. dolnych.

Na zalaczonych rysunkach uwidoczniono przy-

‘klad postaci wykonania rusztowania wedlug wy- -

nalazku oraz jego czeSci skladowych. Na fig. 1



. pokazano cze$é rusztowania w widoku perspekty-
wicznym. Na fig. 2 uwidoczniono czesé ramy z
,uchwytem i osadzonym w nim koficem rury po-
‘ziomej w widoku z boku; na fig. 3 — ten sam
fragment konstrukeji w widoku perspektywicz-
nym. Na fig. 4 przedstawiono przekréj podtuzny
fragmentu konstrukeji z uwidocznieniem sposo-
_bu osadzenia pionowej rury ramy na takiej sa-
mej pionowej rurze ramy, nalezacej do nizszej
kondygnacji rusztowania. Wreszcie na fig. 5 u-
widoczniono w przekroju podluznym nastawna

noge pionowej rury ramy nalezgcej do najniz- -

szej kondygnacji.

Rusztowanie fig. 1 sklada sie z wigkszej liez-
by wspartych jedna na drugiej kondygnacyj,
przy czym kazda z tych ostatnich jest utworzo-
na z pewnej liczby ram w ksztalcie
stawionych’ pod katem prostym do linii budowa-
nego muru i potaczonych miedzy soba za posred-
nictwem poziomych belek. Na tych ostatnich osa-

dzone sa poprzeczki, ktére wraz z poprzeczkami

ram stanowia podtrzymanie desek platformy ru-
sztowania. Po zbudowamu jednej kondygnacji
rusztowanla mozna bezposrednio na niej budo-
waé nastepna tak, by ramy obu-kondygnacyj le-
zaty w tych samych pionach, przy czym dolne koni-
ce pionowych rur kazdej gérnej ramy sa osadzo-
. ne na gérnych koficach odpowiednich ram niz-
‘szej kondygnacji.

Kazda z ram w postaci litery H Jest wykona-
na z rur stalowych o wysokiej wytrzymalosei Tub
innego odpowiedniego materialu, przy czym diu-
goSci zaréwno rur pionowych 10 ‘jak i poprze-
czek 11 s3 calkowicie znormalizowane. Rury pio-
nowe 10 i poprzeczka 11 mogg byé ze soba spojo-
ne albo w razie potrzeby moga one byé polaczo-
ne ze soba za posrednictwem pl;zegubéw (nie u-
widocznionych na rysunku), umozliwiajacych zto-
senie kazdej z ram dla ulatwienia ich transpor-
tu i lepszego wykorzystania przestrzeni w skla-
dzie. Kazda z ram jest zaopatrzona w uchwyty
12, ktére stanowia z nia jedng cato$é i sluza do
osadzenia belek poziomych 18 ha pionowych ru-
rach ram 10, 11. Jak to uwidoczniono na fig. 2,
uchwyty 12 s3 wykonane najkorzystniej jako od-
powiednio wykrojone i- wygiete odcinki blachy
przypawane w miejscu oznaczonym liczbga 14 do
plonowych rur 10. Kazdy z uchwytéw 12 posia-
- da wyciecie 121, siuzace do ulogenia w nim belki
13, oraz drube 15, sluzaca do unieruchomienia tej-
.Ze belki, a to przez dokrecanie Sruby (np. za po-
mocg preta o przekroju kwadratowym) i-przy-

ci$nigecie w ten sposéb: be1k1 13 do spodu po-

przeezki 11 i krawedzi Wyclecla 121. Uchwyty 12

znajdujg sie bezposrednio pod poprzeczks 11, tak
iz prety 16, ulozome poprzecznie na helkach 13,
_znajduja si¢ na tym samym poziomie co wymie-

litery H u-

niona poprzeczka 11, dzigki czemu ulozone na po-
przeczkach 11 i 16 deski pomostu 17 maja Scisle
poziome  polozenie,

Teren, na ktérym ustawia svg rusztowame,
rzadko kiedy bywa réwny i poziomy. W celu przy-
stosowania rusztowania do nieréwnoséi terenu,
mozna zastosowaé w najnizszej jego kondygnacji

“osobny rodzaj ram w ksztalcie litery H. Rury

pionowe 10 tych ram moga posiadaé z korzyscia
wigksza $§rednice przekroju niz takiez rury ram

~ wyzszych kondygnacyj, poza tym za$ kazda =z
‘tych grubszych rur moze byé na dolnym koficu

zaopatrzona w osadzona w niej- teleskopowo no-
ge 18, jak to uwidoczniono na fig. 5. Noge te
mozna wsuwaé lub wysuwaé z dolnego kofica ru-
ry 10. Do unieruchomienia nogi 18 w rurze 10
po dopasowaniu z grubsza jej wysuniecia moga
sl‘uzyc np. kotki 19, ktére wsuwa sie w odpowied-
nie otwory rury 10 i nogi 18, przy czym otwory
te moga byé wykonane w dowolnych odstepach,
np. co 75 mm. Na dolnym koficu nogi 18 osadzona
jest S§rubowo stopa 20, przy czym przez pokreca-
nie tej ostatniej mozna dokladnie dopasowaé
rusztowanie do nieréwno$ci terenu.

Rury pionowe 10 ram wyzszych kondygnacji

-8g zaopatrzone w czopy nastawne 21, najlepiej

typu wedlug patentu brytstklego Nr 368474,
tak iz czopy te mozna osadzi¢ w gérnych koficach
pionowych rur ram nizszych kondygnacyj w spo-
s6b uwidoczniony na fig. 1 i 4. Gérne konce pio-
nowych rur ram nizszej kondygnacji 53 - zaopa-
trzone we wpawane tuleje 22 o wymiarach przy-
stosowanych do osadzenia w nich czopéw 21.
Poprzeczki 16 sluzace do podtrzymania desek
17 moga byé z korzyscia zaopatrzone w przesuw-
ne uchwyty 161, ktére mozna dopasowaé do roz-
stawienia belek 13. .
Wymiary ram w postaci litery H oraz waga
tych ram i innych czeéci rusztowania powinny
byé tak dobrane, aby kazda skladowsa czesé ru-
sztowania mogl unie§é swobodnie jeden cztowiek.
Np. ramy wysoko$ei 2/m i -rozpigtosei 1,5 m, wy- .
konane z rur o $§rednicy-50 mm dla gérnych kon-
dygnacyj, 62 mm za$§ dla najnizszej, spelniajg
ten warunek, tak iz jeden czlowiek moze bez ni-
czyjej pomocy zbudowaé rusztowanie o dwéch

kondygnacjach. Ty
Zastrzezenia patentowe

1. Rusztowanie z rur metalowych znamienne
tym, ze sklada si¢ ono z szeregu gotowych
ram w postaci litery H, ustawionych réwno-
legle w pewnych odstepach i skladajacych sig
kazda z pary pretéw pionowych (10) potgczo-
‘nych poprzeczka (11) i zaopatrzonych w pa-
r¢ uchwytéw (12), stanowigcych z rama jed-



na cato$é, oraz z poziomych belek (13), tacza-
cych miedzy sobg poszezegélne ramy i osadzo-
nych w uchwytach (12), przy czym ruszto-

_wanie mozna dowoli .podwyzszaé tworzac co-

raz to nowe kondygnacje dalszych gotowych
ram (10, 11) przez laczenie dolnych kofhcéw

ich pionowych pretéw (10) z gérnymi kofica-,

mi takich samych pretéw (10) niiszej kon-
dygnacji za pomoca czopéw lub podobnych
czesci.

Rusztowanie ,wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze posiada poprzeczki (16) wsparte na
poziomych belkach (13) i przymocowywane
do nich.

Rusztowanie Wediug zastrz. 1, znamienne
tym, ze poprzeczka (11), laczaca pionowe ru-
ry (10) kazdej ramy jest do nich przyspawa-

N
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‘na, uchwyty za§ (12), sluzace do przymoco-

wania do ramy poziomych belek (13), sa réw-
niez do niej przypawane lub w inny sposéb
zamocowane na stale.

Rusztowanie wedlug zastrz. 1 — 3, znamien-
ne tym, ze posiada czopy nastawne (21), w
celu laczenia ze soba pionowych pretéw (10)
ram poszczegélnych kondygnacyj.
Riisztowanie wedlug zastrz. 1 — 4, znamien-
ne tym, ze uchwyty (12) ram (10, 11) sa
osadzone w takiej wysokosei, iz poprzeczki
(16), spoczywajace na belkach poziomych
(18), znajduja si¢ na tym samym poziomie
co poprzeczki (11) nalezace do ram.
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