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열가  수  심 에 피 가 적   개  적  형 ,  피 는 량  50g/㎡ 
상 고 단신 가 20∼80%  포  안   물  만들어졌   물과 포사 에 

간 포층  갖는다.
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[  칭]

적층 형   그 제조

[  간단한 ]

제1 는 형 공정  나타내는 형 종단  식 , 제1a 는 하 형 3에 피  치한 것 고 
제1b 는  열경화 수  어 가 공 는 것  나타내  제1c 는 피  형 수 에 적
시키는 것  나타낸다.

제2 는 적층 형  투시 , 제2a 는 적층 형  5  투시 고 2b 는 각각  A-A'  B-B' 
 라  형   단 다.

제3 는  B-B'  다라  적층 형  확  단 다.

*  주 에 한 호   *

1 : 피                                 2 : 상 형

3 : 하 형                               4 : 수 공

5 : 적 형                          6 : 피  고정틀

7 : 열가  수                      8 : 수 공

9 : 물                                  10 : 포

11 : 심 수

[  상 한 ]

본  동  내  널  전 에 사 는  양호한 적층 형   그 제조 에 
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한 것 다.

늘날, 에 피  적층시켜 미   연화감  향상시킴   높 , 열가  수  각종 
형  공 어 다.

상  적층 형  제조  하나는 사 형과 같  적당한 형  열가  수 물  형하
는 공정   들어 공형 에 해 형  피  접 제  하여 형  에 적층하는 
공정  포함한다.

다   형  형에 피  치하고, 형  하고, 폐 형내에   열가  수  
어  사 하여, 형  냉각한 수, 형   형  내는 공정  포함한다.

또 다   상하 형간에 피  치하고, 폐  형내에   열가  수  어  공
하고, 형  폐 하여 수  피  규합 화하는 공정  포함한다.

하 만, 상  들  하  결함  갖는다.

미 형  제 에 피  하  해 접 제  사 할 경 , 제조공정  복 해져  생산비  
가한다. 게다가, 접 제 내에 함  매나 산제는 환경  염시킨다.

폐  형내에   수  사 하는 것  특징 하는 에 는, 수 가 형내에  사  
 고   고압  수 가 피 에 접 하고 피  강 히 압 하므 , 피   색 거나 
피   형 다. 물  만든 피  경 , 물  눕거나 향 므   

량해 다. 어  경 에는 수 가 피  에 침투하여 형  상 가치  어뜨 다.

 열가  수  피 가 치  미폐  형에 공 할 , 상하 형간  틈새  형  
 본  특허 공개 제 235613/1989 호 (미합  특허 제 07/700,936 호) 에 제안  것과 같  정확히 

규정함  양호한 형제  제조하는 것  가능하다. 피  종 나 에 라  가 눕거나 
수 가 피  스 나  수 다.

본  한 적   누 , 수  스 듬, 피  주  또는 열가  수  흐 에 한 
동주 에 상  않는,  양호하고 피  갖는 적층 형  제공하는 것 다.

본  또 다  적  상  적층 형  제조하는  제공하는 것 다.

본원  제 1 에 라, 열경화  수  심   심  수 에 적층  피  함 하는 적층 형  
제공 , 상  피 는 량  50g/㎡ 상 고 단신  (elongation at break) 가 20∼80%  포

 안   물  만들어졌  물과 포간에  간 포층  갖는다.

본원  제 2 에 라, 미폐  상하 형간에 피  치하고  열가  수  어  공
하고 형  폐 하여 피   열가  수  규합 화하는 공정  포함하는, 적 형  제

조  제공 , 상 에  피 는 량  50g/㎡ 상 고 단신 가 20∼80%  포  안   
물  만들어졌   물과 포간에 간 포층  갖는다.

여  사 는 " 물"  포, 포  물  포함한다. 물  는 , , 견,  등과 
같  연   폴 아미드 , 폴 에스   등과 같  합   수 다. 는 , 
켓(moquette) 등과 같  종  수 다. 트 코트 또는 저  같  물  사 할 수  다. 물

 각각   또는  혼합  만들어  수  다.  포는  니들 칭  (needle  punching),  열본  
(thermal  bonding),  스  본  (spun  bondiong),  블  (melt blowing) 또는 스   (spun 
lacing)과 같  어 한 상적   제조할 수 다.

 료  사 는 포는 들어 , , 견,  등과 같  연 , 또는 플 아미드 , 
폴 에스  등과 같  합   같  어 한  만들 수 다. 포는 각  또는 혼
합  만들 수 다. 포는 니들 칭, 열본 , 스 본 ,  블  또는 스  과 같  어
한 상적   제조할 수 다.

피 는 물과 포 료사 에 간 포층  가  수 다. 포 는 폴 탄 포 , 폴
프 필  포  또는 폴 비닐클 라 드 포  사 할 수 다.

본  에 해 형 는 열가  수 는, 압 형, 사 형  압 형에 상적  사
는 것  어느것 나 사 할 수 다. 본 에 라 사 는 열가  수  는 폴 에틸 , 

폴 프 필 , 에틸 나 프 필  함 하는 공 합 , ABS 수 , 스티 계수 , 폴 아미드수 , 폴
에스 수 , 합  합  또는 그 혼합물들 다. , 수 는 무  제, 안료, 포제, 활

제, 전 제, 안정화제 등과 같  한종  상  가제  함 할 수 다.

포가, 가열 접 에 하  않고 포 간  공간  스 든  열가  수  접  효과
에 해 열가  수 에 접 므 , 적  형  심  형 하는 열가  수  종 는 상 없

 접  양호하다.

포  량  50g/㎡ 상 어야 한다. 량  50g/㎡ 미만  경 ,  열가 수  열  
히 절연  않아 ,  누  또는 피  상에 수 가 스 나 는 것  해  피 가 상

다.

포  단신 는 20∼80% 다. 단신 가 20% 미만  경  포가 형  형태   않아
 형   피 가 열 거나 주   수 다.

단신 가 80% 보다 클 경 , 형내에  포가 적  형 공동 (cavity)에 흘러드는  열가
 수  함께 포가 흐 게 다.
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본   람 한 현 에 는, 피  미폐  상하 형사 에 치하고 상 형  강하시
켜 형폐  시 한다. 다 , 형 폐  동  거나 형 폐  30mm/  하  감 시킨
다. 형 틈새간  거 가 (C+100)mm∼(C+5)mm (여 에  C는 형 료시 공동 틈새)에 달했 , 피

  어느 한 형 사 에 수  공 한다.

공동틈새가  (C+100)mm보다 클   수  공 하 ,  수  어   냉각 고 
 수 하여 고 화  수 어  에 균 함  형 는 경향  고, 역  수 어  균
함  피  전달 어 피  에 균 함  나타난다. 공동 틈새가 (C+5)mm미만  수
 공 하 , 과량  열  압  수  공  근  피 에 가해져  피 가 수  공
 근 에  눌 고,  들어 피  에 균 함  형 거나, 가 눕거나, 양각 피

가 각  는 것과 같  각종 결함  나나타게 다.

형 폐  가  30mm/  보다 클 경 , 수  공  근  피 에 과 한 압  가해져  
피  감  상 다.

하  실시 에 해 본   상 히 하고  한다.

[실시  1]

조 (Clamping force)  30  고 수  수 공 가 는 수 프 스  사 하여 형  수
행한다. 피 는, 폴 에스  스  본드 포 ( 라 사제 TORAY ACSTAR B505-10; 량  50g/㎡ 

고 단신 는 22%)  안   물 (가 시  노사제 TRICOT TR #109, 폴 에스트   
물)  사 한다. 열가 수 는, 폴 프 필  (스미또 가가 사제 SUMITOMO NOBLEN AZ 564;  

동 수 : 30g/10 )  사 한다.

제1 에 나타냈듯 , 한  형 2, 3  사 한다. 하 형 3에, 수압  수 동가능한 피  고정
틀 6  치한다. 상 형 2  프 스  수 동가능한 상층 가압 에 하고 (나타내  않았 ), 
한  하 형 3  프 스  고정  하층 가압 에 한다 (나타내  않았 ).

피  1  제1a 에  같  하 형 3에 치한 다  상 형 3  강하시킨다. 공동틈새가 30mm에 달했
, 상 형 3  강하  단 정 시키고 190℃  가열한  열가 수  7  어   8  

거쳐 수 공  4   공 한다 (제 1  (B)). 수 공  료하 , 수 어  압 하
해 상 형 3  강하  8mm/   다시 개하여 형수 어 에 피  적 한다. (제 1  
(C)). 형  냉각하고 개 한 후에, 형에  적층 형  낸다.

형  께는 2.5mm  크 는 제2a   제2b 에 나타낸 크 다. 제 2A 는 형  5  투시
다. 제2b 는 각각  A-A'  B-B'  라  형   단 다. 제3 는  B-B'  라 
 형  확  단 다.

형   양호하  누  는 없고, 수 는 피 에 스 들  않았  피 는 열 또는 
주  않았다.

[비  1]

료  폴 에스  스  본드 포 ( 라 사제 TORAY ACSTAR B 505-21; 량  40g/㎡ 고 단
신 는 18%)  사 하는 것  제 하고, 실시  1 에  같   적층 형  제조한다.  

는 눕  않았 만, 피 가 에 주 졌다.

[비  2]

료  폴 에스  스  본드 포 ( 라 사제 TORAY ACSTAR B505-10; 량  40g/㎡ 고 단
신 는 25%)  사 하는 것  제 하고 실시  1 에  같   적층 형  제조한다. 피

가 에  열 거나 주 는 않았 만, 수 가 에  물  조 공간  해 스 들었
 가 형  상에 누웠다.

[실시 2]

료  폴 에스  니들 치 포 ( 라 사제 TORAY ACSTAR D515-10; 량  150g/㎡ 고 단
신 는 80%)  사 하는 것  제 하고, 실시  1 에  같   적층 형  제조한다.

 양호하  피 는 에  열 또는 주  않았 , 수 는 피 에 스 들  않았고 
는 눕  않았다.

[비  3]

료  폴 에스  니들 치 포 ( 라 사제 TORAY ACSTAR C315-10; 량  150g/㎡ 고 단
신 는 85%)  사 하는 것  제 하고는 실시  1 에  같   적층 형  제조한다. 

가 눕 는 않았 만  열가  수  흐  해 에 주  졌다.

[실시  3]

물  폴 에스   물 (가 시  노사제 MOQUETTE M-6-K1185B)  사 하고 료  폴
에스  니들 치 포 ( 라 사제 TORAY ACSTAR D515-10; 량  150g/㎡ 고 단신 는 80%) 
 사 하는 것  제 하고 실시  1 에  같   적층 형  제조한다.

형   양호하고 피 는 열  않았  에 주   않았고, 수 는 피 에 스
들  않았고, 는 눕  않았다.

[실시  4]
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물  폴 에스   물 ( 가 시  노사제 MOQUETTE M-6-K1185B)  사 하고 간 포
층  폴 프 필  포  ( 라 사제 TORAY PPAM 25030; 25  포/ 께 : 3mm)   료  폴
에스  니들 치 포 ( 라 사제 TORAY ACSTAR D515-10; 량  150g/㎡ 고 단신 는 80%) 

 사 하는 것  제 하고 실시  1 에  같   적층 형  제조한다.

상   양호하고 피 가 에  열 또는 주  않았 , 수 가 피 에 스 들  
않았고, 가 눕  않았다.

실시   비 에 사  피  료   1에 약했  형   가   2에 나타냈다.

[  1] 

[  2]

(57)  

항 1 

열가  수  심 에 량  50g/㎡ 상 고 단신 가 20∼80%  포  안   물  만들어  
피  적 한 적 형 .

항 2 

제 1 항에 어 , 피 가 물과 포 사 에 간 포층  함 함  특징  하는 적  형

항 3 

미폐  상하 형사 에 량  50g/㎡ 상 고 단신 가 20∼80%  포  안   물  만들어
 피  치하고,  열가  수  어  공 하고, 형  폐 하여 상  피   열가
 수  규합 화함  특징  하는 적  형  제조 .

항 4 

제 3 항에 어 , 피 가 물과 포 사 에 간 포층  함 함  특징  하는 적  형
 제조 .

항 5 

제 3 항에 어  상하 형간  공동틈새가 (C+100)mm ∼(C+5)mm (여 , C는 형 시 공동틈새
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다)  거 에 달할   열가  수  공 함  특징  하는 적층 형  제조 .

    1a

    1b

    1c

    2a
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    2b

    3
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