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Verfahren und Vorrlchtung zum Herstellen von 1m wesentllchen .
zyllndrlschen Pflanzstumpen und nach dlesem Verfahren herge-‘
stellte Pflanzstumpen

Anwenagggsgebiet der Erfindung:

Die Erflndung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von im
- wesentlichen zyllndrlschen Pflanzstumpen, aeweils bestehend
aus einer Filllmaterial und gegebenenfalls zumindest ein Sa=-
menkorn umgebenden Hﬁlle; durch fortlaufendes Zufiihren
eines Hilllmaterialstreifens, durch fortlaufendes Zufiihren
von Fillmaterial und gegebenenfalls von . Samenkornern zZu dem

.Hullmaterialstreifen, wobei das Flillmaterial einem Vorrat
entnommen und seine einzelnen Tellchen fortlaufend zu einer .
‘diinnen Schlcht deren Hohe gering ist im Vergleich zur Brei-
te quer zur Forderrlchtung, susgebreitet werden, und wobei-

- das PFiillmaterial des Vlleses zu einem schmalen Fullmaterlal-
 strang angesammelt wird, der quer zur Forderrlchtung des
Vlieses und in Richtung seiner elgenen Léngsachse abgefore~.
dert, mit dem Hllmaterialstreifen umhiillt und so zu einem
Pflanzstumpenschlauch geformt wird, von dem die Pflanz-
stumpen abgeschnitten werden. |

“
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'ﬂDie‘Erfindung Eetrifff auBerdem eine. Vorrichtung zum Her- -
“gtellen von im wesentllchen zyllndrlschen Pflanzstumpen, '
Jewells bestehend aus ‘einer’ Fullmaterlal und gegebenenfalls
zumlndest ein Samenkorn umgebenden Hiille, mit einer Zufuhr~
elnrlchtung fiir einen Hullmaterlalstrelfen, mit einer Zu-
‘"fuhrelnrlchtung fiir Fﬁllmaterial und gegebenenfalls mit
3 e1ner Zufuhrelnrlchtung fiir Samenkorner, wobei die Zufuhr-

'elnrlchtung fir Fullmaterlal die Form eines Ausbrelters
- zum fortlaufenden Entnehmen von PFiillmaterialteilchen aus

:, Jelnem Fﬁllmaterlalvorrat und zum Ausbrelten des Fﬁllmaterlals

in Form einer diinnen Schlcht (Vliies), deren Hohe gering ist
_1m Vergleich zur Breite quer zur Forderrichtung, hat, der ein
~ quer zur Férderrichtung des Vlieses gefithrter Strangforderer
zum Ansammeln des Fﬁllmaterlals des Vlieses zu einem schma~
~len Fﬁllmaterlalstrang nachgeordnet ist, der den Fiillmaterial-
streng fortlaufend einer Schlauchbildevorrichtung zum Bilden

‘ elnes~Pf1anzstumpenschlauchs und einer Schneidvorrichtung
~ zum Abschneiden von Pflanzstumpen von dem Pflanzstumpens:

 schlauch zufiihrt.

Der Begriff "Flillmaterial" umfaBt‘Material,-in dem Samen- _
 kdrner - gumindest wihrend einer gewissen Zeit - keimen‘_
und wurzeln kinnen. .

 Unter dem Begriff "fortlaufend" wird 1nsbesondere "kon—
tinuierlich" verstenden, doch umfa8t dieser Begrlff auch
fortlsufend aneinandergesetzté Abschnitte.

Charakteristik'defvbekannten technischen Lasuﬁgen:

Zum'Hérstellen von Pflanzstumﬁen der eingangs'genannten N
Art, wie sie z.B. die DE-0S 30 49 576 zeigt, ist es durch
die US-PS 3 456 386 bekannt, Fillmaterial in Porm eines -
~vorab hergestellten endlosen Forderstreifens zuzufiihren.
'”Das,Straﬁgmaterial kann z.B. sus lignozellulosem Endlos-
- materiél'bestehen, WObei dieses streifenférmige Material
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" vor dem Bilden eihes Pflanzstumpenschlauches fortlaufend
‘schraubenformig verdreht wird, um einen: mehr runden Strang

' .gu erzeugen. Der Fﬁllmaterlalstrelfen wird mit einem end-

‘losen Samenstrang zusammengefﬁhrt und gemeinsem 'in .einen - ¢
Papierstreifen eingeschlagen. Vor dem so gebildeten Pflanz-

- stumpenschlauch werden dann einzelne Pflanzstumpen abge-'
. trennt. ‘ : ' } i

,  arlgg g des Wesens der Erflndung.

D1e der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe besteht darin,

©  Pflanzstumpen der eingangs genennten Art beaser, insbeson-

~dere kostengﬁnstlger, herzustellen.

GémﬁB der Erfindung Wird'dies dadurch erreicht, daB als

_ Fiillmeterial dem Vorrat fortlaufend kinstlich hergestellte
' Pasern entnommen werden, die zu der ditnnen Schicht (Vlies)
"ausgebreltet und anschlleﬁend fortlaufend zu dem schmalen

” Fﬁllmaterial—Faserstrang angesammelt werden.

' Unter eihem "schmalen" Fullmaterlal-Faserstrang wird ein

‘rStrang verstanden, der erhebllch gchmaler ist als die Brei-
te des Vlieses quer zu dessen Forderrichtung; vorteilhaft
ist der Strang nur geringfiigig breiter als der DurchmeSSer

. des Pflanzstumpenschlauches.

Als kﬁnstllch hergestellte Fasern eignen sich aus Minera-
1ien hergestellte Kunstfasern (z. B. Steinwolle) oder

' sglasige Fasern (Sillkatfasern) Eine andere Gruppe von -
~~ Kunstfasern, in denen Pflanzen wurzeln konnen, kann auf

Zelluloeebasis hergestellt werden. Es kénnen auch Mlschwn-
jgen der Pasern beider Gruppen in Frage kommen.

"‘Elne gute Verelnzelung bei glelchmaBlger Ausbreitung der
Fﬁllmaterialfasern, die fﬁr die Glelchformigkelt ‘der fer-

L d -
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tlgen Pflanzstumpen w1cht1g 1st, errelcht man in Welterbll-
dung der Erflndung dadurch, daf Fﬁllmaterlalfasern aus einem

| - ~groflen Vorrat unter Auflockerung entnommen und zu einem klei-

| ‘neren Vorrat angesammelt werden, dem fortlaufend Fdllmaterlal-

fasern unter Vereinzelung zur Vllesblldung entnommen werden.

Dabel kann vorteilhaft die GréBe des klelneren Vorrats iiber-

wacht und die Entnahme von Fﬁllmaterlalfasern aus dem groBen

Vorrat und dessen Zufuhr zu dem klelneren Vorrat in Abhéngig-
keit voh der GréBe des kleineren Vorrats gesteuert werden.

- Eine sehr vorteilhafte Kombination von {Uberwachung der GroBe

des klelneren Vorrates und dessen Verdlchtung auf konstante
Werte, die der Gite der Verelnzelung und letztendllch der
Pflanzstumpen sehr,forderllch‘ist 188t sich in weiterer

Ausgestaltung der Erfindung dadurch erreichen, daB die GroBSe

des kleinen Vorrats iiber die Lage eines Verdichtungsgliedes

" erfaBt wird. Die Entnahme von Fﬁllmaterialfasern aus”dem

kleineren Vorrat und die Vereinzelung erfolgt in einer

. Welterblldung der Erflndung vortellhaft durch Entnehmen

mittels Nadeln oder Stiften, die auf Walzen befestlgt gind.
Die zwischen den Nadeln befindlichen Fdllmaterialfasern wer-
den dann durch anschlieflendes Ausschlagen mlttels einer
Schlagerwalze verelnzelt und anschlieBend zu einem Vlles
ausgestreut Vortellhaft wird hlerbei die Héhe der von den

* Nadeln oder Stlften entnommenen Fﬂllmaterialfaserschlcht

konstant gehalten, ‘was’ durch eine gegenlauflge Abkémmwalze,
die ebenfalls Stlfte oder Nadeln aufwelsen kann, errelch-
bar ist. Das dﬁnne und im Verh&ltnis zu selner Hohe sehr
brelte Vlies wird vortellhaft durch Aufstreuen der P11~

' materialfasern auf elnem Vllestuch geblldet.

Zwecks gutef Verbindung der Faéern untéreinahder kenn in
Welterblldung der Erfindung auf d1e Pasern ein Verfesti~
ger gespruht werden, der die Fasern an den Berﬂhrungsflé—
chen mltelnander verklebt oder auf sonstige Weise verbln-
det. AuBerdem kann es vorteilhaft sein, Zur besseren Ver-

k f";v -5 -
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sorgung der Pflanzenwurzeln mit Nahrstoffen Dﬁngeteilchen,
Ze B. in Kornchenform, zwischen die Fasern Zu bringen. Be-

.sonders vortellhaft ist Dunger, der bei Befeuchtung der
- Pflanzenstumpen Pflanzennahrstoff relativ 1angsam abgibt, 80
| deB der Diinger nicht Zu schnell weggeschwemmt w1rd.

Die Bildung des schmalen Stranges aus Fasern des Vlleses
1Bt sich geméB einer weiteren Ausgestaltung der Erflndung
besonders gut dadurch erreichen, def die Vliesfasern in
einen quer zur Férderrichtung des Vliieses ‘angeordneten Ka-
nal gefordert werden, in dem der FﬁllmaterlalfFaserstrang
denn gebildet wird. Am Grunde dieses Kenals = und gegebe-
nenfalls an seinen Seitenwénden - kann ein Strangforder-

‘band laufen, das vorteilhaft muldenfdrmig nach oben gebogen

ist, aber auch, beil rechtecklgem Kanalquerschnitt, eben
gefdhrt gsein kann,

 Das Zusammenfiihren des Fﬁllmaterial-Faserstranges und des
: Hdllmaterialstreifens 188t sich auf zwei Arten bewerkstel—
ligen: Elnmal kann der Hdllmaterlalstreifen von einem
Strangforderband getragen werden, das ‘zur besseren Aufnah-

me der Fillmaterielfasern vorteilhaft schalenférmig hoCh-_
gewslbt gefithrt 1st. Dabei werden die Fﬁllmaterlalfasern
dann direkt auf den Hillmaterialstreifen geschauert und-

" auf dem Streifen der Plllmaterial-Faserstrang gebildet.

Eine andere Moglichkeit deS'Zuéammenfﬁhrens besteht aus
einer Funktionstrennung von Strangbildung und Zusammen-
filhrung von fertigem-Fﬁllmateriai-Faserstrang und Hiillma-
terialstreifen. Hierbei werden dié Fillmaterielfasern

" zundchst auf das vorzugsweise muldenfdrmig hochgewslbte

Strangforderband geschauert, von dem aus sie auf den Hull-

. materialstreifen ibergeben werden. Zwecks beagsgerer Haftung

der Fﬁllmaterlalfasern an dem Strangforderband kenn letzte-

~ res luftdurchléssig ausgeblldet und en seiner Rilckseite

mit Unterdruck beaufschlagt seln, 80 daB die durch das

-6 -



'Strangforderband stromende Saugluft dle FaSern an dlesem |
fegthdlt, Bei der zuletzt genannten Moglichkelt des Zusam-

, menfhhrens von Fullmaterlal-Faserstrang ‘und Hﬁllmaterlal-
 stre1fen kenn sich letztere vortellhaft in Forderrlchtung
an das Strangforderband enschlieBen; bei der Ubergabe des
'Fullmaterlal-Faserstranges suf den Hdllmaterlalstrelfen kann

ein welterer Strangforderer, vorzugsweise ein Strangforder-

band,_schlebend an dem Fiillmaterial-Faserstrang an dessen
dem Strangférderband abgewendten Seite angreifen. Dabel

~ 'kenn das weltere Strengfdrderband, das 1uftdurch1a931g aus-

geblldet gein kann, suf seiner Ruckselte ebenfalls mit

- Saugluft beaufschlagt werden, um die Haftung zum Fill-
materlal-Faserstrang zu verbessérn. Um den Fﬁllmaterlal-.
'Faserstrang an seiner Oberflache zZu verglelchmaﬁigen, kann
"dle Strangoberflache noch egalisiert Werden.

Sollen d1e Pflanzstumpen nach 1hrer Fertlgstellung nach
dem Verfahren gemaB der Erflndung Semenkdrner enthalten,
80 erfolgt deren Zufdrderung in vorteilhafter Ausgestal-
tung der Erfindung dadurch, daf die SamenkOrner euf den
bewegten Fullmaterlal-Faserstrang vor dem SchlieBSen des
'“_Hullmaterlalstrelfens aufgelegt werden. Debei konnen d1e
Samenktrner einem Vorrat entnommen und dabei verelnzelt
- ‘werden, wonach gie unter Belbehaltung der Vereinzelung
auf -den bewegten Fhllmaterlal-Faserstrang aufgelegt werden.
Die Annaherung der Samenkorner erfolgt in vorteilhafter
_‘Welse mit einer Bewegungskomponente in Bewegungsrlchtung
des Fullmaterlal-Faserstranges und mit einer Bewegungs-
' rlchtung senkrecht dazu. ' v

Um die Samenkdrner in'vorgégebenen Absténdén zu den Stel-
1en des Fullmaterlal-Faserstranges zu halten, an denen

: dleser spater (nach Bilden des Pflanzstumpenschlauches)
urchtrennt wird, werden die Bewegungen des PFiillmaterial-
Faserstranges und die Zufuhrbewegung der SaménkSrner ent- .
‘sprechend synchronlslert.

- 7 -
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' Der, Hillmaterialstreifen besteht vorteilhaft sus leicht
‘verrottbarem Materiel, z.B{ Papier,'oder aus einem sich
leicht zersetzenden Kunststoff. Im Bedarfsfall, d.h. wenn
besténdigere Hiillen gewlinscht werden, kenn der Hillmaterial-
‘streifen auch aus einem geeignétén Kunststoff bestehen.

’ Nach denm Abschneiden von Pflanzstumpen einfacher oder dop- _
pelter Linge miissen die Pflanzstumpen abgefbrdert werden,
entweder zur Ablage in Beh#lter oder zur Weiterverarbeitung,
z.B., zwecks Verbindung mittels Verbindungsstreifens. |

GeméB einer weiteren Ausbildung der Erfindung wird hierzu

die Férderbewegung der Pflanzstumpen in Richtuﬁg der Ldngs~

achsen. umgewandelt in eine Forderbewegung quer zu ihren '
Langsachaen. o : - : _ ’

Die eingangs genannte Vorrlchtung ist gemaB der Erflndung
dadurch gekennzelchnet dafl der Fiillmaterialvorrat im we-

- sentliphen aus kiinstlich hergestellten Fasern besteht.’

Weiterbildungén und weitere Ausgestaltungéh‘dervErfindung
gind den;Uﬁteransprﬁdhen‘zur Vdrrichtung zu‘entnehmen.

~ Die Erflndung umfaBt schlie8lich noch 1nsbesondere nach
dem Verfehren gemésB der Erfindung hergestellte Pflanz-
stumpen; diese weisen eine im wesentlichen zylindrisch
geformte Hiillle und einen Korper aus Fﬁllmaterlal auf; wenn
erwﬁnscht, enthalt das Filllmaterial zumlndest ein Samenkorn;
Der Pflanzstumpen gemédB der Erfindung ist dedurch gekenn-
zeichnet, -daB das Fﬁllmaterlal aus kiinstlich hergestellten '
Fasern (Kunstfasern) besteht.

Weiterbildungen der Erfindung 51nd den Unteransprﬁchen Zu
dem Pflanzstumpen zu entnehmen.
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- Als auf Zéllulosebasis geméfl der Effindung'hergeStellten Fa-
sern eignen sich z.B., Fagern aus ngno-Zellulose oder e1n-
' fach Holz—Fasern., o '

{

' Ausfﬁhrungébeispielﬁ

D1e Erflndung wird anhand eines Ausfuhrungsbelspleles

':‘ néher erléutert. Es zelgen

© Fig. 1: einen Pflanzstumpen,

den Ausbrelter einer Maschihe zum Herstellen von
Pflanzstumpen gemaB Fig. 1 elnschlleﬁllch der
Strangblldung in einer Seitenansicht,

' Fig. 2

7 Fig.12a: Elnzelheiten eines Strangblldners in Pig. 2 1n
' 'vergroBertem MaBstab,

Fig., .3. ,e1ne Zufuhrelnrlchtung fir Samenkorner 1n ver-
' - groBertem MaBstab,‘

 Fig. 4: die Maschine gemiB PFig, 2 nach der Bildung des
~ Piillmaterialstranges bis zum Abschheiden und Um-
lenken der fertigen Pflanzstumpen einschlleﬁlich
der Zufuhrelnrlchtung fiir Samenkorner in elner
Frontan91cht. '

| Flg. 1 zelgt einen Pflanzstumpen 1 mit einer Hillle 2a, die
im wesentllchen zylindrisch geformtes Fﬁllmaterial 3 aus
}‘Kunstfasern, die aus Steinwolle, glasigen Fasern oder zur
 Anzucht von Pflanzen geeigneten Fasern auf Zelluloseb391s
bestehen kinnen, An sich ist jedes Fasermaterlal geeignet,
~in dem ein Samenkorn 4 keimen oder Wurzeln ausbilden kann, '
~ Die Hiille kann aus im Boden schnell verrottbarem Material,-
| -vorzugsweise Papier, bestehen. Aber asuch andere Materialien,
z.B. geeignete Kunststoffe, sind verwendbar.

-9 -
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Es kann auch relatlv besténdiger Kunststoff Verwendung fln-'
" den, wenn eine schnelle Auflosung der Hiillen nlcht erfor—

"~ 'derlich oder erwimscht ist.

" Der Abstand 6 und 7 des Semenkorns 4 von den Stlrnflachen

-8 und 9 soll wahlbar, aber dann zumlndest ennéhernd kon-
stant gein. ' ' L o
Sollen die Pflanzstumpen 1 erst nach der Herstellung mit
Semenkornern 4<ﬂer Steckllngen versehen werden, s0 entf&llt,
die nachbeschriebene Zufuhreinrichtung (16) flr die Semen-

" kbrner; bei Pflanzstumpen 1 umgibt die Hulle 2a denn nur des
Fillmaterial 3 ohne Samenkorn. - ’ '

Die Fig; 2 bis 4 zeigen schematisch eine Maschine zum
fortlaufenden, d.h. kontinuierlichen Herstellen von Pflenz-
stumpen 1, wie sie in Fig, 1 dargestellt sind, also mit
Zufuhrelnrlchtung (16) fir Semenkdrner. ‘

Die Maschlne weist im wesentllchen folgende Baugruppen auf

Eine in Fig. 2 dargestellte Zufuhreinrichtung fﬁr aus
kunstllchen Fasern geméf der Erfindung bestehendes Full-
material 3 in Form eines Ausbreiters 11, der einen Vorrat _
12 aus Filllmaterial zu einem breiten Vlies 13 gerlnger Hohe
‘_ausbreitet und ikn einem Strangblldner in Form eines Strang-
‘kansls 14 zufiihrt. '

Die Maschlne weist auflerdem eine in Fig. 3 dargestellte
Zufuhrelnrlchtung 16 fiir Samenkdrner suf mit Behdlter 17
fir elnen Vbrrat 18 von Samenkdrnern 4, aus dem die Samen-
kdrner von einer Verelnzelungs— oder D091ervorrichtung 19
entnommen, dem Fﬁllmaterlal-Faserstrang zugefuhrt und auf
diesen aufgelegt werden._Dle D031ervorr1chtung wirkt somit
‘zuglelch als Auflegevorrlohtung, doch ktnnen dle Funktlonen
auch getrennt werden.

- 10 -
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- Die Maschlne welst Schlleﬁllch in Fig. 4 folgende schema-

tisch angedeutete in den Einzelheiten bekannte Baugruppen i

zum, Bllden elnes Pflanzstumpenschlauches 20, zu seinem

Zerschnelden in Pflanzstumpen 1 und deren Ablegen auf.

Elne Zufuhrelnrlchtung 21 fur einen Hullmaterialstrelfen
2, einen Strangforderer 22 zum Uberfﬁhren des Fullmaterlal—'

-Faserstranges auf den Hullmaterlalstreifen 2, eine
. Schlauchblldevorrlchtung 23, bestehend aus einem Format 24
 . Zum Umschlagen des Hﬁllmaterlalstrelfens 2 um den Fiill-
 -mater1a1-Faserstrang, gug einer- Belelmvorrichtung 26 Zum
Bilden einer Klebnaht an einer Kante des Umhdllungsstrel-
" fens 2 und aus einer sogenannten Nahtplatte 27 zum Behei-
- zen dexr: Lelmnaht zwecks schnelleren Abbindens des Leims,

velne‘Schneldvorrlchtung 28 zum Abtrennen von Pflathtum-'

pen 1 elnfacher oder doppelter Lénge von dem Pflanzstum~

. penschlauch 20 und

elne Umlenkvorrlchtung 29 in elner Umlenkzone 78 d1e die .

'Pflanzstumpen 1 aus ihrer 1angsax1alen Bewegungsrlchtung

in eine fiir die Ablage und Welterverarbeitung gunstlgere -

1 >querax1a1e Bewegungsrlchtung ﬁberfﬁhrt. .

In dem Ausbreiter 11 gemaB Fig. 2 ist der aus Kunstfasern;
gemaB der Drflndung bestehende Fﬁllmaterlalvorrat 12 in’
zwel Teilvorrate aufgetellt. in einen auf einem gesteuert
antreibbaren iber Rollen 25 und 30 gefilhrten Vorratsband
31 befindlichen grofien Vorrat 12a und in einen kleineren
Vorrat 12b, der von dem groBen Vorrat 12a Fliillmaterial
unter Auflockerung durch eine drehende Paddelwalze 32 :

T‘erhalt und aus em elne angetrlebene Entnahmevorrlchtung
33 in Form einer mit Nadeln 34 bestuckten drehenden Walze

36 Filllmaterial entnimmt. Eine ebenfalls nmit Nadeln be-

“getzte gegenlauflge Riickkémmwalze 37 sorgt fﬁr,glne kon-

- 11 -
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stante Schicht ZW1schen den Nadeln 34 auf der Walze 36. Elne
schnell angetrlebene Schlagerwalze 38 dient zum Ausschlagen
 der Filllmaterialfasern aus den Nadeln 34 und zum Uberfiihren

‘auf eine angetrlebene, mit gerlffelter Oberflache verséhene
- Streu- oder Winnoverwalze 39, die als Streuvorrichtung zum

~ Aufstreuen der Fﬁllmaterlalfasern auf ein iiber Rollen 41

j und 42 gefﬁhrtes, in Richtung 52 bewegtes Vliestuch 43
dient. Das auf dem Vllestuch 43 geblldete Vliies 13 hat eine
geringe Hohe relativ zu seiner Breite (vergleiche Fig. 2).
und ist homogen, wes flir die Gleichfdrmigkeit des nachfol-
gend sufgebauten Fiillmaterial-Faserstrenges wichtig ist.
' In den von der Streuwalze 39 erzeugten Schauer 13a eus Fa-
‘sern gem#f der Erfindung kenn ein aus felnverteilten Tropf-
chen bestehender Schauer 5 eines Verfestlgers aus einer Diise -
44 gespruht werden, Z.B. mit Hilfe von Druckluft. Als der-
_ artiger Verfestiger eignet 51ch‘eine wiégserige Dispersion

~ von Klebstoff, z.B. von Polyvinylacetat. Vorteilhaft ist:
der Klebstoff biologisch abbauber, so deB die Kunstfasern
frei werden. ' - o

'Der Zweck des Verfestlgers besteht darln, die locker in
den Pflanzstumpen 1 befindlichen Kunstfasern - z.B. durch
Verklebung - miteinender zu verblnden. Ist dles nicht er-
forderlich, so entf#llt natiirlich die Zufuhranordnung a4,

Dem Faservlles 13 auf dem Vliestuch 43 kann ~ falls er-_
wiinscht - verteilter trockener Diinger, z.B. Dﬁngekornchen‘f
T, zugefuhrt werden, wenn die verwendeten Fasern Pflanz-.
wurzeln zu wenlg Nahrstoffe bleten. Zur Zufuhr dient ein

Zufubrband 72, das den Dﬁnger synchron zur Maséh1nengeschw1n- =

digkeit auf die Pasern des Vlleses 13 streut. Fiir eine gute
.Befullung der Stachelwalze 36, die fiir ein homogenes Vlies

13 Voraussetzung ist, sorgen Stampfer 46, die nebeneinander
engeordnet sind und von ‘denen ein Stampfer dargestellt ist.
Die Stempfer werden gemeinsam - wie dies etwa aus der

- 12 -
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FR-PS 15 57 462 hervorgeht - regelméﬁjg von auf einer um-

- laufenden Nockenwelle ‘exzentrisch angeordneten Nocken iiber

- Hebel angehoben wnd. w1eder losgelassen, s6 daB sie unter
ihrem Eigengewicht nach unten ginken, wobei sie den kleine-
ren Vorrat 12b auf‘elnen konstanten Wert verdichten. Die
Stampfer 46 stellen neben einem Verdichtungsglied auch
eine Merorrlchtung flir die Hohe des klelneren Vorrates

12b dar. Sinkt n#mlich letzterer unter einen ‘bestimmten

" Wert, s1nken algo die Stampfer 46 zu weit ab, so wird ein
Schalter 47 geschlossen, der iiber eine Steueranordnung in

"'_‘Form eines Zeitgliedes 48 einen elektrlschen Antrlebsmotor

49 wihrend einer bestimmten Zeit mit dem Netz 51 verbindet.
Der Antriebsmotor 49 treibt wihrend der vom Zeitglied 48
bestimmten Zeit das Vorratsband 31 in Richtung des Pfeils

- 50 an, so daB Fdllmaterlalfasern 3 aufgelockert durch die -
‘Paddelwalze 32, von dem groBen Vorrat 12a zu dem kleineren
 Vorrat 12b zugefdrdert werddn und diesen guffiillen. Die vor=
".béSChriebene Zufifhrung kenn sich - ausgelﬁst‘VOn den
Stampférn - 46 und dem Schalter A7 - mehrere Male wieder-
holen, bis der kleinere Vorrat 12b wieder aufgefiillt ist.

.. Die Zufuhr vom groBen zum kleineren Vorrat wird durch eine

Glattwalze 53 verbessert.

' Unterhalb des Vllestuches 43 beflndet sich der Strangbild-
~ner in Form des trichterformlgen Kanals 14 mit den Seiten~
wanden 15a und 15b, an dessen Grund und an den Seitenwinden
veln Strangférderer in Form eines Strangforderbandes 56
l14uft. Dieses Band kann, wenn eine erhthte Haftung des
Fiilllmaterials 3 erforderlich ist, luftdurchliéissig sein;

“'_dahn‘ist'unfér ihm der Kenalgrund 57 mit Luftdurchléssen -
o 55 Versehen,"die eine Verbindung zwischen einer Unterdruck- -

~ kammer 58 und dem Strangforderband 56 bilden. Die Unter-
druckkemmer 58 ist iiber eine Leitung 59 mit einem Unter- |
druckerzeuger 61, z.B. elnem Ventilator, verbunden. Der Ke~
‘nal 14 kann auch’rechteckfarmigeh Querschnitt mit parallélen
- Seitenwinden 15a und 15b haben, so da8 des Strengforderband |

- 13 -
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56 eben am Grunde des Kanals gefiihrt ist. Dle Unterdruck-
kammer 58 kann entfallen, wenn die Reibung zwischen Strang-
'forderband 56 und Fullmaterlal 3 gro8 genug ist,

Die von dem Vllestuch 43 in den Kanal 14 hlnalngeforderten |
Flillmaterial-Fasern werden zu einem relativ schmalen tle-.
feren Fﬁllmaterlal-Faserstrang 62 aufgeschauert und von
~dem Strengférderband 56 senkrecht zur Zeichenebene abge-

. fordert.

Soll die Oberfléche des Filllmaterial-Faserstranges 62 ge~
' gléttet werden, 80 kann ein Egallsator Verwendung finden,
‘wie er etwa aus der GB-PS 1.365 517 bekannt und daher nur
durch Kennzelchnung der Egallsierstelle 63 angedeutet ist.

In dem gebildeten Faserstrang sind die mogllcherwelse zuge-

' f fihrten Dﬁngetellchen glelchméﬁlg verteilt. oL Y

| . ,
"Aus Fig. 3 geht schematisch die Dogier- und Auflegevor-
richtung 195hervor, die Semenkdrner 4 aus dem Vorrat 18
'in dem BehHlter 17 auf den Fiillmaterial-Faserstrang 62

- fordert. Hlerzu dient eine Dosierscheibe 66 mit Aufnahme-
mulden 67, an deren Grund zur besseren Befﬁllung in an
~gich bekannter Weise und daher nicht dargestellt Saugqut
angeschlossen sein kann. Eine Bﬁrstenwalze‘GB fordert

. {iberschilssige Samenkdrner zurtick, wibrend eine feste Ab-
deckung 69 des vorzeitige Herausfallen von Semenkdrnern
aus der Dosierscheibe 66 verhindert. Die Welle 70 der Do-
 sierscheibe 66 ist mit einem Antriebsmotor 72 (Fig. 4)

‘zum Antrieb der Maschlne, also insbesondere des Strangftr-
 derbandes 56, des Strangfsrderers 22, der Schlauchbilde~"
vorrichtung 23, der Schneidvorrichtung 28 und der Umlenk-
vorrichtung 29 so synchronisiert, daB ein Semenkorn 4 je-
weils so euf den: Fﬁllmaterlal-Faserstrang 62 aufgelegt ‘

S w1rd daB es in bestlmmtem Abstand zu den spateren Trenn-

| ‘-‘14 -
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stellen, en denen der Strang geschnitten wird und die den
‘Stirnfléchen_S und 9 in Pig. 1.entsprechen; zu liegen kbmmt.

: Durch Vermehren der Aufnahmemulden 67 in der D031ersche1be
66 kann die Zufuhrelnrlchtung 16 fiir die Samenkdrner 4 so

‘ abgewandelt werden, daB mehrere Samenkdrner in elnen Pflanz-
stumpenabschnltt aufgelegt werden konnen. Sollen d1e Pflenz-
‘gtumpen erst nach der Herstellung mit Samenkornern versehen
werden, so entfdllt naturllch die Dos1er- und Auflegevor-
j'rlchtung 19.

Der in Pig. 4 nur schematisch angedeutete Strengférderer 22,
der beim ibergeben des Fullmaterlal-Faserstranges 62 von dem
Strangforderband 56 auf den Hilllmaterialstreifen 2 oben
schiebend an dem Filllmaterialstrang in dessen Bewegungs-.
richtung engreift, ist nicht in Einzelheiten dargestellt.
Es wird hierzu suf die US-PS 2 853 079 oder 3 915 176 verwie-
“gsen. Ein Strangfﬁrderer mit besonders guter Uberfﬁhrungswir-_
kung durch Verwendung eines luftdurchléssigen Strangforder-
bandes und Unterdruck an der dem Strang abgewandten Rtick-

. selte 1st in der US PS 3 039 474 dargestellt.

An den Strangforderer 22 schlleBt 31ch die elgentllche
Schlauchblldevorrlchtung 23 an, durch die der Hﬁllmaterial—
‘streifen 2 zusemmen mit dem auf ihm llegenden Fﬁllmaterlal-
Paserstrang 62 von dem endlos ausgebildeten, als Transport-
band w1rkenden Formatband 73 hlndurchgezogen wird. Hierbei
wird der Fullmaterlal-Faserstrang zunéchst in dem Format

- 24 zunehmend verdlchtet wobel der Hullmaterlalstreifen um
den Strang wihrend der Verdlchtung 80 herumgelegt wird, daB'
nur noch eine Kente nach oben absteht. Diese Kante wird
durch die Belelmvorrlchtung 26 von der der ‘Leimbeh#lter

| 35 und eine Lelmauftragschelbe 40 31chtbar slnd, beleimt.

: Elnzelhelten von Format und Belelmvorrlchtung zeigen die
US-PSen 3 915 176 und 3 380 352.

15 -
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 AnschlieBend an die Belelmung wird die beleimte Naht durch o
einen behelzten Steg zur schnelleren Lelmverfestlgung er-

" whrmt, wie dies asus der US-PS 3 507 288 hervorgeht. Zum Ab-

gchneiden von fertigen Pflanzstumpen von dem kontinuierlich
abgeforderten Pflanzstumpenschlauch 20 dlent Genn die
Schneidvorrichtung 28, von der einzelne oder doppeltlenge
Pflanzstumpen 1 abgeschnltten werden. Bei der dargestellten
Schneidvorrichtung, von der die US-PS 3 176 560 Einzelhei-
~ten zeigt, wird das Schneidmesser durch Schrégstellung
eines umlaufenden Messertrégers beim Schnitt mit dem Pflanz-
‘schleauch 20 in Richtung von dessen Léngsachse bewegt.‘Beim
Ricklauf wird das Messer denn geschéirft. Eine andere Aus- .
filhrungsform einer Schneidvorrichtung mit einem hin- und
'herbewegten Messertrager ist der US PS 3 241 413 zu ent- _
nehmen,

Die Umlenkvorrichtung 29, von der US-PS 3 602 357 Einzel~-
heiten zeigt, besteht im wesentlichen aus einer mlt Mul-
den 74 versehenen, synchron zur Maschinendrehzahl ange- |
-triebenen Trommel 76. Ein exzentrisch umlaufender Beschleu-
nigernbckén 77, der ebenfalls mit der Maschine und der
Trommel synchronlslert ist, erfaBt jeden geschnittenen’

~ Pflanzstumpen 1 an seiner oberfléche, beschleunigt ihn
gegeniiber den nachfolgenden Pflanzstumpen und férdert ihn
~in eine Mulde 74 der Trommel 76, Hierbei wird der Pflanz-
stumpen in der Umlenkzone 78 derart umgelenkt, daB er aus
einer Bewegung in Richtung seiner L#ngsachse in eine Be-~

_ wegungsrlchtung quer zu seiner Langsachse ﬁberfﬁhrt wird.

erkungswelse der Maschlne geméB Fig., 2 bis 4:

In dem Ausbrelter 11 werden - gesteuert von den Stampfern .
‘46 - aus ‘dem groBen Vorrat 12a Fﬁllmaterialfasern 3 zu

dem klelneren Vorrat 12b gefordert dort engesammelt und |
 von den Stampfern 46 konstant verdichtet., Dabei wird der
Antriebsmotor 49 fiir das Vorratsband 31 zur Zufuhr von
Filllmaterial zu dem kleineren Vorrat von dem Zeitglied 48

A

-16 -
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an das Netz 51 gelegt wenn einer der Stempfer 46 zu tief
 absinkt und den Schalter 47 schlieBt.

Aus dem kleineren, von den Stampfern 46 konstent gehalte-
nen und konstant verdichteten Vorrat 12b werden fortlau-
fend Fillmaterialfasern 3 von der Walze 36 entnommen, wo-
bei die entnommene Schicht von der gegenléufigen Nadel-
walze 37 begrenzt wird. Die von der Schlégerwalze 38 aus
den Nadeln 34 der Walze 36 herausgésphlagenén Filllmateri-
- alfasern gelangen zu der Streu- und Winnoverwelze 39, die
die Fiillmaterislfasern als Schauer 13e auf das Vliestuch
43 streut und dabei das Vlies 13 aufbaut. Dabei kbnnen Ver-'
' festlger durch ‘Diise 44 in den Schauer 13a gespriiht und
. Diingeteilchen 71 auf das Vlies 13 aufgestreut werden.

Von dem Vliestuch 43 werden die FﬁllmgterialfaSern des

. Vlieses 13 fortleufend auf das Strangférderbend 56 im
Kanel. 14 geschauert, auf dem sich daher fortlaufend der

. Fullmaterlal-Faserstrang 62 bildet und abgefdrdert wird.

_ Wenn notlg, wird dle Haftung des Stranges am Strangforder-
.band mittels Saugluft erhoht und die Strangoberflache
egalisiert. In der Dosier- und Auflegevorrichtung 19 fir
Semenkorner 4 werden letztere in die Aufnehmemulden 67 der
Dosierscheibe 66"ﬁbernommen'und'kontinuierlich zu dem auf
dem Strangforderband 56 bewegten Fﬂllmaterial-Faserstrang

i -"62 gefordert, auf den gsie im rlchtugen Abstand zu den spi-

,teren Schnlttstellen aufgelegt werden. -

Daraufhin wird der mit SemenkSrnern versehene Fiillmaterial-
Faserstrang 62 von dem Strengférderband 56 fortlaufend auf

den Hullmaterialstreifen 2 Uberfithrt, wobei der oben am
FullmaterlaluFaserstrang angreifende Strangforderer 22 dle

'Uberfuhrung durch Schleben unterstﬁtzt.

- 17 -
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Von dem Formatband 73 werden der Filllmaterisl-Faserstrang
62 und der Hilllmaterialstreifen 2 gemeinsam und fortlau-
fend durch die Schlauchbildevorrichtung 23 gezogen. . Hlerbel

 wird im Format 24 zunéchst der Fullmaterlal-Faserstrang

‘'verdichtet und der Hiillmaterialstreifen 2 - von einer Kente
abgesehen - um den Strang gelegt. Die nach oben abstehende

~ Kante wird von der Leimauftragscheibe 40 beleimt und der

. Pflenzstumpenschlauch 20 durch Herunterdriicken der beleim-
ten Kente geschlossen. ' | o

Nach Verfestigung deé\Leims durch Beheizen der Neht mittels
der Nehtplétte 27 ist der Pflanzstumpenschlauch 20 fertig-
gestellt, so daB wihrend seiner weiteren Bewegung die ein-
zélnen Pflanzstumpen 1 von der Schneidvorrichtung 28 abge-‘
schnitten werden kdnnen.

‘Die abgeschnittenen, léngsaxial bewegten Pflanzstumpen 1
werden von dem Beschleunigernocken 77 beschleunigt und
aufeinanderfolgend in Mulden 74 der Trommel'76véingesfoﬁen.
‘Von der Trommel werden die Pflanzstumpen dann quer zu ihren
Léngsachsen zur Ablsge in Behdlter oder zur Weiterverar-
beitung abgefordert. | '

" Wenn im vorstehenden vom "Vereinzeln von Fﬁllmaterialquern"
die Rede ist, so bedeutet dies nicht, da8 alle Teilchen
vﬁllig‘ﬁoneinander gétrennt werden; unter dem Begriff "Ver-
einzeln" wird auch jede andere Behandlung der Filllmaterial-
fasern verstanden, bei dem fiir die Stranghomogenitit sch#d- -
liche Faserklumpen verkleinert oder aufgeldst werden.

‘Sollen die Pflanzstumpen an der AuBenseite ihrer Hiille 2a
mit bestimmten Werbeaufdrucken oder Kehnzeichén‘fﬁr den
‘Inhalt der Hiille versehen werden, so wird der Hitllmateri- -
alstreifen 2 durch ein Druckwerk 81 gefiihrt, in dem diese ,
Kennzeichen, eventuell auch farbige Kennzelchen, aufge—
bracht werden.

- 18-
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~ Patentanspriiche:

1,

2,

%3. :

. .

~ Verfahren zum‘Herstellen'VOn im wesentlichen_zylin-.__

drischen Pflanzstumpen, jeweils bestehend aus einer

. Plillmaterial und gegebenenfalls zumindest ein Samen-

kron umgebenden Hillle, durch fortlaufendes Zufhhren el-

'"nes Hu]lmaterlalstrelfens, durch fortlaufendes Zu-
" flihren von Flillmaterial und gegebenenfalls von Samen-

kornern zu dem Hullmaterlalstrelfen, wobel des Fiill-
materlal einem Vorrat entnommen und seine eéinzelnen
Tellchen fortlaufend zu einer diinnen Schicht, deren
Hohe gering ist im Vergleich zur Breite quer zur
Forderrlchtung, ausgebreltet werden, und wobei das
Fﬁllmaterlal des Vlieses zu einem schmalen Fiillma- -

- terialstrang angesammelt wird, der quer zur Forder-
richtung des Vlieses und in Richtung*seiner eigenen
 Léngsachse abgefdrdert, mit dem Hiillmaterialstreifen
umhiillt und so zu einem Pflanzstumpenschlauch geformt
" wird, von dem die Pflanzstumpen abgeschnitten werden,

dadurch gekennzeichnet, daB als Flillmaterial dem Vor-
rat (12) fortlaufend kiinstlich hergestellte Fasern

(3) entnommen werden, die zu der diinnen Schicht (Vlies
13)"auégebreitet'und anschlieBend fortlaufend zu dem

’ _schmalen Fullmaterlal-Faserstrang (62) angesammelt

werden.

: Verfahren nach Anspruch 1, dedurch gekennzeichnet,
'daB dem Vorrat sus Mineralien hergestellte kiinst-

liche Pasern (Kunstfasern), z.B. Steinwolle oder
glasige Fasern, entnommen werden.

Verfahren nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB dem Vorrat auf Zellulosebasis herge-
stellte kunstllche Fasern (Kunstfasern) entnommen _

: werden.

- 19 -
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5.

- 6.

9,

'Vorrates auf konstante Werte verdlchtet werden,

-19 -
Verfahren nech einem oder mehreren der Angpriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, da8 Filllmaterialfa-
sern aus einem groBen Vorrat (12a) unter Auflockerung

entnommen und zu einem kleineren Vorrat (12b) ange-
sammelt werden, dem fortlaufend Fiillmaterialfasern

~ unter Vereinzelung zur Vliesbildung enthommen werden.

Veffahren nach'Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die GréBe des kleineren Vorrates (12b) iiberwacht
und die Entnehme von Fillmaterialfasern aus dem groflen .
Vorrat und deren Zufuhr zu dem kleineren Vorrat (12b)
in Abhanglgkelt von der GroBe des kleineren Vorrats
gesteuert w1rd._ '

Verfahren nach Anspruch 4 und/oder 5, dadﬁrch gekenn-

zeichnet, daB die Fullmaterlalfasern des klelneren

Verfahren nach Anspruch 5 und/oder 6, dadurch gekennL,
zeichnet, daBf die CGrdBe des kleineren Vorrets (12b)

~ durch die Lage eines Verdlchtungsglledes (46) erfaldt
: w1rd.

| Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fillma- =~
terialfasern (3) durch Entnehmen aus dem kleineren
Vorrat (12b) mittels Stlften oder Nadeln (34), die ‘
auf einer Walze (36) befestigt sind, und anschlleBendes
Ausschlagen der Fasern aus den Nadeln mittels elner
Schlagerwalze (38) vereinzelt werden.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB

vidle HOhe der sich zwischen den Nadeln oder Stiften be-
.findllchen, aus dem kleineren Vorrat entnommenen

Schicht von Fiillmaterialfasern konstant gehalten wird.
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1.

12.

13,

4.
~daB die Fiillmaterialfasern auf das vorzugsweise mulden-
" férmig gewolbte Strangférderband geschauert werden,

| 1‘_5."';
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Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehen-

" den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Vlies

(13) durch Aufstreuen der Fillmaeterialfasern (3) auf
elnen Vllesforderer, vorzugswelse ein Vliestuch (43),

geblldet w1rd.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzelchnet dafl auf die Fill=-
materialfasern (3), vorzugsweise ‘beim Aufstreuen,
eine die Fasern miteinander verblndende,.z.B. verkle-
bende Substanz (Verfestiger) aufgebracht wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden

Anspriiche, dadurch gekennzelchnet, daf die Pasern
des Vlleses (13) in einen quer zur Forderrichtung des
Vlleses angeordneten Kansl (14) gefordert werden, in

dem der Fullmaterial-Faserstrang geblldet wird.

Verfahren nach Anspruch 12 dadurch gekennZelchnet

daB am Grunde -~ und gegebenenfalls an den Seitenwtinden
(158, 15b) -~ des Kenals (14) ein Strangforderband (56)

bewegt wird.

Verfahren nach Anspruch 13, dedurch gekennzeichnet,

von dem aus.sie auf den Hﬁllmaterlalstreifen iberge-~
ben werden.z . ' ‘

yverfahren“nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,

da8 an der dem Fillmaterial-Faserstrang (62) abge-
wandten Riickseite des 1uftdurch1a831g ausgebildeten
Strangforderbandes (56) Unterdruck angelegt wird, der
den Fﬁllmaterlal-Faserstrang an dem Strangforderband '

: halt..
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18.

19,

20.
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Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 12
bis 15, dadurch gekennzeichnet 'daﬁfder“Hﬁllmaterial-
gtreifen (2) sich in Forderrlchtung an das Strang-~
forderband (56) anschlieBt und daB bei der Ubergabe

- ein weiterer Strangforderer, vorzugsweise ein Strang-

fsrderband (22), en dem Fillmaterial-Paserstrang auf
der dem Strangforderband (56) und Hilllmaterialstrei-

fen abgewendten Seite in Fﬁrderrichtungtschiebend gn-
- greift. o ' | B '

Veffahren nach Anspruch 16, dadhréh.gekenﬁieichnet,
daB an der dem Filllmaterial-Faserstrang (62) abge-
wandten Seite des luftdurchléssig ausgebildeten wei-

 teren Strangfﬁrderers (22) Unterdruck angélegt wird,
‘durch den der Fullmater1al~Faserstrag (62) an dem
' welteren Strangforderer (22) gehalten w1rd.

Verfahren nach Anspruch 12_und/odér'13,,dadurCh ge-

kennzeichnet, daB der Strangférderer (56) den Hiill-
materialstreifen (2) trigt, auf den die Fillmaterial-

~ fasern geschauert werden.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennZeichnet daB8 der Fﬁll-

.'materlal-Faserstrang an selner Oberflache egllslert

wird,

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehen-

den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Samen-
kSrner (4) auf den bewegten Fﬁllmaterlal-Faserstrang
(62) vor dem SchlieBen des Hdllmaterlalstrelfens (2)

‘zum Bilden des Pflanzstumpenschlauches (20) aufgelegt

werden.
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21, Verfshren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, .

- - 3eB die'Samenkﬁrner‘(4) einem Vorrat (18) entnommen
und debei vereinzelt werden, wonach sie unter Beibe-
haltung der Verelnzelung auf den bewegten Fﬁllmaterial-
Faserstrang (62) aufgelegt werden.

o

22, Vérfahfen nach‘AnsprucH 20, dedurch gekennzeichnet,
daB die Semenkdrner mit einer Bewegungskomponente in
Bewegungsrichtung des Fiillmaterial-Faserstranges (62)

und mit einer Bewegungsrichtung senkrecht dazu dem
Fhllmaterlal-Faserstrang zugefﬁhrt werden.-

¢23. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehen-
- den Ansprﬁche,_dadurch gekennzeichnet, daB die Semen-
| ‘kbrner synchron zur Bewegung des Fiillmaterial-Faser-
" stranges (62) diesem so zugefiihrt werden, da Semen-
kdrner (4) jeWeils in v0rgegebenen Absténden zu den
Stellen (8,9) abgelegt werden, an denen der Fi{llma-
teriel-Fasersirang belm Abschnelden von Pflanzstumpen
~ durchtrennt w1rd.

24. ”Verfahreh nach einem oder mehreren der vorhergehenden |
o Ansprﬁche,’dadurch ‘gekennzeichnet, daB den kﬁnatlich:
‘hergestellten Fasern Dﬁngeteilchen, z.B. Dﬁngeksrner,_
zugefﬁhrt werden.

25. -Verfahren nach,einem oder mehreren der vorhergehenden
' .‘Ansprﬁche,‘ﬁadurch gekennzeichnet, daB ein Hiillmate-
rialstreifen (2) aus leicht verrottbarem Méterial
vorzugsweise Papier, zugefilhrt und zu Pflanzstumpen—
- 'hullen (2a) gefomt wird.

: 26. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehendeni,‘
Ansprﬁche, dadurch gekennzelchnet daB die wéhrend

. ihrer Eordgrung in Richtung ihrer Langsachsen abge-'
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schnittenen Pflanzstumpen (1) in elner Umlenkzone (78)
aufelnanderfolgend in eine Rlchtung quer zu 1hren
- Léngsachsen umgelenkt und abgefordert werden.

27. Vorrlchtung Zum Herstellen von im wesentllchen zylin-
' .drischen Pflanzstumpen, jeweils bestehend aus einer -
Filllmaterial und gegebenenfalls zumindest ein Samen-

‘l korn umgebenden Hillle, mit elner Zufuhrelnrlchtung _
fiir einen Hillmaterialstreifen, mit einer Zufuhreln-,"
richtung fiir Fillmaterial und gegebenenfalls mit einer
Zufuhreinrichtung fiir Semenkdrner, wobei die Zufuhr-
‘einrichtung fiir Fifllmaterial die Form eines Ausbrei-
ters zum fo:tlaufenden,Entﬁehmen von Fiillmaterialteils .
chen aus einem Filllmaterialvorrat und zum Ausbreiten
des Fillmaterials in Form einer dilnnen Schicht (Vlies),

deren Hﬁhé gefing ist im Vergleich zur Breite quer zur
Porderrichtung, hat, der ein quer zur Férderrichtung
des Vlieses geflihrter Strangférderer zum Ansammeln des

 Fiillmaterials des Vlieses zu einem schmalen Fifll-
materialstrang nachgeovdnet ist, der den Fillmaterisl-
strang fortlaufend einer Schlauchbildevorrichtung zum
Bilden eines Pflanzstumpenschlauchs und einer Schneld-

‘ vorrlchtung zum Abschneiden von Pflanzstumpen von dem

,Pflanzstumpenschlauch zufithrt, dedurch gekennzeichnet,
déﬁ.der Fﬁllmatérialvqrrat im wésentlichen:aus kingt-
lich hergestellten Fasern (3) besteht. |

-28. Vorrichtung nach Anspruch 27, dedurch gekennzeichnet,
o daB der Fullmaterlalvorrat (3) aus aus Mlneralien
kunstllch hergestellten Fasern (Steinwelle oder glegi-
gen Fasern besteht.

29, Vorrlchtung nach Anspruch 27 und 28, dadurch gekenn-

zeichnet, deB der Fullmaterlalvorrat (3) aus auf 7el-
luloseba51s kﬁnstllch hergestellten Fasarn besteht.
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300 Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 27
bis 29, gekennzeichnet durch zwei Vorréte (12a, 12b)
mit einer Forderelnrlchtung (31, 49) fiir Fillmaterial-

' fasern von einem groBen Vorrat (12a) zu einem klelneren
~ Vorrat (12b), dem eine Entnahmevorrichtung (33) zugeord-
net 1st zum fortlaufenden Entnebhmen von Filllmaterial-
fasern und Bllden elnes Vlleses (13) sus Fiillmaterial-

‘fasern. | ’

'31; Vorrlchtung nach Anspruch 30, gekennzelchnet durch
 eine MeBvorrichtung (46) fiir die Hohe des kleineren
Vorrates (12b), die mit einer Steueranordnung (48)
’fﬁr die Zufuhr von FMillmeteriaslfasern vom grBBereh.
‘Vorrat (12a) zum kleineren Vorrat (12b) zwecks dessen
-Aufrechterhaltung verbunden ist.

','3?,_ Vorrichtung‘nach'Anspruch,BO'und/Oder 31,"gekenhzeich;

© net durch ein Verdichtungsglied (46) fiir die Fiill-
1mater1a1fasern im kleineren Vorrat (12b) euf zumin-
jdest annahernd konstante Werte. - ’

© 33, Vorrichfung nach Anspruch 31 und/oder 32, dadurch
' gekennzeichnet, daB die MeBvorrichtung fiir die Hohe
des kleineren Vorrates (12b) gleichzeitig als Ver-
- dichtungeglied (46) ausgebildet ist. :

34, Vorrichtung nach Anspruch 32 und/oder 33, dedurch
: gekennzelchnet daB das Verdlchtungsglled als unter
dem EinfluB der Schwerkraft herabsinkende Stampfer )
(46) ausgeblldet ist.

35, Vprrichfung nech einem oder mehreren der Anspriiche
27 bis 34, dadurch gekennzeichnet, daB der Ausbreiter
(11) eine. Entnghmevorrichtung (33) fiir Fasern in Form.
N einer mit Nadeln (34) oder Stiften versehenen Walze
‘ (36) sufweist.,
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36,

37,

38.

40,

41.

42,

- 25.-
Vorrlchtung nach Anspruch 35, gekennzeichnet durch
eine der Entnehmewalze (34, 36) zugeordnete weltere

' gegenlauflge, mit Nadeln oder Stiften versehene Walze .

(37) zum Begrenzen der abgenommenen Fﬁllmaterlalfaser-
schicht. ‘
Vorrichtung nach Anspruch 35 und/oder 36, gekennzeichnet
durch eine Schliégerwalze (38) zum Ausschlagen der Fiill-

materialfasern aus den Nadeln (34) oder Stiften der
Entnahmewalze (36) '

Vorrlchtung nach einem oder mehreren der AnSpruche

27 bis 37, gekennzeichnet durch eine Zufuhrvorrlchtung
(72) fir Diingeteilchen (71) zu den Filllmaterialfasern. -

'Vorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprﬁche

27 bis 38, gekennzelchnet durch eine Zufuhrvorrlchtung
(44) fiilr eine die Fesern mltelnander Verblndende Sub-

mmm(s)

Vorrichtung nech einem oder mehreren der Anspriiche
27 bis 39, gekennzeichnet durch einen Strangforderer

in Form eines in einem Kenal (14) sefuhrten Strang- '
forderbandes (56). :

Vorrichtung nach Anspruch 40, gekennzeichnet durch
eine Unterdruckkammer (58) an der dem sufgeschauerten
Fﬁllmaterlal-Faserstrang (62) abgewandten Rﬁckselte
des 1uftdurch1a331gen Strangforderbandes. '

Vorrichtuhg nach einem oqer‘mehreren der Anéprﬁche
27 bis 41, gekennzeichnet durch einen Egalisator (63)
zum Glétten der Oberfléche des Fﬁllmaterlal-Faser-\" :

stranges (62)
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Vorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprﬁché 27
bis 42, gekennzeichnet durch einen weiteren Strang-

- forderer (22) an der dem Strengférderband (56) abge~
wendten Seite des Piillmaterial-Faserstrenges (62) zum

Schieben des Fiillmaterial-Faserstranges in Richtung

- auf den gich an das Strangforderbend (56) anschlies-

14,

45,

46.

474

, 8.

senden Hullmaterlalstrelfen (2).

Vorriéhtung;nach Anspruch 43, dadurch gekenmnzeichnet,

- daB der weitere Strangforderer (22) als luftdurchlés-

siges Strangforderbend ausgebildet ist, an dessen .
Riickseite eine Unterdruckkemmer vorgesehen ist.

Vorrichtung naqh einem oder mehreren der Anspriiche
27 bis 44, gekennzeichnet durch eine Auflegevor-
richtung (16, 66) fiir Samenkdrner (4) im Bereich des

‘noch unmnhﬁllten Filllmaterisl-Paserstranges (62).

Vorrlchtung nach Anspruch 45, gekennzelchnet durch
eine Dosiervorrlchtung (19) zum Vereinzeln und Zu-
fﬁhren von Samenkornern. '

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Angpriiche

27 bis 46, gekennzeichnet durch eine Umlenkvor-
richtung (29) zum Uberfilhren der l#ngsaxisl geférder-
ten Pflanzstumpen (1) nach dem Apschneiden:iin eine
Bewegungsrichtung quer zu ihren Léngsachsen,

Pflanzatumpen, vorzugsweise wie nach dem Verfahren _
geméf der Erfindung hergestellt, mit einer zylindrisch

‘geformten Hiille, die einen K&iper aus Filllmaterial

und gegebénenfalls”ein'Samenkorn umgibt, dadurch ge-'
kennzeichnet, da8 des Fiillmaterial (3) aus kdnstllch

‘hergestellten Fasern (Kunstfasern) besteht.
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50,

51,

52,
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Pflanzstumpen nach Anspruch 48, dadurch gekennzelohnet
daB die Kunstfasern aus Mineralien hergestellte Fa— ’

sern (13), z.B. Stelnwolle, sind,

Pflanzstumpen nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet,
daB die Kunstfasern auf Zelluloseba81s hergestellt
gind.. '

Pflanzstumpen nach einem oder mehreren der-Ansprﬁche_

48 bis 50, dadurch gekennzeichnet, da8 die Kunst- -
fasern durch einen Verfestiger (15) an den Beruhrungs-
stellen mltelnander verbunden 91nd.

Pflanzstumpen nach einem oder mehreren der Angpriiche
48 bis 51, dedurch gekennzeichnet, de8 zwischen den
Kunstfasern Diingeteilchen (71) angeordnet sind.

- Hierzu 2 Blatt Zeichnungen -
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