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Spos6b elektrolitycznego naktadania zestawu powtok ochronnych

Przedmiotem wynalazku jest sposob elektrolitycznego naktadania zestawu powtok ochronnych, przezna-
czony do stosowania w przypadku powlekania przedmiotéw ekspoloatowanych w warunkach duzej agresywnosci
otoczenia, ]

Znane btyszczace powtoki niklowe nie odznaczajg si¢ wysokq odpornoscig korozyjna. Ich odpornosé na
korozje nie przekracza w zasadzie odpornosci powtok niklowych uzyskiwanych z kapieli Wattsa.

Podwyzszajagca sie agresywno$¢ srodowisk, w ktérych uzytkuje sie wyroby niklowane zmusita do
podwyzszania grubosci powtok, ktdorych wtasnosci ochronne s w przyblizeniu proporcjonalne do grubosci
warstwy. Sposéb ten prowadzi jednak do przedtuzenia czasu procesu izwieksza zuZycie niklu. Znany jest
réwniez sposdb podwyZszania odpornosci korozyjnej powtoki niklowanej przez naktadanie na powtoke niklowa
.warstwy mikronieciggtego chromu, otrzymanej przez wtrgcenie drobnych czastek substancji nierozpuszczalnych,
dodawanych do kapieli. Stosuje sie siarczan baru, glinokrzemiany itp. Znaczne podwyZszanie odpornosci '
korozyjnej takich powtok mozna uzyskaé przez naktadanie podwdjnej warstwy niklowej, z ktorych zewnetrzna
""jest mikroporowata, a mikroporowato$é tej warstwy wywotuje mikroporowato$é nastepnej natozonej powtoki
ochronnej. Pozadang mikroporowato$é mozna otrzymac przez naktadanie, dowolng metoda cienkiej, btyszczacej
powtoki niklowej. zawierajacej mikronieciagtosci spowodowane wbudowaniem w warstwe niklowa mieszaniny
rozdrobnionych substancji statych, dodawanych do kapieli.

Sposéb wedfug wynalazku polega na natozeniu pierwszej warstwy niklu o grubosci 10 do 40u z dowolne;j,
znanej kapieli do niklowania btyszczacego. Nastepnie przenosi sie przedmioty do dowo!nej kapieli do naktadania
niklowych powtok btyszczacych, do ktérej dodano 10—200 g/l mieszaniny zwiazkow krzemu o ziarnistosci 0,02
do 50 u. Mieszanina zawiera 20 do 95% krzemianu cyrkonu, reszte stanowi dwutlenek krzemu, Temperatura
kapieli winna wynosi¢ 40—55°C, przy ggstosci pradu 1-10 A/dm?. Kapiel miesza sie wprowadzanym pod
ciSnieniem powietrzem przez pompowanie w obiegu zamknietym i naktada warstwe niklu o grubosci 0,5 do
5 u.- Natozona w ten sposéb warstwa zawiera mikropory. Na warstwe z mikrowtraceniami niklu naktada sig
znanym sposobem warstwe chromu o grubosci 0,25 do 0,6 u ktéra posiada mikropory wywotane fakturg
powierzchni podpowtoki niklowej,
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Uzyskane powtoki wykazuja ilo§¢ mikroporéw rzedu 15000/1 cm?, aich odpornosé korozyjna przy
badaniu przyspieszonym wzrasta $rednio 100—400% w stosunku do odpornosci konwencjonalnych powtok
btyszczacych o identycznej grubosci.

Przy kt ad. Przygotowano dwie kapiele do niklowania btyszczacego: | — typu znanego i || — zawierajaca
oprécz sktadnikow znanych mieszanine o wielkosci ziaren 0,2 do 5um sktadajagce sie z50% wagowych
dwutlenku krzemu i 50% krzemianu cyrkonu, przy czym w obu kapielach uruchomiono mieszanie za pomoca
sprezonego powietrza. Przygotowany wsad kapsli do ké+ samochodowych zanurzono w kapieli |, gdzie natozono
warstwe niklu o grubosci 18 um, nastgpnie po optukaniu, przeniesiono wsad do kapieli Il ogrzanej do
temperatury 50° gdzie przy gestosci pradu 8 A/dm? natozono warstwe niklu z mikronieciagtosciami o grubogci
2 um. Kapsle po optukaniu przeniesiono do kapieli do chromowania i natozong warstwe chromu o,grubosci
0,4 um, ’ :

Kapsle pokryte wedtug wynalazku miaty $rednio 16000 poréw/1 cm?, a po przeprowadzeniu préby
korozyjnej przyspieszonej wykazaty odpornosé korozyjng przeszto 3 razy wieksza od kapsli pokrytych
sposobem konwencjonalnym, «

Zastrzezenie patentowe

Sposdb elektrolitycznego naktadania zestawu powlok ochronnych przeznaczonych do stosowania
w przypadku powlekania przedmiotéow eksploatowanych w warunkach duzej agresywnosci otoczenia, z n a -
mienny ty m, ze pokrywa sie warstwa niklu btyszczacego o grubosci 10 do 40um przedmioty, a nastepnie
nanosi si¢ powfoke niklowa z mikronieciggtosciami z kapieli, zawierajacej jako dodatek 10—200 g/l mieszaniny
zwigzkéw krzemu o ziarnistosci 0,02 do 50 um zawierajgcej od 20 do 95,0% wag.krzemianu cyrkonu i dwutlenek
krzemu do 100% wag., podgrzanej do temperatury 40—55°C przy gestosci pradu 1 do 10 A/dm?, a nastepnie
chromuje.
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