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(57)摘要

本实用新型提供了一种胶贴卷裁剪成片装

置，有效的解决了现有的胶贴裁切设备就复杂、

不精简、成本高，不便于维修，不适合中小型企业

生产需求的问题；其解决的技术方案是，包括机

架，机架左端有下辊轮，下辊轮两端有第一齿轮，

下辊轮上方有上辊轮，上辊轮两端均固定有第二

齿轮，机架右端上方有沿前后布置的长条板，机

架右端上侧固定有多个竖直的导杆，导杆上端贯

穿长条板，长条板能在导杆上上下滑动，长条板

下端固定有沿前后布置的刀片，机架上端侧板上

有与刀片对应的通槽；机架前后侧板上均有一个

与第一齿轮啮合的第三齿轮，第三齿轮远离机架

的一侧固定有盘形凸轮，凸轮上套装有矩形框，

矩形框上端与长条板固定，凸轮转动能带动矩形

框上下移动。
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1.一种胶贴卷裁剪成片装置，其特征在于，包括机架（1），机架（1）左端有沿前后放置且

能主动转动的下辊轮（2），下辊轮（2）两端均固定有第一齿轮（3），下辊轮（2）上方有与平行

且能随下辊轮（2）转动的上辊轮（4），上辊轮（4）两端均固定有与其对应的第一齿轮（3）啮合

的第二齿轮（5），下辊轮（2）与上辊轮（4）之间夹持胶贴，机架（1）右端上方有沿前后布置的

长条板（6），机架（1）右端上侧固定有多个竖直的导杆（7），导杆（7）上端贯穿长条板（6），长

条板（6）能在导杆（7）上上下滑动，长条板（6）下端固定有沿前后布置的刀片（8），机架（1）上

端侧板上有与刀片（8）对应的通槽；机架（1）前后侧板上均有一个与第一齿轮（3）啮合的第

三齿轮（9），第三齿轮（9）远离机架（1）的一侧固定有盘形凸轮（10），凸轮（10）上套装有矩形

框，矩形框上端与长条板（6）固定，凸轮（10）转动能带动矩形框上下移动。

2.根据权利要求1所述的一种胶贴卷裁剪成片装置，其特征在于，所述的下辊轮（2）后

端连接有电机，电机经支撑架与机架（1）后侧板固定。
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一种胶贴卷裁剪成片装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及医疗胶贴生产技术领域，特别是一种胶贴卷裁剪成片装置。

背景技术

[0002] 胶贴是一种常用的医疗材料，在加工成成品前，胶贴成卷存储，加工时先将其切割

成段，称为开片，然后进行后续加工。目前的切割成段的设备，该设备生产效率较高，但其机

械机构复杂，有繁多的辊轴及其他的辅助功能，不精简，且成本相当昂贵，后期维护维修成

本也高，不方便保养，不适合中小型企业实际生产需求。

实用新型内容

[0003] 针对上述情况，为克服现有技术之缺陷，本实用新型提供了一种胶贴卷裁剪成片

装置，有效的解决了现有的胶贴裁切设备就复杂、不精简、成本高，不便于维修，不适合中小

型企业生产需求的问题。

[0004] 其解决的技术方案是，包括机架，机架左端有沿前后放置且能主动转动的下辊轮，

下辊轮两端均固定有第一齿轮，下辊轮上方有与平行且能随下辊轮转动的上辊轮，上辊轮

两端均固定有与其对应的第一齿轮啮合的第二齿轮，下辊轮与上辊轮之间夹持胶贴，机架

右端上方有沿前后布置的长条板，机架右端上侧固定有多个竖直的导杆，导杆上端贯穿长

条板，长条板能在导杆上上下滑动，长条板下端固定有沿前后布置的刀片，机架上端侧板上

有与刀片对应的通槽；机架前后侧板上均有一个与第一齿轮啮合的第三齿轮，第三齿轮远

离机架的一侧固定有盘形凸轮，凸轮上套装有矩形框，矩形框上端与长条板固定，凸轮转动

能带动矩形框上下移动。

[0005] 本实用新型结构巧妙，有效的精简了裁切机构，简单实用，成本低廉，便于后期的

保养和维修，容易制造，易于推广。

附图说明

[0006] 图1为本实用新型主视图。

[0007] 图2为本实用新型主视剖视图。

[0008] 图3为图1中A-A剖视图。

[0009] 图4为本实用新型中的整体结构示意图。

[0010] 图5为本实用新型中去掉部分零件后的结构示意图。

具体实施方式

[0011] 以下结合附图对本实用新型的具体实施方式做出进一步详细说明。

[0012] 由图1至图5给出，本实用新型包括机架1，机架1左端有沿前后放置且能主动转动

的下辊轮2，下辊轮2两端均固定有第一齿轮3，下辊轮2上方有与平行且能随下辊轮2转动的

上辊轮4，上辊轮4两端均固定有与其对应的第一齿轮3啮合的第二齿轮5，下辊轮2与上辊轮
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4之间夹持胶贴，机架1右端上方有沿前后布置的长条板6，机架1右端上侧固定有多个竖直

的导杆7，导杆7上端贯穿长条板6，长条板6能在导杆7上上下滑动，长条板6下端固定有沿前

后布置的刀片8，机架1上端侧板上有与刀片8对应的通槽；机架1前后侧板上均有一个与第

一齿轮3啮合的第三齿轮9，第三齿轮9远离机架1的一侧固定有盘形凸轮10，凸轮10上套装

有矩形框，矩形框上端与长条板6固定，凸轮10转动能带动矩形框上下移动。

[0013] 所述的下辊轮2后端连接有电机，电机经支撑架与机架1后侧板固定。

[0014] 值得注意的是，下辊轮2能在机架1前后侧板上转动，下辊轮2与上辊轮4之间夹持

胶贴片，上辊轮4最下端高于机架1上端面，上辊轮4前后两端均有连接板，连接板与机架1固

定，连接板与上辊轮4之间转动连接；导杆7与长条板6不脱离；通过控制第一齿轮3与第三齿

轮9之间的传动比可以控制刀片8的切割周期；当矩形框到达最下方时，刀片8进入到通槽

内，当矩形框到达最上方时，刀片8与通槽完全脱离；第一齿轮3经第三齿轮9带动凸轮10转

动，矩形框与长条板6固定，长条板6只能上下移动，所以矩形框也只能上下移动，凸轮10转

动使得矩形框上下移动。

[0015] 使用时，将待切割的胶贴卷抽出一段，从左往右穿过上辊轮4与下辊轮2之间穿过，

并且上辊轮4与下辊轮2夹持着胶贴，此时接通电机电源，电机转动带动下辊轮2转动，下辊

轮2经第一齿轮3与第二齿轮5转动带动上辊轮4转动，此时胶贴向右移动，与此同时，第一齿

轮3经第三齿轮9带动凸轮10转动，凸轮10转动使得矩形框向下移动，矩形框与长条板6固

定，矩形框经长条板6带动刀片8向下移动，刀片8向下切割胶贴使其分割成片，凸轮10继续

转动使得矩形框向上移动，矩形框经长条板6带动刀片8向上移动并恢复原状，此时一次切

割动作完成，等待下次工作循环。

[0016] 本实用新型结构巧妙，在不影响切割效率的前提下，有效的精简了裁切机构，简单

实用，成本低廉，便于后期的保养和维修，容易制造，易于推广。
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图1

图2
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图3
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图4
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图5

说　明　书　附　图 4/4 页

8

CN 209871911 U

8


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004

	DRA
	DRA00005
	DRA00006
	DRA00007
	DRA00008


