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(54)] SYNTHETISCHE BORSTEN FUER PINSEL, BUERSTEN UND BESEN

(57)Synthetische Borsten fuer Pinsel, Buersten und Besen mit einer Elementarfadenfeinheit von 8 bis 30 tex auf

Basis von Polyacrylnitril. Die aus den Borsten gefertigten Erzeugnisse sollen soichen aus Naturborsten gleichwertig

sein und neben einem allgemeinen hohen Gebrauchswert insbesondere ein hohes Farbflottehaltevermoegen besitzen. Die
Aufgabe bestand in einer besonderen Gestaltung der Form der einzeinen Borstenschaefte. Die Borstenschaefte weisen in
Abstaenden wulst-oder perlenartige Verdickungen auf, wobei gleichzeitig Laengsfurchen ueber die Schaftoberilaeche
verlaufen (Figur 2). Der Querschnitt der Borsten ist von voellig unregeimaefiger Gestalt. Die erfindungsgemaelen
Borsten koennen als Besteckmaterial fuer alle branchenueblichen Erzeugnisse verwendet werden, beispieisweise fuer
Ring- und Lackierpinsel, Rasierpinsel, Deckenbuersten, RoBhaarbesen. -Figur 1 und 2-
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Synthetische Borsteﬂ Iir Pinsel, Blirsten und Besen

Anviendunszszebiet der Zriindun~
N D e

S

Die Erfindung betrifft synthetische Borsten suf Bssis

‘von Polyacrylnitril, die sls Besteckuaberial fiir Pinsel,

Biirsten oder Besen geecignet sind.

Cherskteristil der bekanniten technigchen Losunzen

Hochwertige Pinsel, Blirsten oder Besen besiehen heute
noch aus naﬁurborsten. Flir Pinsel und Blirsten sind dies
vorwiegend Sciuweineborsten, daneben flir bestinmte Artikel,
wie Resierpinsel, auch Dachshszar, ferner Rinderhssre und
andere, fiir Besen fsast agusschlieBlich RoBhaar. Da Natur-
borsten heute nur noch in begrenzten Uufang zur Verfiizung
stenen und zur Befriedigung des Bedarfs keineswegs mehr
ausreichen, werden bereits scit lédnzercr Zeit Borsten
duren synthetische ilaterialien auf Basis thermoplastischer
Polycerer substituiert. Die Hachteile gegeniiber den
Haturborsten sind allerdings cerbeblich, und es uat nicht
an Versuchen gefenlt, dle Quslitdt der syntuetiscuen
Borsten durch bestimute ilodifizierungen zu verbessern.
Diese Verd sserungzen zielen sowohl auf die uechanischen
Bigenscha fben eb (Gescuneidiskeit, Fornstabil it4dt), als
auch auf solche Eizenschaften, die mit deu Farbaufnshnc-
und Farovhelieverndzen und der Sﬁrciohféhi;kei* ZUSEUn el

hiEnen.
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Wahrend die Abautzung der eingesetzten polymeren ilateris-
lien gegeniiber Haturborsten im allgemehnen geringer ist,
muB eingeschitzt werden, dal die flir den Gebrsuch ent-
scheidenden Qualitdtsmerkmale bisher nicht in befriedi-
gender Veise nachgestellt werden konntene. Als einen
Hauptmangel erkennte man die zu zlatbten Faserschifte der
kiinstlichen Borsten (vgle DE =~ PS 1 205 051). Die

‘wichtigsten vorgenommenen kiodifizierungen bestenen daner

neben einer Spitzenverfeinerung in bestimuten Gestaliungen
des Borstenquerschnittes, wodurch die Schaftoberiléche
gegeniiber der reguldren zylindrischen Foru vergroBert wird
und zur Plissigkeitsspeicherung besgexr geeignet gemacht
werden soll. AuBer schon lédnger bekannten kreuz- und.

sternforuigen Querschnitten werden hierfilr fliigelflrulge

‘Querschnitte vorgeschulazen (DI ~ 05 2 206 901).

In der DE = PS 1 205 051 wird eine Borste vorgeschlsazen,

die eine in ihrer I#ngsrichiung zuneanmende Querschnititg-
.
Y

2
}e

s¢

abflschuns aufweist. Einen anderen Veg bescureite e
o (&)

eg

Qu

DE - PS 906 444, die die PFihigkeit zur Farbhaliunz
Bestecknaterisls dadurch zu erreichnen sucht, daB die
Borsten iiber Teile inrer ILidnge miteinander verklebi sind,
wodurch Hoalriume geschaffen werden.

Andere Lodifizierungen betreffen die Auswshl geelineter
Polymermaterialien, als Ausgengsbasis fiir die Borstenher-
stellung. Unter dem Aspekt glingtiger mechanischer Eizen-
schaften (Svitzenverfeinerung, Steifigkelt) ist nier be-
gsonders das Polybutylen-1,4-terephthalat bekenntgeworden
(DX - AS 1 963 766). lieuerdings wurden auch Akrylnitril-
copolymerisste vorgeschlagen, die an der Polymerkette
hydrophile Gruppen in Form von elnpolyuerisierten Sulfon-
siuren enthalten und hierdurch eine gegeniiber den thertio-

. plestischen Polyumerisaten wegentlich verbesgerte Benetz=-

barkeit sufweisen (DB = 03 26 25 577).

Generell muB eingescnitat werden, dal es milt den verschile-

o

dengrtigen Liodif

izierunzen der thernoplastigchen Kunstetol:
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borsten bls neute nicht gelungen ist, die Higenschnaiten -
.L
bl

9
irlichen Borsten anzu-

) - .

ndhern und den sitdndlz erabhiten Eiufersnspriichen an die

“in geviinschten liaBe gn die der ns

Quglititen der Pinsel-, Blirsten= und Besensoritinente zu
genlizen. Gesciumeldigkelt, Forustabilitdt, Farbflotien—
gufnsthne-~ und -haltevermogen sowie Sirelcniduigkeit der
gus syntuetischen Borsten bestehenden Irzeugnisse sgind
‘unzureicnend. Bedirn wmglerudBizen Gebrauch konmt es zun
Auseinsnderspreizen der Borsten, zu ungeniigender Farb-
deckung und zu Streifigkeit des Anstrichs, Bei einer
Substitution von Rofnssr in Besen kount es auf Grund der
elastischen dlgenschaiten der tuermoplastischen Polyner-—
materiglien zu einsu sear schlechten Kenreffekt, inden
~die zusgnnengekehrten Scanutzteilchen durch dss Zuriick-
federn der Borsten iuuer wieder auseinander gesoritat
werdei,

1 e vorzeschlagenen Akryluitrilcopnoly-
merfasern ist fe zustellen, degl der nydrophile milekt
der entnaltenen Sullongtzrupven bel grdberen Titern nichi
nehr susreicut, um ein gutes Vasser— bzw. Ferbflotteaui-
Hols

nashuevernudgen zu gewdnrleisten. Bei TFeinneiten von iiber

N a

0

o tex ist dieser Zffekt nicut wehr ia erforderiichen iizde
zu bemerkens Darliber hingus kount diese Zigenschaltv tel
Versrbeitung nichtwiBrizer lledien, wie z.B. von O0lfarboen

oder in organischnen Lisunzsuiiteln gelvsten Lacken,
ounehin nicttv zur Geltuns. Andererseits machen sich o=
wisse Hachieile der wmechaniscunen IDigenschaften der Poly=-
akrylnitrilfasern beuerkber, die sus ihrer Sprbdifke;“
resultieren und die sica insbescndere in inrer Bieje-

mpfindlicukelt und Sruchanifllizkeit duBern. zs
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Ziel der Ariinduns

Das Ziel der Erfindung bestveht darin, suf Basis von syn=
thetischen Produkien gefertigbe Pinsel, Blirgten und Besen

nrse

zur Verfiigung zu stellen, die entsprechenden igturnaar—
100 Erzeugnissen gleichwertiz baw. Uberlegen gind. Dlie filr
den jeweiligen Verwendungszweck entwilct celten Gebrauchs-
~eigenschaften der Erzeugnisse, insbesondere sucu des
Ferbflottenalieverndgen Tilr wilrige und nichtwiBrige
liedien bel wmalerm#Bizgea Gebrsuch, sollen hochsten An-
105 spriichen geniigen.

Darlesunz des VWesensg def Irfindung

Der priindung lilegt die Auﬂrnoe zugrunde, die Speicher-
finhigkeit des Besteckmaterials Ifiir Flissigkeiten durecn
eine besondere Hodifizierung der Einzelborsten entschei-
110 dend zu erhdhen. Hierzu war der Gestaltung der inneruslb
des Bestecks parallel nebenelnasnder angeordneten 3orgien—

PR

schifte besonderes Augenuerk zu widmen. Dgneben nuten

gute wecneniscue Big enschaften des Besteckmsierials, wie
Gegchmeildigkeit und Bilegestelfigkelt, gewdhrleistet werden.

115 drfin dtnvsferéﬂ welgen die Borstenschifte syanthetischer
Borsten wulstfdraige und/oder perlonartige Verdickuingen
auf, dle liver die I&nge der einzelnen Schiite in regel-
ndfBigen oder unregela@Bigen Abgtdnden vertelld sinde. Die
Quergcunitte dieser Borgten weilsen vollig unregeludblsge

120 Gestalt suf, eine Zuordnung zu einer Destimuven geo-

etrwscueﬂ Fisur ist nicht udglich. Die Forrmen reichen
von unrezelniBisgen Vielecken bis zu zelappien und susgoe-
buchten Foruen, wobel die Querschnitisbilder verscuiledener
Rinzelborsten untereinsnder ungleichartis gestaliet sind.
125 Gleicuzeitiz ist die Overfliche der Borstenscadite nlt in

Léngsrichiung verlaufenden Furchen versehen.
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Die Gestaltung der einzelnen Borste wirg in voller Deut—
lichkeit bel Betrachtung nit Hilfe eines Tikroékoos
sichtbar, wobel man den bildlichen Zindruck eineg Knorrizeon
Bgunstanues erhélt. Die Borsten be81uzen eine Feilnbeis

von 8 Dbis 30 ue“, insbesondere von 8 bis 20 tex, Ihrer

merisaten oder COOOlVdel lgaten des Acrylni- rslq, d;e s¢ca

.- -7

nindesvens zu 8o ilgsse=) aus Acrylnitiril zusamnensetzen,

Als Cotioncuerbestendieile konmen bekannie uit ﬁcrylnitril

copolymerisierbare Verbindungen in Frage, wie beispiclsweis
Alkyluorvlaue, Vinylester, Halogenalkene und dergleichen.

Die erfindungsgenifen Dorsten werden in Bes teckngteriglien’
flir Pinsel, Blirsten oder Besen in Anteilen von 25 Dbig

100 % eingesetzt. Sie kinnen neben natiirlichen oder kiling{=
lichen Borsten bekannier Art verarbeitet werden. Bei der
dicatgeflisten Anordnung der Borsten in Pinselkopi oder in
den Haarbilscheln einer Blirste komnt es infolge der be=
gonderen Gestaltung der Borsienelemente bei Gebrauch zur
Ausbildung winziger kanmerartiger Houlrduune, die eine iiber=
rascuend zrode ilense von Flilssizkeit bel lebiger Ar% suf-
nehmen und speicuern. Bein Versireichen erfolgt eine konti
nuierliche Abjszgbe der gespeicherten Fliisgigkeit, wobel big

>

c

1

zur Srschbpiung ein setter und gleichmiiBiger Strich se=-
wihrleistet iste. Diese Virkung is¥, graduell abz zessuid,

guch beil solchien Pinsel- und Biirstensriikeln zu verz eicunen,
die nur i eineam Tell sus erfindungsceuisl sestalteten
Polyscrylnitriloorsien besiechen. Die Speichereizenschalften
teilen sica guch noch beil einen Anteil von etws V4 der
Besteckulschung deu arbeitenden Pinselkop? nit.

Die Borsten besitzen dsneben hervorrgzende Geschueidiskeits—
und PIOSulzltdtsevrenaonqnteq, die guch bel Dauerzeorsuca
erhalten bleiben., Aus den Borsten jefertigte Pinsel besitszen

einen hervorrejenden SchluB, so ds3 sie bei kontinuierlich
erndhten Auflagedruck nicht in die Breite ausbrechen.
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Letztere Aspekte wirken gich insbesondere guch bei

Artikeln vou Hasartyp, velspielswelse bel Desen, glinstlz aus.

Erfindunzsgendfe Borsten kdnnen nact einem Spinnver—

fghren zewonnen werden, dgs in der DD - PS 142 289 offen-
165 bars iste Die Verarbeitung der Borsten zu Pinseln, Jirsicn

oder Besen erfolgt ohne besondere zusdizliche Aufwendunien
ilfsuittel in bekannter Weise.

In der szugehbrigzen Zeilchnung sind verschiedene minzel-

170 Dborsten in mikroskopischer Vergrolerung dargestvellt,
Pigur 1 zeizt die Uurlsse einiger Querscunitie, die vollig
regellose Forumen guiweisen, Figur 2 zelgt die Bors
der Ldngsansicut. Die Schaftverdickunzsn uxf ssen zun Teil
den zenzen Uunfang des Schaftes (sogenannter "wul

175 daran sicatbar wird, da8 bel elner Drenbewegung der Borsie
ure inre Achse die bstrachiete Verdickung beldseltis gicat-
bar bleibt. Zum Tell bpe fipden gich die Verdickunopn auci

daran erkennbar, ds3 die betracacete Verolckung pel

180 axialer Drehbewesunz verscawindet baw. an der Gegzengeite
suftaucus. In 7Terbindung wit der sichibaren OberflEcuen=-
furchung wird der H3aunstanacharskter® des Borstenscnaives
deutlich.

Beim Zintauchen eines aus derartl :en Borsten gefertizten

-
)
Ul

Pingels in eine Farbfliissickeit schmiezen sich die 1w
Besireckmeierisl vereinten Borstenschidfte, beslinetiys
durch die gezannte oder geleppic Querschnli’ sforn, eng

zugannens Durch die Schafiverdickungen werden andererselis
mikroskopische "Kesuzuern" gewanrt, die durch Kapillarkré

190 eine Speicherwirkung fiir die IFerdflis izkeit entfglien.
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und ein vorsc 1qelles dusleufen der Farbe verhindern.
Durch die Furcaung der ocna:zooerngcaeﬂ wird eine Kontie
nuierliciie und gleichndlize 1u8813u01tsao“"be bls zur
Grschdpiung des Flilssigkeitsvorrats im Besteckmaterisgl
gewdhrleistets Durch das Zussuménwirken dex Gestaltungs-
merkrnale werden optimale ZEigenschaften erzielt, die sogzar
natiirlicae Borgten libertreffen, wie zum Beiapiel der
folgende Farbabgzabetest erkennen 1dBt.

Hierzu wurden 3 ilaler-—Ringpinsel gleicher Diunensionierung
ausg verschiedenen Uectnck naterialien miteinander ver—

glichen. Die Pinsel wurden filr jeweils 1o s bis zur
gleichen Tiefe in Ulfarbe getaucht und Jewells von der
gleicaen Testperson sbgestreift. Bel der Ausfiinrung eines
(@] O

ol
linezgren 3triches vufdeq folgende Durchschnittswerte vere

[¢)

negsen, bile zu denen ein einwendfreler, glichuiBis

deckender F Loaunur"“ errolgt:

Schwelneborstes 85 cm
PVC~Borsie: 55 cu
erfindungszenégBe PAN-Borstes 145 cn

Die Borsten kOannen in iblicher Veige zu Fertigartikeln

vergrpeitet werden.
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Brfindun~ssnsnruch

Synthetische Borsten fiir Pinsel, Blirsten und Besen wif
einer Zlenentarfadenfeinhelt von 8 bis 3o tex aui Basis
von Polyscrylnitril, gekennzeichnet dadurch, daB die
Borgtenschifte der Polyacryluitrilborgten ult Uber iure
Linge verteilten wulstidrmigen und/oder perlenariigen
Verdickungen versenen sind und der Quersclniti der

‘Borgten eine volliz unregeludBige, kelner bestiumtven

%
geometrischen Form zuordendare Gestalt besitzt, wobel
die Oberfliche der Borstenschidfte ult in Lédngsricatung
verlsufenden Furchen versehen ilste. '

oy

Hierzu 1Seite Zeichnungen
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