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(57) Anotace:

Opotiebovatelna vioZka (3) pro nizkotlaké liti odlitkt
z kovové taveniny s vysokou teplotou tani, jako litiny, oceli

nebo vysoce legované slitiny, z tavici pece nebo lici panve do
piskové odlévaci formy zespoda prostfednictvim tlakového
plsobeni plynu, kterazto opotfebovatelna viozka je
uspofadana mezi uvedenou formou a licim kanalem tak, Ze jeji
homi strana je umisténd ve styku s dolni stranou formy (1), je
vystfedéna viici lici jamé (12), Gstici v roviné spodni strany
formy (1), a jeji dolni strana je umisténa ve styku s horni
stranou liciho kanalu (4), pfi€em? tato vlozka obsahuje
prstenec (7), ktery vykazuje rovnou dosedaci plochu,
uspofadanou na své spodni strang, a vnitini prichozi dutinu,
tstici v roviné jeho horni strany a v roving jeho spodni strany,
a dale valcovou objimku (8) ze Zaruvzdomého materidlu,
uloZenou ve vnitini prichozi dutiné prstence (7)
prostiednictvim dusané hmoty (18) umisténé mezi sténou
vnitini priichozi dutiny prstence (7) a vnéj§i obvodovou
sténou objimky (8) tak, Ze jeji horni konec leZi v roviné homi
strany prstence (7) a jeji dolni konec lezi v roviné dolni stany
prstence (7).
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Opotiebovatelna vlozka pro liti odlitkl

Oblast techniky
Vynalez se tyka opotiebovatelné vlozky pro liti odlitki zpiisobem odlévani pod nizkym tlakem.
Zejména pak se tyka opotiebovatelné vlozky pro zplsob nizkotlakého liti odlitkt z kovové slitiny

o vysoké teploté tani, jako litiny, oceli nebo vysoce legované slitiny do piskové formy z tavici
pece nebo lici panve pod hnacim tlakem plynu, pfi¢emz se forma plni zdola nahoru.

Dosavadni stav techniky

Z francouzského patentového spisu FR 1 187 724 je znama ptivodni trubka pro plnéni formy pod
tlakem. Horni konec pfivodni trubky je pfipraven k otvoru. Smés vyplni dutiny mezi otvorem
a privodni trubkou, ¢imz zajisti spoj. Na horni ¢asti otvoru je umistén prstenec.

Viozka provedena podle francouzského patentového spisu FR 1187 724 neodstraniuje ani
nesnizuje tepelnd a mechanicka namahani, kterym je vystavena ptivodni trubka. I kdyz je toto
zafizeni umisténo na vyvySeném misté, obklopuje trubku, ktera vystupuje stejné vysoko.
Ochlazovani kovu za¢ina ve vy3Sce. Trubka je tedy vystavena tepelnym néaraziim vétSim, nez
kterym je vystaveno uvedené zafizeni, které je od kovu oddaleno tloustkou trubky. Navic b&hem
ochlazovani tuhne kov v pfivodni trubce. Ztuhly kov se odstrafiuje mechanicky, coZ v trubce
vyvolava mechanické narazy.

Kombinace tepelnych a mechanickych razi vede k rychlému opotiebeni trubky, ktera v prvnim
obdobi narusi stav povrchu, coz vede k unikani kovu, a ve druhém obdobi si vyzada vyménu
trubky.

Tato oprava je obtizna a vyzaduje mnoho Casu.
Je totiz zapotiebi zastavit pec a pak ji vysusit, coZ uvadi do ne€innosti uvedenou tavici pec nebo

lici panev i lici formu.

Podstata vynalezu

Ugelem vynalezu je odstranit uvedené nevyhody a dosahnout riiznych vyhod, poziistavajicich
v podstaté ve zmen3eni opotfebeni pfivodni trubky nebo liciho zlabku, zasobujiciho formu
kapalnym kovem, pfi¢emz se v trubce nebo Zlabku odstrani mechanické a tepelné narazy.

Dalsim G¢elem vynalezu je sniZit nebezpedi iniku tekutého kovu.

Podstatu vynalezu tvofi opotiebovatelnd vlozka pro nizkotlaké liti odlitkd z kovové taveniny
s vysokou teplotou tani, jako litiny, oceli nebo vysoce legované slitiny, z tavici pece nebo lici
panve do piskové odlévaci formy zespoda prostiednictvim tlakového pusobeni plynu, kterdZto
opotiebovatelna vloZka je uspofaddéna mezi uvedenou formou a licim kanélem tak, Ze jeji horni
strana je umisténa ve styku s dolni stranou formy, je vystfedéna vuéi lici jame, ustici v roviné
spodni strany formy, a jeji dolni strana je umisténd ve styku shorni stranou liciho kanalu,
pfiCemz tato vlozka obsahuje prstenec, ktery vykazuje rovnou dosedaci plochu, uspofadanou na
své spodni strané, a vnitfni prichozi dutinu, Gstici v roving jeho horni strany a v roviné jeho
spodni strany, a dale valcovou objimku ze Zaruvzdorného materialu, uloZenou ve vnitini prichozi
duting prstence prostfednictvim dusané hmoty umisténé mezi sténou vnitini prichozi dutiny
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prstence a vnéjsi obvodovou sténou objimky tak, Ze jeji horni konec lezi v roviné horni strany
prstence a jeji dolni konec lezi v roving€ dolni strany prstence.

Za G&elem zajisténi tésnosti je prislusny spoj upraveny jako vyménitelny a to jak vzhledem
k forms, tak i vzhledem k vloZce podle vynélezu, jez je tvofena prstencem a objimkou.

U vyhodného provedeni, které umozZiiuje rozloZeni tlaku vyvolaného hmotnosti formy, je vlozka
pro zpiisob nizkotlakého odlévani odlitkdi z kovové slitiny o vysoké teploté tani, jako z litiny,
oceli nebo vysoce legované slitiny, odlité v piskové formé, napajené zdola nahoru, upravena tak,
e mé rovnou horni stranu a rovnou dolni stranu, pfi¢emZ horni strana lezi v roviné rovnob&zné
s dolni stranou.

Horni strana opotiebovatelné vlozky splyva s dolni stranou formy v jedné vodorovné roving.

Vlozka podle vynilezu ma vnitini valcovou dutou &ast s objimkou, ktera prodluzuje lici kanal
o pravidelném prufezu a je spojena s napajeci jamou formy.

Aby v ptipadé tiniku mohla byt rychle provedena oprava pouhou vyménou vlozky podle
vynalezu, je tato vlozka odnimatelna a je upevnéna odmontovatelné viici licimu kanalu.

Kromé toho obsahuje vlozka tésny a Ziruvzdorny spoj mezi objimkou a Zzaruvzdornym
oblozenim kanalu vylevky, kteryzto spoj se vytvofi vyplni zdusané hmoty a naslednym
umisténim vlozky do odpovidajici polohy a jejim vypéalenim za vytvofeni uvedeného spoje.

Za OZelem redukovani tepelnych a mechanickych néarazi vlozkou podle vynalezu bez zasaZeni
liciho kanélu je viozka upravena tak, Ze duta vnitfni &ast obsahuje po odliti ve svém hornim
useku vSechen ztuhly kov a vSechny necistoty.

Privodni trubka tvorici nizkotlaky lici kanal a zasobujici dutinu jednosmérné piskové formy
obsahuje alespoti jednu lici jamu, otevienou smérem dold, pfiemz kov je pfivadén do dutiny
z lici jamy tlakem plynu vy$38im neZ je tlak atmosféricky a pisobicim na volny povrch tekuteho
kovu, obsazeného v utésnéné komote.

Znaky a prednosti vynalezu vyplynou z nasledujiciho popisu piikladu provedeni v souvislosti
s pfipojenymi vykresy.

Piehled obrazkd na vvkresech

Obr. 1 znazortiuje schematicky ve svislém fezu opotfebovatelnou viozku podle vynélezu; a

obr. 2 znazortiuje v Sikmém pohledu, &astedné prerufeném, vliozku podle vynélezu, tvofenou
sestavou objimky a prstence.

Ptiklady provedeni vynélezu

Lici zafizeni podle obr.1 obsahuje piskovou  formu 1, uloZenou na nosné desce 2,
a opotfebovatelnou vlozku 3, kterd zakonCuje ptivodni trubku 5, vnofenou do liciho kanalu 4
tavici pece.

Opotiebovatelna vlozka 3 je zde vyuzita pro vzestupné odlévéani vysoce legované slitiny pod
nizkym tlakem, pfi¢emz tato slitina je identicka se slitinou popsanou ve francouzském
patentovém spisu FR 2 534 167 téhoz piihlajovatele. Vyndlez lze rovnéZz aplikovat pri
nizkotlakém vzestupném odlévéni litiny (Sedé litiny nebo tvarné litiny) nebo oceli.
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Ptivodni trubka 5 ze Zaruvzdorného materilu, vedouci kapalny kov k formé 1, je vnotena do
pfedni Casti liciho kanalu 4 z dusané hmoty.

Spojeni mezi ptivodni trubkou 5 a formou ] je provedeno pomoci opotiebovatelné viozky 3.
Horni strana liciho kanalu 4 je rovna a vodorovna, a nese vlozku 3.

Vlozka 3 obsahuje prstenec 7 s dosedaci plochou v jeho dolni &asti, ktera je umisténa na licim
kanélu 4, pfi¢emz tato dosedaci plocha tento kanél 4 piekryva ; kromé toho obsahuje viozka
Zaruvzdornou objimku 8 z dusané hmoty, jako je hydroxid hlinito-hofe¢naty. Objimka mé stejny
vnitini a vnéj3i primér jako trubka 5, takZe tuto trubku 5 prodluzuje. Spojeni mezi trubkou 5
a objimkou 8 je provedeno spojovaci vyplni 9. Vlozka 3 dotladenim rozdrti tuto vyplii pfi svém
zamontovani a tvori tak pfislusny spoj. Vyplii 9 sestava z dusané hmoty.

Pokud jde o dosedaci plochu, ma prstenec 7 na své horni ¢asti mensi primeér nez na dolni ¢ésti.

Prstenec 7 je zhotoven ze Zaruvzdorné lité oceli. Pak se vlozka 3 vypali za G¢elem vytvrzeni
dusané hmoty 18 mezi prstencem 7 a objimkou 8. Na horni &asti opotfebovatelné vlozky 3 je
umistén plochy, poddajny prstencovy spoj 10 ze Zaruvzdorného materialu. Spoj 10, tak jak je
pfikladem popsan v francouzském patentovém spisu FR 2 295 808 téhoz piihlasovatele zajiStuje
tésnost vaci formé 1.

Poddajnost spoje 10 mu umoziuje fungovat tlakem a bez natéru. Tento spoj 10 je na horni strané
sevien formou 1 a na své dolni strané prstencem 7 a objimkou 8.

Horni a dolni strana vlozky 3 jsou kazda obsazena v rovnob&zné roviné na spodni stran€ formy 1.
Diky této geometrii je odstranéno nebezpedi Giniku, nebot’ forma je stejnosmémé podepiena
anemuze na jedné strané dolehnout silngji, coz by vyvolalo unik. Tésnosti se rovnéz dosahuje
dobrym stavem povrchu vlozky 3, ktera vzhledem k tomu, Ze neni pfilis slozita a je odnimatelna,
se Casto vymeéiiuje pii prvni moznosti unikani.

Opotiebovatelnd vlozka se umisti uvnitf otvoru 11 nosné desky 2 formy 1, coz umoZiiuje
ustiedéni formy 1 a pFivod tekutého kovu do jamy 12 astici do spodni asti jednosmérné formy 1.

Piskova forma 1 je drzena zdvihdkem 13, ktery sméfuje dol a jehoZ pistnice 14 nese na svém
dolnim konci nakloubenou opérnou desku 15.

V priib&hu &innosti zafizeni stoupé tekuty kov z trubky 5 do viozky 3 a odtud pak do formy 1.

Na konci odlévani kov ve formé 1 ztuhne pro vytvofeni odlitkl a toto tuhnuti zacind ve vySce
a zastavi se na arovni niz3f nez ma forma 1. Tato Groveii je znizornéna tenkou ¢arou 6, pod touto
tirovni kov po odlévani zistane tekuty a navrati se formy nebo lici panve s roztavenym kovem.

Necistoty lehéi nez kov vystoupi vSechny na Groven vlozky 3.

Stejné tak jsou viechny stopy ztuhlého kovu v Grovni vlozky 3, zachycujici prvni tepelné narazy,
které kov zpeviiuji. Av3ak trubka 5, ktera po odliti nezadrzuje kov, nemusi byt zbavena necistot.

V dusledku odstratiovani nedistot a tepelnych narazii, vyvolanych ochlazovanim formy 1, se
vlozka 3 rychle opotiebovavé a je proto odnimatelna za ucelem vymény a to s vétsi frekvenci nez
tomu je u Zaruvzdorné trubky 5. Tato vlozka 3 se vyméiiuje Casto. Vymeéna je rychld, jelikoZ neni
zapotiebi pec uplné€ ochladit. Je v§ak zapotiebi, aby byla chladna trubka 5.

Spoj 10, ktery se opottebovava jesté rychleji neZ prstenec 7 a objimka 8, je vyméiiovan Castéji.
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Jak to znazorniuje zejména obr. 2, mé4 zaruvzdorna objimka 8 valcovy duty tvar a vnitini strana
véalce mé konstantni primeér na celé vy3ce. Vnéjsi strana objimky 8 spolupiisobi s vnitini dutou
valcovou sténou prstence 7 prostiednictvim dusané hmoty 18, napiiklad betonu.

Vyska objimky 8 je stejna jako vyska prstence 7.

V zékladni desce 16 prstence 7 jsou provedeny zafezy 17, aby mohly projit upevitovaci Srouby
vlozky 3 podle vynalezu.

Opotiebovatelna vliozka 3 miiZe byt umisténa na horni stranu liciho kanalu 4 obsahujici zahfivaci
prostfedky (podle francouzského pat. spisu FR 2 532 866 téhoz ptihlaSovatele).

Primyslova vyuzZitelnost

Vlozky 3 lze pouzit v zafizeni pro nizkotlaké odlévani odlitki z lici panve do formy pod hnacim
tlakem plynu pfi napajeni formy zdola nahoru, pfi¢emZ se rozdilovy tlak na strané péanve
kompenzuje tlakem odlisnym od tlaku, ktery je na strané formy. Toto pouziti zafizeni podle
vynélezu snizuje udrzovaci naklady na uvedené zafizeni, jeZ je pfedmétem francouzského patentu
FR 2 256 996 téhoz prihlasovatele.

PATENTOVE NAROKY

1. Opotiebovatelna vliozka (3) pro nizkotlaké liti odlitkli z kovové taveniny s vysokou teplotou
tani, jako litiny, oceli nebo vysoce legované slitiny, z tavici pece nebo lici panve do piskové
odlévaci formy zespoda prostiednictvim tlakového pisobeni plynu, kterdzto opotiebovatelna
vlozka je uspofadana mezi uvedenou formou a licim kanalem tak, Ze jeji horni strana je umisténa
ve styku s dolni stranou formy (1), je vystiedéna vii¢i lici jamé (12), Gstici v rovin€ spodni strany
formy (1), a jeji dolni strana je umisténa ve styku shorni stranou liciho kanilu (4),
vyznafujici se tim, Ze obsahuje prstenec 7), ktery vykazuje rovnou dosedaci plochu,
usporadanou na své spodni strané, a vnitini prichozi dutinu, ustici v roviné jeho horni strany
a v roviné jeho spodni strany, a déle valcovou objimku (8) ze zaruvzdorného materiélu, ulozenou
ve vnitini prichozi duting prstence (7) prostiednictvim dusané hmoty (18), umisténé mezi st€nou
vnitini prichozi dutiny prstence (7) a vnéjsi obvodovou sténou objimky (8) tak, Ze jeji horni
konec lezi v roviné€ horni strany prstence (7) a jeji dolni konec lezi v rovin€ dolni strany prstence

(7).

2. Vlozka podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze ma horni rovnou stranu a dolni
rovnou stranu, pfi¢emz horni strana leZi v roviné rovnobé&zné s dolni stranou.

3. Vlozka podle niroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze horni strana vlozky je
obsazena v roviné rovnobézné s dolni stranou, kterd splyva s dolni stranou formy (1) v jedné
vodorovné roving.

4. Vlozka podle nékterého znarokli 1 az3,vyznadujici se tim, Ze valcova objimka
(8), ulozena v prstenci (7), prodluzuje lici kanal (4) o pravidelném prifezu, spojeny s lici jamou
(12) pro napajeni formy (1).

5. Vlozka podle pfedchazejicich narokd, vyzna&ujici se tim, Ze je odnimatelna a je
upevnéna odnimatelné vidi licimu kanalu (4).
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6. Vlozka podle ndroku S,vyznacujici se tim,Zetésnya ziruvzdorny spoj (10) mezi
objimkou (8) a Zaruvzdornym obloZenim liciho kanalu (4) je proveden vyplni (9) z dusané
hmoty.

1 vykres
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