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Spos6b doboru i ustopniowania oporéw oraz
pojemnosci w obrabiarkach elektroiskrowych
z generatorem typu RC (fig. 1) ma zasadniczy
wplyw na prace tych obrabiarek, a w szczeg6l-
no$ci na ich wydajno$¢é i na gladko$é powierz-
chni obrabianej. Przy ustalonym napieciu zasi-
lania U,, od oporu R i pojemnoéci C zalezy sta-
Ia czasu obwodu ladowania kondensatora.

T =RClsek

oraz napigcie na kondensatorze i natezenie pra-
du ladowania

Uo=Us(1-€E) v/
i=¥e & (A]

*) Wilasciciel patentu oéwiadczyl, ze twoéres
wynalazku jest z-ca prof. mgr inz. Kazimierz
Albinski,

We wazorach tych oznaczaja:

Uco [V] — napiecie na kondensatorze,

i[A] — natezenie pradu ladowania,

U, [V] — napigcie zasilania,

R[Q] — oporno$é w obwodzie ladowania kon-
densatora,

C[F] — pojemnos¢,

t [sek] — czas,

Od napiecia zasilania i pojemnosci z kolei za-
lezy energia ln.a.la:d;owanego kondensatora.

E"%“g[w.sei]

Z zalezno$ci powyzszych widaé, ze wazrost ©
powoduje  zmniejszenie czestoSci  wylado-
wan, a z drugiej strony wzrost C-i Uco wply-
wa na wazrost energii pojedynczego wyladowa-
nia. Im wigksza energia, tym wigksza erozja
w czasie impulsu i wieksze réwnocze$nie chro-



powatoéci powierzehrii obrobionej. Wzrost ener-
gil pojedynczego wyladowania i wzrost czesto-

dajnoci abrébki. Poniewaz zwiekszenie pojem- -

npéci z jednej strony powoduje wzrost energli,
& "z drugiej zmniejszenie cZestoéci, istnieje
ze wzgledu na wydajnoéé pewna optymalna
wartoé¢ pojemnoéei, ktéra lezy w granicach od
400—700 uF i zalezy od rodzaju materiatow
. elektrod oraz od rodzaju dielektryka. Ze wzgle-
du natomiast na gladko$¢ powierachni obrabia-
nej korzystnie jest zmniejszyé pojemnofé, co
z kolei powoduje zmniejszenie energii pojedyn-
czego wyladowania, a podwyaszenie czestosci
wyladowari. -

VA poyemmima laczy sie §cifle dobdér oporno-
$ci R. Niewladciwie dobrana oporno$¢ w sto-
sunku do pojemnoéci powoduje zmniejszenie
wydajnoéci przy obrébce zgrubnej i dokladnej
oraz pogorszenie gladkosci powierachni obro-
bionej. Jedli R jest za duze w stosunku do C
spadek wydajnoéci nastepuje na skutek obnize-
nia sie czestoSei wyladowas. Je§li nato-
miast R jest za male w stosunku do C pomie-
dzy elektrodami powstaja chwilowe tuki elek-
tryczne, ktére réwniez ujemnie wplywaja ma
wydajno$¢ dragenia oraz sg przyczyna pogor-
szenia sie gladkoSci powierzchni i struktury
warstwy przypowierzchniowej.

Niewlasciwe ustopniowanie oporéw i pojem-
noéci nie daje pelnego wykorzystania mozliwo-
ci obrébezych danej obrabiarki. Przedmiotem
wynalazku jest sposéb najwlasciwszego ustop-
niowania T = RC przy doborze optymalnych
wartoéci C i R ze wzgledu na wydajnoéé obréb-
kii chmpowatoécx pow1emchm obroblmej

Sposbb ten plodzmo ponizej. Znajac przezna-
czenie i zasbosowanie projektowanej drazarki,
na podstawie ogélnych wiadomosci z zakresu
obrébki elektroerozyjnej oraz na podstawie do-
Swiadczenia ustala sie zgdang wydajno§é obra-
biarki przy warunkach zgrubnych i chropowa to§é

powierzchni, jaka ma sie na niej otrzymaé po ..

obr6boe dokladnej. Kierujac sie dalej do$wiad-
czeniem i danymi z literatury, dobiera sig -dla
uzyskania Falozonych wskaznikéw najwieksza
i najmniejsza pojemnoéé oraz zaklada sie licz-
be stopni warunkéw obrébki. Nastepnie przy
wykorzystaniu zalozonych dany.ch" oblicza sle

iloraz postepu geometrycznego dla u,stopniowa-

. nia pojemno$ci -

9" fmin.~
gdz;eﬁ

n — liczba stopni pojemnosci,

Cmsy, —najwigksza zalozona pojemnosé,

Cmin — najmniejsza zalozona pojemnosé,
Wykarzystujac wykres I, = £ (C) dobiera sie

dla zalozonych Cmsy, i Cmin mnatezenia pradéw

zwarcia IZmey, i IZmin i oblicza sie dla ich usto-

pniowania iloraz postepu geometrycznego

71: -
gdzie:

n — liczba stopni natezenia pradu zwarcia réw-
na liczbie stopni pojemnosei,
Izms,, — natezenie pradu zwarcia, odpawi.ada-
jace najwiekszej pojemnoéci, dobrane
z wykresu (fig. 2), . . .
Izmin — natezenie pradu zwarcia, odpowmda-
jace najmniejszej po;emnoécl dobrane
z wykresu (fig. 2). :

Dla wyznaczonych stopni I, przy ustalonym
napieciu zasilania y, oblicza sie z prawa. Ohma
opornoéci R. Po obliczeniu R dla poszczegélnych
stopni oblicza sie stale czasu t = RC.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb doboru i ustopniowania oporéw i po-
jemnosci w obrabiarkach elektroiskrowych
z generatorem typu RC, znamienny tym, ze
pojemnosci i natezenie pradu zwarcia sto-

pniuje sig wedlug szeregbw geometrycznych. .-

2. Spos6b doboru i ustopniowania oporéw i po-
jemnosci wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze prady zwarcia IZma, i IZmin dobiera sie
z wykresu I, = f (C) (fig. 2) opracowane-

go dodwiadczalnie i okreflajacego granice’

pomiedzy wyladowaniami :skmwym‘i i m-
"~ kowymi.
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Fig. 2
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