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Tvarované vyrobky pracich a gistiacich prostriedkov

Oblast techniky

Predlozeny vynalez sa tyka vysoko zhutnenych pracich a G&istiacich
prostriedkov, ktoré su vyrabané vo vopred uréenom priestorovom tvare. Vynalez sa
tyka najma tvarovanych vyrobkov pracich a distiacich prostriedkov, ktoré sa
pouzivaju na pranie textilii v pracke pre domacnost a ktoré su kratko oznaéované

ako tablety pracich prostriedkov.

Doterajsi stav techniky

Bezne predavané pracie a Cistiace prostriedky su dnes ponukané vo forme
kvapalnych produktov alebo tuhych latok. U poslednej pontkanej formy sa rozlisujd
bezné prasky alebo koncentraty, ktoré je mozné ziskat napriklad granulaciou alebo
extraziou. Oproti beZnym praskom maja koncentrované pracie a Cistiace prostriedky
vyhodu, Ze je potrebné vynaloZit mensie naklady na balenie a v pracom cykle je
potrebné menej davkovat. ZmenSenymi baleniami sa zniZia aj naklady na prepravu
a skladovanie. NajkoncentrovanejSia forma, v ktorej su v sucasnosti v niektorych
krajinach na trhu pontkané pracie a Cistiace prostriedky, su lisované tvarované
vyrobky pracich a &istiacich prostriedkov. Zatial ¢o prostriedky na zniZenie tvrdosti
vody a na strojové umyvanie riadov su v tejto ponukanej forme rozsirené, vynaraju
sa u prostriedkov na pranie textilii rozmanité problémy, ktoré doteraz stoja v ceste
vacsiemu rozsireniu a akceptacii u spotrebitefov. Z dévodu znacne vyssich obsahov
tenzidov sa zvyCajne problémy vyskytujlce sa u tejto ponikanej formy tvarovaného
vyrobku este stupriuja. Obzvlast problematické st tablety pracich prostriedkov,
ktoré obsahuju alkoxylované neiénové tenzidy, pretoZze tato trieda tenzidov
negativne pésobi na rozpustnost tablety — na druhej strane su prave tieto tenzidy
pre ich vysoku praciu schopnost vyslovne Zelané.

Najma dichotobmia medzi dostatotne tvrdym tvarovanym vyrobkom a
dostatoéne rychlym <&asom rozpadu je pritom centralny problém. Pretoze

postacujtco stabilne, t.j. tvarovo stabilné a proti lomu odoIné tvarované vyrobky je
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mozné vyrobit iba pomocou relativne vysokych lisovacich tlakov, dochadza k
silnému zhutneniu zloZiek tvarovaného vyrobku a z toho vyplyvajlcej oneskorenej
dezintegracii tvarovaného vyrobku vo vodnom kupeli a tym pomalSiemu uvoliiovaniu
aktivnych zloZiek v procese prania pripadne Cistenia. Oneskorena dezintegracia
tvarovaného vyrobku ma dalej nevyhodu, Zze bezné tvarované vyrobky pracich a
Cistiacich prostriedkov nie je mozné nechat vplachnut v pracke pre domacnost cez
nasypnu komoru, pretoZe tablety sa nerozpadnu v dostatoéne rychlom ¢ase na
sekundarne Castice, ktoré su dostatone malé na vplachnutie do bubna pracky cez
nasypnu komoru.

Na prekonanie dichotomie medzi tvrdostou t.j. stabilitou pri preprave a
manipulacii, a fahkym rozpadom tvarovaného vyrobku boli v stave techniky vyvinuté
mnohé rieSenia. Z farmacie znamy a v oblasti tvarovanych vyrobkov pracich a
Cistiacich prostriedkov rozsirujuci sa spdsob je inkorporacia uréitych pomocnych
dezintegraénych prostriedkov, ktoré ufahéuju pristup vody alebo pri kontakte s
vodou napucaju pripadne posobia dezintegrujtco vyvinom plynu alebo v inej forme.
Ostatné navrhy rieSenia z patentovej literatlry opisuji zlisovanie predzmesi s
urcitou velkostou castic, oddelenie jednotlivych uéinnych latok od uréitych ostatnych
aginnych latok ako aj povrstvenie jednotlivych ucinnych latok alebo celkového
tvarovaného vyrobku pomocou spojiv.

EP-A-0 522 766 (Unilever) opisuje tvarované vyrobky z kompaktovanej,
Casticovej zmesi pracieho prostriedku, ktory obsahuje tenzidy, aktivacné prisady a
dezintegraéné pomocné prostriedky (napriklad na baze celulézy), pricom minimalne
jeden podiel &astic je povrstveny dezintegraénym prostriedkom, ktory ma spojovaci
ako aj dezintegracny ucinok pri rozpustani tvarovaného vyrobku vo vode. Tento spis
upozorfiuje aj na vSeobecnu komplikaciu vyrobit tvarovany vyrobok s primeranou
stabilitou pri su¢asne dobrej rozpustnosti. Velkost Castic v zmesi urenej na
lisovanie ma byt pritom vysSia ako 200 pum, pri€om horna a spodna hranica
jednotlivych velkosti €astic sa nema navzajom odchylovat o viac ako 700 pm.

DalSie spisy, ktoré sa zaoberaju vyrobou tvarovanych vyrobkov pracich
prostriedkov, su EP-A-0 716 144 (Unilever), ktory opisuje tvarované vyrobky s
externym obalom z materidlu rozpustného vo vode, ako aj EP-A-0 711 827
(Unilever), ktory obsahuje ako uéinnu latku citran s definovanou rozpustnostou.
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Pouzitie spojovacich prostriedkov, ktoré v danom pripade vyvijaja
rozvoliiovaci ucinok (najméa polyetylénglykol), je uverejnené v EP-A-0 711 828
(Unilever), ktory opisuje tvarované vyrobky pracich prostriedkov, ktoré st vyrobené
lisovanim &asticovych zmesi pracich prostriedkov pri teplote medzi 28 °C a teplotou
topenia materialu spojiva, pricom lisovanie je vykonané vZdy pod teplotou topenia. Z
prikladov v tomto spise je zrejmeé, Ze tvarované vyrobky vyrobené podla jej nauky
maju vyssiu medzu pevnosti, ked su lisované pri zvySenej teplote.

Tablety pracich prostriedkov, v ktorych su jednotlivé uginné latky oddelené od
ostatnych, su opisané aj v EP-A-0 481 793 (Unilever). Tablety pracich prostriedkov
uverejnené v tomto spise obsahuju peroxouhliitan sodny, ktory je priestorovo
oddeleny od ostatnych zloziek, ktoré by mohli ovplyviovat jeho stabilitu.

StarSia nemecka patentova prihlaSka P 197 54 289.1 (Henkel) opisuje
tvarované vyrobky pracich a Cistiacich prostriedkov s vysokou tvrdostou a dobrym
profilom rozpadu a rozpustania sa, ktoré je mozné ziskat inkorporaciou alkylpoly-
glykozidov (APG) v tvarovanych vyrobkoch. Podla nauky tohto spisu st vyhodné
obsahy APG vyssie ako 0,2 % hmotn. vztiahnuté na tvarovany vyrobok.

V Ziadnom z uvedenych dokumentov stavu techniky, ktoré sa zaoberajl
tvarovanymi vyrobkami pracich a gistiacich prostriedkov, nie je blizSie objasnena
kombinacia tenzidov, ktora zlepSuje profil vlastnosti tvarovanych vyrobkov s
ohladom na tvrdost a éas rozpadu. Ziaden z uvedenych dokumentov sa nezaobera
so zlepSenim rozpustnosti niotenzidovych tabliet pracich a &istiacich prostriedkov
cielenym pouzitim inych tried tenzidov, ktoré kompenzuji negativne efekty
alkoxylovanych niotenzidov.

Predlozeny vynalez ma preto za ulohu pripravit tvarované vyrobky pracich a
gistiacich prostriedkov, ktoré obsahuju alkoxylované niotenzidy a aj napriek tomu
maju vysoku tvrdost a vynikajtce vlastnosti rozpadu.

Bolo zistené, Ze je mozné prekonat negativne Gc€inky alkoxylovanych
niotenzidov na tvrdost a €as rozpadu tvarovanych vyrobkov pracich a &istiacich
prostriedkov, ked sa v tvarovanom vyrobku inkorporuji v uréitom pomere k
alkoxylovanym niotenzidom neiénové tenzidy z triedy cukrovych tenzidov.



Podstata vynalezu

Podstatou vynalezu su tvarované vyrobky pracich a &istiacich prostriedkov zo
zhutnenych Casticovych pracich a Cistiacich prostriedkov, ktoré obsahuju tenzid(y),
latky skeletu ako aj pripadne dalSie zlozky pracich a Gistiacich prostriedkov, priéom
tvarované vyrobky obsahuju:

a) 0,2 az 10 % hmotn. jedného alebo viacerych neidénovych tenzidov zo skupiny
alkylpolyglykozidov a/alebo amidov polyhydroxymastnych kyselin, ako aj

b) 1 az 15 % hmotn. jedného alebo viacerych neidénovych tenzidov zo skupiny
alkoxylovanych alkoholov,

v pomere od 10:1 do 1:10.

V ramci predioZzeného vynalezu su vyhodné tvarované vyrobky pracich a
Cistiacich prostriedkov, v ktorych je celkovy obsah neidénovych tenzidov, teda
tenzidov zo skupiny a) a b), medzi 10 a 15 % hmotn.

V opisanom ramci sa méze pomer cukrovych tenzidov a) a alkoxylatov b)
fubovolne menit. Zatial ¢o principialne kazdy pomer a) ku b) medzi 10 ku 1 aZ 1 ku
10 pésobi podla vynalezu, st z dévodov nakladov vyhodné tvarované vyrobky
pracich a &istiacich prostriedkov, v ktorych je pomer neidénovych tenzidov zo skupiny
alkylpolyglykozidov a/alebo glukamidov k neidnovym tenzidom zo skupiny
alkoxylovanych alkoholov 2:1 az 1:8, vyhodnejSie 1:1 aZz 1:7 a najma 1:2 az 1:4.

Neiénove tenzidy kategérie a) pochadzaju zo skupiny alkyipolyglykozidov
a/alebo glukamidov. V tvarovanych vyrobkoch pracich a Cistiacich prostriedkov
podla vynalezu st pouzité v mnoZstvach od 0,2 do 10 % hmotn., pricom s vyhodné
tvarované vyrobky pracich a &istiacich prostriedkov, ktoré obsahuju 0,2 az 8 %
hmotn., vyhodnejSie 0,5 az 5 % hmotn. a najma 1 az 3 % hmotn. jedného alebo
viacerych neidnovych tenzidov zo skupiny alkylpolyglykozidov a/alebo glukamidov.

Alkylpolyglykozidy pouzitefné podlfa vynalezu zodpovedaju vSeobecnému
vzorcu RO(G),, v ktorom R znamena linearny alebo rozvetveny, najma v 2-pozicii
metylovo rozvetveny, nasyteny alebo nenasyteny, alifaticky zvySok s 8 az 22,
vyhodnejSie s 12 az 18 uhlikovymi atbmami a G je symbol pre glykézovi jednotku s
5 alebo 6 uhlikovymi atdbmami, vyhodnejSie pre glukézu. Stuperi glykozidacie z je
pritom 1,0 az 4,0, vyhodnejSie medzi 1,0 a 2,0 a najma medzi 1,1 a 1,4.
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V ramci predloZeného vynalezu su vyhodné tvarované vyrobky pracich a
gistiacich prostriedkov, ktoré obsahuju ako neiénove tenzidy a) alkylpolyglykozid(y)
so stupfiom glykozidacie od 1,0 do 4,0, vyhodnejsie od 1,0 do 2,0 a najmé od 1,1 do
1.4.

Vyhodné je pouzitie linearnych alkylpolyglukozidov, teda alkylpolyglykozidov, v
ktorych je polyglykozylovy zvySok glukézovy zvySok a alkylovy zvysok je n-alkylovy

zvysok. Tieto je mozné opisat nasledujicim vzorcom

CH,OH ] CH,OH
0 0
OH OH
HO —O O—(CHy) —CHs
i OH |, OH

pricom x je o 1 znizeny hore opisany stupefl glykozidacie, vyhodné hodnoty x su
teda 0 aZ 3, vyhodnejsie medzi 0 a 1 a najmd medzi 0,1 a 0,4. Hodnota n
metylovych skupin je vyhodna medzi 7 a 21, vyhodnejSie medzi 11 a 17 uhlikovych
atémov.

Vyhodné tvarované vyrobky pracich a distiacich prostriedkov obsahuju ako
neiénové tenzidy a) alkylpolyglukozid(y), teda APG, v ktorych je polyglykozylovy
zvys$ok glukézovy zvysok.

Alkylpolyglykozidy (nasledne oznacované kratko ako APG) pouzité podfa
vynalezu je mozné vyrobit znamymi spésobmi na baze znamych surovin. Napriklad
dextréza reaguje v pritomnosti kyslého katalyzatora s n-butanolom na zmesi
butylpolyglykozidu, ktoré s alkoholmi s dlhymi retazcami rovnako v pritomnosti
kyslého katalyzatora su preglykozidované na Zelané zmesi alkylpolyglykozidov.
Mozné je aj nechat priamo dextrézu glykozidovat s Zelanym alkoholom s dihym
retazcom na Zelané zmesi alkylpolyglykozidov.

Struktaru produktov je v ur€itych hraniciach mozné menit. Alkylovy zvysSok sa
pritom uréuje vyberom alkoholu s dihym retazcom. Z hospodarskych d6vodov s
pritom vyhodné technicky vo velkom mnoZstve pristupné alkoholy s 8 az 22

uhlikovymi atdémami, najmé nativne alkoholy z hydrogenacie karboxylovych kyselin
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pripadne derivatov karboxylovych kyselin. PouziteIné su aj alkoholy ziskané z
technickej syntézy alkoholov ako oxoalkoholy a Zieglerove alkoholy.
Polyglykozylové zvySky G su uréené na strane jednej vyberom uhlohydratu a
na strane druhej nastavenim stredného stupiia polymerizacie (stuper glykozidacie
y), ako je napriklad opisané v DE 19 43 689. V principe je moZné pouzit ako je
zname polysacharidy, napriklad 8kroby, maltodextriny, dextrézu, galaktézu,
mannozu, xyléozu atd. Vyhodné su technicky vo velkom mnoZstve pristupné
uhfohydraty, Skroby, maltodextriny a najmé& dextréza. Pretoze ekonomicky
zaujimave syntézy APG neprebiehaja regio- a stereoselektivne, st alkylpoly-
glykozidy vzdy zmesi oligomérov, ktoré zasa predstavuja zmesi réznych izomérnych
foriem. Existuju vedla seba s o- a B-glykozidickymi vézbami vo forme pyranézy a
furanézy. Rézne st aj miesta naviazania dvoch sacharidovych zvyskov.
Alkylpolyglykozidy pouzitelné podfa vynalezu je mozné vyrobit aj zmie§anim
alkylpolyglykozidov s alkylmonoglykozidmi. Alkylmonoglykozidy je moZné ziskat
pripadne obohatit napriklad podfa postupu uverejnenom v EP 092 355 z alkylpoly-
glykozidov pomocou polarnych rozpGstadiel ako aceton. Stuperi glykozidacie
alkylpolyglykozidov sa pritom zvyé&ajne uréuje meranim 'H-jadrovej rezonancie.
Okrem alkylpolyglykozidov st pouZitelné ako neidnové tenzidy kategérie a) aj
glukamidy. Pritom sa rozumeji v ramci predloZenej prihlasky pod pojmom
~glukamidy“ ako vSeobecnym pojmom vSetky amidy polyhydroxymastnych kyselin,

ktoré je mozné opisat pomocou vzorca |

R1
|
R-CO-N-(Z] (1)

v ktorom je RCO alifaticky acylovy zvy$ok so 6 az 22 uhlikovymi atémami, R’ je
vodik, alkylovy alebo hydroxyalkylovy zvySok s 1 aZz 4 uhlikovymi atémami a [Z] je
linearny alebo rozvetveny polyhydroxyalkylovy zvySok s 3 az 10 uhlikovymi atomami
a 3 az 10 hydroxylovymi skupinami. U amidov polyhydroxymastnych kyselin sa
jedna o zname latky, ktoré je mozZné ziskat beznym sp6sobom pomocou reduktivnej
aminacie redukujucich cukrov amoniakom, alkylaminom alebo alkynolaminom a
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naslednou acylaciou pomocou mastnej kyseliny, alkylesterom mastnej kyseliny
alebo chloridom mastnej kyseliny.
Vyhodné tvarované vyrobky pracich a &istiacich prostriedkov obsahuju ako

neidnové tenzidy amidy polyhydroxymastnych kyselin vzorca |

R1
|
R-CO-N-[Z] )

v ktorom RCO je alifaticky acylovy zvy$ok so 6 az 22 uhlikovymi atomami, R' je
vodik, alkylovy alebo hydroxyalkylovy zvySok s 1 az 4 uhlikovymi atémami a [Z] je
linearny alebo rozvetveny polyhydroxyalkylovy zvySok s 3 az 10 uhlikovymi atbmami
a 3 az 10 hydroxylovymi skupinami.

Vyhodné je pouzitie amidov polyhydroxymastnych kyselin vzorca |, v ktorych
ma acylovy zvySok RCO uzke rozdelenie retazcov a zvySok [Z] je zvoleny z
beznych cukrovych zvyskov. V ramci predloZzeného vynalezu su preto vyhodné
tvarované vyrobky pracich a cistiacich prostriedkov, v ktorych je pouzity amid
polyhydroxymastnych kyselin vzorca (1), v ktorom je RCO alifaticky acylovy zvySok s
12 a2 18 uhlikovymi atémami, R’ je vodik, alkylovy alebo hydroxyalkylovy zvySok s
1 az 4 uhlikovymi atomami a [Z] glukézovy, fruktézovy, maltézovy, laktézovy,
galaktézovy, mannézovy alebo xylézovy zvySok.

V obzvladt vyhodnom uskutoéneni predloZzeného vynalezu neznamena
v§eobecny pojem ,glukamidy” v8eobecne amidy polyhydroxymastnych kyselin, ale
triedu latok glukamidov, t.j. zli¢enin vzorca |, v ktorych je zvy$ok [Z] odvodeny od
glukézy. V obzviast vyhodnych tvarovanych vyrobkoch pracich a &istiacich
prostriedkov je pouzity Ci2.1s-N-metylglukamid (R' = CHa; Z = glukézovy zvy$ok vo
vzorci l).

Do skupiny amidov polyhydroxymastnych kyselin, ktoré sa v ramci
predloZzeného vynalezu zjednoduSene oznaduju ako glukamidy, patria aj zlu¢eniny
vzorca

R'-O-R?
I
R-CO-N-[Z] (1
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v ktorom je R linearny alebo rozvetveny alkylovy alebo alkenylovy zvy$§ok so 7 aZ 12
uhlikovymi atémami, R' je linearny, rozvetveny alebo cyklicky alkylovy zvySok alebo
arylovy zvy$ok s 2 az 8 uhlikovymi atémami a R? je linearny, rozvetveny alebo
cyklicky alkylovy zvySok alebo arylovy zvySok alebo oxy-alkylovy zvySok s 1 az 8
uhlikovymi atdmami, pricom vyhodné su metylovy, etylovy, propylovy, izopropylovy,
n-butylovy, izobutylovy, ferc-butylovy alebo fenylovy zvySok, a [Z] je linearny poly-
hydroxyalkylovy zvySok, ktorého alkylovy retazec je substituovany minimalne dvomi
hydroxylovymi skupinami, alebo alkoxylované, vyhodnejSie etoxylované alebo
propoxylované derivaty tohto zvySku.

[Z] sa vyhodnejSie ziska reduktivnhou aminaciou redukovaného cukru,
napriklad glukézy, fruktézy, maltdzy, laktézy, galaktdozy, mannézy alebo xylozy. N-
alkoxy- alebo N-aryloxy- substituované zlGéeniny je mozZné potom previest na
Zelané amidy polyhydroxymastnych kyselin naprikiad podla nauky medzinarodnej
prihlasky WO-A-95/07331 reakciou s metylestermi mastnych kyselin v pritomnosti
alkoxidu ako katalyzatora.

Ako druhu skupinu neiénovych tenzidov obsahuju tvarované vyrobky pracich
a Cistiacich prostriedkov podla vynalezu nei6nové tenzidy zo skupiny alkoxylova-
nych alkoholov v mnozstve od 1 do 15 % hmotn. vztiahnuté na tvarovany vyrobok.

Mnozstva, v ktorych su pouZité neidnové tenzidy kategérie b), maju
vyhodnejSie Uzke hranice, takZe si vyhodné tvarované vyrobky pracich a Cistiacich
prostriedkov, ktoré obsahuji 1 az 12 % hmotn., vyhodnejSie 2,5 az 10 % hmotn. a
najmé 4 az 8 % hmotn. jedného alebo viacerych neidnovych tenzidov zo skupiny
alkoxylovanych alkoholov.

Ako alkoholy, ktoré po alkoxylacii poskytni neiénové tenzidy skupiny b), je
mozné pouzit vSetky alkoholy s dlhymi retazcami prirodného alebo syntetického
povodu. Z ekonomickych dfvodov su pritom vyhodné vo velkom mnoZstve
pristupné alkoholy s 8 aZz 22 uhlikovymi atbmami, najma nativne alkoholy ziskané z
hydrogenacie karboxylovych kyselin pripadne derivatov karboxylovych kyselin
(takzvané mastné alkoholy). Pouzitelné su aj alkoholy ziskané z technickej syntézy
alkoholov ako oxoalkoholy a Zieglerove alkoholy.

Tieto alkoholy su pritom najmd primarne alkoholy s vyhodnejSie 8 az 18

uhlikovymi atobmami, v ktorych méze byt alkoholovy zvySok linearny alebo
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vyhodnejSie v 2-pozicii metylovo rozvetveny pripadne mdZe obsahovat zmes
linearnych a metylovo rozvetvenych zvySkov, tak ako zvycajne existuja v
oxoalkoholovych zvySkoch. Vo vyhodnych alkoxylovanych niotenzidoch ma
alkoholovy zvySok este uZSie rozdelenie retfazcov, takZze vyhodné tvarované vyrobky
pracich a d&istiacich prostriedkov obsahuju ako neidénové tenzidy b) alkoxylované
alkoholy, ktoré je mozné odvodit od Cs.22-alkoholov, vyhodnejsie od Cg.a0-alkoholov
a najma od C4z.1g-alkoholov.

Vyhodné su ale najmé alkoholetoxylaty s linearnymi zvySkami alkoholov
prirodného pévodu s 12 aZz 18 uhlikovymi atomami, napriklad kokosového,
palmového, lojového alkoholu alebo oleylalkoholu, a s priemerne 2 az 8 EO na mol
alkoholu. K vyhodnym etoxylovanym alkoholom patria napriklad C.14-alkoholy s 3
EO alebo 4 EO, Cg.11-alkoholy so 7 EO, Cy3.15-alkoholy s 3 EO, 5 EO, 7 EO alebo 8
EO, Ciz.1g-alkoholy s 3 EO, 5 EO alebo 7 EO a ich zmesi, ako zmesi Cjy.14-
alkoholov s 3 EO a Cj,.1g-alkoholov s 5§ EO. Uvedené stupne etoxylacie predstavuiju
Statisticku stredni hodnotu, ktora méze byt pre Specialny produkt celé ¢islo alebo
zlomok. Vyhodné alkoholetoxylaty maju zGzené rozdelenie homolégov (narrow
range ethoxylates, NRE). Dodatocne k tymto neiénovym tenzidom je mozné pouzit
aj mastné alkoholy s viac ako 12 EO. Prikladom pre tieto je lojovy alkohol so 14 EO,
25 EO, 30 EO alebo 40 EO.

Vyhodné tvarované vyrobky pracich a gistiacich prostriedkov obsahuju ako
neidnové tenzidy b) alkoxylované alkoholy so stupfiom etoxylacie medzi 2,0 a 10,
vyhodnejSie medzi 5,0 a 8,0 a najma medzi 5,5a 7,0.

Samozrejme je mozné pouzit alkoxylované alkoholy, ktoré boli ziskané nie len
reakciou s etylenoxidom alebo propylénoxidom pripadne ostatnymi alkoxylaénymi
prostriedkami, ale aj ziskané synchrénnou alebo navzajom naslednou reakciou s
viacerymi alkoxylaénymi prostriedkami (napriklad etoxylacia/propoxylacia). Takéto
zmieSané alkoxylované niotenzidy méZzu mat pritom Statistické poradie jednotlivych
EO-PO-jednotiek alebo existovat' ako blok alebo ako ockované polyméry.

Tu su vyhodné tvarované vyrobky pracich a gistiacich prostriedkov, ktoré
obsahuju ako neidnové tenzidy b) zmieSané alkoxylované, vyhodnejSie etoxylované

a propoxylované alkoholy.
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Na rozvinutie pracieho vykonu mézu obsahovat' tvarované vyrobky pracich a
Cistiacich prostriedkov podia vynalezu dalSie povrchovoaktivne latky zo skupiny
anionovych, amfiénovych alebo katiébnovych tenzidov, pri€om aniénové tenzidy su
z ekonomickych ddvodov a z ddvodu ich vykonnostného spektra zretelne vyhod-
nejsie.

Ako anionové tenzidy su pouzivané napriklad tenzidy typu sulfonatov a
sulfatov. Ako tenzidy sulfonatového typu prichadzaju do uvahy pritom najmé Cg.q3-
alkylbenzénsulfonaty, olefinsulfonaty, t.j. zmesi alkén- a hydroxyalkansulfonatov ako
aj disulfonaty, aké sa ziskaju napriklad z Ci2.1g-monoolefinov s koncovou alebo
vnutornou dvojitou vézbou sulfonaciou plynnym oxidom sirovym a naslednou
alkalickou alebo kyslou hydrolyzou suifonaénych produktov. Vhodné si aj
alkansulfonaty, ktoré sa ziskané z Ciz.4g-alkanov napriklad sulfochloraciou alebo
sulfooxidaciou s naslednou hydrolyzou pripadne neutralizaciou. Rovnako vhodné su
aj estery kyselin o-sulfomastnych (estersulfonaty), napriklad a-sulfonovany
metylester hydrogenizovanej kyseliny kokosovej, palmojadrovej alebo lojovej.

Dalsie vhodné aniénové tenzidy s sulfatizované glycerinestery mastnej
kyseliny. Pod glycerinestermi mastnej kyseliny sa rozumeju mono-, di- a triestery
ako aj ich zmesi, ako sa ziskaju pri vyrobe esterifikaciou jedného monoglycerinu s 1
az 3 mol mastnej kyseliny alebo preesterifikacii triglyceridov s 0,3 az 2 mol
glycerinu. Vyhodné sulfatizované glycerinestery mastnych kyselin st pritom
sulfatizované produkty nasytenych mastnych kyselin so 6 aZz 22 uhlikovymi
atomami, napriklad kyseliny kapronovej, kyseliny kaprylovej, kyseliny kaprinovej,
kyseliny myristovej, kyseliny laurovej, kyseliny palmitovej, kyseliny stearovej alebo
kyseliny behenovej.

Ako alk(en)ylsulfaty st vyhodné alkalické a najmd sodné soli poloesterov
kyseliny sirovej Ci2-Cig-mastnych alkoholov, naprikiad kokosového mastného
alkoholu, lojového alkoholu, lauryl-, myristyl-, cetyl- alebo stearylalkoholu alebo
C10-C20-oxoalkoholov a poloesterov sekundarnych alkoholov s touto dizkou retazca.
Dalej st vyhodné alk(en)ylsulfaty s uvedenou dizkou retazca, ktoré obsahuju
synteticky nerozvetveny alkylovy zvySok vyrobeny na petrochemickej baze, ktoré sa
odburavaju rovnako ako adekvatne zluéeniny na baze mastnych chemickych

surovin. V zaujme techniky prania su vyhodné Ci>-Cig-alkylsulfaty a C12-Cis-
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alkylsulfaty ako aj Ci4-Cis-alkylsulfaty. Vhodné aniénové tenzidy su aj 2,3-
alkylsulfaty, ktoré mézu byt vyrobené napriklad podfa US-patentovej prihlasky
3,234,258 alebo 5,075,041 a ziskané ako predajny produkt spolo¢nosti Shell Oil
Company pod nazvom DAN®.

Vhodné sU aj monoestery Kyseliny sirovej a nerozvetvenych alebo
rozvetvenych Cy.2i-alkoholov etoxylovanych s 1 az 6 mol etylénoxidu, ako 2-metyl-
rozvetvenych Cg.j1-alkoholov s priemerne 3,5 mol etylénoxidu (EO) alebo Cio.1s-
mastnych alkoholov s 1 az 4 EO. Pouzivané su v Eistiacich prostriedkoch z dévodu
ich vysokej penivosti len v relativne malych mnozstvach, napriklad v mnozZstve od 1
do 5 % hmotn.

DalSie vhodné aniénové tenzidy predstavuji aj soli kyseliny alkylsulfo-
jantarovej, ktoré su nazyvané aj ako sulfojantarany alebo estery kyseliny sulfo-
jantarovej a monoester a/alebo diester kyseliny sulfojantarovej s alkoholmi,
vyhodnejSie s mastnymi alkoholmi a najma s etoxylovanymi mastnymi alkoholmi.
Vyhodné sulfojantarany obsahuju zvySky Cs.1g-mastnych alkoholov alebo ich zmesi.
Obzvlast vyhodné sulfojantarany obsahuja zvySok mastného alkoholu, ktory je
odvodeny od etoxylovanych mastnych alkoholov, ktoré sami predstavuju neiénové
tenzidy (opis pozri dole). Pritom su opat obzviast vyhodné sulfojantarany, ktorych
zvysky mastnych alkoholov st odvodené od etoxylovanych mastnych alkoholov so
zuZenym rozdelenim homolégov. Rovnako je mozné aj pouzitie kyseliny alk(en)yl-
jantarovej s vyhodnejSie 8 az 18 uhlikovymi atomami v alk(en)ylovom retazci a jej
soli.

Ako dalSie aniénové tenzidy prichadzaju do Gvahy najma mydla. Vhodné su
nasytené mydla mastnych kyselin ako soli kyseliny laurovej, kyseliny myristovej,
kyseliny palmitovej, kyseliny stearovej, hydrogenovanej kyseliny erukovej a
behenovej ako aj najmé zmesi mydiel odvodené od prirodnych mastnych kyselin,
napriklad kyseliny kokosovej, palmojadrovej alebo lojove;.

Aniénové tenzidy vratane mydiel existuju vo forme ich sodnych, draselnych
alebo amoénnych soli ako aj rozpustnych soli organickych baz, ako mono-, di- alebo
trietanolaminu. Vyhodné su anionové tenzidy vo forme ich sodnych alebo

draselnych soli, najmé vo forme sodnych soli.
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Pri vybere ani6novych tenzidov, ktoré sa pouZiju v tvarovanych vyrobkoch
pracich a C(istiacich prostriedkov podfa vynalezu, nie je volnost formulacie
obmedzena Ziadnymi ramcovymi podmienkami. Vyhodné tvarované vyrobky pracich
a Gistiacich prostriedkov maja ale obsah mydla prevysujici 0,2 % hmotn. vztiahnuté
na celkovi hmotnost tvarovaného vyrobku. Vyhodné pouzivané aniénové tenzidy
su pritom alkylbenzénsulfonaty a sulfonaty mastnych alkoholov.

Okrem detergentnych latok s latky skeletu najdodlezitejSie zloZky pracich a
Cistiacich prostriedkov. V tvarovanych vyrobkoch pracich a Eistiacich prostriedkov
podfa vynalezu mézu byt pritom obsiahnuté vSetky latky skeletu bezne pouzivané v
pracich a gistiacich prostriedkoch, najméa zeolity, kremiéitany, uhli¢itany, organické
koaktivaéné prisady a — kde nie su Ziadne ekologické predsudky proti ich pouZitiu-
aj fosfaty.

Vhodné krystalické, vrstvové sodné kremiitany maju vSeobecny vzorec
NaMSixOzx+1.H20, pricom M znamena sodik alebo vodik, x je islood 1,9do 4 ayje
Cislo od 0 do 20 a vyhodné su hodnoty pre x 2, 3 alebo 4. Takéto krystalické
vrstvové kremicitany su opisané napriklad v eurdpskej patentovej prihlaske EP-A-0
164 514. Vyhodné kryStalické vrstvové kremiditany uvedeného vzorca su také, v
ktorych M znamena sodik a x ma hodnotu 2 alebo 3. Obzvlast vyhodné st aj p- ako
aj 6-dvojkremigitany sodné Na,Si;Os yH»0, pricom p-dvojkremicitan sodny je mozné
ziskat' napriklad postupom opisanym v medzinarodnej patentovej prihlaske WO-A-
91/08171.

Pouzitelné su aj amorfné sodné kremic€itany s modulom Na,O:SiO;, od 1:2 az
do 1:3,3, vyhodnejSie od 1:2 do 1:2,8 a najmé od 1:2 do 1:2,6, ktoré sa rozpustaju
oneskorene a maju sekundarne pracie vlastnosti. Oneskorené rozpastanie oproti
beznym amorfnym sodnym kremicitanom mdze byt pritom uskutoénené réznymi
spésobmi, napriklad upravou povrchu, kompoundovanim, kompaktovanim/-
zhutiiovanim alebo presu$enim. V ramci tohto vynalezu sa pod pojmom ,amorfny"
rozumie aj ,rontgenovo amorfny“. To znamena, Ze kremicitany nespdsobuju pri
experimentoch réntgenovej difrakcie ostré rontgenové odrazy, ako je typické pre
krystalické latky, ale vo vSetkych pripadoch jedno alebo viaceré maxima
rozptyleného réntgenového Ziarenia, ktoré maju Sirku niekolkych stupriov uhla
ohybu. Ked Castice kremicitanov pri experimentoch elektronovej difrakcie poskytuju
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rozmazané alebo dokonca ostré maxima ohybu, mézu ale mat dokonca vefmi dobré
vlastnosti aktivaénych prisad. To je potrebné interpretovat tak, Ze produkty maju
mikrokrystalické oblasti s velkostou 10 aZ niekofko stoviek nm, pri¢om s vyhodné
hodnoty do maximalne 50 nm a najmd do maximalne 20 nm. Takéto takzvané
réntgenovo amorfné kremicitany, ktoré sa rozpGstaju rovnako oneskorene oproti
beznym vodnym sklam, su opisané napriklad v nemeckej patentovej prihlaske DE-
A-44 00 024. Obzvlast vyhodné su zhutnené/kompaktované amorfné kremicitany,
kompoundované amorfné kremicitany a presu$ene rontgenovo amorfné kremicitany.
Vyhodné je pouzit ako jemne krystalicky, synteticky zeolit obsahujuci viazanii vodu
zeolit A a/alebo P. Ako zeolit P je vyhodny najma zeolit MAP® (predavany produkt
firmy Crosfield). Vhodné su ale aj zeolit X ako aj zmesi z A, X a/alebo P. Komercne
dostupny avramci predioZzeného vynalezu vyhodne pouzitefny je napriklad ko-
kryStalyzat zeolitu X a zeolitu A (priblizne. 80 % hmotn. zeolitu X), ktory je
distribuovany firmou CONDEA Augusta S.p.A. pod obchodnym oznaéenim
VEGOBOND AX® a je mozné ho opisat vzorcom

nNaz0 . (1-n)Kz0 . Al,O5 . (2-2,5)SiO; . (3,5-5,5)H,0

Zeolit je mozné pouzit ako latku skeletu v granularnom kompounde, ako aj
pouzit k ,popraskovaniu” celkovej zmesi uréenej na lisovanie, pri¢om zvygajne sa
na inkorporaciu zeolitu do predzmesi vyuzivaju obidve cesty. Vhodné zeolity maji
strednu vefkost ¢astic menSiu ako 10 pm (Objemové rozdelenie: metéda merania:
Coulter Counter) a obsahuju vyhodne 18 az 22 % hmotn., najma 20 az 22 % hmotn.
viazanej vody.

Samozrejme je mozné aj pouZitie ako aktivaénych latok vSeobecne znamych
fosfatov, pokial takémuto pouzitiu nema byt z ekologickych dévodov zamedzené.
Vhodné sG najmd sodné soli orto-fosfore€nanov, pyrofosforeénanov a najméa
tripolyfosforeé¢nanov.

Pouzitelné organické zlozky skeletu su napriklad polykarboxylové kyseliny
pouzivané vo forme ich sodnych soli, ako kyselina citrobnova, kyselina adipova,
kyselina jantarova, Kkyselina glutarova, kyselina vinna, cukrové kyseliny,
aminokarboxylové kyseliny, kyselina nitrilotrioctova (NTA), pokial nie je potrebné
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proti ich pouzitiu namietat’ z ekologickych dévodov, ako aj ich zmesi. Vyhodné su
soli polykarboxylovych kyselin ako kyseliny citrénovej, kyseliny adipovej, kyseliny
jantarovej, kyseliny glutarovej, kyseliny vinnej, kyselin cukrovych a ich zmesi.

Na ulahéenie rozpadu vysoko zhutnenych tvarovanych vyrobkov je mozné do
tychto zapracovat na skratenie asov rozpadu dezintegraéné pomocné prostriedky,
takzvané rozvoffiovadia tabliet. Pod rozvolfiovadlami tabliet pripadne urychlovaémi
rozpadu sa rozumeju podfa Rémppa (9. vydanie, zvazok 6, strana 4440) a Voigta
sLehrbuch der pharmazeutischen Technologie* (6. vydanie, 1987, strana 182 - 184)
pomocné latky, ktoré podporuju rychly rozpad tabliet vo vode alebo Zalidoénej
Stave a uvolnenie farmaka v resorbovatelnej forme.

Tieto latky, ktoré st na zaklade ich uéinku oznacované ako ,rozvolfiovadla“,
viastny objem (napuganie), na strane druhej mézu vyvinut tlak uvolfiovanim plynov,
ktory umozni rozpad tablety na malé Eastice. Staré zname dezintegraéné pomocné
prostriedky su napriklad systémy uhli€itan/kyselina citronova, pricom je mozné
pouzit' aj iné organické kyseliny. Napucavé dezintegraéné pomocné prostriedky st
napriklad syntetickeé polymeéry ako polyvinylpyrolidén (PVP) alebo prirodné polyméry
pripadne modifikované prirodné latky ako celuloza a skroby a ich derivaty, alginaty
alebo derivaty kazeinu.

Vyhodné tvarované vyrobky pracich a Cistiacich prostriedkov obsahuji 0,5 az
10 % hmotn., vyhodnejSie 3 aZz 7 % hmotn. a najma 4 az 6 % hmotn. jedného alebo
viacerych dezintegraénych pomocnych prostriedkov, vztiahnuté vzdy na hmotnost
tvarovaného vyrobku.

Ako vyhodné dezintegrainé prostriedky v ramci predioZzeného vynalezu su
pouzité dezintegrainé prostriedky na baze celulézy, takze vyhodné tvarované
vyrobky pracich a Cistiacich prostriedkov obsahuju takyto dezintegraény prostriedok
na baze celulézy v mnozstve 0,5 az 10 % hmotn., vyhodnejsie 3 aZ 7 % hmotn. a
najma 4 aZ 6 % hmotn. Cista celuléza ma formalne brutto zloZenie (CeH100s)n a
predstavuje formalne vnimané B-1,4-polyacetal cellobidzy, ktora je na jej strane
zostavena z dvoch molekul gluk6zy. Vhodné celulézy pozostavaju pritom z priblizne
500 az 5000 jednotiek glukézy a maja nasledne priemernt moélovi hmotnost 50.000
az 500.000. Ako dezintegra¢né prostriedky na baze celulézy st pouziteiné v ramci
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predloZzeného vynalezu derivaty celul6zy, ktoré je moZné ziskat z celulézy reakciami
analogickymi polymerizacii. Takéto chemicky modifikované celulézy zahfiiaju pritom
napriklad produkty esterifikacie pripadne éterifikacie, v ktorych su substituované
hydroxy-vodikové atémy. MozZné je ale ako derivaty celuldzy pouZit aj celulézy, v
ktorych su hydroxylové skupiny nahradené funkénou skupinou, ktora nie je viazana
cez atom kyslika. Do skupiny derivatov celulézy spadaji napriklad alkalické
celulézy, karboxymetylceluloza (CMC), estery a étery celulézy ako aj amino-
celulézy. Uvedené derivaty celulozy nie je vyhodné pouzit samostatne ako
dezintegraény prostriedok na baze celulézy, ale pouzit ich v zmesi s celuldzou.
Vyhodny obsah derivatov celulézy v tychto zmesiach je men$i ako 50 % hmotn.,
obzvlast vyhodnejSie mensi ako 20 % hmotn. vztiahnuté na dezintegraény
prostriedok na baze celulézy. Obzvlast vyhodné je pouzitie Cistej celulézy ako
dezintegraéného prostriedku na baze celulézy, ktora neobsahuje Ziadne derivaty
celuldzy.

Celuléza pouzita ako dezintegraény pomocny prostriedok nie je vyhodnej§ie
pouzita v jemnozrnnej forme, ale pred primieSanim k predzmesi uréenej na lisovanie
je prevedena do hrubSej formy, napriklad granulovana alebo kompaktovana.
Tvarované vyrobky pracich a ¢istiacich prostriedkov, ktoré obsahuju rozvoliiovadla v
granularnej alebo pripadne kogranulovanej forme, su opisané aj v nemeckych
patentovych prihlaskach DE 197 09 991 (Stefan Herzog) a DE 197 10 254 (Henkel)
ako aj v medzinarodnej patentovej prihlaS8ke PCT/EP 98/1203 (Henkel). V tychto
spisoch su aj blizSie udaje o vyrobe granulovanych, kompaktovanych alebo
kogranulovanych  celulézovych  rozvolfiovadiel. = Velkost &astic  tychto
dezintegraCnych prostriedkov je vaéSinou vysSia ako 200 pm, vyhodnejsie
minimalne 90 % hmotn. ma vefkost medzi 300 a 1600 um a najma minimalne 90 %
hmotn. medzi 400 a 1200 pm. HrubSie dezintegracné prostriedky na baze celulozy
blizSie opisané vo vy$Sie uvedenych a citovanych spisoch st v ramci predlozeného
vynalezu vyhodne pouZité ako dezintegraéné pomocné prostriedky a komeréne
dostupné napriklad pod oznaéenim Arbocel® TF-30-HG od firmy Rettenmaier.

Ako dalSi dezintegracny prostriedok na baze celulézy alebo ako zloZku tejto
komponenty je mozné pouzit mikrokryStalickii celulézu. Tato mikrokystalicka
celulbza sa ziska Ciastocnou hydrolyzou celulézy za takych podmienok, ktoré
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atakuju a uplne rozruSia iba amorfné oblasti (priblizne 30 % celkovej celulézovej
hmoty) celulézy, kryStalické oblasti (priblizne 70 %) nechaja ale neposkodené.
Nasledna dezagregacia mikrojemnej celuldzy vzniknutej hydrolyzou poskytne
mikrokrystalicki celulézu, ktorej velkost primarnych Castic je priblizne 5 um a je
napriklad kompaktovana na granulaty so strednou vefkostou ¢astic 200 um.

Tvarované vyrobky pracich a €istiacich prostriedkov, ktoré dodato¢ne obsahuju
dezintegraény pomocny prostriedok, vyhodnejSie dezintegraény pomocny
prostriedok na baze celulézy, vyhodnejSie v granulovanej, kogranulovanej alebo
kompaktovanej forme, v mnozstvach od 0,5 do 10 % hmotn., vyhodnejSie od 3 do 7
% hmotn. a najma od 4 do 6 % hmotn., vztiahnuté vzdy na hmotnost' tvarovaného
vyrobku, su v ramci predloZzeného vynalezu obzvlast vyhodné.

Vyroba tvarovanych vyrobkov pracich a d&istiacich prostriedkov sa uskutocéni
pouZzitim tlaku na zmes uréenu na lisovanie, ktora sa nachadza v dutom priestore
lisu. V najjednoduchSom pripade vyroby tvarovanych vyrobkov, nasledne
zjednodusene oznacované ako tabletovanie, sa zmes uréena na tabletovanie zlisuje
priamo, t.j. bez predchadzajlcej granulacie. Vyhodami tohto takzvaného priameho
tabletovania je jeho jednoduché a lacné pouzitie, pretoze nie si potrebné Ziadne
dalSie kroky postupu a tym ani Ziadne dalSie zariadenia. Oproti tymto vyhodam
existuju ale aj nevyhody. Takto musi mat praskova zmes, ktora ma byt priamo
tabletovana, dostatocnu plasticku tvarnost’ a dobri tokovu viastnost, dalej nesmie
vykazovat v priebehu skladovania, prepravy a napliiovani matrice Ziadne tendencie
odluéovania. Tieto tri predpoklady je pri mnohych zmesiach latok iba extrémne
tazké zvladnut, takZze priame tabletovanie najma pri vyrobe tabliet pracich a
¢istiacich prostriedkov nie je mozné pouzit. Bezny spdsob vyroby tabliet pracich a
Cistiacich prostriedkov vychadza preto z praskovych zloziek (,primarne castice"),
ktoré su vhodnym spésobom aglomerované pripadne granulované na sekundarne
Castice s vy38im priemerom Castic. Tieto granulaty alebo zmesi réznych granulatov
sa potom zmiesaju s jednotlivymi praSkovymi prisadami a st tabletované.

V ramci predlozeného vynalezu vyhodné tvarované vyrobky pracich a
gistiacich prostriedkov sa ziskaju lisovanim &asticovej predzmesi minimaine jedného
granulatu obsahujuceho tenzid a minimalne jednej dodatoéne primieSanej praskovej
zloZzky. Vyhodou pre neskorsie tvarované vyrobky pracich a gistiacich prostriedkov
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modze byt pritom, ked lisovana predzmes ma sypni hmotnost blizku beZnému
kompaktovanému praciemu prostriedku. Obzvlast vyhodné je, ked lisovana
predzmes ma sypni hmotnost' minimalne 500 g/l, vyhodnejSie minimalne 600 g/l a
najma vysSiu ako 700 g/I.

Pred lisovanim casticovej predzmesi do tvarovanych vyrobkov pracich a
Cistiacich prostriedkov je mozné predzmes ,popraskovat” jemnymi prostriedkami na
upravu povrchov. Toto méze byt vyhodné pre charakter a fyzikalne vlastnosti tak
predzmesi (skladovanie, lisovanie) ako aj hotovych tvarovanych vyrobkov pracich a
Cistiacich prostriedkov. Jemné praSkovacie prostriedky su v stave techniky dlho
zname, pricom pouzivané su vacSinou zeolity, kremiditany alebo ostatné
anorganické soli. Vyhodné je ale predzmes ,popraskovat” jemnym zeolitom, pricom
vyhodné su zeolity faujazitového typu.

V ramci predlozeného vynalezu su vyhodné tvarované vyrobky pracich a
Cistiacich prostriedkov, ktoré su zloZzené z Casticovej predzmesi obsahujlcej
granularne zlozky a dodatotne primie$ané praskové latky, pricom tieto pripadne
tato dodatocne primieSana praskova zlozka je zeolit faujazitového typu s velkostou
castic menSou ako 100 um, vyhodnejSie mensou ako 10 um a najma men$ou ako 5
um a tvoriaci minimaine 0,2 % hmotn., vyhodnejSie minimalne 0,5 % hmotn. a
najma viac ako 1 % hmotn. predzmesi uréenej na lisovanie.

Okrem uvedenych zloZiek tenzid, aktivaéné prisady a dezintegraéné pomocné
prostriedky mdzu tvarované vyrobky pracich a distiacich prostriedkov podfa
vynalezu obsahovat dalSie zloZky beZné pre pracie a Cistiace prostriedky zo skupiny
bieliacich prostriedkov, aktivatorov bielenia, enzymov, vonnych latok, nosiov
parfumov, fluorescenénych prostriedkov, farbiv, inhibitorov penenia, silikdnovych
olejov, antiredepoziénych prostriedkov, optickych zosvetfovagov, inhibitorov
Sedivenia, inhibitorov zafarbenia a inhibitorov korézie.

Medzi zlGCeninami sluZiacimi ako bieliaci prostriedok a poskytujucimi vo vode
H202 maju zvlastny vyznam peroxoboritan sodny tetrahydrat a peroxoboritan sodny
monohydrat. DalSie pouziteiné bieliace prostriedky st napriklad peroxouhliitan
sodny, peroxodvojfosforeénany, citranperoxohydrat ako aj peroxykyslé soli alebo
peroxykyseliny poskytujuce H;0,, ako peroxobenzoany, peroxoftalany kyselina
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diperoxyazelainova, kyselina peroxyftaloiminovd alebo diperoxydodekanova
dikyselina.

Na zlep$enie bieliaceho Gginku pri prani pri teplote 60 °C a niz§ich, mdézu byt
zapracované aktivatory bielenia ako samostatna zlozka alebo ako G&inna latka
komponenty b). Ako aktivatory bielenia je mozné pouzit zlGéeniny, ktoré pri
podmienkach peroxohydrolyzy poskytuju alifatické peroxykarboxylové kyseliny s
vyhodnejSie 1 az 10 uhlikovymi atémami, najmad s 2 aZ 4 uhlikovymi atémami
al/alebo pripadne substituované perbenzoové kyseliny. Vhodné st latky, ktoré maiju
O- alalebo N-acylové skupiny uvedeného poctu uhlikovych atémov a/alebo
pripadne substituované benzoylové skupiny. Vyhodné su niekolkonasobne
acylované alkyléndiaminy, najmé tetraacetyletyléndiamin (TAED), acylované
triazinové derivaty, najma 1,5-diacetyl-2,4-dioxo-hexahydro-1,3,5-triazin (DADHT),
acylované glykolurily, najméa tetraacetylglykoluril (TAGU), N-acylimidy, najma N-
nonanoylsukcinimid (NOSI), acylované fenolsulfonaty, najméd n-nonanoyl- alebo
izononanoyloxybenzénsuifonat (n- pripadne izo-NOBS), anhydridy karboxylovych
kyselin, najméd anhydrid kyseliny ftalovej, acylované viacsytne alkoholy, najma
triacetin, etylénglykoldiacetat a 2,5-diacetoxy-2,5-dihydrofuran.

Dodato¢ne ku konvencnym aktivatorom bielenia alebo namiesto nich mézu byt
do tvarovanych vyrobkov zapracované aj takzvané katalyzatory bielenia. U tychto
latok sa jedna o bielenie zosilfiujuce soli prechodovych kovov pripadne komplexy
prechodovych kovov ako napriklad Mn-, Fe-, Co-, Ru- alebo Mo-salénkomplexy
alebo —karbonylkomplexy. PouZitefné su ako katalyzatory bielenia aj Mn-, Fe-, Co-,
Ru-, Mo-, Ti-, V- a Cu-komplexy s tripédovymi ligandmi obsahujucimi dusik ako aj
Co-, Fe-, Cu- a Ru-amoniakatové komplexy.

Ako enzymy prichadzaju do Gvahy enzymy z triedy proteaz, lipaz, amylaz,
celulaz pripadne ich zmesi. Obzvladt vhodné st enzymatické uginné latky ziskané z
kmefov baktérii alebo plesni, ako Bacillus subtilis, Bacillus liecheniformis a
Streptomyces griseus. Vyhodné je pouZitie proteaz typu Subtilisinu a najmé proteaz
ziskanych z Bacillus lentus. Zvlastny vyznam pritom majti zmesi enzymov, napriklad
proteaz a amylaz alebo proteaz a lipaz alebo proteaz a celulaz alebo celulaz a lipaz
alebo proteaz, amylaz a lipdz alebo proteaz, lipaz a celulaz, najmé ale zmesi

obsahujuce celulazu. V niekolkych pripadoch sa ukazali byt vhodné aj peroxidazy
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alebo oxidazy. Enzymy moézu byt adsorbované na nosi¢i a/alebo uloZzené v
obalovych latkach na ochranu proti ich predéasnému rozkladu. Podiel enzymov,
zmesi enzymov alebo granulatov enzymov v tvarovanych vyrobkoch podfa vynalezu
moze byt napriklad od 0,1 do 5 % hmotn., najmé od 0,1 do priblizne 2 % hmotn.

Dodatoéne moézu tvarované vyrobky pracich a distiacich prostriedkov
obsahovat aj zlozky, ktoré pozitivhe ovplyviiuju vypranie olejov a tukov z textilii
(takzvané soil repelenty). Tento efekt je obzvlast vyrazny, ked sa znedisti textilia,
ktora bola pred tym niekofkokrat vyprana pracim prostriedkom podfa vynalezu, ktory
obsahuje tieto zloZky rozpUstajtice oleje a tuky. K vyhodnym zlozkam rozpustajicim
oleje a tuky patria napriklad nei6bnové étery celulézy ako metylcelulbza a
metylhydroxypropylceluléza s podielom metoxylovych skupin od 15 do 30 % hmotn.
a hydroxypropoxylovych skupin od 1 do 15 % hmotn. vztiahnuté vzdy na neiénovy
éter celulézy, ako aj zo stavu techniky zname polyméry kyseliny ftalovej a/alebo
kyseliny tereftalovej pripadne ich derivatov, najma polyméry etyléntereftalanov a
/alebo  polyetylénglykoltereftalanov alebo ich anibnovo alebo neiénovo
modifikovanych derivatov. Obzvlast vyhodné z tychto st sulfonizované derivaty
polymérov kyseliny ftalovej a kyseliny tereftalovej.

Tvarované vyrobky mézu obsahovat ako optické zosvetlovace derivaty diamin-
stilbéndisulfénovej kyseliny pripadne jej soli alkalickych kovov. Vhodné su napriklad
soli 4,4'-bis(2-anilino-4-morfolino-1,3,5-triazinyl-6-amino)stilbén-2,2'-disulfénovej ky-
seliny alebo rovnakym spdsobom stavanych zlGEenin, ktoré maju namiesto
morfolinovej skupiny dietanolaminovi skupinu, metylaminov skupinu, anilinovt
skupinu alebo 2-metoxyetylaminovu skupinu. Dalej méZu byt pritomné zosvetiovage
typu substituovanych difenylstyrylov, napriklad alkalické soli 4,4'-bis(2-sulfostyryl)-
difenylu, 4,4'-bis(4-chlér-3-sulfostyryl)-difenylu, alebo 4-(4-chlérstyryl)-4'-(2-sulfo-
styryl)-difenylu. MoZné je pouzitie aj zmesi predtym uvedenych zosvetlovagov.

Farbiva a vonné latky sa pridavaju k prostriedkom podfa vynalezu na zlep$enie
estetického dojmu z produktu a pripravu produktu, ktory je pre spotrebitela nie len
vykonny pri prani ale aj vizualne a senzoricky ,typicky a nezamenitelny“. Ako
parfumové oleje pripadne vonné latky je mozné pouzit jednotlivé zli€eniny vonnych
latok, napriklad syntetické produkty typu esterov, éterov, aldehydov, keténov,
alkoholov a uhfovodikov. Zlugeniny vonnych latok typu esterov su napriklad
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benzylacetat, fenoxyetylizomaselnan, p-terc-butylcyklohexylacetat, linalylacetat,
dimetylbenzylkarbinylacetat, fenyletylacetat, linalylbenzoan,  benzylformiat,
etylmetylfenylglycinat, alylcyklohexylpropionan, styralylpropionan a benzylsalicylan.
Medzi étery patria napriklad benzyletyléter, k aldehydom napriklad linearne alkanaly
s 8 az 18 uhlikovymi atémami, citral, citronellal, citronellyloxyacetaldehyd,
cyklamenaldehyd, hydroxycitronellal, lilial a bourgeonal, ku keténom napriklad
jonony, a-izometylionon a metyl-cedrylketon, k alkoholom anetol, citronellol,
eugenol, geraniol, linalool, fenyletylalkohol a terpineol, k uhfovodikom patria najmé
terpény ako limonen a pinen. Vyhodné je ale pouzit zmesi réznych vonnych latok,
ktoré spolu vytvoria zodpovedajucu véiiu. Takéto parfumové oleje mézu obsahovat
aj prirodné zmesi vonnych latok, aké si dostupné z rastlinnych zdrojov, naprikiad
pineovy, citrusovy, jasminovy, patchoulyovy, ruzovy alebo Ylang-Ylang-ole;j.
Rovnako vhodné su muskat, Salviovy olej, rumancéekovy olej, klinéekovy olej, silica
medovky lekarskej, matovy olej, olej listov Skoricovnika, silica z kvetov lipy,
borievkovy olej, vetiverovy olej, olibanovy olej, galbanovy olej a labdanovy olej ako
aj olej z pomaranCovych kvetov, neroliol, olej z pomarancovej kory a silica
santalového dreva.

Zvycajny je obsah farbiv v zmék&ovadlach podla vynalezu niz§i ako 0,01 %
hmotn., zatial ¢o vonné latky mézu tvorit az 2 % hmotn. celkovej formulacie.

Vonné latky je mozné zapracovat priamo do prostriedkov podfa vynalezu,
mozneé je ale aj vonné latky naniest na nosice, ktoré zosilnia prifnavost parfumu na
bielizni a pomalym uvolfiovanim véne prispievaju k dlhodobej véni textilii. Ako
takéto latky nosica sa osvedéili napriklad cyklodextriny, pricom komplexy
cyklodextrin-parfum je mozné eSte dodatone povrstvit dal§imi pomocnymi latkami.
Na zlep$enie estetického dojmu prostriedkov podla vynalezu je mozné tieto zafarbit
pomocou vhodnych farbiv. Vyhodné farbiva, ktorych vyber nie je pre odbornika
vobec tazky, maju vysoku stabilitu pri skladovani, nie su citlivé na ostatné uginné
latky prostriedku a voéi svetlu ako aj maju vyraznu substantivitu k viaknam textilii,
aby tieto nezafarbili.

Vyroba tvarovanych vyrobkov podfa vynalezu prebieha najskor suchym
zmieSanim zloZiek, ktoré mézu byt uplne alebo ¢iastoéne predgranulované a

naslednym vytvarovanim, najma vylisovanim tablety, pricom je mozné pouzit bezny
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postup. Na vyrobu tvarovanych vyrobkov podfa vynalezu je predzmes zhutnena na
tuhy komprimat v takzvanej matrici medzi dvomi lisovnikmi. Tento proces, nasledne
kratko oznadovany ako tabletovanie sa ¢leni do $tyroch etap: davkovanie, zhutnenie
(elastické tvarovanie), plastické tvarovanie a vytlacenie.

Najskor je predzmes vioZzena do matrice, priom mnoZstvo naplne a tym aj
hmotnost' a tvar vznikajuceho tvarovaného vyrobku st uréené polohou spodného
lisovnika a tvarom lisovacej formy. Konstantné davkovanie aj pri vysokom prietoku
tvarovaného vyrobku sa dosiahne vyhodne pomocou volumetrického davkovania
predzmesi. V dalSom priebehu tabletovania sa dotkne horny lisovnik predzmesi a
spusti sa dalej v smere k spodnému lisovniku. Pri tomto zhutfiovani su &astice
predzmesi tladené blizSie k sebe, pri¢om objem dutin v naplni medzi lisovnikmi sa
kontinualne zmensuje. Od uréitej polohy horného lisovnika (a tym od uréitého tlaku
na predzmes) zacina plastické tvarovanie, pri ktorom sa ¢astice spajaju a dochadza
k vytvoreniu tvarovaného vyrobku. Podla fyzikalnych vlastnosti predzmesi je ¢ast
Castic predzmesi aj roztlacena a pri vy§Sich tlakoch nastava slinutie predzmesi. Pri
zvysujacej sa rychlosti lisovania, teda pri vysokych prietokovych mnoZstvach, sa
faza elastického tvarovania stale viac skracuje, takze vznikajuci tvarovany vyrobok
ma viac alebo menej vefké dutiny. V poslednom kroku tabletovania sa vytla¢i hotovy
tvarovany vyrobok spodnym lisovnikom z matrice a prepravi sa dalej naslednym
prepravnym zariadenim. V tomto okamihu je konedna iba hmotnost tvarovaného
vyrobku, pretoZe vylisky mézu fyzikalnymi procesmi (zmrStovanie, krystalografické
efekty, ochladzovanie atd'.) eSte menit tvar a velkost.

Tabletovanie sa uskutoéfiuje na beznych tabletovacich lisoch, ktoré mézu byt
principialne vybavené jednoduchym alebo dvojitym lisovnikom. V poslednom
pripade sa pouziva na vytvorenie tlaku nie len horny lisovnik, ale aj spodny lisovnik
sa v priebehu lisovania pohybuje k hornému lisovniku, zatiaf ¢o horny lisovnik tlagi
smerom nadol. Pre malé vyrabané mnoZstvd sa pouzivaji vyhodnejSie
vystrednikové tabletovacie lisy, u ktorych su lisovniky upevnené na vystrednikovom
kotudi, ktory je namontovany na ose s ur€itou rychlostou obehu. Pohyb tohto
lisovnika je porovnatelny s ¢innostou beZného Stvortaktného motora. Lisovanie sa
mdéZe uskutoCnit vzdy jednym hornym a spodnym lisovhikom, na jeden

vystrednikovy kotué mézu byt ale upevnené aj viaceré lisovniky, pric¢om je potrebné
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zodpovedajlco zvysit poCet otvorov v matrici. Prietoky vystrednikovych lisov sa
m&zu menit podfa typu od niekolko stoviek az do maximalne 3000 tabliet za hodinu.
Pre vécSie prietoky je voleny karuselovy tabletovaci lis, u ktorého je na takzvanom
matricovom stole v kruhu usporiadany vaési pocet matric. Poéet matric sa meni
podla modelu od 6 do 55, pri¢om v predaji su aj vacSie matrice. Ku kaZdej matrici na
matricovom stole patri horny a spodny lisovnik, pric¢om lisovaci tlak méze byt opat
vytvoreny nie len hornym pripadne spodnym lisovnikom, ale aj pomocou obidvoch
lisovnikov. Matricovy stdl a lisovniky sa pohybuju okolo spolo¢nej zvislej osy, priom
lisovniky si umiestnené do polohy na pinenie, zhutfiovanie, plastické tvarovanie a
vytlatenie pomocou kofajni¢kovych vackovych vedeni. Na miestach, na ktorych je
potrebné obzvlast vefké nadvihnutie pripadne poklesnutie lisovnika (pinenie,
zhutiiovanie, vytlagenie), su tieto vackové vedenia podporované pomocou
dodatocnych pritlaénych kusov, pritlaénych kolajniiek a zdviznych vedeni. Plnenie
matrice sa uskuto&ni pomocou neohybne usporiadaného podavacieho zariadenia,
takzvanou ,plniacou topankou®, ktord je spojenda so zasobnikom predzmesi.
Lisovaci tlak na predzmes je individudlne nastaviteny pomocou lisovacich drah
horného a spodného lisovnika, pricom tlak sa tvori otaéanim hlavic lisovnikov na
nastavitelnom pritlaénom valéeku.

Karuselove lisy mézu mat na zvySenie prietoku aj dve plniace topanky, pri¢om
pri_ vyrobe tablety je potrebny pohyb iba v polkruhu. Na vyrobu dvoj- a
viacvrstvovych tvarovanych vyrobkov sa usporiadaju viaceré plniace topanky za
sebou bez toho, aby lfahko stlatena prva vrstva bola vytlaéena pred dal$im plnenim.
Vhodnym vedenim procesu je mozné tymto spésobom vyrobit aj oplastované a
bodove tablety, ktoré maju Strukturu ako cibufa, pricom v pripade bodovej tablety
horna strana jadra pripadne vrstiev jadra nie je prekrytd a zostava viditefna. Aj
karuselové tabletovacie lisy je mozné vybavit jednoduchymi alebo viachasobnymi
nastrojmi, takze je moZné sucasne pouzit na lisovanie napriklad vonkaj$i kruh s 50
a vnuatorny kruh s 35 otvormi. Prietoky modernych karuselovych tabletovacich lisov
su vacsie ako milién tvarovanych vyrobkov za hodinu.

V ramci predloZzeného vynalezu vhodné tabletovacie stroje je mozné ziskat
napriklad u firiem Apparatebau Holzwarth GbR, Asperg, Wilhelm Fette GmbH,
Schwarzenbek, Hofer GmbH, Weil, KILIAN, KéIn, KOMAGE, Kell am See, KORSCH
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Pressen GmbH, Berlin, Mapag Maschinenbau AG, Bern (CH) ako aj Courtoy N.V.,
Halle (BE/LU). Obzvlast vhodny je napriklad hydraulicky lis s dvojitym tlakom HPF
630 od firmy LAEIS, D.

Tvarované vyrobky mdzu byt pritom vyhotovené v uréenom priestorovom tvare
a v uréenej velkosti. Ako priestorovy tvar prichadzaja do Gvahy prakticky vsetky
zmysluplne manipulovatelné vytvarovania, napriklad vytvarovania ako tabula, tvary
ty€i pripadne prutov, kocky, kvadre a zodpovedajtice priestorové prvky s rovnymi
plochami stran ako aj najma valcové vytvarovania s kruhovym alebo ovainym
prierezom. Toto posledné vytvarovanie zahffia pritom prevedenia od tablety az po
kompaktny valéek s pomerom vysky k priemeru vaésim ako 1.

Davkované vylisky mézu byt pritom vytvorené ako navzajom oddelené
jednotlivé kusy, ktoré zodpovedaju urdittmu davkovanému mnoZstvu pracieho
alalebo cistiaceho prostriedku. Rovnako je ale mozné vytvorit' vylisky, ktoré spajaju
viacero takych kvantitativnych jednotiek v jednom vylisku, pricom [lahka
oddelitefnost davkovanych mensich jednotiek je zaistena pomocou danych miest
lomu. Pre pouzitie pracich prostriedkov na textilie v strojoch typu bezného v Eurépe
s horizontalne usporiadanou mechanikou méze byt uéelné vytvarovanie
davkovanych vyliskov ako tablety vo forme valca alebo kvadra, pricom je vyhodny
pomer priemer/vySka od priblizne 0,5:2 do 2:0,5. Bezne predavané hydraulické lisy,
vystrednikové lisy alebo karuselové lisy su vhodné zariadenia najma na vyrobu
takychto vyliskov.

Priestorovy tvar jedného dalSieho vyhotovenia tvarovaného vyrobku je
prispdsobeny svojimi parametrami nasypnej komore beZne predavanej pracky pre
domacnost, takZe tvarovany vyrobok méze byt davkovany bez pombcky
davkovania priamo do nasypnej komory, kde sa podas procesu vplachovania
rozpusti. Samozrejme je bez problémov mozné aj pouZzitie tvarovanych vyrobkov
pracieho prostriedku pomocou pomécky davkovania.

Dalsi vyhodny tvarovany vyrobok, ktory je moZné vyrobit, ma doskovitu alebo
tabulovitu Struktaru so striedavo hrubymi dihymi a tenkymi kratkymi segmentmi,
takze je mozné odlomit jednotlivé segmenty z tejto ,tabulky” na uréenych miestach
lomu, ktoré predstavuju kratke tenké segmenty, a vioZit ich do stroja. Tento princip
tabulkovitych" tvarovanych vyrobkov pracich prostriedkov je mozné uskuto¢nit' aj v
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inych geometrickych tvaroch, napriklad ako zvisle stojace trojuholniky, ktoré st
navzajom pozdiZne spojené iba na jednej z ich stran.

Mozné je ale aj, Ze rézne zloZzky sa nezlisuju do jednotnej tablety, ale sa
ziska tvarovany vyrobok s niekolkymi vrstvami, teda minimalne dvomi vrstvami.
Pritom je aj mozné, Ze tieto rézne vrstvy maji réznu rychlost rozpustania. Z toho
moZu vyplyvat vyhodné aplikaéné vlastnosti tvarovanych vyrobkov. V pripade, Ze st
v tvarovanom vyrobku obsiahnuté zlozZky, ktoré sa navzajom negativne ovplyviiuju,
je mozna integracia jednej zloZky do rychlejSie rozpustnej vrstvy a zapracovanie inej
zlozky do pomalSie rozpustnej vrstvy, takze prva zlozka uz zreagovala, ked druha
prechadza do roztoku. Usporiadanie vrstiev v tvarovanych vyrobkoch méze byt aj
stohovité, pricom proces rozpustania vnutornej vrstvy (vrstiev) na hranach
tvarovaného vyrobku prebieha uz vtedy, ked vonkajSie vrstvy neboli este Uplne
rozpusteneé, méZe byt ale aj dosiahnuté upiné obalenie vnatornej vrstvy (vrstiev)
pomocou vzdy dalej navonok leZiacej vrstvy (vrstiev), ¢o vedie k zabraneniu
predCasného rozpustania zloziek vnutornej vrstvy (vrstiev).

V dalSom vyhodnom uskutogneni vynalezu je tvarovany vyrobok zloZeny
minimaine z troch vrstiev, teda dvoch vonkajSich a minimalne jednej vnutornej
vrstvy, priom minimaine v jednej z vnutornych vrstiev je obsiahnuty peroxidovy
bieliaci prostriedok, zatial Co pri stohovanom tvarovanom vyrobku obidve krycie
vrstvy a pri obafovanom tvarovanom vyrobku vonkajSie vrstvy neobsahujl
peroxidovy bieliaci prostriedok. Dalej je aj moZné priestorové oddelenie
peroxidového bieliaceho prostriedku a pripadne pritomnych aktivatorov bielenia
a/alebo enzymov v tvarovanom vyrobku. Takéto viacvrstvové tvarované vyrobky
maju vyhodu, Ze je mozné ich pouZit nie len pomocou nasypnej komory alebo
pomocou davkovacieho zariadenia, ktoré sa vklada do vodného kupefa; omnoho
viac je v takychto pripadoch moZny aj priamy kontakt tvarovaného vyrobku s
textiliou v pracke bez toho, aby sa bolo treba obavat vzniku $kvin bieliacimi
prostriedkami a podobnymi.

Podobné efekty je moZné dosiahnut aj pomocou povrstvenia (,coating“)
jednotlivych zloZiek zmesi pracich a Eistiacich prostriedkov uréenych na lisovanie

alebo celého tvarovaného vyrobku. K tomuto Géelu mézu byt vyrobky uréené na
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povrstvenie postriekané vodnymi roztokmi alebo emulziami alebo potiahnuté
pomocou povrstvenia taveninou.

Po vylisovani maju tvarované vyrobky pracich a &istiacich prostriedkov vysoku
stabilitu. Medzu pevnosti valcovych tvarovanych vyrobkov je moZné registrovat
pomocou mernej veli¢iny diametralneho namahania lomom. Tuto je mozné stanovit
podia

o = (2P) / (nDt)

o tu znamena diametralne namahanie lomom (diametral fracture stress, DFS) v Pa,
zlomenie tvarovaného vyrobku, D je priemer tvarovaného vyrobku v metroch a t je
vy$ka tvarovaného vyrobku.

-

Priklady uskutoénenia vynalezu ‘,

ZmieSanim granulatov obsahujucich tenzidy s praskovymi upravenymi
Zlozkami boli vyrobené predzmesi, z ktorych boli na tabletovacom lise Korsch
vylisované tablety pracieho prostriedku. Lisovaci tlak bol pritom tak nastaveny, Ze
boli ziskané vzdy dve série tvarovanych vyrobkov, ktoré sa lisili svojou tvrdostou.

Granulat tenzidu A, z ktorého bol pripraveny tvarovany vyrobok podfa vynalezu
E1, obsahoval 1,1 % hmotn. APG a 6,4 % hmotn. neiénového tenzidu na baze
etoxylovaného alkoholu (pomer APG:etoxylat = 1:5,82). U granulatu tenzidu B, z
ktorého bol vylisovany tvarovany vyrobok V1, bolo pouzité len 0,5 % hmotn. APG a
7,0 % hmotn. etoxylovaného alkoholu (pomer APG:etoxylat = 1:14). Granulat
tenzidu C, z ktorého bol pripraveny tvarovany vyrobok V2, obsahoval presne
opacéné mnozstva APG pripadne etoxylovaného niotenzidu (pomer APG:etoxylat =
14:1).

Tvarované vyrobky E1, V1 a V2, pripadne E1', V1' a V2' sa liSia iba svojou
tvrdostou, nie svojim zlozenim. Zlozenie granulatov tenzidu ako aj zloZenie
predzmesi uréenych na lisovanie (a tym tvarovanych vyrobkov) st v tabulkach 1 a
2.



-26 -

Tabulka 1: ZloZenie granulatov tenzidu [% hmotn.]

A B C
Cg.13-alkylbenzénsulfonat 18,6 18,6 18,6
C12-1s-mastny alkohol so 7 EO 6,4 7,0 0,5
sulfat C12.1e-mastného alkoholu 4,1 41 4,1
C12.16-alkyl-1,4-glykozid 1.1 0,5 7,0
mydlo 1,6 1,6 1,6
opticky zosvetlovad 0,8 0,8 0,8
uhliitan sodny 14,4 144 144
kremicitan sodny 6,7 6,7 6,7
kopolymér kyseliny akrylovej — kyseliny maleinovej 53 5,3 53
zeolit A (bezvoda aktivna latka) 27,6 27,6 27,6
voda, soli zvySok | zvySok | zvySok

Tabulka 2: ZloZenie predzmesi [% hmotn.]

Granulat tenzidu 61,3
zeolit 2,0
peroxoboritan sodny monohydrat 23,7
TAED 24
inhibitor penenia 47
poloakrylat 1.4
parfum 0,5
dezintegraéné pomocné prostriedky (celuléza*) | 4,0

* kompaktovana celuléza (velkost ¢astic: 90 % hmotn. > 400 um)

Tvrdost' tabliet bola merana deformaciou tablety az po zlomenie, pri¢om sila
pbsobila na plochy stran tablety a bola stanovena maximalna sila, ktoru tableta
vydrzala.
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Na stanovenie rozpadu tablety bola tableta viozena do kadi¢ky s vodou (600
ml vody, teplota 30 °C) a bol merany ¢as aZ po Uplny rozpad tablety.

Z jednotlivych predzmesi boli vylisované pomocou karuselového tabletova-
cieho lisu (firma, model) série tabliet. Jednotlivé tablety jednej série mézu mat
pritom r6znu tvrdost a as rozpadu, pretoze lisovaci tlak u karuselového lisu nie je
mozne tak presne nastavit ako napriklad u vystrednikového lisu.

Experimentalne Gdaje jednotlivych sérii tabliet s v tabulke 3:

Tabulka 3: Tablety pracich prostriedkov [fyzikalne Gdaje}

Tableta E1 V1 V2 E1' V1 v2'
tvrdost tablety | 43-51 N | 38-45 N | 40-47 N | 51-50 N | 53-60 N | 52-61 N

rozpad tablety | 15-22s | 30-37s | 40-50s | 23-27s | 42-48s | >50s
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PATENTOVE NAROKY

1. Tvarované vyrobky pracich a d&istiacich prostriedkov zo zhutnenych
Casticovych pracich a &istiacich prostriedkov, obsahujuce tenzid(y), latky skeletu
ako aj pripadne dalSie zlozky pracich a istiacich prostriedkov, vy znadujuce
sa tym, Ze tvarované vyrobky obsahuiju:

a) 0,2 az 10 % hmotn. jedného alebo viacerych neiénovych tenzidov zo skupiny
alkylpolyglykozidov a/alebo amidov polyhydroxymastnych kyselin, ako aj

b) 1 aZ 15 % hmotn. jedného alebo viacerych neiénovych tenzidov zo skupiny
alkoxylovanych alkoholov,

v pomere od 10:1 do 1:10.

2. Tvarované vyrobky pracich a Cistiacich prostriedkov podfa naroku 1, vy -
znacujuce sa tym,zZe celkové mnozstvo neibnového tenzidu je 1 az 15 %

hmotn.

3. Tvarované vyrobky pracich a ¢istiacich prostriedkov podla ktoréhokolvek z
narokov 1alebo2,vyznacdujuce sa tym,Ze pomer neibnovych tenzidov
zo skupiny alkylpolyglykozidov a/alebo glukamidov k neiénovym tenzidom zo
skupiny alkoxylovanych alkoholov je 2:1 az 1:8, vyhodnejSie 1:1 aZ 1:7 a najméa 1:2
az 1:4.

4. Tvarovane vyrobky pracich a gistiacich prostriedkov podfa ktoréhokolvek z
narokov 1az3,vyznacujuce sa tym,ze obsahujia0,2 az8 % hmotn.,
vyhodnejsie 0,5 az 5 % hmotn. a najmé 1 az 3 % hmotn. jedného alebo viacerych
neidnovych tenzidov zo skupiny alkylpolyglykozidov a/alebo glukamidov.

5. Tvarované vyrobky pracich a istiacich prostriedkov podfla ktoréhokolvek z
narokov 1az4,vyznadujuce sa tym, Ze obsahuji1az 12 % hmotn.,
vyhodnejsie 2,5 az 10 % hmotn. a najmé 4 az 8 % hmotn. jedného alebo viacerych

neiénovych tenzidov zo skupiny alkoxylovanych alkoholov.
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6. Tvarované vyrobky pracich a €istiacich prostriedkov podfa ktoréhokolvek z
narokov 1 az 5, vyznacéujuce sa tym,Ze ako neibnové tenzidy a)
obsahuju alkylpolyglykozid(y) so stupifiom glykozidacie od 1,0 do 4,0, vyhodnejSie
od 1,0do 2,0 a najméa od 1,1 do 1,4.

7. Tvarované vyrobky pracich a ¢istiacich prostriedkov podia ktoréhokolvek z
narokov 1 az 6, vyznadujuce sa tym, Ze ako neibnové tenzidy a)
obsahuju alkylpolyglukozid(y).

8. Tvarované vyrobky pracich a Gistiacich prostriedkov podla ktoréhokolvek z
narokov 1 az5,vyznadujuce sa tym, Ze ako neibnové tenzidy a)
obsahuju amidy polyhydroxymastnych kyselin vzorca |

R1
|
R-CO-N-[Z] ()]

v ktorom je RCO alifaticky acylovy zvy$ok s 6 az 22 uhlikovymi atémami, R je
vodik, alkylovy alebo hydroxyalkylovy zvySok s 1 az 4 uhlikovymi atomami a [Z] je
linearny alebo rozvetveny polyhydroxyalkylovy zvySok s 3 az 10 uhlikovymi atomami
a 3 az 10 hydroxylovymi skupinami.

9. Tvarované vyrobky pracich a Cistiacich prostriedkov podfa naroku 8, vy -
znacujuce sa tym, Ze je pouzity amid polyhydroxymastnych kyselin
vzorca |, v ktorom je RCO alifaticky acylovy zvySok s 12 az 18 uhlikovymi atbmami,
R' je vodik, alkylovy alebo hydroxyalkylovy zvy$ok s 1 a2 4 uhlikovymi atomami a
[Z] glukézovy, fruktézovy, maltdézovy, laktézovy, galaktézovy, manndzovy alebo

xylézovy zvySok.

10. Tvarované vyrobky pracich a Gistiacich prostriedkov podfa naroku 8, vy -
znacdujuce sa tym, Ze je pouzity Ci2.1g-N-metylglukamid (R'=CH3 Z =

glukézovy zvySok vo vzorci ).
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11. Tvarované vyrobky pracich a Cistiacich prostriedkov podla ktoréhokolvek z
narokov 1 az 10,vyznacujuce sa tym, Ze ako neidbnové tenzidy b)
obsahuju alkoxylované alkoholy, ktoré je mozné odvodit od Cg22-alkoholov,

vyhodnejSie od Cg.2p-alkoholov a najméa od C12.1s-alkoholov.

12. Tvarované vyrobky pracich a gistiacich prostriedkov podla naroku 11, v y-
znacdujuce sa tym, ze ako neidnove tenzidy b) obsahuja etoxylované
alkoholy so stuprfiom etoxylacie medzi 2,0 a 10, vyhodnejSie medzi 5,0 a 8,0 a

najma medzi 5,5a 7,0.

13. Tvarované vyrobky pracich a &istiacich prostriedkov podia ktoréhokolvek z
narokov 1 az 11, vyznacdujlice sa tym, Ze ako neibnové tenzidy b)
obsahuju zmieSané alkoxylované, vyhodnejSie etoxylované a propoxylované

alkoholy.

14. Tvarované vyrobky pracich a Cistiacich prostriedkov podfa ktoréhokolvek z
narokov1az 13, vyznadujuce sa tym, Zzev tvarovanych vyrobkoch je
dodatoéne obsiahnuty dezintegraény pomocny prostriedok, vyhodnejSie
dezintegraény pomocny prostriedok na baze celulézy, vyhodnejSie v granulovane;j,
kogranulovanej alebo kompaktovanej forme, v mnozstvach od 0,5 do 10 % hmotn.,
vyhodnejSie od 3 do 7 % hmotn. a najmé od 4 do 6 % hmotn., vztiahnuté vidy na

hmotnost tvarovaného vyrobku.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

