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@ Trémie d’alimentation de conteneurs tubulaires aplatissables préformés, & fond ouvert, en direction d’une machine

de remplissage de tubes et de conditionnement de ces tubes en étuis.

@ La présente invention concerne une trémie pour l'alimen-

tation de conteneurs tubulaires ou « tubes » aplatissables pré-

formés, & fond ouvert, pour des produits pateux plus ou moins-

visqueux, en direction d'une machine de remplissage de tubes.

Cette trémie est caractérisée en ce qu'elle comprend un
corps prismatique 1 contenant les tubes, suivant une disposi-
tion horizontale, et présentant un fond incliné vers le bas en
direction de I'une de ses parois latérales, un convoyeur continu
4 compartiments 5 pour le prélévement des tubes individuels
6, lequel s'étend & partir de la partie la plus basse du fond
incliné, en passant a travers la paroi latérale jusqud venir en
regard de I'embouchure d'un conduit de descente en chute
libre 7.
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La présente invention concerne une trémie d'alimen-
tation de conteneurs tubulaires aplatissables préformés, 2
fond ouvert,en-direction d'une machine de remplissage de

tubes et de conditionnement de ces tubes en dtuis.

Ainsi qu'il est bien connu, la préparation de con-
teneurs tubulaires ou "tubes" du type aplatissable, pour des
produits péteux plus ou moins visqueux, est réalisée en
faisant avancer pas 3 pas les tubes, avec leurs fonds ou-
verts tournés vers le haut, le long d'une ligne de prépara-
tion de la machine de remplissage de tubes ot sont exécutées
les opérations de remplissage 3 travers le fond ocuvert de
chaque tube et de fermeture étanche, une fois le remplissage
achevé, du fond de chaque tube scus une forme aplatie diamé-
tralement.

L'alimentation, suivant une file unigue, des tubes
aplatissables préformés, & fond ouvert, le long de la ligne
de préparation de la machine de remplissage de tubes est
effectuée normalement au moyen d'une trémie contenant les
tﬁbes placés en position horizontale.

Les trémies connues actuellement pour l'alimentation
des tubes aplatissables préformés, a fond ouvert, le long
de la ligne de préparation de la machine de remplissage de
tubes consistent en un corps prismatique formant un magasin
contenant les tubes & fond ouvert, s‘étendant horizontale-~
ment, et dans lerfond de la trémie est prévue une ouverture
de déchargement pour le passage successif, sous l'effet de
la simple gravité, des tubes individuels qui sont ainsi
alimentés, en chute libre, vers des moyens qui assurent leur
fourniture, toujours suivant une file unique, 3 la ligne de
préparation de la machine de remplissage de tubes.

Avec de telles trémies d'alimentation connues, &
chute libre, en succession, des tubes individuels & prdpa-
rer, il peut se produire une dégradation des caractéristi-
ques des tubes eux-mémes, laquelle résulte de pliures ou
froissements qui peuvent 2tre causés 3 leurs enveloppes ou
surfaces externes resbectives et en outre, 3 cause de la
période de temps exigée par les opérations successives ou

encore pour d'autres raisons la cadence de fonctionnement de
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ta machine de remplissage de tubes est liée 3 une produc-
tion par unité de temps'qui se révéle elie-méme insuffisante
et limitée. ' , o

Un but de la présehte invention est de - remédier a
ces inconvénients en procurant une trémie- d'allmentatlon
pour des machines de remplissage de tubes du type consxdé~
ré, cette trém1e édtant telle que les tubes soient traltés )
de manxére 3 ne pas subir des sollicitations négatives en '
étant constamment ma1ntenus, protégés et guidés pendant
toute 1la phase d'allmentatlon en dlrectlon des moyens qui
assurent leur transfert successif les uns apris fes autres
vers des moyens prévus pour- leur insertzon respectlve dans
la ligne de préparatlon de la machine de remplissage de
tubes. v ' ) '

- Un autre but de le présente id?ention est.de four-
nir une trémle d'alimentation conforme au but principal
préc1té et permettant a la machine de remplissage de tubes
de pouvoir fonctionner & une cadence élevée et avec une
productinn de tubes préparés, . remplis'et scellés, pér unité
de temps, qu1 soit sen31blement supérieure & celle pouvant
étre atteinte avec les machines de remplissage de tubes
connues. - . ]

Un autre but de la présente 1nvention est de four-
nir une trémle d'allmentatlon conforme aux buts précédents'
et apte & pouvoir étre réailsés avec une structure particu-
ligrement simple, d'emploi facile et sir, de longue'dutée et

-surtout d'un colt rélétivement'écohOmique compte tenu des

prestations opératoires &lévées fournies par cette trémié.
Ces buts ainsi que d'autres buts et avantages qui
apparaitront mieux dans la description qui va suivre, sont

étteihts par la trémie suivant l'invention pour l'alimenta-

_tion de conteneurs tubulaires ou "tubes" aplatissables.

préformés, a fond ouvert, pobr des produits péteux plus 6u7
moins visqueux, en direction d'une machine de remplissage
de tubes et plus barficuliérement d'une machine de remplis- -
sage de tubes et de conditionnement de ces tubes en étuis,
éaraétérisée en ce qu'elle comprénd un corps prismastique'
bontenant les tubes aplatissahles préformés, & fond ouvert,
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sition horizontale, et présentanf un fond

en direction de {'une de ses paronis

latérales, un convoyeur continu A compartlments pouT le

prélﬁvpment des tubes 1nd1v1duela'

de la partie la

mime incliné, vers

nlus. basse

1

K lequel s'étend & partir

du Fond 1ncllné en étant lul-

e haut, en passant A travers la par01

latérale, vers l extérieur, Jusqu 4 venir en regard de !'em-

bouchure d'un condu1t de descente en chute libre incling

vers lc bas, symétrique, par rapport éfunrplan, du convoyeuf

continu.3 cassettes , et des moyens 4 .action positive pour

transférer, en une file unigue,

les tubes depuis l'orifice

inférieur du conduit de descente ‘en chute libre s, vers des

moyens de transfert des tubes,

leurs fonds ouverts tournés

en position verticale avec

‘vers le haut, & 1a llgne de

préparation de la machine de rempllssage de tubes et de

conditionnement de ces tubes en étuis.

Suivant une caractéristique cohplémentaire de L'in-

vention les moyens & action positive pour le transfert, en

une file unique, des tubes 2 préparer, & partir de I'orifice

inférieur du conduit de descente en chute libre, & des

moyens de transfert suivants, -avec une disposition verticale

et leurs fonds tournéds vers le haut, vers la ligne de prépa-

ration de la machine,

berceau animé d'un mouvement

comprennent un organe de transfert 2

horizontal alternatif dérva-

et-vient afin de transférer les tuhbes, en une file unique,

d'une manigre positive, 3 des moyens de transfert suivants.

On décrira ci-aprés,d

titre d'exemple non limitatif,

une forme d'exdécution de la présente invention,en référence

au dessin annexé sur lequel :

La Flgure 1 est une vue en perspectlve, prise de

ltavant, d'une

machine de rempllssage de -tubes et ﬁe

conditionnement de ces tubes en dtuis.

La figure 2 ést une vue en perspeétive; a plus gran-

de #chelle, des parties originales eséentielles’de la trémie

suivant 1'invention.

Comme il

a é¢té dit précédemment la trémie d'alimen-

tation suivant I'invention ‘est barticuliérement adaptée 7

l'alimentation

de.

conteneurs

tubulaires aplatissables
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préformés,'a,fond'ouyert,, en direciion d'une machine de

“remplissaqe de tubes et en particulier d'une machine 4o

remplissage de tubes et de conditionnement de ces tubes en-

étuis, du type décrit dans une—autre'deméﬁde de. brevet. de

“la déposante dépoéée le mé&me jour, ﬁahsffaquelle Jesipro—

~duits & traiter sont foujours traités oﬁ manipﬂiés d'une

manihre positive. ‘En fait la catacterlsthue principale
d'une telle machine fonctionnant a- cadence élevée est de
_prélever 3 partlr de la trémie d’ailmentatlon 1 (figure 1),
suivant. une file unique, les tubes a prﬁparer s'étendant
horlzontalement d'une manidre p051t1ve, en vue de les ali-

menter, en chute libre, et 1es amener, toujours d'une.

manigre p051t1ve, c'est-a- dire en les maintenant, 3 un

' organe 2 qu1, -3 partlr d'une p051t10n de préhen51on hOPlZOﬂ—V

"tale, assure leur 1nsert10n p051t1ve, su1vant ‘une. disposi-
tion verticale- avec le fond ouvert tourne vers le haut, dans
.des organes de préhension de la ligne de préparation 3 de la
machlne. Le -long de cette ligne de préparation de la ma-
chine, les tubes qui sont ainsi disposés. vertlcalement sont
avancés pas 3 pas’ pour permettre leur. rempllssage 3 travers
leurs fonds ouverts et leur Fermeture étanche 3 1'endr01t de
ce fond. En ce polnt tOUJours en phase avec l'avancement
pas évpas, le long de 1la ligne de preparatlon, des tubes
aln51 préparés, c'est-a-~ dlre remplis et fermés d'une manlure:
étanchent -2 1 endroit de ieurs fonds, sont prls pﬁrlodlque-
ment par des organes de transfert 4 qu1 assurent leur inser-
~tion 3 l'lnterleur d'etu1srrespectlfs préconfectlonnps,
pr‘sentant un orifice d'introduction ouvert vers le haut, et
qui sont amenés, tOUJours d'une manidre posxtlve, suivant
une succession régulidre et périodique et en phase a un
poste de mise en &tui. - ' : '

La trémie d'allmentatlon 1 (figure 2) comporte un
fond incliné vers Ila partle interne de la machine et sa
paroi de retenue781tuéerdu coté d?01t,.en considérant les
figures, est définie bérﬁiellemeht, déns la zoné inférieure
du fond, par uﬁ convdyeur' du typé sans fin 3 comparti--
mPnts, ‘indiqué dans son enspmhlp par la référence 5, ‘pour ler

prél vement des tubes successifs 1nd1v1duela 6 3 préparer &
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partir de Ll'intérieur de la trémie. Le cdnvoyeur é:comperti-
ments 5 est incliné de bas en haut vers l'intérieur de la

machine et il se termine, & son extrémitérsupérjeune, 4 la

hauteur d'un conduit derdescenteren chute libre 7 dans le-

‘quel sont déchargés les.tubes'GrpréJevés,, 3 t'horizontale,

par le convoyeur & compartiments 5. Le conduit 7 de des-
cente en chute libre est disposé suivaﬁt'une position in-
clinde symétrique du convoyeur A éompartihehts S;pabirappoft
3 un plan et il se termine, 2 son extrémité inférieure, 2 la
hauteur d'un organe en forme de bercesu 8 pour le transfert
des tubes 6 qui lui parviennent, en file'unique, érpaftirrﬁu
conduit de descente en chute libre 6. 47 ,_'

Conformément & Ll'une des'caradtéristiqdes,de ta
machine de remplissage de tubes et de conditiohneﬁént de ces
tubes en étuis dont il a été question'brécédemment, les-
tubes 6 qui sont en cours de,prélévemeﬁt,é partir—della
trémie 1 et de transfert au conduit de descente en chute
libre 7, ces moyens de convoyeur & compartiments 5 sont
guidés, au moyen d'éléments'defghidagei9,réh regard du
premier trongon, & partir du bas’du convoyeur b_cbmparti;
ments 5, jusqu'en un point ol ce dernier sort dé.la trémie
et, au moyen d'autres élémenfé'de guidage 10, en régafd'de
la partie extréme supérieure de déchargement dans le cqnduit‘
de descente en chute libre 7. Lesrtubes 6 qui pafviénnent'é
l'organe 4 berceau 8, lequel, comme'on.le verra plus loin;
est animé d'un mouvement alternatif horizontal de va-et-
vient, sont alors transférés 4 un ensemble ihdiquélpar la
référence 11 qui assure leur insertiong;en position vertica-
le, dans 18 1ligne de pféparation 'de'la macﬁine (voir la
figure 2). 7 ' ' o '

Le tambour de renvoi supérieur 12 du ébnvoyeur a
compartiments 5 est motorisé et sur son arbne»horiiontal 13
‘est calée une poulie 14 sur 1aque;le5eét ennouléeVQne cour-
roie de transmission sans fin 15 passant égalemeﬁt sur une
seconde poulie 16 fixée §ur t'arbre 17 d'un mdtdréducteﬁr'
11,
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" Le mouvement aitérnatifrde va-et-vient de 1'organe 2
berceau 8 est obtenu a4 peartir d‘une came 19 solidaire d'un
arbre 20 entrainé d'un mouvement de rotation 3 partir de la
cinématique de la machine. ‘Dans la rainure 19a de la came 19
‘est engagé a rotat¢on un galet suiveur de came 21 qui est
monté fou. sur. l'extrémlté libre d'un bras 22 d'un levier 3
deux bras 23 monté oscillant d'une manidre connue, autour
d'un axe horizontal 24. L 'autre bras 22 de ce levier & deux
bras 23 porte 4 son extrémlté iibre 26, par 1'1nterméd1a1ra
d'une artlcuiatlon, 1'extrém1té d'un tirant réglable 27 dont
1 autre extrémité est articulée en 28 sur un coullsseau 29

auquel est relié 1' organe & berceau 8. )
La descrlptlon de ia trémle d'allmentatlon suivant
l'inventxon qui a ét¢ faite en référence aux Elguresadu des-~
sin ‘annexé, a été donnée- 'natureLLEment uniquement a titre
d'exemple et il est évxdent que i1'on peut apporter toutesr
les mOdlflCBtIOHS et varlentes suggérées par la mise en
oeuvre et l'utilisation de cette trémle dans laquelle les
produits devant ‘&tre alimentés sont transférés toujours

d'une manlére p031t1ve. ) :
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PEVENDICATIANS ,
l.- Trdmie pour {"alimentation der'cbnteneurs tubu-

laires ou "tubes" aplatissables préformés,;a Fond ouvert

pour dos produits pateux plus ou moins v1squeux, en d1rec~

"tion d'une machine de remplissage de tubes et plus partl-

culi®rement d'une machine de rempllsSQQe de tubes et de
condltlonnement de ces tubes en étu1g; caractérlsée en ce
qu'elle comprend un corps pris masthue (1) contenant les
tubes aplatissables préformés, a fond ouvert suivant une
disposition horizontale, et présentant un. fond 1ncllnn vers
le bas en direction de L'une de ses parols iatérales, un
convoyeur continu & compartlmpnts (5) pour le prélévement
fes tubes individuels (6) lequel s'étend a partlr de la
partie la plus basse du fond 1n011né en dtant. 1u1 méme
inclind, vers le haut, en passant & travers la parci tatéra-
le, vers l'extérieur, Jusqu venir en regard de I'embouchu-
re d'un conduit de descente -en chute libre (7) incliné vers
le bas, symétrique, par rapport 3 un plan,. du convoyeur
continu & cassettes (5), et des moyens & action p031t1ve
pour transfarer, en une file UHIQUE, les tubes depu13 l'ori-
fice inférieur du conduit de descente en. chute libre (7),
vers des moyens de transferts des tubes, en p051t10n verti-
cale avec leurs fonds ouverts tournés vers le haut, é la
ligne de préparation de la machine de remplissage. de tubes
et de conditionnement de ces tubes en étuis. = )

2.~ Trémie suivant la revendication 1 Canéctérisée
en ce que les moyens i actioﬁ positive’pOuf ie.transfert, en
une file unique, des tubes & partir de l'orifice inférieﬂr
du conduit de descente en chute 1ibre~(7) comprenhent un
organe de transfert 3 berceau (8) relié a un coullsseau (29)
mobile horizontalement et des moyens pour “impartir au cou-
lisseau (29) et par oonsoquent hrl'brgane de transfert A
herccau (8) un mouvement horizontal aiternatlf de va-st-
vient afin de transférer les tubes (6) de l'organe de trans-
fert & berceau (8) 3 des moyens A action positive qui assu-
rent 1'insertion desrtubes dans la ligne derpréparation de
la machine de remplissage de tubes et de coﬁdifidnnememt de

ces tubes en Stuis.
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