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i4)  VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUNM FUETTERN EINER MEHRZAHL VON NlCHTANCEBUI\DENEN
TIEREN

;7)Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Fuetterung einer Mehrzah! nichtangebundener Tiere

n ihren betreffenden Futterplaetzen in dem gleichen Gehege. Durch die Erfindung soll eine optimale Futterauswertung
rfolgen und eine ziemlich genaue Abmessung von Futter zu den einzeinen Futierplaetzen erhalten werden und das
/ohlbefinden der Tiere vergroessert werden.Waehrend jeder Fuetterpericde werden jedem Futterplatz Futterportionen, von
enen jede einige Bissen nicht uebersteigt und vorzugsweise einen Bissen nicht wesentlich uebersteigt, zugefuehrt,

nd die Portionen werden in Zeitintervallen zugefuehrt, derart, dass die Futterzufuhrrate zu den Futterplaetzen im
resentlichen korrespondiert zu der gewuenschten Fressrate von jedem der Tiere. Vorzugsweise werden jedem Fuiterplatz
feichzeitig eine Portion Trockenfutter und eine dazugehoerige Portion Fluessigkeit zugefuehrt. Die Futterportionen

rerden den verschiedenenFutierplaetzen vorzugsweise aufeinanderfolgend zugefuehrt, und die Portionen werden mittels -
ines Rotorarmes abgemessen, der ein freies Ende aufweist, das sich radial durch einen mit dem Futterreservoir in
‘erbindung stehenden ringfoermigen Durchgangs erstreckt. - Flgur 1-

‘ 29 Saitan’
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Verfahren wnd Vorrichtung zum Fittern einer Mehrzahl nicht-
engebundener Ticre | ‘

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur PFitlterung einer
Mehrzahl nichtengebundener Tiere, wie Schweine, in dem
gleichen CGehege duxch Futterzufuhr zu ihren jeweiligen
ruumerplatzen withrend einer Futterperiode.

Die Erfindung betrifft auBerdem eine Vorrichtung zur Ausfih-
rung des oben beschriebenen Verfahrens, die einen Matter-
behdlter und eine AbmeB- und Zufuhreinrichiung aufweist zur
Zufiihrung abgemessener Futtermengen vom Behilter zu den
Dbetrefrenden Futterplitzen wihrend einer Futterperiode.

‘Die Erfindung bezieht sich allgemein guf das Flitlern von -
Tiex enp aber spezifisch auf das Fittern bzw. Misten von
Jjung en bzw. ausgewachsenen Schweinen.

Cha terigtik der bekannmen {echnischen ILdsungen

Normelerweise ﬁiréleine Anzehl nichtangebundener Schweine
gleithen Al ters in dem gleichen éehege oder Schweinestall
gehalten, Bs igt bekennt, daB bel restriktiver Futterung
solcher Tiere groBe Abweichungen im Gewicht der Tiere aufe=
treﬁen; so daB die Schweine nicht zur gleichen Zeit schlacht-

~t

fertig sind zur Lieferung an ein Schlachthaus. Dies ist bis
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zu einem gewissen Grad den unterschiedlich vererbten

Charakteren, aber iiberwiegend dem beim Fiittern der Tiere

auftretenden Wiettbewerb zuzuschreiben, weil die aggressive-

ren und schneller fressenden Schweine im Gehege zu einem

- griferen Futteranteil gelangen als die weniger aggress¢vea

und langsamer fressenden Schweine. pleses Phinomen bedeutet

daB das einzelne Tier nicht den aﬁfgruﬁd seines Gewichtes

nausgerechneten, geplanten Tutteranteil bekommt und daB

als Folge davon die Nutzung des Futters nicht optimal ist.

Ferner wird die Nutzung des Schweinestalls wngiingtig beelné

fluBt, weil die langssmer fressenden ochv~¢ne im Schweine=

atall mehr als die festgesetzte normale Zelt zux Erreichung

des Schlachtgewichtes brauchen und in einer verlingerten

Wadhstumsperiode mehr Futter fressen, als notwendig ist.

By ist richtig, dab die schneller fressenden Schweine

das Schlachtgewicht in einer kiirzeren als der festgesetztlen

- normalen Zeit erreichen, aber nichtsdestoweniger ver-

brauchen sie eine Futtergesamtmenge, die die festgesetzte

- normale Menge tiberschreitets o

Da die Verdauungsorgane von Schweinen denen von henschen
verglelchbar sind, wird angenommen, dafi es genauso fir
Schweine wie fiir Menschen ungesund und unbekommlich ist,
gich zu tiberfressen, Fittern mit herktmmlichen Puttervor-
richtungen, die die schneller fressenden Schweine dadurch
belohnen, daef ihnen mear Futter zugefilhrt wird als den
langsamer fressenden Schweinen, verursacht éinen "Frefwetl-
bewerb", von dem engenommen wird, daf er ein strelverur-
sachender Faktor ist und einen schidlichen Binflug auf das
Wachstum besitzt.
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Es ist vorgeschlagen worden, die obigen Schiden durch Be-
nutzung von Futtervorrichtungen mit einer Anzahl von
Futterpldtzen zu verhindern, von denen jeder einen Vasser=
zufuhrnippel aufweist und zu denen Trockenfutter kontinu-
ierlich zugefilhrt wird mit einer Rate, die im wesentlichen
‘korrespondiert zur Prefrate der langsamer fressenden '
Schweine in dem Schweinestall. Man hat jedooh herausgefunden,
daf nicht alle Schweine fihig sind, einen Wasserzufuhr-
nippel zufriedenstellend zu betdtigen, so daf elnige
Schweine zu trockenes ¥utter fressen., Perner sind die
bekannten Vorrichbtungen nicht in der Lage, das Futter fiir
die verschiedenen Futterplitze mit der gewiinschten Genaulge
kelt abzumessen. lan hat heravggefunden, daf die den ver-
gschiedenen Futterplédtzen zugefithrten Futtermengen um
htchstens 10 % unterschiedlich sein dlirfen. In den be-
kannten Vorrichiungen wird das Futter den verschiedenen
Futterplitzen kontinuierlich und relativ langsam zuge-
flihrt, Die Schweine warten deher nicht mit dem FreBbe-

ginn, bis ein ausreichender Bigsen verteilt worden ist,
sondern sie werden das Patter in sehr kleinen Bissen fressen,
go. wie es den Futterplitzen zugefiihrt wird, Dies beeinfluBt
das Wohlbefinden der Schweine nachteilig, und besonders die
schneller fressenden tiere werden lelcht ruhelos und neilgen
dagu, von einem Futterplatz zu einem anderen zu‘wechselng

Eg ist bekannt, daB der Proteingehalt des Futters wihrend
-der Wachstumsperiode der Tiere gedndert werden soll, In
bekannten Futtervorriéhtungen kann eine solche fnderung nur
.duréhgefﬁhr% werden durch einen Wechsel der Futtermischung
"in adaptierten Zeitintervallen, Im praktischen Betricb ist
dies jedoch Tir gewthnlich unbequem,

.
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Ziel der Erfindung
Ziel der Erfindung ist es, die Fitterung von nichtangebunde-
nen Tieren und insbesondere Schweinen so zu verbessern, dal

~eine optimale Futterauswertung erfolgh.

Darlegung des Wesens der Frfindung

Aufgabve der Erfindung ist es, ein Verfahren zur Fitterung
einer Mehrzahl nichtangebundener Tiere, wie Schweine, in dem
‘gleichen Gehcge durch Futterzufuhr zu ilhren jeweiligen
Putterplitzen wihrend einer Futterperiode und eine Vor-
richtung zur Durchfiihrung des Verfahrens zu scha;fen, durch‘
das es ermdglicht wird, eine ziemlich genaue Abmesgung

von Futter zu den einzelnen Futterplitzen zu erhalten und
dedurch das Wohlbefinden der Tiere zu vergrolern, ‘

prfindungsgemdB wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB
das Putter jedem der Futterplitze in jeweils einige Bissen
nicht {ibersteigenden Portionen in Zeitintervellen derart,
daB die Futterzufuhrrate zu Jjedem der Futterplitze im
wesentllchen der gewilinschten FreSrate gedeg der Tiere
entspricht, zugefiihrt wird.

' Vdrteilhafterweise iibersteigt jede Portion elnen Bissen
nicht wesentlich, Vorzugsweise ist das Putter Trockenfutter,
und jedem Putterplatz wird fir jede Trockenfutterportion
eine geeignete Flilssigkeitsportion zuﬁefuhrto

In weiterer Ausfilhrung des’ VGrfahrens wzrd die JTuss1gﬁe1t
durch Mischen von wenigstens zwel . verschiederien Flilssigkeiten
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vor %pr Zufithrung der gemischten Flissigkelt zu den Futter~
plitzen hergeétellt; Vorteilhafterweise werden die: Trocken-
futter- und Flissigkeitsportionen jedem Futterplatz in re-
1atiyeﬁ Hengen so zugefithrt, daB eine Futtermischung ge-
-bildet wird, die alle Futterkomponenten enthilt, die fiir das
. gewiinschte Wachstum der Tiere notwendig sind,

ZweckniBigerweise werden die futterportionen den verschiedenen
Futterplitzen nacheinander zugefihrt.

Nach der Brfindung ist weiter vorgesehen, daf die Dauer jedes
der Zeifintervalle zwischen dem Zufiihren aufeinanderfolgen=

‘ der Portionen zu jedem der Putterplitze, die Anzahl der je=
dem *utterplatz wihrend jeder Futterperiode zugefithrten
Port{onen, die Futtermenge in jeder der Portionen, die Ay
zahl der Putterperioden in 24 h und/oder die Zusammens
‘getzung des jedem der Futterplitze zugefilhrten Futters
gesteuert bzw. geregelt wird. '

Vorzugsweise wird die Daler der Zeitintervalle wihrend der .
gleichen Futterperiode gedndert. '

Die Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfehrens welst elnen
Tutterbehilter und Abmef- und Zufuhreinrichtung zur Zu-
fithrung sbgemessencr Futtermengen vom Behdlter zu den be-
treffenden Futterplitzen wibrend einer Futterperiode auf und .
ist dadurch gekehnzeichnet, daB die Abméﬁm und Zufuhrein-
richtung so ausgebildet ist, daB sie jedem der Hutterpldtze

in gewiinschten Zeitintervallen einige abgemessene, ein pear

[od

Biggsen nicht iibersteigende Futterportionen zuflihrt.
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Vorzugsweise ist das Reservoir ein TroCkenfutterréservoir,
und die Vorrichtung weist fefner eine Fliiscigkeitsabmel-
und Zufuhreinrichtung zur Zufiihrung einer abgemessenen
1 usslgkeltsmenge zu jedem der Futterpldtze jedesmal, wenn
durch die Futterabmef-~ und Zufuhreinrichtung ¢ " eine
- Fytterportion dorthin zugefithrt wird, auf.
" Es ist von besonderem Vorteil, wenn die FutterabmeBS- und
gufuhreinrichtung ein einen unterhald des Fubterreservoirs™
. engecrdneten und mit diesem verbundenen Schlitz bzw. elne
Durchgangscffnung bildendes 5] ement und einen sich radial
durch die quchgangsﬁffnung hindurch erstreckendes freies
Ende aufweisenden Rotorarm aufweist.

Vorteilhafterweise weist die Futterabmef- und Zufuhrein-

~ richtung eine Mehrzahl von Futterzulaufrohren auf, von

denen jedes sich von einer Stellung unterhalb der ring=-
formigen ﬁurchrdnvsoffnung zu einer tiefer gelegenen Stellung
genau oberhalb des Jewelllgcn Putterplatzes hin erstreckt,

Es iet auch im Sinne der Erfindung, wenn die Flu331gke1t
abmef- und Zufuhrelnr;chtvqg einen drehber un eine im we=

" sentlichen senkrechte Achse angeordneten Mijssigkeitebe~
hialter aufweist, der eineh'FlﬁssigkeitsauslaB und eine Mehr-
zahl von Flussigkeitsversorgungsleitungen bzw, =-zufuhrlei-
tungen ‘bzw. -rohren besitzt, von denen jede einem der
Futterplidtze zugeordnet ist, wobedl die Flu351gﬁeltszufuhr~
leitungen offene obere Enden be31t2en, die in einer kreisfor-
migen Apordnung nebeneinander gesteilt gind und wobei der

- Flilssigkeitsauslafl zu den kreisfﬁ:mig angeordneten oberen
Enden hin gerichtet ist. ‘ ‘
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Vorzugsweise welgt die Flussmgkeltsabmeﬁm und Zufuhrein-
richtung wenigstens zwei FliissigkeitseinlaBrohre zur Zu-
fihrung verschiedener Flilssigkeiten zu dem Behilter auf,

 ZweckmifBerweise ist der FliissigkeitsauslaB els Uberlaufleitung
ausgebildet. '

In weiterer fusfiihrung ist eine Einrichtung zum selektiven
Schiliefen jeder der Futter- uAd/oder Flusalgkeltszufuhrunﬂs~
leitungen vorge.gehent '

Nach der Erfindung ist ferner eine elektronische ®teuereine-
richtung zur Steuerung der Dauer jedes Zeitintervalls zwi~
schen der Zufithrung aufeinanderfolgender Portionen zu den
Futterplitzen, der Anzahl der jedem Faﬁtgrplatz wihrend
Jeder Mitterperiode zugefiihrten Portionen, der Futtermenge
in jeder Portion, der Anzehl der Fﬁ%terperioden_in 24 h und/
oder der Zusammensetzung des jedem Futterplatz zugefilhrien
.Putters vorgesehen, ’

- Vorteilhafterweise ist die *fteuereinrichtung zur Vertinderung
der Dauer der Zeitintervalle wihrend der gleichen Fitter-
periode einsetzbaxr,

Die Zéitintefvalle zwischen der Zufuhr von aufeinanderfol-
genden ruuterporblonen zu jedem Fufterplawz ktnnen so ausge-
wahlt Werden, daf die Tiere ausreichend Zeit haben, das
Futter zu kauen und zu schlucken. hndererseits dilrfen die
Zeitintervalle zwischen der Zufuhr von aufeinanderfolgenden
Futterportionen nicht so lang gemacht werden, daB die Tiere
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' ungeduldig und dazu verfiihrt werden, den Futterplatz zu
wechseln, Es wurde gefunden, daB das Mittern gemiB des
erfindungsgemiBen Verfahrens von Schweinen durch Zufuhr von
kleinen Portionen.zu den futterpliitzen einen vorteilhaften
psychologischen Effekt auf die Tiere hat, Offensichtlich wer-
den die Tiere durch das Folgen des Futterrhythmusso in
Angpruch genommen, def sie dariiber die benachbarten Schweine
und ihre eigene iibliche Aggressivitét vergessen, Die -Zufuhr
von Futter in Portionen ermbglidht es auch, eine genauere

. und gleichmiBigere Futterzufuhr zu den einzelnen Futter-
plitzen zu erreichen als durch die xontinuierliche Futter-
zufuhr, In sehr einfacher Weise wird ein derartiges Abmesson
~von Portionen mittels eines MeBbechers, einer Mefkammer ‘
oder #hnlichem durchgefiihrt. ‘

Erfindungsgemif werden die Zeitintervalle zwischen der
Zufuhr von aufeinanderfolgenden Futterportionen zu den glei-
chen Futterplitzen in der gleichen Futterperiode varilert,
wobei es mdglich ist, den-FreB?hythﬁus der Schweine in gem
winschter Weise zu steuern, Zum Beispiel ktnnen die Zeit-
intervalle wihrend des letzten Teils einer Futterperiode
’lénger sein als wihrend des ersten Teils, da in diesem die

- Schweine noch ha; grig und ungeduldiger sind. Die Zeitinter-
valle kdnnen natiirlich auch von einer Futterpericde zu einer
anderen’veréndert werden, und die verschiedenen Futterperi-
oden ktnnen Je nach Wynsch linger oder kiirzer gemacht wer-
den, v A

Auch kann die futternenge in jeder der zugefithrten Portionen
in gewissen Grenzen veriindert werden, Bs wurde gefunden, daB
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vder oben erwdhnte psychologische Effekt nicht erreicht wird,

wenn jede Portion eine solche ﬁuttermenge enthdlt, daB das
Schwein zum Fressen derselben eine relativ kurze Zeit be=
notigta. Andererseits soll jede Portion vorzugsweise eine
Futtermenge enthalten, die ausreicht, das Tier fiir eine

]

VWeile zufriedenzustellen. Erfindungsgemif tibersteigt jede

Futterportion nicht wesentlich einen Bissen,

Das Verfahren gemif der Erfindung kann in Verbindung mit
Jeder Art in Portionen einteilbaren Futters benutzt werden,
Belspielsweige kann eine geeignete Fliissigkeitsmenge dem
Eutter zugelithrt werden, bevor es abgemegsen wird, In diesem
Fall Jedoch neigt das Futter dazu, én den Wendungsteilen,

mit denen es in Kontakt gerdt, anzukleben, Eg wird daher nor~
nalerweise die Benutzung von Trockenfutter vorgezogen, und
in diesem [Fall wird eine geeignete Flilssigkeitsmenge jedem
Putterplatz fiir jede Trockenfutterportion zugefilhrt., Da dieé
Flilssigkelt in Portiocnen zugefiihrt wird und nicht kontinuiexr-

‘lich, gind die korrekten relativen kengen von Trockenfutter

und fliissigkeit unmittelbar en jedem Futterplatz vorhanden,
Die zugefiihrte Fliissigkeitemenge kann durch Mischen zweier
oder mehrerer verschiedener Fliissigkeiten gebildet werden,
unmittelbar bevor sie den Futterpliétzen zugefiihrt wird, Falls
Zo. Bo die I'liissigkeiten Wasser und eine proteinhaltige '
Fliissigkeit sind, kenn der Mischanteil so‘geregélt bzw. ge~
steuert wérden, dafl die Zufuhr von Proterihflﬁssigkeit im
Einklang mit dem unterschiedlichen Bedarf der Tiere genau
gesteuert wird, - |

Die fufterplitze konnen als benachbarte Trige oder Trogab-
gchnitte auvsgebildet sein, welche z. B, lidngs eines Kreises
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oder einer Linie angeordnet sein kinnen, Im Prinzip konnen
die Futterpor%ionen den verschiedenen Futterplitzen gleich-
zeitfg oder in einer vorbestimmten Reihenfolge zugefiihrt wers
den. In der Praxis werden die futterportionen in vorteil-
hafter Weise den verschiedenen Futterpliéitzen mittels eines
Rotors zugefiihrt, der an einer Anzahl von Rohren oder Durch-
gingen vorbeigeht, die Jjeweils mit einem betreffenden Futter-
platz verbunden sind, Auf diese Weise werden durch die Ro-
tation des Rotors Putterportionen nacheinander den verschiew=
denen Futterplitzen zugefithrt., Falls der Rotor mit einer

im wesentlichen konstanten,Rotationsgeschwindigkeit rotiert,
werden die Futterportionen den einzelnen “atterplitzen in

im wegentlichen gleichen Zeitintervallen zugefithrt, die
jedoch, falls gewinsch®, durch die Anderung der Rotationsge-
schwindiglkelt des Rotors und/oder durch die Li¥nge eines
méglichen Stopps oder Intervalls zwischen aufeinanderfol-
genden Drehbewegungen des Rolors gelindert werden ktnnen., Wie .
oben erwihnt, kiénnen Trockenfutter und Tlisgigkeit Jeden
Futterplatz getrennt zugefithrt werden. Das Trockenfutter

kenn denn z. B. alle fiir das Wachstum der Tiere notigen
Komponenten enthalten, und die Fliigsigkeit kann denn Wasser
sein, Alternativ dazu kann das Trockenfutter Kohlehydrat-
futter sein, und die Flissigkeiten konnen eine Standardnihr-
flissigkeit bzw. Wasser sein

Ausfithrungsbelispiel

Die Erfind&ng s0ll nachstehend enhand eines Ausfilhrungs-
beigpiels ndher erliutert werden., In der zugehbrigen
Zeichnyng zelgens: ' ’ '
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Fige 1: eine teilweise weggebrochene “eitenansicht eines
Ausfithrungsbeispiels einer Fittervorrichtung;

Fige 2: eine Schnittansicht lings der Linie IT - IT in
Figo 1;

Fig° 3 bis 6: perspektivische An31chten, die diagrammertig
verschiedene Fitterungsanordnungen mit der erflnm
dungsgemifen Vorrichtung zeigen,

“In der Fﬁttervorrichtung, dargestellt in den TFig, 1 und 2,
ist Trockenfutier 1 in einem zylindrischen Futterreservoir
oder —behilter 2 angeordnet, der einen ring formlgen kegelw
formigen Boden bzw. eine Bodenplatte 3 aufweist, der alternativ
elne andere aufwirtsgewslbte oder ebene Form haben kann, Bin
hohler Verte¢1erkegel 4 ist zentral in dem Behilter 2 anvem
.ordnet, so daB ein unterer Handbereich 5 des Kegels 4 ober-
balb und in dichtstehendem Verhilinis mit dem Boden 3 ange-
ordnet ist. Die zylindrische Wand des Futterbehilters 2 weist
einen unteren Handbereich 6 euf, der ebenfells oberhalb und
getrennt von der Bodenplatte 3 zur Blldung eines ringfdrmigen
Raumes oder einer Durchgangssffnung zwischen dem Hondbe
reich 6 und dem Boden 3 angeordnet ist, Die radiale linte
fernung zwischen dem Verteilerkegel 4 und der inneren zylin-
- drischen Vand des Beh#lters 2 reicht aus,-damit das Futter 1
| vnter Einflus seines eigenen Gewiohtes in den zZwischen dem
Kegel 4 und der Behilterwand gebildeten ringfdrmigen Raum
" hinunterfyllt, wenn Futter 1 durch den zwischen der Boden-
platte 3 und dem unteren fandbereich 6 der zylindrischen
Wand des Behilters 2 gebildeten “'um entfernt wird, Das Aug-
- maf des zuletzt erwihnten Raumes ist Jedoch so klein gewshlt,
dall Futter 1 nicht auss chlieBlich unter dem Einflug des
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Gewichtes des in dem Behilter 2 enthalbtenen Futters 1 durch
dieges Raum flieBt, und der zwischen der Bodenplatte 3 und
“dem unteren Randbereich 5 des Verteilerkegels 4 ausgebildete
Raum ist noch kleiner, Falls gewungcht ktnnen die Riume
durch Zufnehme oder Abheben von Abstandselementen einstell-
bar ausgebildet sein, wag nicht gezeigt ist. Pie zylindri-
“sche Wand des Futterbehilters 8 oder Reservoirs 2 weist
einen unteren Schubzrand T mit vergrofertem Yurchmesser
guf, der zusammen mit dem HuBeren Randbereich 3a der
Bodenplatte 3 eine ringfsrmige Kemmer 8 bildet. Diese Kammer
8 ist mit dem Innenvaum des Behdlters 2 durch eine Durch- '
ganssdffnung oder einen zwischen der Bodenplatte 3 und dem
unteren Randbereich 6 der Behdliterwand ausgebildeten Raum
verbunden. Wie in Fig. 2 gezeigt, ist eine Anzehl identi-
scbﬂr, gleichmiBig verteilier Offnungen 9 in dem Randbereich
3a dex Bodenpl%t ;e 3 in kreisformiger Anoronung ausgebildet.

Die Mittervorrichtung, gezeigt in den:Fige 1 uwnd 2, weis%
suBerdem einen um die vertikale Achse des Futterreservoirs
oder Behilters 2 drehbar angeordneten Rotor auf,., Der Rotor
weist einen Rotorarm 10 auf, der zwischen der Bodenplatte 3
wnd den unteren Randbereichen 5; 6 hindurchreicht zu einer
radialen Stellung, die angrenzt an die Innenkante 11 der
Offnungen 9. Der Rotorarm 10 kann in die durch einen Pleil
in Fig. 2 angezeigte Richtung gedreht werden und kann, wie
gezeigt, nach hinten gerichtet sein. Hin mif einem Ende an
der Vorderseite des Rotorarmes 10 angeordneter futterabweisen-
der Draht oder Finger 10a erstreckt sich in Rotatlonsrich-

wung des Rotors nach vorn und radial elawdrts, wie in IPig. 2
Ao de

gezeigt, um zu verhindern, daf Tutter 1 wnterhalb des Kegels
4 radlal einwiris gedrickt wird. '
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Der potor der-Futtervorrichtung welst auBerdem einen nach
oben offenen, rlissigkeitsverteilenden Behilter 12 auf,

an dem das innere Ende des Rotorarmes 10 befestigt ist,

‘Der Verteilerbehilter 12 weist eine HuBere zylindrische Wend
12a und eine innere zylindrische Wand 12b auf, die konzen-
trisch mit der ZuBenwand und der Rotorachse angeordnet ist.
Die vertikale Hohe der zylindrischen Wand 12b ist geringfiigig
“kleiner als die der HuBSeren zylindrischen Wand 12a, und ein
als Uberlaufleitung ausgebildetben PlipsigkeitsauslaB 22 er-
streckt sich von dem oberen Rendbereich der inneren zylin-
drischen Wand 12b, wie am besten gezeigt in Fig. 1, redial
nach aufen und nach wnten. IMlilssigkeit kann dem zwischen

den zylindrischen Winden 12a; 12b ausgebildeteﬁ ringformigen
Behdlterraum durch ein Paar Flissigkeitsversorgungsrohre

14a; 14b zugefiihrt werden, die Ventile 15a; 16a bzw, 15b; 16D
sufweisen, die von Hand oder automatisch gesteuert werden
~konnen., Der Rotorw der den Flissigkeitsverteilungsbehilter 12
und dem Eotorarm 10 aufweist, wird gedreht durch einen
.Elektromotor 17, der mit dem Yerteilexrbehilter 12 durch eine
Lchswelle 13 verbunden igt und der in einer Art und Weise
gesteuert werden kann, die in Einzelheiten weiter unten er-
klirt werden wird.

Unmittelbar unter jeder der Offnungen 9 in der Bodenplatte 3
ist ein trichterformiges Futterzulaufrohr 18 angeorndet, und
die unteren Inden dieser futterzulaufrohre 18 werden mittels
‘Rohren oder Purchfilhrungen, nioht'gezeigt in den Fig. 1 und
2, mit einem betrelffenden Trogabschnitt aus einer gonzen
Anzahl von Trogabschnitten oder einer anderen Ausfithrung
von getrennten Futternlitzen verbunden. Die Trogabschnitte
kﬁnnen; wie in den Figﬁ 3 bisg 6 gezeigt, kreisformig odexr
linear angeordnet sein. Eine zur Anzahl der FPulbierzulauf-
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rohre 18 korrespondierende Anzahl von trichterfirmigen
Flﬁssigkeitszulaufrohréﬁ 20 igt kréisfbrmig und im wegente
lichen kongzentrisch mit der kreisfrmigen Anordnung der
Rohre 18 angeordnet, und die Flissigkeitszulaufrohre 20 sind
avBerdem mittels geéigneter Rohre oder Leitungen (nicht ge-
"zeigt) mit den betreffenden Futterplitzen verbunden.

Tn dem Raum zwischen jedem der Mutterzulaufrohre 18 und der
unteren Kente deg Schutzrandes 7 konner Absperrplatten 19 ver-
schiebbar eingebaut sein, wodurch das in Frage kommende '
' futterzulaufrohr 18 geschlossen werden kenn. Das zugehdrige
Flﬁssigkeitszulaufrohr'20 kann mittels einer vexrschiebbaren
Absperreinrichtung 23 geschlossen werden cder durch jedwede
andere Absperrung der Flilssigkeitsleitung, die sich zwischen
der Futtervorrichtung und dem betreffenden Futterplatz er-
streckt. Die unteren Fnden der Flissigkeitsversorgungsrohre
14a; 14b erstrecken sich abwirts in den nach oben offenen
Teil des drehbaren FissigkeitsverteilerbehBlters 12, der zwi-
schen den zylindrischen Winden 128; 12b ausgebildet ist.
Wenn verschiedene Fliigsigkeiten, wie z. B, Wasszer und
Proteinflissigkeit, diesem Teil des Behiliers 12 zuge-
fithrt werden, so bewirkt die Drehung des Dehilter 12 das
Mischen der Fliigsigkeiten. Wenn die Ililsgigkeit das Niveau
der oberen Kente der zylindrischen Wand 12b erreicht,
flieBt sie in den zentralen Teil des Behiilters 12 und ver-
1568% den Behilter 12 schlieBiich durch den Fligsigkeitsaus-
laB 22, Durch den zentralen Bodenteil der Vorrichtung wird
ein zweiter, nach oben offener stationirer Behdlter 26
ausgebildet. Die Yunenteile der trichterfdrmigen Fliissig-
keitsversorgungsrohire 20 stehen mit dem mweiten Behilter
26 iiber V-fomiig ausgebildete Lusschnitte 25 in den oberen
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Randbereichen der Rohre 18;. 20 in Verbindung, Falls ein

oder mehrere der Fliggigkeitsversorgungsrohre 20 geschlossen
sind, flieBt die Fliissigkeit durch die entsprechenden Aus-
schnitte 25 in den stetioniren Behilter 26, und die Plissig-
keit flieBt, wemn der stationire Behilter 26 gefillt worden
ist, durch die librigen V;férmig ausgebildeten’Ausschnitte 25
und verteilt sich in die anderen Fliissigkeitsversorgungs-
rohre 20, die coffen sind, '

Der Schutzrand 7 weist nach auBen gerichtete insitze oder
Befestigungsteile 24 aul, die mit Ldchern fiir Schrauben oder
Bolzen zur Installation der Vorrichtung versehen sind.

Die oben beschriebene Vorrichtung arbeitet wie folgh:

Wenn der Motor 17 gestartet wird, so dreht er den Rotorarm
10 und den Flissigkeitsvertellerbehilter 12 zusammen mit
dem FliissigkeitsauslaB 22 mit einer geeigneten Rotationg-
geschwindigkeit. Gleichzeitig wird mittels der Ventile 15a;
16a und 15b; 16b mit der Zufuhr von Flilssigkeit durch eine
oder beide der TFlilssigkeitsversorgungsrohre 14a; 14b be-
gornen, Die Drehung des #rmes 10 bewirkt, daB eine kleine
auf der Bodenpla'tte 3 ruhende 1‘1111;'*5e:m;)o:t?‘l;n',on radial nach
auBen iber den Rand 11 hinaus und durch die Offnung 9
hindurch gedriickt wird, wenn-sie vom Rotorarm 10 passiert
wird, so daB Futterportionen fortwihrend durch die be~
treffendenlﬁu%terversorgungérohre 18 und zu den betreffen=-
den Futterplitzen hinunterfellen, Der FlilssigkeitsauslalB -
22 erstreckt sich in die gleiche radiale Richtung wie der
Rotorarm 10, Daher flieBt, wenn eine Futterportion einem
Putterplatz durch das entsprechende Futterversorgungsrohr 18
© zugefiihrt wird, eine Flissigkeitsportion durch den Fliissig-
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keitsauslaB 22 und eins der Flﬁssigkeitsversorgungsrohre 20
hinunter zu dem gleichen Futterplatzg Iis wird verstanden,
daB die Drehung des Rotors eine aufeinanderfolgende Ver=-
sorgung von Futter und Flissigkeit zu den verschiedenen Fubter
blétzen bewirkt und daf Trockenfutter 1 und Flissigkeit

den Futterplédtzen gleichzeitig zugefithrt werden., Falls die
dnzahl der zu fiitternden Tiere oder Schweine mit der Anzahl
der Futterplidtze oder Futterversorgungsrohre 18 iiberein-
stimmt, milssen alle Yutter- und Flissigkeitsversorgungsrohre
18 getdffnet sein. TFalls jedoch die Anzehl der zu futternden
Tiere kleiner ist aleg die Anzahl der Futterplitze, sollten
eins oder mehrere der Fhﬁterversorgunggrohre 18 mittels

der Absperrplatte 19 verschlossen werden, wihrend das dazu=
gehtrige Flissigkeitsrohr 18 oder die dazugehdrigen |
¥lissigkeitsrohre 20 mittels der Absperrvorrichtung 23 oder
einer Zhnlichen, wie oben beschrieben, verschlossen werden,
so daB weder Trockenfutter 1 noch Flilssigkeit einem Futter-
platz oder Futterplitzen zugefiihrt wird, die nicht bendtigt
werden., ‘ | . '

Die jedem einzelnen Futterplatz bei jeder Bewegung des Ro-
torarmes 10 zugefithrte Trockenfutterportion wird hauptstch-
lich bestimmt durch das folgende: ’

- die gegenseitige radiale Trennung zwischen den unteren Kan~
. ten 53 6, die vertikale Trennung zwilschen dexr Bodenplatte
3 und jeder dieser unteren Kanten 5; 6 uand die mégliche
Steigung der Bodenplatte 33

- die Konsistenz deg Trockenfutters {(Pulver oder Pillen) 1 ;

' . A .
- die ¥orm des Rotorarmes 10;
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- die Drehgeschwindigkeit des Rotorarmes 10,

Die gesambe, jedenm ?utterplatz wahrend einer Flitterperiode
zugefiihrte Futtermenge hingt im allgemeinen eb von dex
Linge der Fﬁ'l;terperiode9 der Drehgeschwindigkeit des Rotor-
armes 10 und der Gesamtanzahl der Rotorumdrehunben wihrend
der Puﬁterperlode,

Unter den oben angegebenen Faktoren kdnnen die Isinge dex
Fiit'terperiodes die Drehgescbwindigkeit des Rotorarmes 10
und -die #nzahl der Umdrehungen pro Fitterperiode als Vari-
able ausgewdhlt werden, wihrend die anderen Faktoren lkon-
stant gehalten werden kdnnen, Die Arbeitsperiode des Motors
17 wnd, als Folge davon, die Yauer der Fitterperiode
ktnnen z. B, gesteuert werden mittels eines elektrisobcn
Aewtschaluers, go dafl - andere Dinge sind glelchwcrtlg -

ie den Eutberplxtzen zugefithrte iuuuergesamfmenge proportis-
onal ist zu der Dauer oder der Linge der FMitterperiode,
Die Anzahl der Rotorarmumdrehungen pro Mitterperiode kann re—
guliert werden dnreh die Steuerung des Motors 17 derart, daB
der Motor 17 thrend einer kleinen Zeleernode nach Jeaer
Undrehung angehaltem wird, Die Arbeits- und Ruheperioden des
Wotors 12 konnen z. B, gesteuert werden mltuels eines kon-
ventionellen elektronischen Unléufers.,

Die den Rohren 14s; - 4b zugefilhrte Elu331 gkeitsmenge, und

damit die den einzelnen PutterpLdiaen zugefithrte Flilssig=

keitsmenge,.kann mittels der Ventile 15a; 15h; 16a; 16 ge-
‘stevert werden, Fins der Veniile 15a; 15b; 16a: 16b.jédes

Flissigkeitsrohres 14; 14b, z. B. die Veniile 1éa; 16b,
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konnen Durchflulbegrenzungsventile sein, die z, B, 50 ein-

- gestellt sind; daB jeder Yutterplatz, bezogen auf die dort-
hin zugefﬁhrté’Puttermengé, eine zweieinhalbfache HMenge
Flissigkeit erhslt, und daB die Ventile 15 5a; 15b als Ab-

- gperrveniile ausgebildet sind, die durch den elekirischen
Steuverkreis des Motors 17 derart gesteuert werden, daf die

Fliis sgigkeit, die durch die Rohre 14a; 14b zugefibrt wird, Zu~

sammen. mit dem Motor 17 angehalten und in Gang gesetzt erd@

Die Tunktlon deg llotors 17 und der Ventile 15a; 1)b, 16e;
16b kenn alternativ durch einen elektronlschon Scheltkreis

- 21 gesteuert werden, der so programmiert werden kann, daB die
Linge der Futterperiode, die lLdnge des Zeitintervalls zwi-
schen der Zufuhr aufeinanderfolgender Futterportionen zum
gleichen Putterplatz, die zugefiihrte Gesamtfuttermenge und/
oder die Fuﬁterzusammensetzung in Ubereinstimmung mit einem
vorbestimmten Futterplan, der in Ubéreinstimmung mit dem
Bedarf der Tiere ist, gedndert werden. Ein derartiges
Titterprogramm enthilt normalerweise Anderungen der Anzahl
der Futterperioden per 24'h, der Futtergesamtmenge pro
Flitterperiode, des Verhiltnisses zwischen nassem Fubter

und Flﬁssigkeit (das Verhilinis einer abgemessenen IMenge
Stagdardnéhrflﬁssigkeit und der abgemessenen lenge VWasser)
und der ILdnge jeder Flitterperiode beim Ansteigen des Tier-
gewichtes, Der Teil der durch die Rohre 14a; 14b zugefithr-
ten 31USQ1bLeﬂiﬂmenge kann, wie gewlingcht, gesteuert werden
durch die 5% tewerung der DurchfluBbegrensungsventile 16a; 16b,
und die elektronische Dueuerschalbung kann so programmiert
sein, daB dle Zufuhr von Iliissigkeit zu den Rohren 14a; 14b
und; als Eolge davon, des gegenseitige Mischungsverhilinis
80 einges%ellt werden konnen, daf ein Verhiilinis erreichtb -
wird, das, wie in Tests gefunden wurde, ecin optimales

Je.chstum Ger Tisre bewirks, F&l geviinscht, kann 'die elek-



9960  -19- ' ©9.1.1981 |
223 ' AP A 01 K/223 360
57 988 / 23

tronische Steuerschaltung zur Steuerung einiger Mitter-
-vorrichtungen benutzt werden und ahgepaﬁt werden zur auto=-
matischen Kontrolle der Futterzufuhr wihrend der gesamben
'fwachstumsperiode der Tiere. Beispielsweise kann zur Kontrolle
der Arbeitsweise einer groBen Anzahl von Fittervorrichtungen
eine Bteuerschaltung verwendet werden, die ein Intelli-
gentes Programmierbares Steucrsystem sufweisen kann, Die
"ﬁteuerschaltung kann auBerdem dafiir angepaBt sein, vor jeder
ﬁﬁtterperiode die Futtergesamimenge anzuzeigen, die wihrend
dieser Periode in der Mittervorrichtung oder den -vorrich-
tungen benttigt wird, gesteuert durch die Schaltung.

Die Mittervorrichtung, die in den fig. 1 und 2 gezeigt ist,
kann in Verbindung mit Jjeder geeigneten Trogform benutzt wer-
den, in der benachbarte Futterplitze vorzugsweise durch
Lrennwinde voneinander abgetrennt sind. Fig. 3 zeigt einen
ringformigen Trog 27, dex eine unmittelbar_ﬁber und koaxial
mit dem Trog 27 engeordnete Fiittervorrichtung aufweist, und
Trockenfutter 1 und Flissigkeit werden den Trogabschnitten
mittels der Versorgungsrohre 10; 20 zugefﬁhxt,‘Fig, 4 zeigt
einen konventionellen Schweinestall 29, der einen linearen
Irog 30 aufweist, der in einzelne Futterplidtze aufgeteilt -
ist, wihrend die Fig. 5 und 6 einen anderen Typ eines line-
aren Troges 31 zeigen. In Fig. 5 sind zwei Pittervorrichtun~
gen 4 iiber einem einzelnen Trog3! angeordnet, und in Fig. 6
wird eine einzelne Fitbtervorrichtung 28 benutzb, In den ‘
Fig, 4 bis 6 gezeigten Anordnungen sind die Mittervorrich-
tungen 28 iiber dem Trog 30; 31 auf einem Niveau so ange-
ordnet, daf die Futtervdersorguhgsrohre 18 mit den einzlnen
Trogabschnitten mittiels geeigneter Futterversorgungsrohre

32 verbunden werden lkonnen derart, daB die Steigung dexr -
Versorgungsrohre 32 nicht zu sehr von der senkrechlen
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Stellung abweicht,_#orzugsweise nicht mehr als 45°, Die
Flﬁssigkeitsversorgungsrohre'32 der'Futtervorrichtungen 28
sind in #hnlicher Weise mittels geeigneter Rohre oder Lei-
tungen, die nicht graphisch dargestellt sind, mit dem be-.
treffenden Trogabschnitt verbunden.

Bine Fittervorrichtung,. wie die in den Fig. 1 und 2 gezeigte,'
kann zur Futterzufuhr zu zehn Futterplitzen angepafBt sein,
Die radiale, horizontale Entfernung zwischen den Kanten 5; 6
kann dann etwa 20 mm und die senkrechte Entfernung zwischen
dem unteren Rendbereich 6 der zylindrischen Wand des Futter-
reservoirs oder -behilters 2 und der Bodenplatte 3 kenn dann
etwa 10 mm betragen. Die kreisformigen Innenkanten 11 der
Offnungen 9 konnen dann einen Radiug von etwa 155 mm besitzen.
Yenn Schweine mit einem mittleren Yewicht von etwa 50 kg ge-
fitttert werden, kamm jede Fitterperiode z. B, eine Yauer

von etwa 15 min haben, und das Trockenfutter 1 kann Gersten-
schrot sein. Bei jeder Umdrehung des Rotorarmes 10 werden
dann etwe 13 g Lrockenfutter 1 jedem Futterplatz zugefithrt.
Wenn sich der Mo%tor 17 mit einer Vrehgeschwindigkeit von

9 m;‘u.f'1 dreht und wenn der Motor 17 nach jeder Umdrehung

fur eine Periode von etwa 4 s engehalten wird, wird Jedem
Futterplatz wihrend einer Futterperiode eine'Gesamtmenge

von etwa 0,7 kg Trockenfutter i gugefithrt ,werden, Mittels

der Ventile 16a; 16b kann die zugefithrte Flilssigkeit ,
so,gestedert werden, daf jedem Futterplatz eine Flissigkeits-
menge zugefiihrt wird, die zweieinhalbmal so grofl ist wie das
_Gewicht‘der‘Trockenfutterportiong Wagser und ein flilssiger
Futtgrexsatz werden durch dic Rohre 14as 14b zugefiihrt,

- and die Ventile 16a; 16b sind so eingestellt, daf diese

e o . . - . . T i ion
b;u331gkelten im Verhiltnis 1 ¢ 2 zugefiihrt werden.

~
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Der fliissige Putterersatz kann eine Standardproteinfliissig-
keit sein, und wihrend der .Wachstumsperiode der Tiere

kamn die Futtermischung geﬁn&ert werden durch die Anderung
der zugefilhrten lMengen von flissigem Proteinersatz, dem
Trockenfutter 1 oder Gerstenschrot bzw. Wasser, Der fliisgige
Proteinersatz kann z. B. aus 30 Teilen einer Fleisch- und
Knochenmehlbrithe und 70 Teilen Blut bestehen, der im semische-
ten Zustand 20 % Trockenmagse enthilt. Wenn junge Schweine
gefiittert werden, kann eine IMischung verwendet werden, die
aus 50 % des fliissigen Ehtﬁerersaﬁzes, 15 % Wasser und

35 ¢ Gerstenschrot besteht,

‘Bg wird verstanden, daf innerhalb des Anwendungsbereiches
der Brifindung vergchiedene Modifikationen und Verbesserungen
der in den Zeichnungen dargestellien Ausfihrung durchge-
fihrt werden konnen. So kann z. B. die Trockenfutierab-
mefeinrichtung als drehbare Durchlaefvorrichtung ausge-
bildet sein, mittels der ein vorbestimmtes lrockenfultervo-
iumen vom EutterxeserVOir 2 nu jedem der Putterversorgungs=
rohre 19; 20; 32 rinnen bzw. flieBen kamm. ES ist auBerdem
moglich, die Futterversorgungsrohre 18; 20; 32 lings einer
ILinie anzuordnen, und vorbestimmte Trockenfutierportionen
konmen dann eufeinanderfolgend dorthin zugeflhrt werden
mittels einer sich hin und her bewegenden FutterabmeBein-
richtung. Falls alle Futtérkomponenten in fliissiger Form
vorliegen, muB die Mittervorrichtung nur #bmeBeinrichtungen
.aufweisen,’dig.zu den Vorrichtungsteilen 12; 14 bis 17

und 20 korrespondieren. AuBerdem konnen die Ventile 15a;
15b; 16a; 16b auberhalb, der Vorrichitung angeordnel sein.
Schlieflich kamn die Flissigkeitsversorgung stattfinden

die an jedem cinzelnen Futterplatz angeordnet sind,
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Erfindungsanspruch

1a

2e

3e

Verfahren zur Mitterung einer Mehrzahl nichtangebundener
Tiere, wie Schweine, in dem gleichen Yehege durch Futter-
zufuhr zu ihren jeweiligen Futterplidtzen wihrend einer
Fitterperiode, gekennzeichnet dadurch, dab das Futter
jedem der Futterplitze in jeweils einige Bissen nicht
iibersteigenden Portionen in Zeitintervallen derart, daB
die Fubterzufuhrrate zu jedem der Futterplitze im
wesentlichen der gewiinschten Frefrate jedes der Tiere
entspricht, zugefiihrt wird.

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, das  jede
Portion einen Bissen nicht wesentlich Ubersteigte

Verfahren nach Punkt 1 oder 2, gekennzeichnet dadurch

$ $
daB dss Futter Trockenfutter ist und daB jedem futter-
platz fir jede Trockenfutterportion eine geelgnete Flilssig-

 keitsportion zugefithrt wird.

4e

Verfehren nach Punkt 3, gekennzeichnet dadurch, daB die
Fliissigkeit durch Hischen von wenigstens zwel verschie-
denen Flilssigkeiten vor der Zufilhrung der gemischten

. Plisgigkeit zu den Yutterplitzen hergestellt wixd,

Verfahren nsch Punkt 3 oder 4, gekennzeichnet dadurch,
daB die Trockenfuiter- und Fliigsigkeiteportionen jeden
futterplatz in relativen Mengen so zugefithrd werden, daB

Kl



6o

To

8e

e

223360 -2- 9.1.1981
’ ‘ AP A 01 K/223 360
57 988 / 23

eine Futtermischung gebildet wird, die alle Futterkom-.

pOﬁenten enthilt, die filr das gewiinschte Vachstum der
Tiere notwendig sind,

Verfahren nach einem der Punkte 1 bis 5, gekennzeichnet
dadurch, daf die Futierportionen den verschiedenen Futter=
plétzen nacheinander zugefilhrt werden,

Verfahren nach einem der Punkte 1 bis 6, gekennzeichnet
dedurch, daB die Paver jedes der Zeitintervalle zwischen
dem Zufilhren aufeinanderfolgender Portionen zu dem der
Futterplétze, die Anzahl der jedem Futterplatz wihrend -
jeder Fitterperiode zugefithrten Portionen, die Futter—
menge in jeder der Portionen, die Anzahl der Fitter~
perioden in 24 h und/oder die Zusammensetzung des Jedem
der Futierplitze zugefithrten Futters gesteuvert bzw,
geregelt werden, .

Verfahren nach Punkt Ty gekennzeichnet dadurch, dalb die
Dauer der Zeitinteryalle wihrend der gleichen Pitter-

‘periode gedndert wird.

Vorrichtung'zur'Duiohfﬁhrung des‘Verfahrens nach einem

der Punkte 1 bis 8, die einen Futterbehilter und eine
Abmef~ und Zufuhreinrichtung zur Zufithrung abgemessener
Futtermengen vom Behilter zu'den betreffenden Futterplitzen
wihrend einer Futterperiode9 gekennzeichnet dadurch,

daf die “bmeB- und Zufuhreinrichtung (10; 18) so ausge=
bildet ist, daf jedem der Futterplitze in gewlinschten
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Zeitintervallen einige abgemesseneylein paar Bissen nicht
ibersteigende Futterportionen zugefihrt werden.

Vorrichtung nach Punkt 9, gekennzeiohnef dadurch, daB
das Reservoir ein Trockenfutterreservoir (2) ist und
da8 die Vorrichtung eine FlilssigkeitsabmeB- und Zufuhr-
einrichtung (123 20) zmur Zufithrung einer abgemessenen

TFliissigkeitemenge zu jedem der Futterplatze jedesmal,

wenn durch die Futterabmef- und Zufubrelnxlchtung
(10; 18) eine J3u.ﬂ,e:r?pm:"iflon dorthin zugefithrt wird,
aufweist. “ ‘ ' '

Vorrichtung nach Punkt 9 oder 10, gekennzeichnet dadurch,
deB die FutterabmeB~ und Zufuhreinrichiung (103 18)
ein einen unterhald des Putterreservoirs (2) angeord-

" neten und mit diesem verbundenen Schlitz bzw. eine

126

Durchgangsdfinung bildendes Element (3; 6) und einen
gich radial durch die Durchgangsdffnmung hindurch ex=
streckendes freies fnde aufweisenden Rotorarm (10) auf=
weist. '

Vorrichtung nach Punkt 10, gekennzeichnet dadurch, daf3

die Futterabmel~ und Zufuhreinrichtung (103 18) eine
Mehrzahl von Puutexzulaulrohrhn (18) aufweist, von
denen jedes 31oh von einer Stellung unterhalb der ring-
formlgen Turchgangsdfinung zu giner tiefer gelegenen |
Stellung genau oberhalb des gewelllgen ruuterplauzes
hin erstreckte ‘
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Vorrichtung nach einem der Punkte 10 bis 12, gekenn-

zeichnet dadurch, daf die FlilssigkeitsabmeB~ und Zufuhr-

einrichtung (10; 18) einen drehbar um eine im wesent-

lichen senkrechte Achse angeordneten Flissigkeitsbehiilter
(12) aufweist, der einen FlissigkeitsauslaB (22) und eine
Mehrzahl von Flﬁssigkéitsvérsorgungsleitungen bzw, zufuhre
leitungen bzw. -rohren (20) besitzt, von denen jede

einem der Tutterplitze zugeordnet ist, wobel die

Flisoigkeitszufuhrleistungen (20) offene obere Enden be-
sitzen, die in einer kreisférmigen Anordnung nebenein-
ander gestellt sind und wobei der Pliissigkeitsauslas

zu den kreisformig angeordneten oberen Enden hin ge-

. yichtet iste

14,

15

Vorrichtung nach einem der Punkte 8 bis 11, gekennzeichnet
dadurch, daB die FlilssigkeitsabmeBf- und Zufuhreinrichtung

(10; 18) wenigstens zwei FliissigkeitseinlaBrohre (14a;
14b) zur Zufiihrung verschiedener Flissigkeiten zu dem
Behilter (12) aufweist.

Vorrichtung nach Punkt 13 oder 14, gekennzeichnet da-

- durch, daB der FlilssigkeitsavslaB (22) als Uberlauf-

164

leitung ausgebildet iste

Vorrichtung nach einem der Punkte 12 bis 15, gekenn~
zeichnet dadurch, daf eine Einrichtung (19; 23) zum
selektiven SchlieBen jeder der Ffutter- und/oder Flilssig~

keitszuflithrleitungen (18; 20) vorgeshen ist,
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iT. Vorrichtung nach einem der Punkte 9 bis 16, gekennzeich-

18.

net dadurch, daf eine elektronische Steunereinrichtung zur
Steuerung der Dauer jedes Zeitintervalls zwischen der
Zufuhrung aufeinanderfolgender Portionen zu den Futter-
plitzen, der “nzahl der jedem Futterplatz wihrend jeder
Fitterperiode zmugefihrten Portionen, der JjutLeJ,nenge in
jeder Portion, der Anzahl dex Putterper¢oden in 24 h und/
oder der Zusamnensetzung des jedem Futterplatz zuge-
fithvten Iutters (1) vorgesehen iste.

Vorrichtung nach Punkt 17, gekennzeichﬁet ﬁOHuroh, daf
die Steuereinrichtung zur Veriinderung der Daver der
Zeitintervalle wihrend der gleichen Fitterperiode
einsetzbar ist.
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