
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202022632823.X

(22)申请日 2020.11.13

(73)专利权人 韶关市恒业智能装备有限公司

地址 512000 广东省韶关市乳源县乳城镇

迎宾路富源工业园4号

(72)发明人 王中浩　梁学坚　徐运雄　黄调　

(74)专利代理机构 中山市兴华粤专利代理有限

公司 44345

代理人 吴剑锋

(51)Int.Cl.

B08B 3/04(2006.01)

B08B 3/10(2006.01)

B08B 13/00(2006.01)

F26B 21/00(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种铝箔化成自动生产线的清洗机构

(57)摘要

本实用新型公开一种铝箔化成自动生产线

的清洗机构，包括有支撑架，所述支撑架上端设

有清洗池，所述清洗池上方左右设有缓冲辊筒，

所述清洗池内上下设有多个能清理化成箔的清

洗辊筒，化成箔绕过清洗辊筒并在清洗池中来回

形成波浪型，所述支撑架前方设有能装载清洗液

的盒体，所述盒体上设有水泵，所述水泵输出端

连接有传输管，所述传输管上设有多个能将清洗

液喷淋在化成箔正反两面上的喷淋装置，所述清

洗池底部设有能将池内的清洗液传输至盒体内

的传输机构，所述盒体的进水端处设有过滤装

置，所述清洗池上位于缓冲辊筒与喷淋装置之间

设有能将化成箔吹干的吹干机构，相比现有技术

有效提高了化成箔的清洗效率和清洗效果，并节

约了用水。
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1.一种铝箔化成自动生产线的清洗机构，其特征在于：包括有支撑架(1)，所述支撑架

(1)上端设有清洗池(2)，所述清洗池(2)上方左右设有缓冲辊筒(3)，所述清洗池(2)内上下

设有多个能清理化成箔(10)的清洗辊筒(4)，化成箔(10)绕过清洗辊筒(4)并在清洗池(2)

中来回形成波浪型，所述支撑架(1)前方设有能装载清洗液的盒体(5)，所述盒体(5)上设有

水泵(6)，所述水泵(6)输出端连接有传输管(7)，所述传输管(7)上设有多个能将清洗液喷

淋在化成箔(10)正反两面上的喷淋装置(20)，所述清洗池(2)底部设有能将池内的清洗液

传输至盒体(5)内的传输机构(30)，所述盒体(5)的进水端处设有过滤装置(40)，所述清洗

池(2)上位于缓冲辊筒(3)与喷淋装置(20)之间设有能将化成箔(10)吹干的吹干机构(50)。

2.根据权利要求1所述的一种铝箔化成自动生产线的清洗机构，其特征在于，所述清洗

辊筒(4)上沿圆周外壁上设有多个能刮除化成箔(10)上的杂质的弧形槽(8)，所述清洗辊筒

(4)位于弧形槽(8)前后两端均设有能让杂质流出至清洗池(2)内的开口(9)。

3.根据权利要求1所述的一种铝箔化成自动生产线的清洗机构，其特征在于，所述传输

机构(30)包括有设置在所述清洗池(2)底部的出口(31)，所述出口(31)与盒体(5)的进水端

之间连接有排水管(32)。

4.根据权利要求1所述的一种铝箔化成自动生产线的清洗机构，其特征在于，所述过滤

装置(40)包括有可拆卸安装在盒体(5)进水端的过滤板(41)。

5.根据权利要求4所述的一种铝箔化成自动生产线的清洗机构，其特征在于，所述水泵

(6)与盒体(5)的进水端之间设有防止清洗液溅射在水泵(6)上的隔板(42)  。

6.根据权利要求5所述的一种铝箔化成自动生产线的清洗机构，其特征在于，在所述盒

体(5)靠近支撑架(1)的一侧内壁与隔板(42)上均设有能让过滤板(41)滑动插入的滑槽

(43)。

7.根据权利要求1所述的一种铝箔化成自动生产线的清洗机构，其特征在于，所述喷淋

装置(20)包括在所述传输管(7)上设有多根向清洗池(2)内插接的喷淋管(21)，所述喷淋管

(21)分别设置在化成箔(10)左右两侧，所述喷淋管(21)靠近化成箔(10)的一侧沿喷淋管

(21)方向排列设有多个喷嘴(22)。

8.根据权利要求7所述的一种铝箔化成自动生产线的清洗机构，其特征在于，所述吹干

机构(50)包括有设置在清洗池(2)后端面上的风机(51)，所述清洗池(2)内位于喷淋管(21)

与缓冲辊筒(3)之间设有能将化成箔(10)前后吹干的风刀(52)，所述风刀(52)进气端与风

机(51)出风端之间设有传输管道(60)。

9.根据权利要求8所述的一种铝箔化成自动生产线的清洗机构，其特征在于，所述传输

管道(60)包括在所述风机(51)出风端上设有的出风管(61)，所述出风管(61)上设有分支管

(62)，所述分支管(62)远离出风管(61)的一端连接在风刀(52)的进风端上。
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一种铝箔化成自动生产线的清洗机构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种铝箔化成生产技术领域，尤其涉及一种铝箔化成自动生产线

的清洗机构。

背景技术

[0002] 在铝箔化成生产工艺中，铝箔原材料需要经过前处理、化成处理、热处理、清洗、干

燥等过程；在铝箔的表面清洗工序，现有技术中的清洗设备一般存在以下问题：铝箔化成的

生产过程中需要大量的自来水进行清洗，清洗过程中，不仅清洗效果不好，而且会造成对自

来水的大量浪费，间接地增加其经济成本，因此，发明一种电极箔清洗装置，很有必要。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是为了提供一种铝箔化成自动生产线的清洗机构以解决上述

背景技术中提出的问题。

[0004] 为了达到上述目的，本实用新型采用以下方案：一种铝箔化成自动生产线的清洗

机构，包括有支撑架，所述支撑架上端设有清洗池，所述清洗池上方左右设有缓冲辊筒，所

述清洗池内上下设有多个能清理化成箔的清洗辊筒，化成箔绕过清洗辊筒并在清洗池中来

回形成波浪型，所述支撑架前方设有能装载清洗液的盒体，所述盒体上设有水泵，所述水泵

输出端连接有传输管，所述传输管上设有多个能将清洗液喷淋在化成箔正反两面上的喷淋

装置，所述清洗池底部设有能将池内的清洗液传输至盒体内的传输机构，所述盒体的进水

端处设有过滤装置，所述清洗池上位于缓冲辊筒与喷淋装置之间设有能将化成箔吹干的吹

干机构。

[0005] 作为本实用新型进一步地方案，所述清洗辊筒上沿圆周外壁上设有多个能刮除化

成箔上的杂质的弧形槽，所述清洗辊筒位于弧形槽前后两端均设有能让杂质流出至清洗池

内的开口。

[0006] 作为本实用新型进一步地方案，所述传输机构包括有设置在所述清洗池底部的出

口，所述出口与盒体的进水端之间连接有排水管。

[0007] 作为本实用新型进一步地方案，所述过滤装置包括有可拆卸安装在盒体进水端的

过滤板。

[0008] 作为本实用新型进一步地方案，所述水泵与盒体的进水端之间设有防止清洗液溅

射在水泵上的隔板

[0009] 作为本实用新型进一步地方案，在所述盒体靠近支撑架的一侧内壁与隔板上均设

有能让过滤板滑动插入的滑槽。

[0010] 作为本实用新型进一步地方案，所述喷淋装置包括在所述传输管上设有多根向清

洗池内插接的喷淋管，所述喷淋管分别设置在化成箔左右两侧，所述喷淋管靠近化成箔的

一侧沿喷淋管方向排列设有多个喷嘴。

[0011] 作为本实用新型进一步地方案，所述吹干机构包括有设置在清洗池后端面上的风
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机，所述清洗池内位于喷淋管与缓冲辊筒之间设有能将化成箔前后吹干的风刀，所述风刀

进气端与风机出风端之间设有传输管道。

[0012] 作为本实用新型进一步地方案，所述传输管道包括在所述风机出风端上设有的出

风管，所述出风管上设有分支管，所述分支管远离出风管的一端连接在风刀的进风端上。

[0013] 综上所述，本实用新型相对于现有技术其有益效果是：可以提高清洗池的空间利

用率，并且在清洗池中设置清洗滚筒，清洗滚筒上的弧形槽能够将化成箔上的杂质刷下来，

通过盒体内的水泵和过滤装置，有效提高了化成箔的清洗效率，并节约了用水。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型的整体视图。

[0015] 图2为本实用新型的结构视图。

[0016] 图3为图2的放大视图。

[0017] 图4为本实用新型的剖视图。

[0018] 图5为本实用新型的盒体剖视图。

[0019] 附图标记说明：1、支撑架；2、清洗池；3、缓冲辊筒；4、清洗辊筒；5、盒体；6、水泵；7、

传输管；8、弧形槽；9、开口；10、化成箔；20、喷淋装置；21、喷淋管；22、喷嘴；30、传输机构；

31、出口；32、排水管；40、过滤装置；41、过滤板；42、隔板；43、滑槽；50、吹干机构；51、风机；

52、风刀；60、传输管道；61、出风管；62、分支管。

具体实施方式

[0020] 以下具体实施内容提供用于实施本实用新型的多种不同实施例或实例。当然，这

些仅为实施例或实例且不希望具限制性。另外，在不同实施例中可能使用重复标号标示，如

重复的数字及/或字母。这些重复是为了简单清楚的描述本发明，不代表所讨论的不同实施

例及/或结构之间有特定的关系。

[0021] 此外，其中可能用到与空间相关的用词，像是“在…下方”、“下侧”、“由内而外”、

“上方”、“上侧”及类似的用词，这些关系词为了便于描述附图中一个些元件或特征与另一

个些元件或特征之间的关系，这些空间关系词包括使用中或操作中的装置之不同方位，以

及附图中所描述的方位。装置可能被转向不同方位旋转90度或其他方位，则其中使用的空

间相关形容词也可相同地照着解释，因此不能理解为对本发明的限制，术语“第一”、“第二”

仅用于描述目的，而不能理解为指示或暗示相对重要性或者隐含指明所指示的技术特征的

数量。由此，限定有“第一”、“第二”的特征可以明示或者隐含地包括一个或者更多个该特

征。

[0022] 下面结合附图说明和具体实施方式对本实用新型作进一步描述：如图1至5所示的

一种铝箔化成自动生产线的清洗机构，包括有支撑架1，所述支撑架1上端设有清洗池2，所

述清洗池2上方左右设有缓冲辊筒3，所述清洗池2内上下设有多个能清理化成箔10的清洗

辊筒4，化成箔10绕过清洗辊筒4并在清洗池2中来回形成波浪型，所述支撑架1前方设有能

装载清洗液的盒体5，所述盒体5上设有水泵6，所述水泵6输出端连接有传输管7，所述传输

管7上设有多个能将清洗液喷淋在化成箔10正反两面上的喷淋装置20，所述清洗池2底部设

有能将池内的清洗液传输至盒体5内的传输机构30，所述盒体5的进水端处设有过滤装置
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40，所述清洗池2上位于缓冲辊筒3与喷淋装置20之间设有能将化成箔10吹干的吹干机构

50。

[0023] 如图2至图3所示，所述清洗辊筒4上沿圆周外壁上设有多个能刮除化成箔10上的

杂质的弧形槽8，所述清洗辊筒4位于弧形槽8前后两端均设有能让杂质流出至清洗池2内的

开口9，化成传输过程中利用清洗辊筒4上的弧形槽8能有效清理化成箔10正反两面的杂质。

[0024] 本实用新型中所述传输机构30包括有设置在所述清洗池2底部的出口31，所述出

口31与盒体5的进水端之间连接有排水管32，能使清洗后带有杂质的清洗液回流至盒体内。

[0025] 如图4至图5所示，所述过滤装置40包括有可拆卸安装在盒体5进水端的过滤板41，

所述水泵6与盒体5的进水端之间设有防止清洗液溅射在水泵6上的隔板42，在所述盒体5靠

近支撑架1的一侧内壁与隔板42上均设有能让过滤板41滑动插入的滑槽43，通过滑槽43便

于将过滤板41拆卸下来进行清洗。

[0026] 如图3所示，所述喷淋装置20包括在所述传输管7上设有多根向清洗池2内插接的

喷淋管21，所述喷淋管21分别设置在化成箔10左右两侧，所述喷淋管21靠近化成箔10的一

侧沿喷淋管21方向排列设有多个喷嘴22。清洗液通过喷嘴能均匀的喷涂在化成箔正反两

面。

[0027] 本实用新型中所述吹干机构50包括有设置在清洗池2后端面上的风机51，所述清

洗池2内位于喷淋管21与缓冲辊筒3之间设有能将化成箔10前后吹干的风刀52，所述风机51

出风端上设有的出风管61，所述出风管61上设有分支管62，所述分支管62远离出风管61的

一端连接在风刀52的进风端上，能在化成箔10进入清洗池2清洗之前或清洗之后进行吹干

处理。

[0028] 本实用新型工作原理如下：

[0029] 当化成箔10从缓冲辊筒3进入清洗池2内，化成箔10绕过清洗辊筒4并在清洗池2中

来回形成波浪型，水泵6将盒体5内的清洗液运输至喷淋管21后，通过喷嘴22向化成箔10正

反两面进行喷淋清洗液，其中，清洗辊筒4上设有弧形槽8可对化成箔10正反两面上的杂质

进行刮除，再通过开口9使杂质向清洗池2内排出，带有杂质的清洗液通过清洗池2底部的出

口31和排水管32向盒体5进水端排出后，经过过滤板41有效的将清洗液内的杂质进行过滤，

使过滤后的清洗液回流至盒体5内后，再通过水泵6进行循环使用。

[0030] 为了使化成箔10进入清洗池2内进行清洗之前或进行清洗之后保持干燥，在清洗

池2后侧设置有风机51，风机51的输出端设有的出风管61向分支管62传递风能后，利用设置

在分支管62输出端上的风刀52向化成箔10正反两面进行吹干，提高了化成箔10的清洗效

果。

[0031] 以上显示和描述了本实用新型的基本原理和主要特征以及本实用新型的优点，本

行业的技术人员应该了解，本实用新型不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描

述的只是说明本实用新型的原理，在不脱离本实用新型精神和范围的前提下，本实用新型

还会有各种变化和改进，这些变化和改进都落入要求保护的本实用新型范围内。本实用新

型要求保护范围由所附的权利要求书及其等效物界定。
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图2
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图3
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图4
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图5
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