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(54) Walzstrasse mit gestaffelten Geriisten, insbesondere Tandemwalzanlage

(57)  Eine Walzstrasse ist aus gestaffelten Gerlsten,
insbesondere als Tandemwalzanlage, gebildet, mit je-
weils beidseitig zur Walzlinie (4) beabstandeten Stan-
derwanden (5,6), in deren Standerfenster (7) die Wal-
zen (8,9) mittels Einbaustlicken (10) gelagert und aus-
baubar gestaltet sind. Um eine Verklirzung des Walz-
weges und der Sténderkonstruktion zu erzielen, wird

vorgeschlagen, dass mehrere Standerfenster (7) fir
mehrere Einbaustlicke (10) in einer einzigen Stander-
wand (5,6) sowohl auf der Bedienungsseite (12) als
auch auf der Antriebsseite (11) vorgesehen sind und
dass flir benachbarte Walzenpaare (1,2; 2,3) jeweils ge-
meinsame Zwischentraversen (13), die die gegenuber-
liegenden Standerwande (5,6) verbinden und verrie-
geln, vorgesehen sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Walzstrale mit ge-
staffelten Gerusten, insbesondere eine Tandemwalzan-
lage, mit jeweils beidseitig zur Walzlinie beabstandeten
Standerwéanden, in deren Standerfenster die Walzen
mittels Einbaustiicken gelagert und ausbaubar gestaltet
sind.

[0002] Eine derartige Tandemwalzanlage ist aus der
EP 0 857 521 A1 bekannt. Die einzelnen Walzgeriste
dieser Tandemgruppe oder ahnlich gestaffelten Geri-
sten fiir Reversier- oder Konti-Betrieb sind als eigen-
sténdige Geristeinheiten konstruiert. Jedes Walzgerist
besitzt eine eigene Standerkonstruktion mit zwei Stan-
derwanden und diese verbindende Quertraversen. Aus
dem hierflr resultierenden Platzbedarf der einzelnen
Standerabmessungen ergeben sich zwangslaufig fest-
gelegte Gerlstabstédnde, die zwar minimal gehalten
werden, die aber durch unglnstig lange Walzarmaturen
zur Zwischenfiihrung des Walzgutes tberbriickt werden
mussen. Weiterhin ergeben sich zwangslaufig durch
den relativ grofen Gerlstabstand Durchlauf- oder Re-
versierzeiten, die den Produktionsdurchsatz der Walz-
stralRe vermindern. In den meisten Fallen muss auch
von vorhandenen Walzenwechselvorrichtungen ausge-
gangen werden, wobei die Breitenabmessung der Wal-
zenwechselvorrichtung, wie z.B. einer Querverschiebe-
blihne, ebenfalls durch den Mittenabstand von Walzge-
rist zu Walzgerist bestimmt wird und die Lange der Ge-
samtanlage mitbestimmt.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
Lange einer solchen gestaffelten Walzanlage aus tech-
nologischen wie auch aus kostenrelevanten Griinden
zu optimieren, d.h. die Gerustabstande zu vermindern.
[0004] Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgemaf
dadurch gel6st, dass mehrere Standerfenster fir meh-
rere Einbaustiicke in einer einzigen Stadnderwand so-
wohl auf der Bedienungsseite als auch auf der Antriebs-
seite vorgesehen sind und dass fiir benachbarte Wal-
zenpaare jeweils gemeinsame Zwischentraversen, die
die gegenuberliegenden Standerwande verbinden und
verriegeln, vorgesehen sind. Diese Bauweise ermog-
licht kleinste Walzenabstande zwischen den einzelnen
Gertststufen mit mehreren technologischen Vorteilen:
Die Walz- und Reversierzeiten werden verkirzt. Die
Zwischenflhrungen der Walzarmaturen fiir das Walzgut
bauen kurzer und sind einteilig auszufiihren. Dadurch
ergeben sich eine héhere Betriebssicherheit und eine
bessere Walzqualitit aufgrund der kiirzeren Uberbriik-
kungslangen. Zum Beispiel werden bei H-Profilen bes-
sere Werte flr die StegauBermittigkeit erzielt. Vorteilhaft
ist insgesamt, dass durch die konstruktive Ausfiihrung
der gemeinsamen Standerwand eine Mehrzahl der bei
herkdmmlicher Bauweise notwendigen Einzelfunktio-
nen ausgeschaltet werden und dadurch die Gesamt-
konstruktion kostengtinstiger ausfallt. Als Beispiel sind
der Wegfall der kompletten Verspannung des mittleren
Duo-Gerustes bei vier Zugankern, Traversen, Spann-
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muttern und hydraulisch betétigten Haltekeilen, der
Wegfall von zwei kompletten Sohlplatten mit hydrauli-
scher Klemmvorrichtung und der Wegfall von drei sepa-
raten Medienzufihrungen durch Einsatz nur einer ge-
meinsamen Versorgung anzufiihren.

[0005] In Weiterbildung dieser Bauweise wird vorge-
schlagen, dass jeweils an den in Walzlinienrichtung ge-
legenen Enden der Standerwande eine Sohlplatten-
Klemmvorrichtung vorgesehen ist. Dadurch werden
mehrere solcher Klemmvorrichtungen, die vorher flr je-
des Walzgerust notwendig waren, eingespart.

[0006] Als Ausgestaltung wird vorgeschlagen, dass
die Medienzufiihrung bei hydraulischen Anstellantrie-
ben zumindest aus einer Medienkette, die zwischen An-
triebs- und Bedienungsseite verlauft, besteht. Auch hier
erfolgt eine Einsparung der fir jedes Walzgerust sonst
Ublichen gesonderten Medienketten und Mediensaulen.
[0007] Weitere Vereinfachungen ergeben sich da-
durch, dass zwischen zwei auf der Walzlinie benachbar-
ten Walzenpaaren eine gemeinsame Walzarmatur vor-
gesehen ist. Dadurch kann eine kurzbauende, einteilige
Zwischenflhrung fir das Walzmaterial gebaut werden,
womit die hdhere Betriebssicherheit und die bessere
Walzqualitat aufgrund der kiirzeren Uberbriickungslan-
gen erzielt werden.

[0008] Aus den vorstehenden Merkmalen ergibt sich
die weitere Vereinfachung, dass die gemeinsame Walz-
armatur an einem mittig zwischen auf der Walzlinie be-
nachbarten Walzenpaaren angeordneten Walzbalken
befestigt ist. Dadurch entfallen zusatzliche Walzgutfiih-
rungen einschliellich Walzbalken und Haltekonsolen
fur ein mittleres Walzgeriist. Demzufolge entstehen ge-
ringere Betriebskosten und kirzere Walzensatz-Vor-
bauzeiten.

[0009] Die einheitliche Standerwand fihrt zu den wei-
teren Vorteilen, dass bei ausgefahrener Standerwand
der Bedienungsseite in der Ausfahr-Endstellung die
Walzenpaare senkrecht zur Ausfahrrichtung auswech-
selbar sind. Dadurch entstehen Freirdume fur den War-
teraum von frischen Walzenpaaren und fir verschlisse-
ne Walzenpaare in entgegengesetzten Richtungen par-
allel zur Walzlinie. Zum Walzenwechsel fahrt die bedie-
nungsseitige Standerwand-Halfte bei gedffneter Traver-
senverbindung und gegeniber der Sohlplatte geldst,
einzeln oder gekoppelt mit den Walzensatzen mittels ei-
nes oder mehrerer Hydraulikzylinder oder einem Eigen-
fahrantrieb so weit aus der Arbeitsstellung heraus, dass
die Walzensatze auf einer Querverschiebeplattform
oder per Kran gewechselt werden kénnen.

[0010] Hierbei wird die Stdnderwand und auch der
Walzenwechselwagen Uber Schienen, wahlweise in
Verlangerung der Sohlplatten oder davon abweichend
angeordnet, transportiert.

[0011] Eine andere Vereinfachung wird auflerdem
auch dadurch erzielt, dass die Walzenpaare zusammen
mit den Walzarmaturen auswechselbar sind.

[0012] Vorteilhaft ist ferner, dass samtliche Walzen-
paare auf einem einzigen Walzenwechselwagen trans-
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portierbar sind.

[0013] Weitere Vorteile ergeben sich daraus, dass der
Drehantrieb fir samtliche Walzenpaare aus einem
Kammwalzengetriebe besteht, das fir alle Walzenpaa-
re in einem gemeinsamen Gehause angeordnet ist. Die
Regelung firr das einzelne Walzenpaar bleibt davon un-
berihrt.

[0014] Beim Walzenwechsel, also beim Herausfah-
ren der Standerwand auf der Bedienungsseite kann
auch dahingehend gebaut werden, dass zumindest ein
sehrlanger Ausfahrzylinder fiir die auszufahrende Stan-
derwand auf der Bedienungsseite angeordnet ist.
[0015] In der Zeichnung ist ein Ausflihrungsbeispiel
der Erfindung dargestellt, das nachfolgend ndher erlau-
tert wird.

[0016] Es zeigen:

Fig. 1  einen axialen Langsschnitt auf der Walzlinie
durch die gestaffelte Walzvorrichtung und

Fig. 2 die zu Fig. 1 gehdrende Draufsicht.

[0017] Die Walzstral’e besteht aus drei gestaffelten

Walzenpaaren 1, 2 und 3, so dass eine Tandemwalzan-
lage gebildet ist. Beidseitig zur Walzlinie 4 (Fig. 1 und
2) sind Standerwande 5 und 6 mit Standerfenstern 7
vorhanden, in denen jeweils die Walzen 8 und 9 eines
Walzenpaares 1, 2, 3 mittels Einbaustiicken 10 gelagert
und anstellbar sind. In jeder der Standerwande 5 und 6
befinden sich mehrere Standerfenster 7 fiir die analoge
Anzahl Einbaustlicke 10, wobei jeweils eine einheitliche
Standerwand 5 auf der Antriebsseite 11 und eine ein-
heitliche Stdnderwand 6 auf der Bedienungsseite 12 an-
geordnetist. Die Stdnderwénde 5 und 6 sind jeweils mit-
tels Zwischentraversen 13 verbunden und verriegelt.
[0018] In Walzlinienrichtung 14 gesehen, sind die En-
den 15 und 16 der Stdnderwande 5 und 6 jeweils mittels
einer Sohlplatten-Klemmvorrichtung 17 festgehalten.
[0019] Fir hydraulische Anstellantriebe 18 besteht
die Medienzufiihrung 19 aus einer Medienkette 20, die
zwischen der Antriebsseite 11 und der Bedienungsseite
12 verlauft.

[0020] Zwischen zwei benachbarten Walzenpaaren
1, 2 oder 2, 3 ist jeweils eine gemeinsame Walzarmatur
21 an einem etwa mittig zwischen auf der Walzlinie 4
benachbarten Walzenpaaren 1, 2 oder 2,3 liegenden
Walzbalken 22 befestigt.

[0021] Bei ausgefahrener Standerwand 6 der Bedie-
nungsseite 12 werden die Walzenpaare 1,2 3 in der in
Fig. 2 gezeigten Ausfahr-Endstellung 23 senkrecht zur
Ausfahrrichtung 24, d.h. in Wechselrichtung 25 ausge-
fahren, wobei verschlissene Walzenséatze 26 nach links
ausgefahren und neue Walzensatze 27 wie gezeichnet
ebenfalls nach links in Wechselrichtung 25 eingefahren
werden.

[0022] Die Walzenpaare 1, 2, 3 werden zusammen
mit den Walzarmaturen 21 ausgefahren oder eingefah-
ren. Dabei befinden sich jeweils sdmtliche Walzenpaare
1, 2, 3 auf einem einzigen Walzenwechselwagen 28.
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[0023] Der Drehantrieb fiir sémtliche Walzenpaare 1,
2 und 3 besteht aus einem Kammwalzengetriebe, das
fur alle Walzenpaare 1, 2 und 3 in einem gemeinsamen
Gehause angeordnet sind ( nicht gezeichnet).

[0024] Fdur die auszufahrende Standerwand 6 auf der
Bedienungsseite 12 ist ein sehr langer Ausfahrzylinder
29 vorgesehen.

Bezugszeichenliste

[0025]

Walzenpaar

Walzenpaar

Walzenpaar

Walzlinie

Standerwand
Standerwand
Standerfenster

Walze

9 Walze

10  Einbaustick

11 Antriebsseite

12  Bedienungsseite

13  Zwischentraverse

14 Walzlinienrichtung

15 Ende der Standerwand

16  Ende der Standerwand

17  Sohlplatten-Klemmvorrichtung
18  hydraulischer AnOstellantrieb
19  Medienzufiihrung

20  Medienkette

21 Walzarmatur

22 Walzbalken

23  Ausfahr-Endstellung

24 Ausfahrrichtung

25  Wechselrichtung

26  verschlissener Walzensatz
27  neuer Walzensatz

28  Walzenwechselwagen

29 langer Ausfahrzylinder
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Patentanspriiche

1. WalzstraBe mit gestaffelten Gerlsten, insbesonde-
re Tandemwalzanlage, mit jeweils beidseitig zur
Walzlinie beabstandeten Standerwanden, in deren
Standerfenster die Walzen mittels Einbaustiicken
gelagert und ausbaubar gestaltet sind,
dadurch gekennzeichnet,
dass mehrere Standerfenster (7) fir mehrere Ein-
baustlcke (10) in einer einzigen Stadnderwand (5;
6) sowohl auf der Bedienungsseite (12) als auch auf
der Antriebsseite (11) vorgesehen sind und dass fiir
benachbarte Walzenpaare (1,2; 2,3) jeweils ge-
meinsame Zwischentraversen (13), die die gegen-
Uberliegenden Standerwéande (5,6) verbinden und
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verriegeln, vorgesehen sind.

Walzstrae nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass jeweils an den in Walzlinienrichtung (14) ge-
legenen Enden (15, 16) der Standerwande (5,6) ei-
ne Sohlplatten-Klemmvorrichtung (17) vorgesehen
ist.

Walzstralle nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Medienzufiihrung (19) bei hydraulischen
Anstellantrieben (18) zumindest aus einer Medien-
kette (20), die zwischen Antriebs- und Bedienungs-
seite (11, 12) verlauft, besteht.

Walzstralle nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

dass zwischen zwei auf der Walzlinie (4) benach-
barten Walzenpaaren (1,2 ; 2,3) eine gemeinsame
Walzarmatur (21) vorgesehen ist.

Walzstralle nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass die gemeinsame Walzarmatur (21) an einem
mittig zwischen auf der Walzlinie (4) benachbarten
Walzenpaaren (1,2 ; 2,3) angeordneten Walzbal-
ken (22) befestigt ist.

Walzstralle nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,

dass bei ausgefahrener Standerwand (6) der Be-
dienungsseite (12) in der Ausfahr-Endstellung (23)
die Walzenpaare (1, 2, 3) senkrecht zur Ausfahr-
richtung (24) auswechselbar sind.

Walzstralle nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Walzenpaare (1, 2, 3) zusammen mit den
Walzarmaturen (21) auswechselbar sind.

Walzstralle nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,

dass samtliche Walzenpaare (1, 2, 3) auf einem
einzigen Walzenwechselwagen (28) transportier-
bar sind.

Walzstralle nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,

dass der Drehantrieb fir samtliche Walzenpaare
(1, 2, 3) aus einem Kammwalzengetriebe besteht,
das fur alle Walzenpaare (1, 2, 3) in einem gemein-
samen Gehause angeordnet ist.

Walzstralle nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,

dass zumindest ein sehr langer Ausfahrzylinder
(29) fur die auszufahrende Standerwand (6) auf der
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Bedienungsseite (12) angeordnet ist.
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