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(57) Die Erfindung betrifft einen Radiator mit einer elektri- Tag B I
schen Heizeinrichtung, mit einer Fillung aus einem Warme- Fe\
tragerfluid und mit einer Mehrzahl von Radiatorgliedern (10), O S e iy
welche Glieder (10) mindestens einen fir die Aufnahme und
den Umlauf des Warmetragerfluids vorgesehenen Hohlraum
(3) und nach auBen weisende Randzonen (2,201,202,203)
umfassen, in deren Bereich ‘die beiden Halbschalen des
jeweiligen Radiatorgliedes (10,10'10") in einer AuBenbin-
dungszone (21) miteinander verbunden sind. Erfindungsge-
maB ist vorgesehen, daB im Abstand von der
AuBenbindungszone (21) eine den Warmetragerfluid-Hohl-
raum (3) fluiddicht begrenzende Innenbindungszone (23)
ausgebildet ist, daB die Randzonen mit erhohter Breite (b)
ausgebildet und zumindest ein Teil der wahrend des Heizbe-
triebs des Radiators (100) mit Personen in Direkt-Kontakt
gelangbaren Randzonen (2,201,202,203) vom Warmetra-
gerfiuid freigehalten sind und daf3 im Bereich (24) zwischen
der Innenbindungszone (23) und der AuBenbindungszone
(21) ein Warmeleitungs-Hemmkanal (22) und/oder eine
Mehrzahl von die Warmeleitung hemmenden Schlitzen bzw.
Oftnungen (25) angeordnet ist.

257

t g

A

DR eo7e018



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 401 969 B

Die Erfindung betrifft einen Radiator, insbesondere mobilen Raumheizradiator, mit einer elektrischen
Heizeinrichtung, mit einer Fullung aus einem Wi&rmetrdgerfluid, insbesondere Warmedl und mit einer
Mehrzahl von aus jeweils zwei aneinander gebundenen, insbesondere aneinander geschweiBten, symmetri-
schen, profilgeprdgten, jeweils mindestens eine obere und eine untere fluiddurchgéngige Offnung aufwei-
senden Halbschalen aus Blech, insbesondere Stahlblech oder dgl., bestehenden Radiatorrippen bzw.
-gliedern, welche Glieder mindestens einen fur die Aufnahme und den Umlauf des Wiarmetragerfluids
vorgesehenen, bevorzugt zumindest drei Lingskanalzonen aufweisenden, Hohlraum und nach auBen
weisende Randzonen umfassen, in deren Bereich die beiden Halbschalen des jeweiligen Radiatorgliedes in
einer Auienbindungszone, vorzugsweise einer Schweinaht, miteinander verbunden sind.

Seit vielen Jahren haben sich z.B. auf Rollen bewegbare, steckdosenanschlufitauglicheRaumheizradiato-
ren mit elektrischer Widerstandsheizeinrichtung, insbesondere Heizstdben bzw. leicht austauschbaren
Heizpatronen, wobei das Innere des Radiators mit einem Wéarmetradgerfluid, insbesondere Warmetrdgerd|,
geflllt ist und welche Radiatoren mit einer Mehrzahl von aus jeweils zwei aneinander gebundenen,
insbesondere aneinander geschweiBten, profilgeprdgten, jeweils mindestens eine obere und eine untere
fluiddurchgingige Offnung aufweisenden, den Halbschalen aus Blech, insbesondere Stahiblech od.dgl.
bestehenden Radiator-Gliedern bzw. -Rippen gebildet sind, welche Glieder mindestens einen flr die
Aufnahme und den Umlauf des Warmetrdgerfluids vorgesehenen, bevorzugt zumindest drei Langskanalzo-
nen aufweisenden, Hohiraum und nach auBen weisende Randzonen bzw. Rédnder aufweisen, als flexibel
einsetzbare Heizgerdte fir Ubergangsjahreszeiten, Kilteperioden in der wadrmeren Jahreszeit und als
Zusatzheizungen hervorragend bewahrt. Heizgeréte dieser Art sind z.B. aus der EP-A2-114 158 bekannt.

Einen gewissen Nachteil stellen die infolge Einsatzes elektrischer Energie relativ hohen Kosten solcher
Heizgerdte dar und es geht daher die Tendenz in die Richtung, die Heizwirkung energiesparend zu
erhéhen, indem eine mdglichst hohe Differenz zwischen der Oberflachentemperatur der Radiator-Rippen im
Bereich von deren Olfiillung und der jeweils herrschenden Raumtemperatur angestrebt wird.

So entspricht es dieser Tendenz, z.B. bei einer Raumtemperatur von 25°C, eine Oberfldchentempera-
tur der heiBesten Zonen der Radiatorglieder von z.B. 110°C zu erreichen, was einer (gemdB EG-Norm
derzeit vorgegebenen) Temperaturdifferenz von 85°C entspricht. Gleichzeitig mit den Energieeinsparungen
wird so eine verbesserte Konvektion und damit ein angenehmes Raumklima erreicht. Zusatzlich ist der
Vorteil gegeben, bei gleicher Wirmeabgabeleistung die Zahl der Radiatorglieder zu verringern, was
Materialeinsparungen bringt und Anschaffungskosten senkt, die Manipulierbarkeit der Gerate jedoch gleich-
zeitig in vorteilhafter Weise verbessert.

Die Erfindung hat sich das Ziel gesteckt, auf einfache, produktionstechnisch &konomische, und
bestehende Hersteliungsprozesse nur unwesentlich verdndernde Weise derartige, mit erhShter Temperatur-
differenz arbeitende Elekiroradiatoren mit Olfiillung zu schaffen, deren Manipulierbarkeit und Gebrauchssi-
cherheit im Vergleich zu Gerdten bisheriger Bauweise nicht vermindert ist. Es ist ferner Ziel der Erfindung,
einen stabilen, einfach herstellbaren Radiator zu erstellen, der im Aufbau weitgehend den bisherigen
Radiatoren entspricht, dessen Temperatur an den Kanten reduziert ist.

Gegenstand der Erfindung ist somit ein Radiator der eingangs genannten Art, der dadurch gekennzeich-
net ist, daB im Abstand von der bevorzugt umlaufenden, auBenkonturnahen, insbesondere randseitigen,
AuBenbindungszone eine den Wiarmetrdgerfluid-Hohlraum fluiddicht begrenzende Innenbindungszone, vor-
zugsweise einer SchweiBnaht, ausgebildet ist, daB die Randzonen mit im Vergleich zu Radiatorgliedern
bisheriger Bauart erhOhter, bevorzugt auf mindestens das Zweifache erhdhter Breite ausgebildet und
zumindest ein Teil, vorzugsweise alle, der wihrend des Heizbetriebs des Radiators mit Personen in Direkt-
Kontakt gelangbaren Randzonen vom Wiarmetrdgerfluid freigehalten sind, und daB im Bereich zwischen der
Innenbindungszone und der AuBenbindungszone ein Warmeleitungs-Hemmkanal und/oder eine Mehrzahl
von die Warmeleitung hemmenden Schlitzen bzw. Offnungen, bevorzugt im wesentlichen rechteckigen bzw.
langlich-rechteckigen Offnungen, angeordnet ist. Es wird damit erreicht, daB die wihrend des Heizbetriebes
des Radiators mit Personen in Direkt-Kontakt gelangbaren Randzonen der einzelnen Glieder vom Wiarme-
tragerfluid freigehalten und geringere Temperatur zeigen.

Durch die Verbannung des erhitzten Warmetrdgerfluids aus dem AuBenkonturbereich der Schweilrdn-
der der Glieder und die "verbreiterte” Ausbildung der Randzonen und die damit erhShte Oberflache der
nicht 6lfiihrenden Teile fir Warmeabgabe kann der innenliegende, Sligefiilite Kdrper auf wesentlich erhdhte
Temperatur gebracht werden, ohne daB an der AuBenkontur des Gerdtes, also im speziellen Fall z.B. an
bzw. auf den nach auBen weisenden Schweifindhten an den beiden Seiten und an der Oberseite des
Radiators, eine erhdhte Temperatur auftritt oder daB ein AT von 85° Uberschritten wird. Durch Vorsehung
einer AuBenbindungszone und einer Innenbindungszone wird die Stabilitdt der Glieder und des Heizkrpers
betrdchtlich erndht. Des weiteren wird eine Diffusion von Warmetrdgerdl in die von den Glgefiiliten
Rippenkdrpern nach auBen abstehenden, "verbreiterten” Randzonen und damit eine Minderung von deren
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Effekt mit besonderer Sicherheit vermieden. Es soll an dieser Stelle nicht unerwdhnt bleiben, daB die
Anordnung der zwei Bindungszonen im Abstand voneinander im Sinne eines Sandwicheffektes eine
wesentliche Versteifung und mechanische Stabilisierung der AuBeneinwirkungen, z.B. durch Umkippen des
Radiators, am meisten ausgesetzten und durch die erfindungsgeméBe Verbreiterung an sich geschwachten
Rander erzielt wird.

Die Ausbildung bzw. Anordnung eines Warmeleitungs-Hemmkanals im verbreiterten Randbereich be-
wirkt einerseits eine Herabsetzung der AuBenkontur-Temperaturen des Radiators im Betriebszustand bzw.
ermdglicht bei gleichen AuBenkontur-Temperaturen hGhere Oltemperaturen und damit verbesserte Heizlei-
stung der Ubrigen Radiatorkdrperzonen und tragt anderseits zur mechanischen Verfestigung der verbreiter-
ten Rander der Rippen bei.

Ebenfalls im Sinne mdglichst hoher Temperaturdifferenzen zwischen Heizkdrper und Raumtemperatur
bei gleichzeitig auf niedriger Temperatur gehaltenen AuBenkonturen des Radiators sind die Wirmeleit-
Hemmé&ffnungen in den verbreiterten Randern bzw. Randzonen der Radiatorglieder vorgesehen.

Im Sinne eines Ublichen Gebrauches kann von einer Verbreiterung der geschweiten Randzone der
Radiatorglieder an der Unterseite des Radiators abgesehen werden und es kGnnen nur die im Anspruch 2
genannten Seiten der Glieder die neuen verbreiterten und gleichzeitig vom Warmed! freigehaltenen
Randzonen aufweisen.

Relativ gleichmiBige und niedrige Konturtemperaturen der Radiatoren lassen sich bei einer Bauweise
gemaB Anspruch 3 erzielen.

In den bezliglich Kdrperkontakt extremen Eck- bzw. Kantenpositionen der Radiatoren besonders
zutragliche, niedrige Temperaturen trotz erhGhter Radiatorkrpertemperaturen kdnnen mit einer Ausbildung
der Randzonen gem#B Anspruch 4 erzielt werden.

Bevorzugte Randzonen-Breiten-Verhiltnisse, etwa fiir mobile 1000 bis 3500 Watt-Raumheizgerate gibt
der Anspruch 5 wieder.

In absoluten Werten ausgedriickt kdnnen fiir derartige Geréte die Randbreiten etwa die bevorzugten
Minimalwerte gemiBR Anspruch 6 aufweisen.

Da bei Ublichem Betrieb der mobilen, aufrechtstehenden Radiatoren Kontakte mit deren Unterseite im
wesentlichen praktisch auszuschlieBen sind, kann bei gleichzeitig auch schmialerer Ausbildung der Randzo-
ne an der Unterseite ein Ineinanderlaufen von innerer und duBerer SchweiBnaht gemaB Anspruch 7
vorgesehen sein, was auch die Randzonenbreite dort vermindert.

Ausgestaltungen der Innenbindungszone der verbreiterten Rippenrdnder bzw. Randzonen gemas den
Anspriichen 8 und 9 bringen neben einer vorteilhaften Stabilisierung der Glieder im Bereich von deren
Wirmetriger-Durchtrittséffnungen den Vorteil besonders verbreiteter und damit "kiihlerer” Randzonen im
Bereich der AuBenkonturkanten des Radiators, die auch schon weiter oben erwdhnt wurden.

Jeweils der Unterseite der Radiatorglieder zugeordnete Fortsédtze des Warmeleitungs-Hemmkanals der
einzelnen Rippen gemiB Anspruch 11 schiitzen die unteren Kantenzonen des Radiators dort, wo eventuell
FuBkontakte mit Personen erfolgen k&nnen. Daneben bewirken sie auch eine weitere mechanische Verstei-
fung.

Fertigungstechnisch vereinfachend ist eine Anordnung des Wirmeleitungs-Hemmkanals in Nachbar-
schaft zur AuBenbindungszone der Randzonen der Glieder gem38 Anspruch 12.

Bevorzugte, auch fertigungsmaBig vorteilhafte Kanalquerschnitte sind Gegenstand des Anspruches 13.

Eine Anordnung der Offnungen in unmittelbar begleitender Nachbarschaft zur Innenbindungszone der
verbreiterten Randzonen ist gemiB Anspruch 14 winne-, festigkeits- und fertigungstechnisch von beson-
derem Vorteil.

in diesem Sinn und sicherheitstechnisch zu bevorzugen ist weiters eine Bauvariante gemd8 Anspruch
15.

Eine gewisse Randzonenversteifung kann auch ein Verzicht auf die Wérmeleitungs-Hemmschlitze etwa
im Bereich der Oberseite der Rippenrdnder gemal Anspruch 16 bringen.

SchlieBlich ist es von Vorteil, an beiden Frontseiten des Radiators, also an den AuBenseiten des ersten
und letzten, begrenzenden Radiatorgliedes jeweils Schutzhauben od.dgl. gem&B Anspruch 17 anzuordnen.
Dazu ist ergdnzend auszufiihren, daB bei den bisher bekannten Ausfihrungsarten von Radiatoren auf einer
Seite eine derartige Haube vorgesehen ist, in welcher u.a. die Temperaturregel- und Schalteinrichtung, der
AnschluB fiir die Heizpatrone, das Stromzufiihrungskabel mit Stecker u. dgl. untergebracht sind. Diese
Funktionen k&nnen selbstverstindlich einer oder beiden der erwdhnten Schutzhauben zugeordnet sein.

Anhand der Zeichnung wird die Erfindung niher erldutert, wobei Fig. 1 eine allgemeine, teilexpandierte
Schrigansicht eines erfindungsgeméBen Radiators zur Erlduterung von dessen Hauptkomponenten und
-merkmalen, Fig. 2 eine Ansicht einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform eines Gliedes des Radiators
und Fig. 3 eine Schnittansicht des Radiatorgliedes entlang einer Ebene A-A" gemas Fig. 2 darstellen, und
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Fig. 4 eine Detaillésung zeigt.

Der in Fig. 1 schematisch dargestellte Radiator 100 ist aus mehreren fluiddicht aneinanderliegend
angeordneten Gliedern 10 mit Endgliedern 10',10" gebildet, deren miteinander in Verbindung stehende
Innenrdume mit einer Wirmetragerflissigkeit geflilit sind, welche mittels praktisch alle Glieder durchsetzen-
dem Elektroheizstab 6 od.dgl. beheizbar sind. Mittels mit Bligeln 501 an der Unterseite des Radiators 100
befestigtem Rollengestell 5 ist derselbe leicht an seine Einsatzstelle, z.B. innerhalb einer Wohnung,
bewegbar. Die einzelnen Rippenkdrper weisen - auf dieser Zeichnung vollumfénglich umiaufend - dieselben
umgebend, eine nach auBen gerichtete, im Vergleich zu Radiatoren bisheriger Bauart, insbesondere
wesentlich verbreiterte Randung 2 mit seitlichen Randzonen 201 und 202 und oberen und unteren
Randzonen 203 und 204 auf, die infolge ihrer Breite insbesondere im AuBlenrandbereich im wesentlichen
niedere, ungefihrliche Temperatur auch bei hocherhitztem Warmed! im Radiator-Innenraum aufweisen. Die
Randzone 2 weist zumindest an ihrer AuBenseite als AuBenbindungszone eine schlieBende SchweiBnaht,
z.B. eine Elektro-RolischweiBnaht 21, auf. Die beiden Glieder 10" und 10" sind jeweils an ihren Frontfldchen
205,206 mit den - auch an den restlichen Gliedern 10 angeordneten - Profilierungspragungen 24,31,32 mit
abnehmbaren Schutzhauben 45,45' mit Konvektionsschlitzen 451,452 praktisch vollflichig abgedeckt.

Die Abdeckhaube 45 enthilt Ausnehmungen 453 bzw. Aufsdtze 454 od.dgl. fir die Unterbringung von
Steuer- und Schaltorganen, Kabeln u.dgl.

Das in Fig. 2 in Draufsicht gezeigte und in Fig. 3 entlang A-A’ geschmttene Glied 10 ist aus zwei
symmetrisch zur einen Mittelebene profilpreBgepragten Halbschalen 110,110" mit gegenseitiger Bindung
Uber flache AuBenrandzonen gebildet.

Das Glied 10 hat etwa linglich rechteckige AuBenkontur mit abgerundeten Eckbereichen und weist
einen umlaufenden Rand 2 mit seitlichen Randzonen 201 und 202 mit einer jeweiligen Breite b sowie einer
oberen und einer unteren Randzone 203,204 mit - hier geringeren Breiten - auf. Die Gesamtbreite des
Gliedes 10 selbst ist mit B bezeichnet. Im oberen und unteren Bereich weist das Glied 10 kreisrunde
Wirmefiuid-Durchgangséffnungen 35,35' mit zum fluiddichten AnschluB an die Nachbarglieder vorgesehe-
nen konzentrischen Dichtpre8flichen 351,351' auf. Nach auBen hin sind die Randzonen 201 bis 204 bzw. ist
der Rand 2 durch eine AuBenbindungszone 21, insbesondere eine duBiere Schweilnaht, begrenzt.

Zum das Wirmelibertragungsd! enthaitenden hohlen Rippenk&rper 3 hin ist der Rand 2 durch eine,
eine Diffusion des Warmedls in den Rand 2 verhindernde Innenbindungszone, d.h. eine innere SchweiBnaht
23, mit im oberen Bereich und im unteren Bereich die Offnungen 35', 35 etwa konzentrisch umgebenden
Rundungsbereichen 231',231 abgeschlossen, wodurch in den Eckbereichen jeweils zuerst sich "verbreitern-
de" dann wieder "verengende" Randzoneneckbereiche 235 ausgebildet sind.

An die duBere SchweiBnaht nach innen hin anliegend ist mit beidseitig seitlich und oben verlaufenden
und im unteren Bereich nach innen gerichtete Fortsdtze 221,221' aufweisenden Kanalabschnitten insgesamt
ein luftgefiiilter Wirmeleitungs-Hemmkanal 22 angeordnet, der der Randzone 2 eine von auBen als
Verdickung wahrnehmbare Zone verleint. Weiter nach innen hin ist eine durch aneinander liegende
Sickungen der Halbschalen 110,110" gebildete, vom erhitzten Ol nicht erreichbare bzw. infundierbare
"flache" Zone 24 angeordnet, welche als Warmeleit-Hemmschlitze dienende Offnungen 25 aufweist, die an
der Oberseite und Unterseite des Radiatorgliedes im vorliegenden Fall nicht vorgesehen sind.

Die Offnungen 25 sind unmittelbar an die fluiddichte, innere Schweiinaht 23 nach auBen hin anliegend,
dieselbe begleltend angeordnet. Durch zwei Langs-Sickungen 32 und 32' wird der eigentliche Olheizkdrper
3 in drei den Olumlauf geregelt begiinstigende Langshohirdume 31,31',31" geteilt, welche gegebenentfalls,
wie durch unterbrochene Linien angedeutet, aufeinander zulaufend in die Offnungen 35,35 fiir den
Oldurchtritt hineingezogen sein kdnnen.

Das Detail der Fig. 4 zeigt bei sonst analogen Bezugszeichen eine auch an der Oberseite des
Radiatorgliedes 10 innerhalb von dessen verbreiterter Randzone 203 angeordnete Reihe von Offnungen 25.

Patentanspriiche

1. Radiator, insbesondere mobiler Raumheizradiator, mit einer elektrischen Heizeinrichtung, mit einer
Flliung aus einem Wiarmetrgerfluid, insbesondere Warmedl, und mit einer Mehrzahl von aus jeweils
zwei aneinander gebundenen, insbesondere aneinander geschweiBten, symmetrischen, profilgeprégten,
jeweils mindestens eine obere und eine untere fluiddurchgdngige Offnung (35, 35') aufweisenden
Halbschalen aus Blech, insbesondere Stahlibiech oder dgl., bestehenden Radiatorrippen bzw. -gliedern
(10), welche Glieder (10) mindestens einen fir die Aufnahme und den Umilauf des Wiérmetrdgerfluids
vorgesehenen, bevorzugt zumindest drei Langskanalzonen (31, 31°, 31") aufweisenden, Hohlraum (3)
und nach auBen weisende Randzonen (2, 201, 202, 203) umfassen, in deren Bereich die beiden
Halbschalen des jeweiligen Radiatorgliedes (10, 10", 10") in einer AuBenbindungszone (21), vorzugswei-
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se einer Schweifnaht, miteinander verbunden sind, dadurch gekennzeichnet,

daB im Abstand von der bevorzugt umlaufenden, auBenkonturnahen, insbesondere randseitigen, AuBen-
bindungszone (21) eine den Wirmetragerfluid-Hohiraum (3) fluiddicht begrenzende Innenbindungszone
(23), vorzugsweise einer Schweiinaht, ausgebildet ist,

daB die Randzonen mit im Vergleich zu Radiatorgliedern bisheriger Bauart erhdhter, bevorzugt auf
mindestens das Zweifache erhhter, Breite (b) ausgebildet und zumindest ein Teil, vorzugsweise alle,
der wahrend des Heizbetriebs des Radiators (100) mit Personen in Direkt-Kontakt gelangbaren
Randzonen (2, 201, 202, 203) vom Wirmetragerfluid freigehalten sind, und

daB8 im Bereich (24) zwischen der Innenbindungszone (23) und der AuBenbindungszone (21) ein
Wirmeleitungs-Hemmkanal (22) und/oder eine Mehrzahl von die Warmeleitung hemmenden Schlitzen
bzw. Offnungen (25), bevorzugt im wesentlichen rechteckigen bzw. ldnglich-rechteckigen Offnungen,
angeordnet ist. :

Radiator nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die verbreiterten Randzonen (2, 201, 202,
203, 204) an den beiden Lingsseiten und/oder der Oberseite und gegebenenfalls auch an der
Unterseite der einzelnen Radiatorglieder (10, 10', 10") angeordnet sind.

Radiator nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da8 die verbreiterten Randzonen (2, 201,
202, 203, 204) der einzelnen Radiatorglieder (10) an allen bzw. zumindest zwei, insbesondere drei,
damit ausgestatteten Seiten untereinander gleiche Breite(n) (b) aufweisen.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die verbreiterten
Randzonen (2, 201, 202, 203, 204) in den Eckbereichen (235, 235') der Radiatorglieder (10, 10°, 10")
jeweils sich weiter verbreiternd und wieder verjlingend ausgebildet sind.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da8 das Verhiltnis von
Randzonen-Breite (b) zur Radiatornppen-AuBenkontur-Gesamtbreite (B) zumindest 1:9, bevorzugt zu-
mindest 1:6, betragt.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Breite (b) der
verbreiterten Randzone (2, 201, 202, 203, 204) der einzelnen Radiatorglieder (10, 10', 10") zumindest
16 mm, insbesondere zumindest 20 mm, betragt.

Radiator nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da die Innenbindungszone
(23) und die AuBenbindungszone (21) in der Randzone (204) an der Unterseite der einzelnen
Radiatorglieder (10, 10', 10") nahe nebeneinander zu liegen kommen oder zumindest teilweise
ineinander libergehend ausgebildet sind.

Radiator nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Innenbindungszone
(23) der einzelnen Radiatorglieder (10, 10, 10"") an der Oberseiten-Randzone (203) und der Untersei-
ten-Randzone (204) mit Rundungen, bevorzugt mit im wesentlichen halbkreisférmigen Rundungen (231,
231'"), ausgebildet ist.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB8 die gerundeten, insbeson-
dere halbkreisfGrmigen, Abschnitte (231, 231') der Innenbindungszone (23) im wesentlichen im Abstand
von der und zumindest teilweise parallel zur Kontur der im wesentlichen kreisfdrmigen Warmetrager-
fluid-Umlaufdffnungen (35, 35°) der einzelnen Glieder (10) verlaufend ausgebildet bzw. angeordnet sind.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der Wirmeleitungs-
Hemmkanal (22) im wesentlichen jeweils an den beiden Léngsseiten-Randzonen (201, 202) und/oder an
der Oberseiten-Randzone (203) der einzelnen Radiatorglieder (10, 10", 10"") angeordnet ist.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB der Warmeleitungs-
Hemmkanal (22) an der Unterseiten-Randzone (204) der Radiatorglieder (10, 10', 10") jeweils beidseitig
Kanalfortsdtze (221, 221') aufweist.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dal der Warmeleitungs-
Hemmkanal (22) an die Innenseite der AuBenbindungszone (21) im wesentlichen unmittelbar anschlie-



10

20

25

30

35

40

45

50

55

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

1.

22

23.

AT 401 969 B

Bend bzw. anliegend angeordnet ist.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB der Warmeleitungs-
Hemmkanal (22) etwa diagonal-liegend-quadratischen oder runden Querschnitt aufweist.

Radiator nach einem der Anspriiche t bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Offnungen (25) im
Bereich zwischen der Innenbindungszone (23) und der AuBenbindungszone (21) der einzelnen Radia-
torrippen bzw. -glieder (10, 10', 10") an die Innenbindungszone (23) unmittelbar anschlieBend angeord-
net sind.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, da8 die Offnungen (25) im
Bereich zwischen der Innenbindungszone (23) und dem Wiarmeleitungs-Hemmkanai (22) angeordnet
sind.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich der
verbreiterten Randzone (203) an der Oberseite der Radiatorglieder (10, 10', 10™) keine Offnungen (25)
angeordnet sind oder nur der oberste Bereich ffnungsfrei ist und die Offnungen (25) bis in einen
Bereich der Randzone reichen, der in seiner Breite der Breite der Offnungen (25) entspricht.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden duBersten
Glieder (10, 10") des Radiators (100) mit ihre nach auBen weisenden Flachen (205, 206) im
wesentlichen vollfidchig deckenden, AuBeniuft-Konvektion ermdglichenden Berihrungsschutzhauben
(45, 45") mit Luftstrdm-Offnungen, insbesondere -Schlitzen (451, 452), ausgestattet sind.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB die Randzonen (2, 201,
202, 203) jeder Halbschale der beiden Halbschalen (32, 32') eines Gliedes (10, 10’, 10") im Bereich
zwischen der Innenbindungszone (23) und der AuBenbindungszone (21), ausgenommen der Bereich
des Wiarmeleitungs-Hemmkanals (22), im wesentlichen parallel zueinander verlaufen und aneinander
anliegend ausgebildet sind.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, da die Cffnungen (25) in
dem Bereich der Randzonen (2, 201, 202, 203) ausgebildet sind, in dem die Randzonen der beiden zu
einem Glied (10) zusammengefiihrten Halbschalen (32, 32') aneinander anlegen bzw. im wesentiichen
parallel zueinander verlaufen.

Radiator nach einem der Anspriche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB der Wirmeleitungs-
Hemmkanal (22) allseitig geschlossen ausgefihrt ist.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, da8 die Offnungen (25) in
einer zum Rand des Gliedes (10, 10", 10") im wesentlichen parallelen Reihe ausgerichtet sind.

Radiator nach einem der Anspriche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB der Warmeleitungs-
Hemmkanal (22) durch einander symmetrisch gegeniiberliegende Abbiegungen der Halbschalen (32,
32") in den Randzonen (2, 201, 202, 203) ausgebildet ist.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 22, dadurch gekennzeichnet, da der Warmeleitungs-
Hemmkanal (22) nach auBen zu von der Aufienbindungszone (21), vorzugsweise einer Schweifinaht,
abgeschlossen bzw. begrenzt ist.
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