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L’invention concerne un procédé de guidage de
fluides sécheurs gazeux dans un séchoir, en parti-
culier dans un séchoir de bois de sciage, dans le-
quel le fluide sécheur est mis en circulation au
moyen d’un ventilateur & travers une grille de gui-
dage comportant plusieurs piéces directrices et &
travers les marchandises a sécher.

Dans les séchoirs connus les grilles de guidage
comportent des piéces directrices fixes qui déter-
minent, 4 ’état stationnaire du séchoir, un courant
régulier du fluide sécheur. Dans les séchoires & air,
on connait des piéces directrices pivotantes sous la
forme de volets réglables. Dans ces cas, on modifie
la position des piéces directrices selon les hesoins
a des intervalles assez longs.

L’invention a pour but de modifier continuelle-
ment le courant du fluide sécheur. L’invention con-
siste en un pivotement ayant Pamplitude d'un
angle a choisir librement, & une cadence choisie
elle-méme au gré de Yutilisateur, et par la variation
du courant du fluide sécheur sur la marchandise
a sécher comme conséquence du pivotement des pié-
ces directrices. Par suite de la modification du cou-
rant du fluide sécheur sur les marchandises & sé-
cher, ces derniéres séchent plus vite que dans le
cas d’un courant invariable.

Gréce & un dispositif complémentaire de I’inven-
tion, le pivotement des pidces directrices modifie
le courant du fluide sécheur de telle maniére que
la couche-limite qui se forme sur les marchandises a
sécher en est détrnite. Comme une telle couche-li-
mite retarde le séchage parce qu’elle sépare la mar-
chandise & sécher du reste du courant du fluide
sécheur, ce qui a pour conséquence qu’en pratique
seul un fluide sécheur saturé d’humidité balaye les
marchandises & sécher, il s’ensuit que la destruc-
tion de cette couchelimite accélére le processus
du séchage. Dans le cas de I’absence d’une couche-
limite, 'humidité & éiminer de la marchandise pé-
nétre dans des nappes de courant plus éloignées de
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celle-ci quen cas de présence d’une telle couche-
limite.

Griace & un dispositif pour la réalisation du pro-
cédé conforme & Tinvention, il y a moins une par-
tie des piéces directrices pivotantes et réunies entre
elles, qui soit soumise & l’action d’'un organe de
commande provoquant le mouvement pivotant des
piéces directrices.

Il est particulidrement avantageux que Porgane
de commande soit constitué d’un mécanisme & ma-
nivelle dont le bras de manivelle soit réglable en
longueur et/ou dont le moteur d’entrainement soit
doté d’un réglage de sa vitesse.

Le croquis illustre schématiquement un séchoir
comme exemple d’exécution de Iinvention.

Figure 1 représente une coupe transversale au
travers d’un séchoir de bois de sciage.

Figure 2 représente une section de la figure 1 &
une échelle amplifiée.

Un séchoir de bois de sciage est muni d’un ven-
tilateur axial 1, d’un réchauffeur d’air 2 et d’une
grille de guidage 3. Dans un compartiment de sé-
chage 5, qui est entouré d’une paroi isolante 4, il
y a, sur un chariot roulant sur rails 6, une pile de
bois de sciage 7 destiné & &tre séché. Le comparti-
ment de séchage 5 est séparé par un ciel 8 dun
canal de retour 9, lui-méme recouvert d’une cou-
verture isolante 10. Deux évents 12 munis de
volets pivotants réglables 11 sont disposés dans la
couverture isolante 10. Une lance vaporisante 13
pour la diffusion de vapeur est prévue dans le com-
partiment de séchage 5. Le réchauffeur d’air 2 est
raccordé 3 une source de vapeur non représentée
sur le croquis. L’eau de condensation sera évacuée
par une canalisation spéciale 14.

La grille de guidage 3 comporte des piéces direc-
trices 16 qui sont fixées entre deux supports 15 et
qui sont mobiles autour de leur bord supérieur.
Elles sont réunies & leur extrémité inférieure par
une tringle d’accouplement 17 qui leur permet de
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pivoter. L’une des piéces direcirices est commandée
" par P'intermédiaire d’une rallonge 18 par une bielle
19 que Pon peut fixer par articulation & un volant
de manivelle 20 & différentes distances de son axe
de rotation, ou dont la fixation est réglable & ces
diverses distances. Le volant de manivelle est réuni
i un moteur d’entrainement 21 & vitesse variable.
En modifiant le rayon d’articulation de la bielle 19
sur le volant de manivelle 20, on agit sur Pangle
de pivotement des piéces directrices 16 et, en fai-
sant varier la vitesse du moteur d’entrainement, on
change la cadence de pivotement. On s’est apergu
gqu'il était avantageux de faire exécuter au moins
une centaine de pivotements par minute aux pieces
directrices pour faire disparalire avec certitude la
couchelimite qui se forme sur la marchandise a
sécher dans le cas d'un courant continu du fluide
sécheur et, pour obtenir un séchage plus rapide des
marchandises qu’avec un courant continu ou & fai-
bles variations. '

En fermant 1a grille au point de contact récipro-
que des pieces directrices qui a lieu au moins &
Pun de leur point d’inversion, on peut réaliser un
courant intermittent.

Bien entendu, Pinvention n’est pas limitée au mo-
de de réalisation décrit et représenté, on pourra
y apporter de nombreuses modifications de détails,
sans sortir, pour cela, du cadre de I'invention.

RESUME

L’invention concerne :

A. Un procédé pour le guidage d’un fluide sé-
cheur gazeux dans un séchoir, en particulier dans
un séchoir de bois de sciage, dans lequel le fluide
 sécheur est mis en Vci-rculatiion 3 Paide d’un venti-
lateur, au travers d'une grille de guidage compor-
tant plusieurs pidees directrices, sur la marchan-
dise 3 sécher, caractérisé notamment par les prin-
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cipaux points suivants considérés isolément ou en
combinaisons :

1° La plupart des piéces directrices pivotent d’un
angle choisi au gré de l'utilisateur 3 une cadence
déterminée librement, de telle sorte que, par le
pivotement des pidces directrices, le courant du flni-
de sécheur soit au moins modifié sur la marchan-
dise & sécher;

2° L'effet de pivotement des piéces directrices
modifie le courant du fluide sécheur de telle ma-
nidre que la couchelimite qui se forme au-dessus
des marchandises 3 sécher, en cas de courant continu
du fluide sécheur, soit détruite; '

3° Le nombre de mouvements pivotants exécutés
par les pidces directrices atteint un minimum de
cent pivotements & la minute.

B. Un dispositif pour la mise en ceuvre du pro-
cédé selon A caractérisé notamment par les prin-
cipaux points suivants considérés isolément ou sui-
vant toutes combinaisons :

1° Il est prévu une connexion d’au moins une
partie des piéces directrices mobiles et réunies entre
elles 3 un organe de commande provoquant le
mouvement de pivotement des piéces directrices;

2° Tl est prévu un mécanisme & manivelle monié
sur l'organe de commande, le bras de commande
de ce mécanisme étant réglable en longueur, et/ou
le moteur de commande étant pourvu d’un sysiéme
de vitesse réglable;

3° L'organe de commande se trouve en dehors
du séchoir et est relié par une bielle aux pices di-
rectrices qui se trouvent i I'intérieur du séchoir.
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