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Wiadomo ze hydrauliczne wlasciwosci
cementu zaleza w wysokim stopniu od t. zw.
spotczynnika hydraulicznego, t. j. od wiel-
kosci stosunku miedzy iloscia skladnikow
zasadowych i kwasnych, oraz ze szybkosc¢
twardnienia cementu wzrasta wraz ze wzro-
stem wartosci wspétczynnika hydrauliczne-
go lub, méwiac praktycznie, ze wzrostem
stosunku liczbowego miedzy iloscia tlenku
wapnia, a iloscia sktadnikéw kwasnych.
Jednakie moznos¢ zwiekszania zawartosci
' wapnia jest ograniczona i zalezy od mial-
kosci zmielenia surowcow. Im drobniej
zmielone sa surowce, tem wiecej tlenku
wapnia stosuje si¢ w surowej mieszaninie,
przeznaczonej do wypalania, bez obawy, iz
wapno, zawarte w surowej mieszaninie,

pozostanie niezwigzane w klinkierach i spo-
woduje miedopuszczalng wlasciwosé ce-
mentuy, t. zw. ,,wyrastanie”. ‘

Jednak bardzo drobme mielenie surow-

- cow cementowych jest zwiazane z bardzo

wysokiemi kosztami,

Wynalazek niniejszy ma na celu otrzy-
mywanie cementu szybko twardniejacego, a
wiec wykazujacego wysoki spétczynnik hy-
drauliczny, przy uzyciu surowcéw, zmielo-
nych jedynie do stopnia miatkosci, odpo-
wiadajacego normalnemu cementowi port-
landzkiemu, a jednoczesénie zupelnie niero-
snacemu.

Wynik ten osiaga sie, stosujac, jako
wyjsciowa, mieszanine surowcow, w ktérej
zawarto$¢ wapna przekracza ilo$é, jaka
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podczas wypalania moze byé zwiazana
przez pozostale skladniki mieszaniny tak,
iz w klmk.tm‘ach pozostajé jeszcze pewna
ilos¢ wolnego wapna; nastepnie to wolne
wapno, pozostale w klinkierach, uwadnia
si¢ zapomoca specjalnej obrébki podczas
albo po zmieleniu klinkieréw. Okazalo sie,
ze takie uwodnienie wolnego wapna zawar-
tego w klinkierach jest wykonalne, jesli ma-
s¢ cementowa podczas mielenia albo po
zmieleniu potraktowaé para albo drobno
rozpylona, woda w temperaturze, lezacej
miedzy 80 — a 210°C, a mianowicie ko-
rzystnie w temperaturach, przewyzszaja-
cych 100°C, poniewaz okazalo sie, ze u-
wadnianie wapna w wyzszych temperatu-
rach zachodzi szybciej, niz w temperatu-
rach lezacych okoto 100° lub jeszcze miz-
szych. Jesli uwadnianie wapna prowadzi¢
w wymienionych granicach wyzszych tem-
peratur, to cement, praktycznie biorac, zu-
pelnie nie ulega uwodnieniu, podczas gdy
w nizszych temperaturach uwodnienie to
zachodzi w znacznym stopniu, wskutek cze-
go zamierzony cel zostaje mniej lub wigcej
chybiony.

Jesli wiec przy bardzo mialkiem zmie-
leniu surowcow, zawierajacych np. 66%
wapna, otrzymuje si¢ klinkiery, ktére po
zmieleniu daja cement nie wyrastajacy,
t. j. posiadajacy trwatla objgtosé, to jednak
przy uzyciu mieszaniny surowcow, ktorej
miatko§¢ odpowiada stopniowi normalne-
mu dla cementu portlandzkiego, otrzyma-

loby si¢ klinkier, w ktérym ilo§é zwiazane- |

go wapna nie starczylaby do wytworzenia
cementu szybko twardniejacego.

Précz tego cement, otrzymany po zmie-
leniu tych klinkieréow wykazywatby wila-
$ciwo$¢ wyrastania. A gdyby go nawet po-
zbawié tej wady zapomoca obrébki wedtug
wynalazku, polegajacej na uwodnieniu wol-
nego wapna bez jednoczesnego uwodnienia
samego cementu, to i tak nie osiagneloby sie
zamierzonego celuy, t. j. szybkiego twardnie-
nia cementu, poniewaz spétczynnik hydrau-

¥ liczny tego cementu miatby wartos¢, mniej-
sza od 2,20, czyli wartosci koniecznej dla

szybkiego twardnienia cementu.

Aby réwniez bez zbyt miatkiego miele-
nia surowcow otrzymaé szybko twardnie-
jacy, nie wyrastajacy cement, nalezy w sto-
sowanych w danym przypadku surowcach
zwigkszyé zawarto§¢ wapna do 68%. Po
wypaleniu tej surowej mieszaniny wolne
wapno pozostaje w klinkierach. Zwiazaniu
jednakze ulega wigksza ilo§é wapna, niz w
przypadku, gdy surowa mieszanina zawie-
ra go tylko 66% i ta wieksza ilo§é zwiaza-
nego wapna wystarcza, aby nadaé gotowe-
mu cementowi, po uwodnieniu wolnego
wapna sposobem wedlug wynalazku, spét-
czynnik hydrauliczny réwnajacy sie 2.20
lub wyzszy, warunkujacy szybkie twardnie-
nie cementu.

Chociaz szybko§é twardnienia cementu
zalezy mietylko od spélczynnika hydrau-
licznosci lecz takze w zmacznym stopniu od
t. zw. spétczynnika krzemianowosci, t. j. od
stosunku ilosciowego miedzy zawarta w
mieszaninie iloscia kwasu krzemowego, a
iloscig tlenku glinowego i tlenku zelaza, to
jednak w zwiazku z niniejszym wynalaz-
kiem mozna nie braé¢ pod uwage tych dal-
szych okolicznosci, poniewaz dla wynalaz-
ku wazny jest jedynie wptyw wapna; wy-
nalazek bowiem ma na celu jedynie zwiek-
szenie szybkosci twardnienia oraz usunie-
cie zwigzanych z tem szkodliwych dzialasn.

Zastrzezenia patentowe,.

1. Sposéb wytwarzania szybko tward-
niejacego cementu hydraulicznego z surow-
cow, ktorych stopieri miatkosci odpowiada
zwyklemu stopniowi miatkosci materjalow,
uzywanych do wyrobu cementu portlandz-
kiego, znamienny tem, ze stosuje si¢ suro-
wg mieszaning, w ktérej zawarto§é wapna
przekracza ilo§¢ mogaca byé zwiazang pod-
czas wypalania (spiekania) przez pozosta-
te skladniki mieszaniny, przyczem pozosta-



te w wypalonym klinkierze wolne wapno zapomoca pary lub rozpylonej wody w tem-
uwadnia si¢ podczas mielenia klinkieru lub peraturach miedzy 80 a 210°C.
po jego zmieleniu, unikajac mozliwie jed-

noczesnego uwadniania samego cementu. Carl Pontoppidan.
2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien- Zastepca: K. Czempiniski,
ny tem, ze uwodnianie wapna odbywa si¢ rzecznik patentowy.
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