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Spos6b chtodzenia przez natrysk goracych ksztaltownikoéw
wymagajacych chlodzenia powierzchni zewn¢trznych i wewngtrznych
o znacznych rozmiarach

Przedmiotem wynalazku jest sposéb chlodzenia przez natrysk goracych ksztattownikéw
wymagajacych chtodzenia powierzchni zewngtrznych i wewngtrznych o znacznych rozmiarach w
szczegb6lnosci stosowany przy chlodzeniu ksztattownikéw bezposrednio po ich wyjsciu z klatki
walcowniczej.

Charakterystyczna cecha procesu schiadzania ksztaltownikéw jest tworzenie si¢ podczas
podawania cieczy chtodzacej réznej grubosci warstw pary nablonkowej na zewngtrznej i wewne-
trznej powierzchni. Dla optymalizacji odbioru ciepta z ksztaltownika zachodzi potrzeba przebicia
warstwy tej pary, za$§ czynnikiem decydujacym o tym jest predkosé wyplywajacej cieczy z dyszy.

W znanych sposobach chtodzenia ksztaltownikdw wyptywajace z dyszy strumienie czynnika
chtodzacego podawane na wszystkie powierzchnie posiadaja jednakowe wartosci predkosci.
Z uwagi na r6zne grubos$ci warstw pary na powierzchnie wewngtrzne podaje si¢ znacznie wigcej
czynnika chlodzacego niz na powierzchni¢ zewn¢trzna. Te znaczne ilosci cieczy chtodzacej wyni-
kaja z faktu odbioru ciepta na drodze konwencji przez warstw¢ nagromadzonej pary. Sposob ten
jest szczegblnie niekorzystny przy chtodzeniu ksztalttownikoéw o wigkszych dtugosciach i krétkich
czasach chtodzenia jak to ma miejsce przy chtodzeniu ksztattownik6éw z ciepta walcowania. Duze,
czesto znacznie przekraczajace wymagane z bilansu cieplnego ilo$ci czynnika chtodzacego poda-
wane na gorne partie powierzchni zewngtrznej sptywajac po pozostatych partiach tej powierzchni
schtadzaja je ponizej wymaganego zakresu temperatur.

Znane sa co prawda sposoby regulacji ci§énienia cieczy chtodzacej podawanej na gorace pasmo,
jednakze regulacja ta i zwigzana z nig zmiana wydatku czynnika chtodzacego zalezna jest od
wzrostu i spadku temperatury chtodzonego pasma wzdtuz jego dtugosci jak w opisie patentowym
polskim nr89 697, a nie dotyczy chtodzenia poszczeg6lnych powierzchni pasma, na ktére poda-
wane s3 strugi o tej samej predkosci wyptywu z dysz.

Sposéb chtodzenia wedtug wynalazku charakteryzuje si¢ tym, ze strugi czynnika chtodzacego
podawane na rézne powierzchnie ksztalttownika posiadaja rézne pr¢dkosci wyptywu z dysz, przy
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czm dobdr tych predkosci uzalezniony jest od ksztattu chtodzonego wyrobu a regulacjg ilosci
czynnika chtodzacego dokonuje si¢ przez dob6ér odpowiednie;j ilosci dysz.

Spos6b wedtug wynalazku pozwala na przeprowadzenie procesu schtadzania przy maksymal-
nej oszczgdnosci czynnika chtodzacego i rownomiernym odbiorze z poszczegdlnych partii ksztat-
townika koniecznej ilosci ciepta, zabezpieczajace otrzymanie wyrobu o wymaganej prostosci.

Sposéb wedtug wynalazku znaleZ¢ moze zastosowanie np. przy obrdbce cieplnej ksztattowni-
kow obrabianych z ciepta walcowania, kiedy réwnomierno$¢ i rdwnoczesno$¢ osiagania zadane;j
temperatury na calym przekroju jest podstawowym wymaganiem procesu.

Sposdb objasniony zostanie na przyktadzie schtodzenia ksztattownika na obudowy chodni-
kowe. Wychodzacy z klatki walcowniczej grzbietem do gory ksztattownik typu V25 o dtugosci np.
35m i temperaturze 900°C zostat schtodzony natryskowo do temperatury 500°C mierzonej po
zatrzymaniu si¢ ksztattownika na chtodni. Ciecz chlodzaca, woda, podawana na powierzchnig
zewngtrzna posiadata pr¢dkos¢ wyptywu z dyszy Vi=19m/s, a podawana na powierzchni¢ wew-
netrzng predko$é wypltywu V2=26 m/s. Predkos¢ Vi V; byly tak dobrane, ze strugi o takich
predkosciach przebijaly tworzace si¢ warstwy pary.

Celem wyeliminowania nie kontrolowanych zmian pre¢dkosci wyptywu z dysz strugi oraz ze
wzgledow ekonomicznych i energetycznych do chlodzenia zewngtrznych i wewngtrznych
powierzchni ksztaltownik6w zastosowano dysze o tych samych ksztattach komory przeptywowe;j i
o identycznych otworach wylotowych. W wyniku takiego schtodzenia uzyskano wyréb o zwigkszo-
nej granicy wytrzymatosci Rm i zwigkszonej granicy plastycznosci Re.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb chtodzenia przez natrysk goracych ksztaltownikéw wymagajacych chtodzenia
powierzchni zewngtrznych i wewngtrznych o znacznych rozmiarach w szczeg6lnosci stosowany
przy chtodzeniu ksztattownikéw bezposrednio po ich wyjsciu z klatki walcowniczej wykorzystu-
jacy znane komory przeptywowe i dysze szczelinowe, znamienny tym, ze strugi czynnika chtodza-
cego podawane na roézne powierzchnie ksztattownika posiadaja rézne pr¢dkosci wyptywu z dysz,
przy czym dobér tych predkosci uzalezniony jest od ksztattu chtodzonego wyrobu, a regulacjg ilosci
czynnika chtodzacego dokonuje si¢ przez dob6r odpowiedniej ilosci dysz.
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