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Nowy sposéb otrzymywania filcu obuwniczego i odziezowego
- Patent trwa od dnia 17 listopada 1954 r.

Filc najcze§ciej ma zastosowanie w przemysle
obuwniczym i odziezowym, stosuje si¢ go ré-
wniez do skafandréw, plaszczykow dziecinnych,
wdzianek kobiecych, narzutek damskich, zimo-
wych ubranek dziecinnych, a nawet meskich
kurtek i odziezy ochronnej przy pracach z kwa-
sami itd. Wadami dotychczas produkowanego
filcu sg jego rozciggliwo§é, kurczliwoéé, krétko-
trwalo$é, Filc wyprodukowany wedlug nowego

‘sposobu usuwa te wady i jest czterokrotmie

trwalszym na $cieralno$¢ i rozerwanie, a te za-
lety sa bardzo cenne przy wyrobie obuwia i
innych artykuléw. Plyty filcowe wykonane we-
diug cniiej podanego procentowego skiadu su-
rowca oraz sposobu jego przerébki moga byé
jednobarwne albo dwukolorowe. Sposéb pro-
dukcji pozwala ma to, ze do wewnetrznej stro-
ny obuwia lub innych wyrobéw mozna zaste-
sowaé strone nie barwiona, za§ na zewnatrz mo-

. *) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze twércami wyna-

lazku sg Wladyslaw Piechota, Wladystaw Kuder, Jan
N:ia}lmlgck.i, Jan Izdebski, J6zef Wronka i Florian Ka-
minski.

ze wystawaé dowolny kolor. Da to powazne
oszczedno§ci w barwnikach. Przez zastosowa-
nie wedlug nowego sposobu tkaniny do wnetrza

filcu zmniejszy sie ilo§é importowanej welny o

529/,. Sposéb produkcji filcu wedlug wynalazku

jest uproszczony i mniej pracochtonny.

Do wyrobu filcu wedlug wynalazku nalezy
wzigé
250/, welny karbonizowanej = gatunek AB
549/, wyczes6w karbonizowanych - “ AB
150/, wipolonu biatego “ Ilub II
i 69/, wyczeséw wlasnych karbonizowanej welny
1000/,

Tak zestawiony surowiec nalezy zwilkowaé,
nastepnie zgrzeblié na’ zgrzeblarce, a otrzymany
ze zgrzeblarki produkt nalezy podzieli¢é na pa-
kiety o wadze 240 g, po czym przepu$cié przez
nawijarke. Ofrzymane runo nalezy nawingé na
beben drewniany o §rednicy 80 e¢m i szerokosci
60 cm. . .

Po mnawinieciu jednego pakunku na beben
przecina si¢ uzwojenie i zdejmuje z bebna piyte



o dtugosei 2,6 m i szerokosci 0,5 m. Na otrzyma-
na plyte maklada si¢ tkaning o wymiarach od-
powiadajacych plytom filcowym. Nastepnie na
_ tkanine naklaga sie drugg plyte w tem sam
sposéb Wy, kowang i takich samych roz-
miaréw. t spos6b powstala z polaczenia
trzech czeSci jedng plyte filcuje sie na maszynie
do filcowania, a nastepnie zwarstwia sie bez
uzycia kwasu siarkowego. Otrzymana w ten
spos6b? plyta w dalszej kolejnosci przechodzi
normalny proces technologiczny stosowany w
przemys$le filcowym.

W sposéb opisany powyzej mozna produko-
waé plyty filcowe o rozmiarach, jakie sg stoso-
wane do wyrobow dla przemystu obuwniczego
lub odziezowego.

Zastrzezenia patentowe
1. Nowy spséb otrzymywania fileu obuwnicze-
go i odziezowego, znamienny tym, Ze suro-
wiec do wyrobu filcu sklada sie z 25% welny
karbonizowanej gat. AB, z 54% wyczes6w
karbonizowanych AB, z 15% wipolina biate-
go I lub II gat., 6% wyczesow karbonizowa-

nych wlasnych i wreszcie. z tkaniny.

2. Nowy sposéb otrzymywania filcu wedlug za-
strz.l.znamienny tym, ze po zwilkowaniu
i zgrzebleniu surowca jest on dzielony na pa-
kiety o wadze 240 g, a po przepuszczeniu
Tuna przez nawijarke i mawinieciu go na cy-
lindryczny beben drewniany o $rednicy 80 cm
i szeroko$ci 60 cm, nawdj runa przecina sie
wzdluz tworzacej bebna i otrzymuje sie ply-
ty do daszej obrobki.

3. Nowy sposOb otrzymywania filcu wedlug
zastrz. 2, znamienny tym, ze pomiedzy dwie
ptyty wktada sie tkanine bez uzycia jakich-
kolwiek substancji chemicznych i w ten spo-
s6b zlozone te trzy czeSci poddaje sie nor-
malnemu procesowi technologicznemu, stoso-
wanemu przy wyrobie filcu.

4. Nowy sposob otrzymywania filcu wedlug
zastrz. 2, znamienny tym, Zze jedna z plyt
moze by¢é zabarwiona a druga surowa, co
daje plyty filcowe dwukolorowe.
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