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piéce de forme tubulaire.

La présente invention a pour objet un dispositif de bri-
dage comportant une bride mobile 20, une bride fixe 22 et
une contre-bride tournante 24. Une lumiére 60 est formée
dans la contre-bride tournante 24 pour permettre le balayage
par le faisceau de I'unité de soudage 16 de la section que l'on
désire souder, en synchronisme avec la rotation de la contre-
bride 24 entrainée par un moteur 54. Des moyens d'indéxation
66 et 68 permettent d'indexer et d'immobiliser certains com-
posants lors de certaines phases de fonctionnement du dispo-
sitif de bridage.

Application au soudage d‘un couvercle 12 sur le fourreau 14
d’un joint homocinétique tripode.

’ Dispositif de bridage automatique pour ie soudage par transparence d’une tdle de faible épaisseur en bout d'une
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Dispositif de bridage automatique pour le soudage par transparence

d'une tdle .de faible Epaisseur en bout d'une pidce de forme tubulaire.

La présente invention a pour objet un dispositif de bridage automa-
tique pour le soudage par transparence d'une téle de faible épaisseur
en bout d'une pidce de forme tubulaire, plus particulidrement adapté
au soudage‘au moyen d'un rayon laser ou par bombardement €lectronique
d'un contour fermé assemblant un capot en t&te mince sur L'extrémité

radiale adjacente d'un fourreau de forme tubulaire dont la section
Présente un profil triloba.

Le procédé de soudage de ces &léments d'un joint homocinétique du
type tripode a &té décrit dans la demande de brevet frangais )

N® 81/05 490 déposée le 20 Mars 1981 et la présente invention a

pour but de permettre une automatisation des opérations¢kasoudage
dans les meilleures conditions de qualité et de fiabilita.

Dans ce but, 1'invention propose un dispositif de bridage automatique
pour le soudage par transparence au moyen d'un rayon laser ou par
bombardement &lectronique d'une t8le de faible épaisseur en bout
d'une pidce de forme tubulaire,caractérisé en ce qu'il comporte

une bride mobile sur laquelle est fixde le corps de ladite pi&ce
tubulaire, ladite bride mobile &tant susceptible de se déplacer

selon la direction de 1l'axe de ladite pi&ce tubulaire pour venir
pincer ladite tdle entre lédite piéce et une bride fixe, et une
contre-bride tournante disposée au dessus de ladite bride fixe et

dans laquelle est formée une lumidre permettant le passage du faisceau
de soudage, ladite contre-bride étant entrainge en rotation lors de
1'opération de soudage de facon que ladite lumidre parcourt la

totalité de la section de ladite piZce de forme tubulaire.

Selon une autre caractéristique de 1'invention lesdites bride fixe
et contre—ﬁride tournante sont munies de moyens d'indexation en
rotatibn permettant de les solidariser en rotation lorsque l'on
procé&de au chargeﬁent / d&chargement de ladite piéce de forme tubu-

laire sur ladite bride mobile, et ladite bride mobile comporte des

v %
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des moyens d'indexation en rotation de ladite pi&ce tubulaire

autour de son axe.

Dans 1'application particuliére évoquée plus haut, ii est nécessaire
d'éviter toute projection de matériau 3 1'intérieur de la cavité

du joint tripode lors de 1'opération de soudage ; dans ce but et
selon une autre caract@ristique de 1'invention, ladite bride fixe
poss&de un contour extérieur complémentaire du contour intérieur

de ladite Eection de la pidce tuBulaire de fagon 3 former un
iouchon de la cavité Intérieure de ladite piéce tubulaire lors

de 1l'opération de soudage.

Une telle caractéristique combinde avec celles qui précédent permet

&galement d'assurer une parfaite indexation des deux €léments que

1'on désire souder 1'un par rapport d 1'autre et du tout par rapport

au dispositif de soudage.

On décrira maintenant un exemple de réalisation du dispositif objet

»de la présente invention en se ré&fdrant aux dessins annexé&s dans

lesquels :

-~ la figure 1 est une vue d'ensemﬁle d'un dispositif de bridage
r8alisé conformément aux enseignements de la présente invention

et représenté dans sa position ouverte

~ la figure 2 est une vue agrandie du dispositif de 1la figure 1
représenté en position fermée et en coupes partielles selon les

lignes 2-2 des figures 4 et 5 ;

-

- la figure 3 est une vue similaire 3 celle de 1a figure 2 dans

laquelle le dispositif est représenté en position ouverte 3

- la figure 4 est une vue de détails en coupe selon 1a ligne 4-4

de 1la figure 2 ; et

- la figure 5 est une vue en coupe selon la ligne 5-5 de la figure 2.
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Le dispositif de bridage 10 représenté i la figure 1 est destiné
d réaliser le soudage par transparence d'un couvercle 12, réalisé
dans unetdle de faible &paisseur sur 1'extrémité radiale adjacente

d'un fourreau de joint homocinétique 14.

Le joint homocinétique a été décrit en détails dans la demande de
brevet francais N* 81/05 490 et 1'on se contentera ici de rappeler
que, comme on peut le constater aux figures 4 et 5, le fourreau 14

est de forme générale cylindrique et pqsséde en section transversale

un profil trilobé.

Le soudage du couvercle 12 sur le fourreau 14 est ré&alisé au moyen
d'une unité de soudage, constituée par un rayon laser ou par une
unité@ de bombardement &lectronique, dont on a illustré schématique-

ment aux figures,une buse 18 et son corps 16, par laquelle sort

le faisceau de soudage.

Le dispositif de bridage 10 comprend essentiellement une bride

mobile 20,une bride fixe 22 et unme contre-bride tournante 24.

La bride mobile 20 est une pid&ce de forme'sensiblemeﬁt cylindfique
et montée i 1'extrémitd d'une tige de vérin 26_dont elle est rendue
solidaire par une goupille 28. La partie inférieure du corps 14

du fourreau prend appui sur une surface plahe complémentaire 30
formée dans la bride mobile 20 et est centrée sur 1'extrémité
libre 32 de 1la tige 26 qui péﬁétre dans 1'alésage 34 formé dans

ladite partie inférieure.

Sous 1l'action de la tige de vérin 26, la bride mobile 20 est suscep-
tible de se d&placer axialement parall&lement 3 la direction de
1'axe général du fourreau l4 entre une position haute (ou fermée)

représentée 3 la figure 2 et une position basse (ou ouverté) repré-

sentée 3 la figure 3.

Dans la position ouverte représentée i la figure 3, le fourreau l4

est posé dans la bride mobile 20 et Ié.couvercle-lz, dont on n'a pas
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encore réalisé le soudage est posé en bout sur la partie supérieure

du fourreau 14.

Afin de réaliser le soudage, il est nécessaire d'immobiliser le
couvercle 12 par rapport au fourreau 14. A cet effet, le aispositif
comporte ume bride fixe 22 contre laquelle viennent prendre appui
le couvercle 12 et le fourreau 14 lorsque le dispositif est en

position fermée (Figure 2).

La bride fixe 22 poss&de un contour ext&rieur 36 qui est complémen-
taire du contour intérieur 38 de la section supérieure du fourreau
14f Le contour extérieur 36 se prolonge 3 sa partie inférieure par
une portion inférieure 40 de profil sensiblement conique qui permet
d'effectuer le centrage du-couvercle 12 par rapport. au fourreau 14
lorsque la bride fixe pénétre dans le fourreau 14 pour venir pincer

le couvercle 12 et 1'immobiliser par rapport au fourreau 14.

On décrira maintenant 1la partie sup@rieure du dispositif de bridage
10 et plus particuli&rement la contre-bride tournante 24 et sa
liaison avec la bride fixe 22.

Le dispositif 10 comprend une colonne verticale 42 sur lequel est
fix& une potence transversale 44. La potence 44 poss&de un contour
extérieur de forme cylindrique. La contre-bride tournante 24 est
une piéce en forme de plateau circulaire montée tournante dans 1la
potence 44 au moyen d'un roulement 3 billes 46 et d 'mne butde &
rouleaux 48. Le contour extérieur 50 de la bride tournante 24
constitue un engrenage circulaire i dents droites qui coopdre avec
le pignon dent& 52 d'un moteur &lectrique 54 pré&vu pour entrainer
en rotation la contre-bride tournante 24. Le moteur 54 est disposé
d la partie supérieure de la potence 44 et son axe 56 péndtre dans

un alésage de cette dernidre.

Conformément 3 1'invention, la contre-bride tournante 24 est munie

d'une lumidre en forme de haricot 60. La lumidre 60 traverse de part

en part la contre-bride 24 de fagon que la buse 18 de 1'unitéd de

v
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soudage puisse étre dispos@e i proximité du couvercle 12 lors
du soudage. Dans 1'application proposée, la lumidre 60 posséde
un profil déterminé correspondnat au soudage sur un profil
trilobé ; mais ce profil peut bien entendu varier grandement
selon le profil de la section de la pidce tubulaire sur laquelle
on effectue le soudage. Il suffit que les diﬁensions de la lumidre
permettent au fasceau de parcourir la totalité de la sectioﬁ de
fagon a effectuer un soudage 3 vitesse constante. Ainsi dans le
cas ol la contre-bride est entrainée en rotation 3 vitesse cons-
tante, la lumidre doit posséder une longueur circonférentielle
suffisante pour permettre au faisceau de parcourir les portions
non circulaires du profil & souder i des vitesses constantes,

1'unité de soudage &tant i cet effet pilotée dans le plan par une

unité indépendante du dispositif de bridage.

La bride fixe 22 est mont&e dans la contre-bride tournante 24 au
moyen d'une douille 62 et d'un roulement 3 billes 64 qui permet

par le moteur 54 alors que la bride 22 reste immobile en rotation
en &tant emprisonnée dans le fourreau 14.

Conformément d 1'invention, le dispositif de bridage 10 comporte
des moyens d'indexation 66 et 68 permettant d’une part d'indexer le
fourreau 14 en rotation par rapport & la bride mobile 20 et d'autre
part d'indexer et de solidariser em rotation la contre-bride tour-
nante 24 et la bride fixe 22 lorsqu'on procéde aux opérati&ns-de

chargement et de déchargement du fourreau 14 sur le dispositif.

Les moyens d'indexation 66 sont constitués par une pince comprenant
deux mors 70 et 72 dont les extrémités sont susceptibles de venir

pincer les bords laté&raux 74 d'un des lobes du fourreau 14 de fagon

"~ & indexer celui-ci précisément en rotation par rapport i la bride

-

mobile 20 et 3 1'immobiliser par rapport 3 cette dernidre. Le mors
extérieur 72 est monté& coulissant sur deux guides 76 et la commande
de son serrage en direction du mors 70 est commandé 3 1'aide d'une
tige de vérin 78 qui agit 3 1l'encontre de ressorts d'ouverture 80.

Les moyens d'indexation 66 sont bien entendus fixds sur'la bride
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mobile 20 et se déplacent axialement avec elle.

Les moyens d'indexation et de solidarisation 68 sont constitués

par un doigt cylindrique escamotable 82 monté§, coulissant axialement
dans un alésage 84 using dans la contre-bride 84 et dont -1'extré-
mité libre 86 est susceptiﬁle de pénétrer dans un orifice de forme

complémentaire 88 formé dans la bride fixe 22,

Afin que les moyens d'indexation constitués par le doigt 86 puissent
s'effacer automatiquement lorsque ladite contre-bride tournante 24
est entraine en rotation ; c'est-a-dire lorsque la bride mobile 20

se déplace axialement pour venir pincer le couvercle 20 et indexer

. le fourreau par rapport au dispositif, les mouvements de coulisse-

ment axial du &oigt 86 sont command&s par une tige centrale 88
disposée sur 1'axe de rotation gEométrique de la contre~bride tour-
nante 24. La tige 90 est fixée au.doigt 88 au moyen de 1a pi&ce 92
de fagon 3 lier les deux pi&ces en translation. La tige 90 est
mont&e coulissante axialement dans le fourreau 62 1

et son extrémité libre 94 est sollicitée axialement vers le bas par
un ressort de compression 96. Le ressort 96 sollicite done le doigt
82, au travers de la tigéaQO et de la pidce 92, dans la méme direc-
tion et tend 3 faire pénétrer 1'extrémité 86 dans 1'orifice 88

comme il est représentd i la figure 3.

L'extrémité libre 94 coopére avec une surface de butée 98 formée

sur le fourreau 14 lorsque celui-ci se déplace verticalement vers

le haut lors de 1l'opération de bridage. La longueur de la tige 90
est déterminée en fonction des dimensions du fourreau 14 de fagon

que 1'extrémité 88 du doigt 82 soit dégagée de 1'orifice 88 lorsque
le dispositif est en position haute (voir figure 2) et que la contre-
Eride 24 soit libre de tourner. Grace aux moyens d'indexation 66 et

68 qui viennent d'dtre décrits eﬁ détails, on comprend aisément, que
lfonoBtient des références géométriques—de positionnement prépises

et reproductibles lors de chaque opé&ration.

Le foﬁctionnement du dispositif 10 est le Suivant :

49398 11678
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Aprés avoir positionné le fourreau 14 et le couvercle 16 sur la

bride mobile 20 en position Passe (figure 3) on actionne ensuite
. la pince constitude par les mors 70 et 72. Le mors 72 se déplace

de la position ouverte 72' vers la position serrée 72 pour venir

indexer et immobiliser le fourreau sur la bride mobile 20.

On actionne ensuite 1a tige de vérin 26 vers le haut jusqu'i ce que
les &léments viennent occuper leurs positions représentées i la
figure 2. Lors de ce déplacement axial, la surface de butée 98
vient en contact avec 1'extrémité libre de la tige 94 et provoque
son coulissement axial vers le haut ce qui a pour effet de d&soli~
dariser la contre-bride 24 de la bride fixe 22 comme il a &té

décrit plus haut.

Les opérations de soudage peuvent alors débuter, 1a buse de soudage
lé se déplagant dans le plan pour parcourir la section & souder en
synchronisme avec la rotation de la contre~bride 24 et donc de la
lumigre 60. .

Au cours de l'opération de'soudage; la bride fixe 22 constituant
de par son profit um bouchon de la cavité interne 15 du fourreau 14,

-~

il n'y a aucun risque de projection i 1'intérieur de celle-ci.

Lorsque 1'opération de soudage est terminé les manoceuvres sont
effectuées dans le sens inverse jusqu'd ce que les composants

viennent 3 nouveau occuper leur position représentde 3 la figure 3.

Le dispositif de bridage qui vient d'8tre décrit est particulidre-
ment avantageux dans le cas du soudage d'un contour fermé, puis-
qu'aucun &lément fixe du dispositif ne vient interférer évég le -

faisceau, le contour fermé pouvant &tre soud& en continu et a

vitesse lindaire constante.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de bridage automatique (10) pour le soudage par
transparence aurmoyen d'un rayon laser ou par bombardement
€lectronique d'une tdle de faible épaisseur (12) en bout d'une
piéce de formertubulaire (14), caractérisé en ce qu'il comporte
une bride mobile (20) sur laquelle est fixée le corps de ladite
Pléce tubulaire (14), ladite bride mobile (20) &tant susceptible
de se déplacer selon la direction de 1l'axe de ladite pisce tuBulaire
pour venir pincer ladite t6le (12) entre ladite piéce (14) et une
bride fixe (22), et une contre-bride tournante (24) disposée au
dessus de ladite bride fixe (22) et daﬁs laquelle esi formée une
lumidre (60) permettant le passage du faisceaurde'soudage, ladite
contre—ﬁride (24) &tant entrainde en rotation lors de 1'opé&ration
de soudage de fagon que ladite lumidre (60) parcourt la totalits

de la section de ladite pi&ce de forme tubulaire.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que
lesdites bride fixe (22) et contre-bride tournante (24) sont munies
de moyens d'indexation en rotation (68) permettant de les solidariser
en rotation lorsque l'on procdde au chargement / déchargement de

ladite pi&ce de forme tubulaire sur ladite bride mobile.

3. Dispositif selon 1'une des revendications 1 ou 2, caractérisé en

ce que ladite bride mobile (20) comporte des moyens d'indexation

en rotation (66) de ladite pigce tubulaire autour de son axe.

4. Dispositif selon 1a revendication 2, caract8risé en ce que
lesdits moyens d'indexation en rotation (68) s'effacent automatique~
ment lorsque ladite bride mobile (20) se déplace axialement pour

venir pincer ladite td8le (12).

5. Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en ce que lesdits
moyens d'indexation sont constitu&s par un doigt escamotable (82)
monté&, coulissant axialement dans ladite contre-bride (24) dont

1'extrémits (86) est susceptible de pénétrer dans un orifice (88)
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de forme complémentaire formé dans ladite bfide fixe pour solidariser

les deux &léments en rotation.

6. Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en ce que les
mouvements de coulissement axial dudit doigt (82) sont commandés
par une tige (90) qui lui est fixée et dont 1'extrémitd (94) coopére

avec une surface de butée (98) formée sur ladite pidce tubulaire ou sur
ladite bride mobile lors du déplacement axial de ladite bride mobile.

7. Dispositif selon 1'une des révendications précédentes, caractérisé
en ce que ladite bride fixe (20) posséde un contour extérieur (36)
complémentaire du contour intérieur (38) de ladite sectién de la
pigce tubulaire de fagdn d former .un bouchon de la cavité intérieure

de ladite pi&ce tubulaire lors de 1'opération de soudage.
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