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Sposób zwiększania rozciągliwości sztucznych włókien, wytworzonych z wiskozy
przez strącenie mocnym kwasem mineralnym, w szczególności stężonym kwasem siarkowym.

Patent dodatkowy do patentu Nr 16398.

Zgłoszono 11 czerwca 1927 r.
Udzielono 9 listopada 1932 r.

Pierwszeństwo: 12 czerwca 1926 r. (Austrja).
Najdłuższy czas trwania patentu do 19 maja 1947 r.

W patencie Nr 16398 opisany został
sposób wytwarzania sztucznych włókien z
wiskozy, które na sucho wykazują wytrzy¬
małość 2 g na denier, a nawet 3, 4 i 5 g na
denier i powyżej. Według tego sposobu wi¬
skozę przędzie się do stężonego kwasu mi¬
neralnego, w szczególności do kwasu siar¬
kowego, zawierającego nie mniej niż 50 —
55%, H2S04 a najlepiej do kwasu zawiera¬
jącego 60 — 65% H2SOi.

Wynalazek niniejszy stanowi dalsze
rozwinięcie sposobu, opisanego w powyż¬
szym patencie.

W wielu wypadkach pożądane jest
zwiększenie rozciągliwości otrzymanych

według patentu głównego sztucznych włó¬
kien, np. sztucznego jedwabiu, włókien
pęczkowych, sztucznej wełny, bez szkodli¬
wego wpływu na ich wytrzymałość albo
połysk.

Zgodnie z wynalazkiem można to osią¬
gnąć przez obróbkę włókien środkami, po-
wodującemi ich kurczenie się w warunkach,
umożliwiających to kurczenie się.

Jako takie środki nadają się szczegól¬
nie środki merceryzujące: więc przede-
wszystkiem roztwory wodorotlenków al-
kaljów, a w szczególności roztwory, zawie¬
rające nie mniej niż 18% alkaljów żrących
(licząc jako NaOH). Dobre wyniki otrzy-
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iduje się również: przy zastosowaniu innych
środków merceryzująpych, np. stężonego
rcfetweru -siarczku alkalicznego (np. roz¬
tworu siarczku sodowego przynajmniej
18%-go, np. 30 — 58%-gal albo mocnego
kwasu mineralnego) np. kwasu siarkowego
o stężeniu 46—60° Be, lub kwasu fosforo¬
wego o ciężarze właściwym lf5 — 1,8, lub
kwasu azotowego 50 — 60%-owego, lub
kwasu solnego 26 — 32%-owego albo roz¬
tworu chlorku cynkowego lub siarkocyja-
nianu, np. siarkocyjanianu wapniowego
i t. d.

Obróbkę sztucznych włókien środkami,
powodującemi ich kurczenie się, można
przeprowadzać rozmaicie, np. przez zanu¬
rzenie tych włókien albo materjałów je za¬
wierających w roztworze substancji, powo¬
dującej kurczenie się albo przez przepro¬
wadzenie sztucznych włókien lub materja¬
łów je zawierających przez roztwór środka
kurczącego, albo przez potraktowanie
sztucznych, włókien, względnie składająr
cych się z nich lub zawierających je pro*
duktów, rozpylonym roztworem środka
kurczącego, albo przez przeprowadzenie
sztucznych włókien lub zawierających je
materjałów przez walce, stykające się z
roztworem środka kurczącego, albo przez
fularowanie, maglowanie, przeciąganie, na¬
wijanie i t. d. czyli, krótko mówiąc, jakim¬
kolwiek sposobem nasycania*, powlekania,
impregnowania* nawijania i t d.

Sposób według wynalazku nadaj? się
zarówno; do obróbki samych sztucznych
włókien, np. sztucznego jedwabiu w posłar
ci przędzy (włókien, nici w motkach i zwo¬
jach albo w formie pasma lub tym podob¬
nych postaciach), jak i do obróbki sztucz¬
nych włókien np, sztucznego jedwabiu albo
włókien pęczkowych w postaci tkanin, a
mianowicie do obróbki przędzy, i tkanin,
złożonych r wyłącznie ze; sztucznychi włó*
kien, np, ze sztucznego jedwabiu albo
sztucznej wełny albo z włókien pęczko¬
wych^ albo do obróbki przędzy i tkanin mie¬

szanych, to jest zawierających oprócz ni¬
tek sztucznych jeszcze inny materjał włók¬
nisty, np. naturalną bawełnę, jedwab albo
wełnę lub tym podobne. Nazwę „sztuczne
włókna" oznaczono w całym opisie i za¬
strzeżeniach, gdzie tylko wynika to z sensu,
sztuczne włókna jak sztuczny jedwab,
sztuczną wełnę, sztuczny włos i t. d. w ja¬
kiejkolwiek z wyżej wymienionych postaci.

Wynik obróbki zależy od tego, czy
sztuczne włókna, względnie materjały je
zawierające, tak zostały potraktowane
środkami kurczącemi, żeby skurczenie u-
trwaliło się całkowicie w stopniu, zależ¬
nym od jakości i stężenia użytego środka,
albo też tylko w części tego stopnia, to zna¬
czy, że obrabianego materjału podczas o-
bróbki albo po obróbce nie powinno się wca¬
le rozciągać, a jeżeli się to czyni, to trzeba
mu potem pozwolić na całkowite lub czę¬
ściowe zbiegnięcie się.

Należy zauważyć, że przy traktowaniu
sztucznych nici według wynalazku nie jest
potrzebne nasycanie lub powlekanie nici
sztucznych środkiem ochronnym od alką-
ljów żrących przed poddawaniem tych ni¬
ci działaniu środków ściągających, ponie¬
waż nici sztuczne, traktowane według wy¬
nalazku, o tyle różnią się od znanych nici
ze sztucznego jedwabiu, że opierają się one
działaniu środków ściągających i nie zo¬
stają, przytem uszkodzona jednak: trakto¬
wanie środkiem ochronnym nie powinno
być uważane jako przekraczające granice
wynalazku, ponieważ traktowanie takie niej
przeszkadza osiągnięciu, pożądanego wyr
niku.

Obróbkę według wynalazku i odsiarkm
wanie włókiemmożna połączyć w jedea zat
bieg, Można więc do: kąpieli odsiarkowują-
cej dodać wystarczającą: ilóśóc środka, kur¬
czącego np. alkaljów żrących< Jtócłi.zaś
jako kąpieli od&iarkowmjącą zastosować-
stężony roztwór siarczku alkalicznego? ta?
zbyteczne się stajem dodawanie środka kur¬
czącego.
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Do środka kurczącego, np. do roztworu
alkaljów żrących, można dodać pewną ilość
soli obojętnej albo reagującej alkalicznie,
np. chlorku sodowego, siarczanu sodowego,
krzemianu sodowego, glinianu sodowego,
cynkami sodowego, boraksu, fosforanu so¬
dowego, octanu sodowego albo jedno — lub
wielowartościowego alkoholu, jak alkoho¬
lu etylowego albo gliceryny.

Sposób według wynalazku pozwala pod¬
nieść rozciągliwość sztucznych włókien od
30 do 200% tak, iż nawet włóknom naj¬
mniej rozciągliwym można nadać rozcią¬
gliwość, wynoszącą przynajmniej 8%.
Prócz tego wynalazek niniejszy zwiększa
również sprężystość włókien.

Poniższy szereg przykładów służy do
bliższego wyjaśniania sposobu według wy¬
nalazku. Dane liczbowe dotyczą części wa¬
gowych.

Przykład L Włókna jedwabiu wiskozo¬
wego, wytworzone według patentu główne¬
go, w stanie gotowym, suchym, lecz niebie-
lonym, w postaci pasma wkłada się, nie roz¬
ciągając ich, do roztworu 18 do 25%-owego
ługu sodowego o temperaturze 15 -— 18°C.
Po upływie 1 do 5 minut pasmo się wyjmu¬
je i następnie, w razie potrzeby, po usunię¬
ciu nadmiaru ługu przez wybicie lub wyżę¬
cie, ewentualnie po krótkiem przemyciu,
wprowadza się je na przeciąg 5 minut do
5 — 10%-owego kwasu siarkowego o tem¬
peraturze pokojowej; zamiast kwasu siar¬
kowego można użyć gorący albo zimny 5—
25%-owy roztwór siarczanu amonowego
albo 4%-owy roztwór kwasu solnego. Po-
czem jedwab się wymywa, na żądanie —
bieli i suszy bez rozciągania albo rozciąga¬
jąc go niezbyt silnie.

Przykład II. Przebieg pracy, jak w
przykładzie I z tą różnicą, że jako środek
kurczący, stosuje się roztwór 200 części
chlorku sodowego w 1500 częściach 20%-
owego ługu sodowego.

Przykład III. Przebieg pracy, jak w
przykładzie I, z tą różnicą, że jako środek

kurczący stosuje się roztwór 88 części siar¬
czanu sodowego w 1500 częściach 20%-
owego ługu sodowego.

Przykład IV. Przebieg pracy taki sam,
jak w przykładzie I, z tą różnicą, że jako
środek kurczący stosuje się mieszaninę
1500 części 22,5%-owego ługu sodowego
ze 150 częściami szkła wodnego o stężeniu
39° Be.

Przykład V. Przebieg pracy taki sam,
jak w przykładzie I, z tą różnicą, że jako
środek kurczący stosuje się 20%-owy ług
sodowy, zawierający 8 do 10% gliceryny.

Przykład VI. Przebieg pracy taki sam,
jak w przykładzie I, z tą różnicą, że jako
środek kurczący stosuje się roztwór 270
części wodorotlenku sodowego i 450 części
siarczku sodowego w 1050 częściach wody.

Przykład VII. Przebieg pracy taki sam,
jak w przykładzie I, z tą różnicą, że jako
środek kurczący stosuje się 50 — 58% -owy
roztwór siarczku sodowego.

Przykład VIII. Przebieg pracy taki sam,
jak w przykładzie I, z tą różnicą, że jako
środek kurczący stosuje się 30 — 50%-owy
roztwór siarczku sodowego, zawierający
1 — 5 % wodorotlenku sodowego.

Ponieważ stężone roztwory siarczku
sodowego działają jako środek odsiarko-
wujący, więc przy postępowaniu według
przykładów VI, VII i VIII zbyteczne jest
uprzednie odsiarkowywanie.

Przykład IX. Przebieg pracy taki sam,
jak w przykładzie I, z tą różnicą, że jako
środek kurczący stosuje się 18 — 22%-owy
ług sodowy, zawierający 8 — 10% siarcz¬
ku sodowego. Również i tutaj zbyteczne
jest uprzednie odsiarkowywanie.

Przykład X. Jedwab sztuczny przędzie
się według patentu głównego na cewkę, po-
czem po krótszem lub dłuższem przemy¬
waniu skręca się go na nić i zwija w pasmo.
To ostatnie odsiarkowuje się jeszcze w sta¬
nie mokrym w znany sposób zapomocą cie¬
płego rozcieńczonego roztworu siarczku
sodowego, poczem, w razie potrzeby, po po-
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nownea* pczemyea*„ foz fcoottągani* wp*o-
wadu sb& j^ do roztworu 2#ft części chlor¬
ku sodowego albo 88 cacśfii siarczanu s#do-
w*g$ w> ŁSOft ez^śetad* 2fr% -owego łtagu so-
djwteega* gdzie się js pozostawia na przeciąg
l dfr 5 mtimt. £tastępoi$ wprowadza się pa¬
smo* na: 5> mńwpt do 5 -^ tQ% -Owrcgo kwasu
siarkswjego w^temperadtarze pokojowej albo
do 25% -owego roztworu siarczanu amono¬
wego* w- temperaturze pokojowej albo przy
50PC; Foczem pasmo się przemywa, w ra¬
zi*: pe>ire*by' bieli i suszy bez, rozciągania
alb* słabe* rozciągnięte.

Przykład XL P*zebięg pracy taki sam,
jak w przyk£a<feie- X, z tą *ftimc% śe jako
środek kwcząsy sfoeiftjje *i$ mieszaninę
150tyczęści 2h5*%-<*WMC9 hx§^ sodowego
ze 150- częściom* sg&ła wodreg® o stęźe^
niwr39Q8^

Przykład* XB>. Przebieg pyafcy taki &au\
jak w pK^ykladzie X, z tą róź&ti& Ź£ pasma
się nie odsiarkowywafe lecz: ty4kjE» jfe wy¬
mywa,, i Żej j&fco. ścedsk kuic^ąsy>,/stes*ije
się? gozlwór 3ffft części wo^fotj^kit sod#c
wegO) i 540 czę&i siarczku sodowego w tQ5ft
czotei#e& wedy;( reztreóir ten słiróy jedsor
cześnie do odeia^kojwywąntf* włókien.

Przykład XŁIL Przebieg praęy taJti sam,
jak w-f»«ykłtoAzieX* z: tą tłmfeą, że pasma
się nie edsiaark<&wywu<ią lew tylko je prze¬
myca i ^ą jjako środek kurzący stosuje się
58%-owy roztwór sm&zkn w&QW#i&y (tóa-
foJMY tednocze^nifc ódsia^kowywujJąęoj.

Pfzykł&d XIV- Przebieg pffący taki sam,
jak; w przykładzie XII, z tą różnicą, że j»a-
ko środek kurczący stosuj się* 3Q — 50% -
owy roztwór siarczki sodowego, zabiera¬
jący 1 — 5% wodorotlenku sodowego i słu¬
żąca jednocześni* jako środek odsiarkowy-
wuiący/

P*$ykład XY. Przebieg psaey taki sam,
jak w przykładzie XII, z tą różnicą, że ja¬
ko, środek kiszący stosuje się 1& — 32 % -
owy ług sodowy zawierający $ ^ 1Q%
sieczki* sodo^ę^o.

Jfrzykład XVI- Przebieg p*ąąy taki sam,

jak w* jednym * poprzednich przykładów,
z tą różnicą, że podczas pewne} części o-
brófeki jedfwab sztuczny poddaje się rozcią-
gnięsu*, jactoakże pod koniec obróbki albo
po potraktowaniu środkiem kurczącym po¬
zwala mu się na całkowite lub częściowe
skurczenie się.

Przykład XVII. Tkaninę, złożoną z je¬
dwabiu wiskozowego, wytworzonego we¬
dług patentu głównego, lub zawierającą ta¬
ki jedwab przeprowadza się przez jedną z
wymienionych w poprzednich przykładach
kąpieli kwezącyck Podczas albo po trak¬
towaniu środkami kurcząeemi pozwała się
na zbiegnięcie się tkaniny i po usunięciu,
na żądanie, nadmiaru środka kurczącego
przez zbijanie lub wytłoczenie, ewentualnie
po krótkfem przemyciu wprowadza się tka¬
ninę da rozcieńczonego {5 — 10%-owego)
kwasu siarkowego, płócze i suszy, stosuje
umiarkowane rozciąganie, albo nie stosując
go wcale.

Przykład XVIII, Przebieg p*acy taki
sam, >ak w przykładzie XVII, z tą różnicą,
że tkanina oprócz: sztwznego jedwabiu aA-
bo włókien pęczkowych zawiera jeszcze
bawełnę*

Przykład XIX. Przebieg pracy taki sam,
jak w jednym z poprzedniej* przykładów,
z tą różnicą, źe obróbce poddaje się; sztucz¬
ny jedwab w postaci pasana.

Przykład XX. Przebieg pracy taki sam,
jak w jedwym z poprzednich przykładów,
z tą różnteą, że pczędz? wygładza się lub
aprełuje 2 — $%^owym roztworem skro¬
bi, jeszcze przed poddaniem je> działaniu
środka kurczącego.

Można również stosować i inne środki
kurczące, niż wymienione w powyższych
przykładach* a więc np. zamiast roztworu
wodorotlenku sodowego, można stosować
inny roztwór alkaljów żrących* np. ług; por
tasowy o równowainem stężeniu; zamiast
siarczku sodowego można stosować inny
siarczek alkaliczny, np> siarczek potasowy
albo można stosować 47 —- 50% -owy kwas



siarkowy, lub 27 — 30% -owy kwas solny
lub 50 — 60%-owy kwas azotowy lub
wreszcie 40 — 80%-owy roztwór siarkocy-
janianu wapniowego. Sztuczne włókna moż¬
na poddać pęcznieniu albo traktować je w
znany sposób w temperaturze pokojowej
albo podwyższonej pod ciśnieniem atmo¬
sferycznem lub zwiększonem środkiem al¬
kalicznym, np. węglanem sodowym albo
wodorotlenkiem wapniowym, albo bardzo
rozcieńczonym roztworem alkaljów żrących
albo roztworem węglanu sodowego i bardzo
rozcieńczonym roztworem alkaljów żrą¬
cych, albo roztworem mydła, oleju, czerwie¬
ni tureckiej lub tym podobnemi środkami.

Wyrażenie: „środek merceryzacyjny"
należy rozumieć w opisie i zastrzeżeniach
jako wszystkie znane środki, stosowane do¬
tychczas w technice merceryzacyjnej.

Zestrzeżenia patentowe.

1. Sposób zwiększania rozciągliwości
sztucznych włókien o wysokiej wytrzyma¬
łości w suchym stanie wynoszącej ponad
2 g na denier, wytworzonych z wiskozy
zapomocą kąpieli strącającej, składającej
się z mocnego kwasu mineralnego lub za¬
wierającej taki kwas, w szczególności za¬
pomocą kąpieli strącających, zawierają¬
cych namniej 50 — 55% H2S04 według pa¬
tentu Nr 16398, znamienny tern, że włókna
suche, wilgotne albo mokre traktuje się jed¬
nym albo kilkoma środkami, powodujące-
mi kurczenie się włókien.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny
tern, że jako środek kurczący stosuje się ja¬
kikolwiek znany środek merceryzujący.

3. Sposób według zastrz. 1 i 2, zna¬
mienny tern, że jako środek kurczący sto¬
suje się roztwór alkaljów żrących w e-
wentualnie w obecności obojętnej lub alka¬
licznie reagującej soli.

4. Sposób według zastrz. 3, znamienny
tern, że jako środek kurczący stosuje się
roztwór alkaljów, przynajmniej 18%-owy
(w przeliczeniu na NaOHJ.

5. Sposób według zastrz. 3 i 4, zna¬
mienny tern, że jako środek kurczący sto¬
suje się ciecz, zawierającą alkalja żrące i
siarczek alkaliczny.

6. Sposób według zastrz. 1 i 2, zna¬
mienny tern, że jako środek kurczący sto¬
suje się roztwór siarczku alkalicznego co-
najmniej 18%-owy, najlepiej conajmniej
30%-owy (w przeliczeniu na Na2S).

7. Sposób według zastrz. 1 — 6, zna¬
mienny tern, że podczas obróbki włókien
się nie rozciąga, lub też rozciąga się je w
stopniu nieznacznym.

8. Sposób według zastrz. 1 — 6, zna¬
mienny tern, że podczas obróbki środkiem
kurczącym włókno poddaje się rozciąga¬
niu, lecz rozciągnięcie to jeszcze podczas
obróbki lub po niej przynajmniej częścio¬
wo się znosi.

Leon Lilienfeld.
Zastępca: Inż. M. Brokman,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego i Skl* Warsitwa
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