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Sposéb wytwarzania wyrobow ogniotrwatych
do wykladania kadzi stalowniczych
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Jak wiadomo, do wykladania kadzi stalowni-
czych stosuje sie obecnie wyroby szamotowe wy-
twarzane zwykle z mas zawierajgcych 40—50%o
gliny ogniotrwalej i 50—60% zlomu szamotowego
lub gliny ogniotrwalej palonej. Znane jest rowniez
wytwarzanie do tego celu wyrobéw kwarcowo-sza-

"motowych, w ktorych sklad wchodzi obok wymie-

nionych wyzej surowcow takze Kkaolin surowy,
piasek lub lupek kwarcytowy. Wyroby te zawiera-

‘ja okolo 30% Al,0O; oraz 60—70%, SiO,. Na skutek

drobnego uziarnienia wszystkich surowcéw, ktére
wynosi 0—2 mm, przy duzym udziale ziarna 0—0,5
mm wyroby posiadaja, jeSli chodzi o budowe mi-
neralogiczng, drobne krysztalki mulitu (3 AlLO;-
-2 8i0;), otoczone duzg iloScia mas szklistych.
Z tego wzgledu ich wlasciwosci termiczno-fizyczne
nie sg wysokie.

Np. wyroby ogniotrwale wytwarzane w oparciu
o mase 0 nastepujacym skladzie:

509, gliny ogniotrwalej o ogniotrwalosci zwy-
klej SP 165—169 i uziarnieniu 0—2 mm.

37,5% gliny ogniotrwalej palonej o ogniotrwa-
tosci zwyklej 169 SP i uziarnieniu 0—2 mm.

12,5% lupku kwarcytowego o uziarnieniu 0—1
mm, wykazujg ogniotrwalo§¢é pod obcigzeniem
1300—1360°C, porowato§é wzgledng 18—23%, wy-
trzymalto§¢ na Sciskanie 200—350 kG/cm?2 i wtérnag
skurczliwo§é w temperaturze 1450°C w ciggu 2 go-
dzin wynoszacg 0,3—0,5%.
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Wynalazek umozliwia wytwarzanie wyrobow
ogniotrwalych przeznaczonych do wykladania ka-
dzi stalowniczych, o lepszych niz dotychczas uzys-
kiwanych wla$ciwoSciach.

Wedlug wynalazku wytwarza sie¢ wyroby kwar-
cowo-szamotowe 0 zawarto$ci 70—80% SiO, z mas
sypkich o wilgotnosci 5—8%, zawierajgcych lupek
kwarcytowy o uziarnieniu 0—2 mm w iloSci 40—
—=80%, gline ogniotrwalg palong lub zlom szamo-
towy o uziarnieniu 0,5—2 mm w ilo§ci 20—60%,
oraz lepiszcze np. roztwér wodny lugu posiarczy-
nowego, dekstryne itp. Otrzymang w oparciu o ten
sktad w mieszadle biegunowym mase, Kksztaltuje
sie na prasach mechanicznyeh, a uformowane
ksztaltki kadziowe suszy sie do wilgotno$ci okolo
3% a nastepnie wypala w temperaturze okoto
1400—1450°C. Ksztaltki wysuszone do wilgotnoSci
‘ponizej 29, mozna stosowaé bez wypalania.

Otrzymane wyroby zawierajg obok grubych zia-
ren mullitu, pochodzgcego z gliny palonej takze
ziarna trydymitu i krystobalitu pochodzgce z lupku
kwarcytowego. Na skutek tej, bardziej krystalicz-
nej budowy ich wtasSciwosci termiczno-fizyczne sa
znacznie lepsze. Np. wyroby otrzymane 2z masy
©0 nastepujacym skladzie:

40% gliny ogniotrwalej palonej o ogniotrwalosci
zwyklej 169 SP i uziarnieniu 1—2 mm.

60%, lupku kwarcytowego o ogniotrwaloSci zwy-
klej 163—169 SP, o uziarnieniu 1—2 mm.

4—6% lugu posiarczynowego
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wykazuja ogniotrwalo§é pod obcigzeniem 1380—
—1390°C, porowato§¢ wzgledng 14—18Y%,, wytrzy-
mato§é na $ciskanie 300—500 kG/cm? i wtdérna
skurczliwo$§é 0,1—0,2%. Dzieki tym wilaSciwoSciom
skutki erozyﬁnego dzialania korozyjnego
dzialania zuzla sg mniejsze. Dalszg korzyScig uzys-

stali i

kiwang dzieki wynalazkowi jest obnizenie kosztéw
produkecji wyeliminowaniu ze
skladu masy gliny surowej, ktoérej straty przetwor-
cze wynoszg 32—35%, (strata prazenia i wilgotnos¢),
podczas gdy straty przetwércze lupku kwarcyto-
wego wynoszg tylko 3%.

wyroboéw dzieki
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Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania wyrobéw ogniotrwatych do
wykladania kadzistalowniczych, znamienny tym, ze
stosuje sie¢ mase o wilgotnosci 5—8%, zawierajaca
tupek kwarcytowy o uziarnieniu 0—2 mm zwlasz-
cza 1—2 mm w iloSci 40—80%, zwlaszcza 60%,, gline
ogniotrwalg palong lub zlom szamotowy o uziar-
nieniu 0,5—2 mm, zwlaszcza 1—2 mm w iloSci
20—60%, zwlaszcza 40%, oraz lepiszcze, zwlaszcza
tug posiarczynowy, przy czym z masy tej pod ci$-
nieniem formuje sie ksztaltki po czym suszy je do
wilgotnoSci okolo 3% i wypala w temperaturze
1400—1450°C lub tez suszy je do wilgotnosci poni-
zej 2% i stosuje bez wypalania.
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