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(54) LENGSSCHNEIDARM FUR VORTRIEBS- UND ABBAUZWECKE U.DGL.

(57) Die Erfindung betrifft einen Langsschneidamm far Vor-
triebs- und Abbauzwecke, wie er bei Teilschnittmaschinen u.
dgl.zum Einsatz kommt. Nach der Erfindung ist der Schneid-
kopf (6) mit einer an seiner Rickseite anschlieBenden Dreh-
haise (15) in Lagem (16, 17) auf dem von der Antriebswelle
(7) durchgriffenen, am Schneidarm (1) befestigten Schneid-
kopftrager (2) gelagert, wobei in bevorzugter Ausfthrung
der Edindung die Drehhiise (15) zugleich Trager einer
Transportwendel (24) ist. Die Lagerung des Schnekikopfes
(6) und seiner Antriebswelle (7) erfoigt demgemaB nicht
Ober der Welle zugeordnete Walzlager, sondem vielmehr
Ober Lager, die auf dem Schneidkopftrager (2) angeordnet
sind und auf dem sich der Schneidkopf (6) aber die mit ihm
fest verbundene Drehhiise (15) absttzt.
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Die Erfindung betrifft einen Langsschneidarm flir Vortriebs- und Abbauswecke, insbesondere flr den
Strecken- und Tunnelvortrieb u.dgl., mit im Schneidarm angeordnetem Schneidkopfantrieb, mit dessen
axialer Antriebswelle der Schneidkopf drehschlissig gekuppelt ist.

Fiir Vortriebs- und Abbauzwecke werden sogenannte Teilschnittmaschinen mit schwenkbarem Schnei-
darm eingesetzt, die entweder mit einem angetriebenem Querschneidkopf oder aber mit einem angetriebe-
nen Lingsschneidkopf versehen sind ("Gliickauf" 1981, Seiten 284 bis 287; "Gliickauf" 1984, Seiten 1534
bis 1538). Zum Laden des vom Schneidkopf an der Orisbrust geldsten Haufwerks wird beim Langsschnei-
darm der um die Schneidarmachse rotierende Schneidkopf mit einer Transportwendel versehen. Dabei ist
es auch bekannt, die Transportwende! so am Lingsschneidkopf anzuordnen, da8 sie eine rlickwartige
Verlsingerung des Schneidkopfes bildet, die den Schneidkopftrager des Schneidarmes umgren‘t ("Gluckauf"
1983, Seiten 501 bis 508).

Bei den bekannten Lingsschneidarmen ist der Schneidkopfantrieb in den Schneldarm integriert. Er
befindet sich im allgemeinen im Inneren des Schneidarmes, wobei seine Antriebswelle einen am Schnei-
darm kopfseitig angeschraubten Schneidarmtrdger durchgreift und im Schneidarmtriager in Wélzlagern
gelagert ist. Da der Lingsschneidkopf im Einsatz erheblichen Belastungen unterworfen ist, die als Querkréf-
te auf die Welle Ubertragen und gegen die Wellenlager abgesetzt werden, missen die Wellenlager sehr
kraftig ausgeflihrt werden. Wird in riickwértiger Verléngerung des Schneidkopfes eine mit diesem rotieren-
de Transportwende! vorgesehen, die den Schneidkopftréiger umschlieBt, so kann es bei den einseitigen
Schneidkopfbelastungen zu Verkantungen und Schrégstellungen der Transportwendel kommen mit der
Folge, daB das maschinenseitige Ende des Grundkdrpers der Transportwendel einseitig zur schieifenden
Anlage an den Schneidkopfiriger kommt und auf der Gegenseite sich soweit vom Schneidkopftrager

- entfernt, daB hier eine einwandfreie Dichtung des Spaltes zwischen Transportwendel und Schneidkopftréger

nicht mehr gewahrleistet ist.

Aufgabe der Erfindung ist es, den Lingsschneidarm der gattungsgeméBen Art so auszubilden, daf die
auftretenden Betriebsbelastungen von den der Schneidkopflagerung dienenden Lagern zuverldssig aufge-
nommen werden kdnnen und fiir den Fall, daB eine Transportwendel am Léngsschneidkopf vorgesehen
wird, die vorgenannten Probleme behoben werden.

Die vorgenannte Aufgabe wird erfindungsgema8 dadurch geldst, daB der Schneidkopf mit einer an
seiner Riickseite anschlieBenden Drehhiilse in Lagern auf dem von den Antriebswelle durchgriffenen
Vorderteil des Schneidarmes gelagert ist. Der genannte Vorderteil bildet das freie Ende des Schneidarmes.
Er wird vorzugsweise von einem als Schneidarmverldngerung am Schneidarm, zweckmaBig mit Hilfe einer
verschraubung, [5sbar befestigten Schneidkopftréger gebildet.

Nach der Erfindung braucht also die Antriebswelle des Schneidkopfes nicht direkt durch im Schneidarm
bzw. im Schneidkopftriger angeordnete Wellenlager gelagert zu werden. Vielmehr erfolgt die Lagerung des
Schneidkopfes nebst der Antriebswelle durch auBerhalb des Schneidarmes bzw. des Schneidkopfirdgers
liegende Lager (Wilzlager), die zwischen dem Schneidarm bzw. dem Schneidkopftrager und der genannten
Drehhiilse des Schneidkopfes angeordnet sind und die bei entsprechend grdBeren Durchmessern die
aufiretenden Krifte besser aufzunehmen in der Lage sind. An der Antriebswelle stellen sich keine
unglinstigen Querkrifte bzw. Biegebeanspruchungen ein. Vielmehr erfolgt die Abstltzung und Lagerung
des Schneidkopfes Uber die den Schneidkopftriger umschlieBende kréftige Drehhtilse, die in bevorzugter
Ausfiihrung der Erfindung zugleich Trager einer Transportwendel ist. Mit der erfindungsgeméBen Anord-
nung wird auch erreicht, daB die auBenliegenden Lager fir den Einbau oder auch fiir das Auswechseln
leichtér zugdnglich sind.

Im einzelnen wird die Anordnung zweckmaBig so getroffen, daB die Drehhiilse Uber eine Schraubverbin-
dung mit dem Schneidkopf verbunden wird, vorzugsweise mit Hilfe von Schraubenbolzen, die den
Schneidkopf axial durchfassen. Der Schneidkopf und die Drehhiise sind also [8sbar miteinander verbunden
und voneinander trennbar, wodurch die Montage und Demontage der Teile erleichtert werden. Die
Transporiwendel wird zweckm#Big mit ihrem die Drehhlilse umgreifenden Zylinderrohr {iber eine form-
schiiissige Drehverbindung mit dem Schneidkopf verbunden. Vorzugsweise wird hierbei die Anordnung so
getroffen, daB die Transportwendel mit einem die Drehverbindung bildenden Zylinderansatz in eine
ringfSrmige Ausnehmung an der Basisfiiche des etwa kegelférmigen Schneidkopfes einfaft.

In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung ist die Antriebswelle als eine vom schneidkopfseiti-
gen Ende her in den Vorderteil bzw. in den Schneidkopfirdger einflhrbare Steckwelle ausgebildet, die mit
ihrem innenliegenden Wellenende nach Art einer Schiebekuppiung mit dem Abtriebsteil des Schneidkopfan-
triebes drehschllissig kuppelbar ist. Die Antricbswelle |48t sich demgemé&B bei geldstem Schneidkopf von
vorne in den Schneidkopftriger schieben und in drehschiissiger Verbindung mit der Abtriebsseite des
Schneidkopfantriebs bringen.
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Dabei wird die Anordnung zweckmisig so getroffen, daB die Antriebswelle mit ihrem eine Axialverzah-
nung od.dgl. aufweisenden schneidkopfseitigen Ende aus dem Vorderteil bzw. dem Schneidkopftrager
herausragt und in eine entsprechend axial verzahnte Innenbohrung des Schneidkopfes einfaBt. Zwischen
dem Schneidkopf und dem ihm zugewandten Ende der Antriebswelle wird vorteilhafterweise eine im
Schneidkopf angeordnete Federvorrichtung vorgesehen, die ein axiales Wandern der Antriebswelle verhin-
dert.

Insbesonders im Hinblick auf die angestrebte Erleichterung der Montage und Demontage des Schneid-
kopfes und der zugehdrigen Teile vorteilhaft ist es weiterhin wenn die Drehhiilse von der Schneidkopfseite
her auf den Vorderteil bzw. den Schneidkopfiréger aufschiebbar und mittels der Schraubverbindung in der
Einbaulage gehalten ist. Die beiden Lager werden zweckmiBig durch an dem Schneidkopfirdger und an der
Drehhiilse angeordnete Ringschultern sowie durch eine am Ende des Schneidkopftrdgers angeordnete
i5sbare Sicherungsscheibe in ihrem axialen Abstand zueinander fixiert. Es empfiehlt sich weiterhin, eine

den Ringspalt zwischen dem hinteren Ende der Drehhiise und dem Schneidkopfirdger dichtende Dichtung -

vorzusehen. Weitere Dichtungen werden zweckmiBig zwischen dem zylindrischen Grundkdrper der Trans-
portwendel und der Drehhiilse vorgesehen, auf der sich die Transportwende! abstlitzt. Die auf die Drehhilse
aufschiebbare Transportwendel! stiitzt sich zweckm&Big gegen eine Anschjagschulter der Drehhiilse ab.

Die Erfindung wird nachfolgend im Zusammenhang mit dem in der Zeichnung gezeigten Ausflhrungs-
beispiel niher erldutert. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 einen erfindungsgeméBen Langsschneidarm nur im Bereich seines freien Schneidarmendes
mit dem hier angeordneten Schneidkopf im Langsschnitt;
Fig.2  eine Einzelheit des Léngsschneidarmes nach Fig. 1 in einem axialen Teilschnitt.

Der dargestelite Langsschneidarm 1 ist in Ublicher Weise schwenkbar an einem (nicht dargesteliten)
Schneidarmiréger gelagert, so daB er durch Verschwenken die Ortsbrust Uberstreichen kann. Das vordere,
schneidkopfseitige Ende des Lingsschneidarmes 1 wird von einem zylindrischen Schneidkopftréger 2
gebildet, der somit eine axiale Verléngerung des Schneidarmes 1 bildet. Der Schneidkopfirdger 2 ist Uber
einem AnschluBstiick 4 mittels Schrauben 3 am L&ngsschneidarm 1 ISsbar befestigt. Im Inneren des
Lingsschneidearmes 1 befindet sich der Schneidkopfantrieb 5, bestehend aus einem Antriebsmotor mit
Kupplung und Getriebe. Der Schneidkopfantrieb 5 treibt den als Lingsschneidkopf ausgebildeten Schneid-
kopf 6 liber eine axiale Antricbswelle 7 an, die den Schneidkopfirdger 2 durchgreift. Die Antriebswelle 7 ist
als eine vom schneidkopfseitigen Ende her in den Schneidkopfirdger 2 einflihrbare Steckwelle ausgebildet,
die mit ihrem innenliegenden Wellenende 8 nach Art einer Schiebekupplung mit dem Abtriebsteil 9 des
Schneidkopfantriebes 5 drehschilissig gekuppelt ist. Der Abtriebsteil 9 besteht bei dem gezeigten Ausfiih-
rungsbeispie! aus einer innenverzahnten Hohiwelle, in die die Antriebswelle 7 mit ihrem eine entsprechende
axiale AuBenverzahnung aufweisenden Wellenende 8 einsteckbar ist, wodurch die antriebsmaBige Verbin-
dung mit dem Schneidkopfantrieb 5 hergestelit wird.

Die Antriebswelle 7 ragt mit ihrem schneidkopfseitigen Ende 10 vorne aus dem Schneidkopftrager 2
heraus. Das Wellenende 10 ist ebenfalls mit einer axialen AuBenverzahnung versehen, die zur Herstellung
der drehschliissigen Verbindung in eine mit entsprechender Innenverzahnung versehene Bohrung 11 des
Schneidkopfes 6 einfaBt. Der etwa kegelstumpfférmige Schneidkopf 6 ist in {blicher Weise mit in
MeiBelhaltern sitzenden MeiBeln 12 bestlickt.

Die Antriebswelle 7 ist nicht unmittelbar in Wellenlagern, die sich im Schneidkopftrager 2 befinden,
gelagert. In einer Sackbohrung 13 des Schneidkopfes 6 befindet sich eine Federvorrichtung 14, die in
Axialrichtung auf die Antriebswelle 7 wirkt und diese im Kupplungseingriff mit dem Schneidkopfantrieb 5
halt.

Mit der Riickseite bzw. der breiten Basisfliche des Schneidkopfes 6 ist durch Verschraubung eine
kriftige Drehhiilse 15 verbunden, die den Schneidkopftrager 2 umschliet und die in Lagern 16 und 17 auf
dem Schneidkopftrdger 2 gelagert ist. Die Schraubverbindung zwischen Drehhiilse 15 und Schneidkopf 6
erfolgt zweckmaBig mit Hilfe Schrauben 18, die in Fig. 1 lediglich durch strichpunktierte Linien angedeutet
sind. Die Drehhiilse 15 bildet demgemaB eine riickwértige zylindrische Verldngerung des Schneidkopfes 6,
die in den als Wilzlagern ausgebildeten Lagern 16 und 17 auf dem mit dem Schneidarm 1 fest
verbundenen Schneidkopftriger 2 gelagert ist. Das Lager 16 sttt sich seitlich einerseits gegen eine
Ringschulter 19 des Schneidkopftrégers 2 und andererseits gegen eine Ringschulter 20 der Drehhlilse 15
ab. Das andere Lager 17 stiitzt sich seitlich an einer Ringschulter 21 der Drehhtilse 15 ab. Auf der anderen
Seite ist das Lager 17 mit Hilfe einer auf den Schneidkopftrager 2 endseitig aufgesetzten Sicherungsschei-
be 22 fixiert, die mit Hilfe einer auf ein Gewinde am Ende des Schneidkopfirdgers 2 aufgeschraubten
Sicherungsmutter 23 (sbar festgelegt ist. Die beiden Lager 16 und 17 sind. demgemaB in ihrem
Axialabstand zueinander fixiert.
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Auf der Drehhiilse 15 sitzt eine Transportwendel 24, die sich mit ihrem zylindrischen Grundk&rper 25
bei 26 und 27 auf der Drehhiilse 15 abstiitzt. Der zy'lindrische Grundk&rper 25 trégt die eigentliche Wendel
28. Die Transportwendel 24 bildet demgemiB eine rlickwértige Verldngerung des Schneidkopfes 6. Sie ist
mit dem Schneidkopf 6 Uber eine formschliissige Drehverbindung verbunden. Zu diesem Zweck weist der
zylindrische Grundkdrper 25 einen verstirkten Zylinderansatz 29 auf, der in eine ringfSrmige Ausdrehung
30 des Schneidkopfes einfaBt. Der Zylinderansatz 29 ist gem&dB Fig. 2 mit Uber den Umfang verteilt
angeordneten axialen Vorspriingen 31 versehen, die in entsprechende Ausnehmungen 32 einfassen, die
sich am Grund der Ausdrehung 30 des Schneidkopfes 6 befinden, wodurch die drehschilissige Verbindung
zwischen Schneidkopf 6 und Transportwendel 24 hergestellt wird. Die auf die Hulse aufschiebbare
Transportwendel 24 stlitzt sich im Montagezustand gegen eine Anschlagschulter 33 der Drehhiilse 15 ab.
Damit ist die Transportwendel 24 auch in Axialrichtung unverschieblich am Schneidkopf festgelegt.

Schneidarmseitig ist der Ringspalt zwischen dem Ende der Drehhiilse 15 und dem Schneidkopftréger 2
durch eine Dichtung 34 abgedichtet, die aus einer Labyrinthdichtung und/oder einer Ringdichtung, insbe-
sondere einer metallischen Ringdichtung bekannter Art besteht. Die Abdichtung des Ringspaltes am
anderen Ende der Drehhiilse 15 erfolgt mittels eines Dichtringes 35, der zwischen der Sicherungsscheibe
22 und einer Ausdrehung der Drehhiilse 15 angeordnet ist. AuBerdem ist die Transportwendel 24 mit ihrem
zylindrischen Grundkdrper 25 mittels Dichtungen 36 und 37 gegeniiber der Drehhiilse 15 abgedichtet.

Die vorstehend beschriebene Ausgestaltungsform des Léngsschneidarmes ermdglicht eine vergleichs-
weise einfache und rasche Montage und Demontage des Schneidkopfes nebst seiner Antriebswelle. Bei der
Montage kann wie folgt vorgegangen werden: Zundchst werden die Dichtung 34 und das Lager 16 am
Schneidkopfirdger 2 in Position gebracht, worauf die Drehhiiise 15 mit dem eingesetzten Lager 17 von der
Schneidkopfseite her auf den Schneidkopftrager 2 aufgeschoben wird. Zur Axialsicherung wird dann die
Sicherungsscheibe 22 aufgesteckt und durch die Sicherungsmutter 23 gesichert. AnschlieBend kdnnen die
verschiedenen Dichtungen 35, 36, 37 eingesetzt werden. Die Antriebswelle 7 wird von der Schneidkopfseite
her in den Schneidkopftriager 2 eingeflihrt und mit ihrem Kupplungsende 8 in die Hohiwelle 9 eingesteckt.
Danach wird die Transportwendel 24 bis zur Anschiagschulter 33 auf die Drehhilse 15 aufgeschoben. Die
so aufgeschobene Transportwendel 24 ist in ihrem vorderen und hinteren Bereich einwandfrei auf der
Drehhiilse 15 abgestiitzt. SchlieBlich wird der Schneidkopf 6 auf die Welle 7 aufgesetzt, die sich hierbei mit
ihrem verzahnten Wellenende 10 in die innenverzahnte Bohrung 11 des Schneidkopfes 6 schiebt, wodurch
die antriebsm#Bige Verbindung hergestellt wird. Der Schneidkopf 6 wird mit Hilfe der durchgesteckten
Schrauben 18 mit der Drehhiilse 15 verbunden und damit iiber die Drehhiilse 15 am Schneidkopftrdger 2 in
Axialrichtung fixiert. Die Federvorrichtung 14 zwischen Schneidkopf 6 und Antriebswelle 7 verhindert ein
Wandern der Antrisbswelle in Axialrichtung. Beim Aufsetzen des Schneidkopfes 6 schieben sich die axialen
Vorspriinge 31 am verstérkien Zylinderansatz 29 der Transportwendel 24 in die entsprechenden Nuten oder
Ausnehmungen 32, wodurch die formschilissige Drehverbindung zwischen Schneidkopf und Transportwen-
del hergestellt wird. Damit wird die Transportwendel 24 auch in ihrer Lage an der Anschlagschulter 33 in
Axialrichtung mit einem gewissen axialen Bewegungsspiel gegentiber dem Schneidkopf und der Drehhlilse
gesichert.

Abweichend von dem in der Zeichnung gezeigten Ausflinrungsbeispiel wird zweckmé@Big das AnschiuB-
stiick 4 einstiickig mit dem Schneidkopftrdger 2 verbunden. Der Schneidkopftrdger 2 wird hierbei mit
seinem von dem AnschiuBstiick 4 gebildeten Flanschende mit Hilfe der axialen Schrauben 3 am freien
Ende des Schneidarmes 1 befestigt.

Patentanspriiche

1. Lingsschneidarm fiir Vortriebs- und Abbauzwecke, insbesondere fiir den Strecken- und Tunnelvoririeb
u. dgl., mit im Schneidarm angeordnetem Schneidkopfanirieb, mit dessen axialer Antriebswelle der
Schneidkopf drehschliiissig gekuppelt ist, dadurch gekennzeichnet, da8 der Schneidkopf (6) mit einer
an seiner Riickseite anschlieBenden Drehhiilse (15) in Lagern (16,17) auf dem von der Antriebswelle
(7) durchgriffenen Vorderteil (2) des Schneidarmes (1) gelagert ist.

2. Lingsschneidarm nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dag die Drehhlise (15) von einer in
riickwirtiger Verldngerung des Schneidkopies (6) angeordneten Transportwendel (24) umschlossen ist.

3. Lingsschneidarm nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da der Vorderteil aus einem
als Schneidarmveriingerung am Schneidarm (1), vorzugsweise durch Verschraubung (3), I6sbar befe-
stigten Schneidkopftrdger (2) besteht.
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Lingsschneidarm nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Drehhiiise
(15) tber eine Schraubverbindung, vorzugsweise mittels den Schneidkopf (6) axial durchfassender
Schraubenbolzen (18), mit dem Schneidkopf (6) verbunden ist.

Lingsschneidarm nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Transport-
wendel (24) mit ihrem die Drehhiilse (15) umgreifenden zylindrischen Grundkorper (25) Uber eine
formschilissige Drehverbindung (31, 32) mit dem Schneidkopf (6) verbunden ist. .

Lingsschneidarm nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Antriebswel-
le (7) als eine vom schneidkopiseitigen Ende her in den Vorderteil bzw. in den Schneidkopftrager (2)
einfiinrbare Steckwelle ausgebildet ist, die mit ihrem innenliegenden Wellenende (8) nach Art einer
Schiebekupplung mit dem Abtriebsteil () des Schneidkopfantriebs (5) drehschliissig kuppelbar ist.

Lingsschneidarm nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da8 die Antriebswelle (7) mit ihrem
eine Axialzahnung aufweisenden schneidkopfseitigen Ende (10) aus dem Vorderteil bzw. dem Schneid-
kopftriger (2) herausragt und in eine axial gezahnte Innenbohrung (1 1) des Schneidkopfes (6) einfaBt. -

Lingsschneidarm nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, da zwischen dem Schneidkopf (6)
und dem ihm zugewandten Ende der Antriebswelle (7) eine im Schneidkopf angeordnete Feder (14)
vorgesehen ist.

Langsschneidarm nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Drehhilise
(15) von der Schneidkopfseite her auf den Vorderteil bzw. den Schneidkopftréger (2) aufschiebbar und
mittels einer dem schneidkopfseitigen Lager (17) zugeordneten, [5sbar am Schneidkopftrdger angeord-
neten Sicherungsscheibe (22) in der Einbaulage gehalten ist.

Léngsschneidarm nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Lager (16, 17) durch an dem
Schneidkopftréger (2) und der Drehhiilse (15) angeordnete Ringschultern (19, 20, 21) sowie durch die
I5sbare Sicherungsscheibe (23) in inrem axialen Abstand zueinander fixiert sind. '

Léngsschneidarm nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB zur Abdichtung
des Ringspaltes zwischen dem hinteren Ende der Drehhiiise (15) und dem Schneidkopfirdger (2) eine
Dichtung (34) vorgesehen ist. ’

Lingsschneidarm nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daf die Drehhiiise
(15) mit einer Anschlagschulter (33) flr die auf die Drehhiise aufsteckbare Transportwendel (24)
versehen ist.

Lingsschneidarm nach einem der Anspriiche 5 bis 12, dadurch gekennzeichnet, da die Drehverbin-
dung zwischen Transporiwendel (24) und Schneidkopf (6) aus an der Transportwendel angeordneten
axialen Vorspriingen (31) besteht, die in axialer Ausnehmung (32) des Schneidkopfes (6) einfassen.

Lingsschneidarm nach einem der Anspriiche 2 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB der Schneid-
kopf (6) am Rand seiner hinteren Basisfliche eine ringformige Ausnehmung (30) aufweist, in die die
Transportwendel (24) mit ihrem zylindrischen GrundkSrper (25) mit einem axialen Bewegungsspiel
einfaBt.
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