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Przy otrzymywaniu blach miedzianych
droga elektrolityczna, to jest zapomoca
osadzania metalu na katodzie obrotowe;j.
postugiwano sie¢ zazwyczaj anoda, ukisztal-
towana w postaci koszyczka o dowolnym
odpowiednim ksztalcie, otaczajacego cze-
$ciowo katode. Wewnatrz tego koszyczka
znajduja sie zwykle odpadki miedzi lub
czarna miedz ziarnista. Wszystkie §cianki
koszyczka albo tylko znajdujace sie na-
przeciw katody sa utworzone z substancji
porowatej, dzieki czemu otrzymuje sie
przepone, pozwalajaca plynowi elektroli-
tycznemu przenikaé¢ swobodnie do wnetrza
koszyczka; mozna réwniez uzywaé zamiast
§cianek porowatych $cianki dziurkowane.

W kazdym bad? razie, gdy idzie o fa-

" brykacje bardzo dlugich blach o doskona-

‘wych o zbyt wielkiej dlugosci,

tej jednolitosci i réwnomiernosci, niemoz-
liwe jest otrzymywanie koszykéw o dosta-
tecznych wymiarach i niepodlegajacych
wykrzywieniu; wskutek tego wykrzywienia
porowatych lub dziurkowanych S$cianek,
znajdujacych si¢ naprzeciw katody, wymi-
kaja nierébwnomiernoéci w osadzie elektro-
litycznym na katodzie, ktére to nieré6wno-
éci mialy wlasnie byé usuniete przez uzy-
cie koszyczkéw porowatych lub dziurkowa-
nych.

W przemysle chetniej uzywa sie drew-
nianych $cianek dziurkowanych, a drzewo
wlasnie posiada wyzej wspomniane u-
jemne strony,

Usunigcie tej trudnosci, to jest zapobie- -

zenie znieksztalcaniu sie¢ czesci sklado-
przez u-
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tworzenie koszykéw z czesci dostatecznie
malych, niepodlegajacych wykrzywieniu i
_umieszczonych jedno przy drugiem, nie
‘jest odpowiednie, otrzymanoby bowiem w
miejscach stykania si¢ dwoch nastepuja-
cych po sobie czesci inne warunki dla
elektrolizy, niz na samych czesciach, co
pociagnetocby za soba nier6wnomiernosé
osadu na katodzie,

Takie same niedogodnosci wynikaija
przy zastosowaniu jednej czesci dostatecz-
nie dlugiej i wzmocnionej poprzeczkami,
ulozonemi w plaszczyznach prostopadlych
do osi katody. Miejscu ulozenia tych po-
przeczek odpowiadalby na katodzie osad,
rézniacy sie od osadu na pozostalej po-
wierzchni katody.

Ulepszenie, bedace przedmiotem wyna-
lazku niniejszego i dajace zadawalniajace
rozwiazanie tej trudnosci, polega na uzy-
ciu jednej tylko czesci o dowolnej dlugo-
$ci i zapobiega jakiemukolwiek jej znie-
ksztalceniu przez wzmocnienie zapomoca
poprzeczek, ulozonych nieprostopadle do
osi katody, a pochylonych wzgledem tej
~osi i lezacych jedne za drugiemi tak, -ze
wplyw grubosci tych poprzeczek na prze-
bieg elektrolizy odbija sie réwnomiernie
na calej powierzchni katody obrotowej. To
specjalne ulozenie poprzeczek stanowi jed-
na z cech znamiennych wynalazku niniej-
szego, ‘

Na zalaczonym rysunku przedstawiony
jest przyklad wykonania wynalazku, ktéry
ulatwia zrozumienie poprzednich objaénier,

Fig. 1 przedstawia widok zgéry naczy-
nia, zastosowanego do wyrobu blach o
wielkiej diugoéci, zgodnie z wynalazkiem.

Fig, 2 przedstawia spos6b ulozenia roz-
maitych poprzeczek, wzmacniajacych jed-
na ze Scianek dziurkowanych.

Na rysunku 1 oznacza naczynie, zawie-
- rajace plyn elektrolityczny, w ktérym sa
pograzone obrotowa katoda 2 i anoda. Ta
ostatnia jest utworzona: w sposéb znany

przez koszyczek o $ciankach porowatych
lub dziurkowanych 3 i zawiera we wne-
trzu 4 odpadki miedzi lub czarna miedz
ziarnista, _

Liczba 5 oznaczone sa plyty metalowe,
ktére doprowadzaja prad do anody; te
plyty, jak wiadomo, nie sa pograzone w
plynie elektrolitycznym, a sa w celu osia-

gniecia dobrego przewodnictwa oblane
roztworem elektrolitycznym.
Na fig. 2 pokazana jest konstrukcja,

wzmacniajaca dziurkowane $cianki 3; kon-
strukcja ta jest utworzona dla kazdej
écianki przez dwie podluzne poprzeczki 6
i 7, do ktérych przymocowane sa pochyle
poprzeczki 8, pochylone wzgledem osi ka-
tody i odpowiednio oddalone od siebie
tak, ze kazda plaszczyzna prostopadla do
podtuznych poprzeczek 6, 7 przecina ied-
na $cianke poprzeczki 8; linje przerywane
a—b—a'—b’ pokazuja, jak poprzeczki win-
ny by¢ ulozone, aby ten warunek zostal
wypelniony,

Podtuzne poprzeczki 6 i 7 sa polaczone
na swych koricach prostopadlemi slupka-
mi,

Z latwoscia, mozna zdaé sobie sprawe
z tego, ze dzieki takiemu ultozeniu po-
przeczek B elektroliza bedzie si¢ odbywata
w tych samych warunkach we wszystkich
plaszczyznach poprzecznych (z wylacze-
niem koricéw katody) i bedzie mozna w
ten sposéb wzmocnié dowolnie $cianki, nie
wywierajac szkodliwego wplywu na jedno-
lito§¢é i réwnomiernosé osadu elektrolitycz-

‘nego na katodzie,

Zastrzezenie patentowe.

Urzadzenie do elektrolitycznego otrzy-
mywania blach miedzianych o catkowitej

‘jednolitosci i réwnomiernosci, zapomoca

osadzania metalu na katodzie obrotowe]
przy uzyciu anody w postaci koszyka o

$ciankach porowatych lub dziurkowanych, &



zawierajacego odpadki miedzi lub miedz
ziarnista, znamienne tem, ze $cianki poro-
wate lub dziurkowane wzmocnione sa za-
pomoca poprzeczek, nachylonych wzgledem
osi obrotowej katody i odpowiednio od sie-
bie oddalonych tak, zZe wplyw grubosci
tych poprzeczek na prizebieg elektrolizy
odbija sie jednakowo we wszystkich pla-
szczyznach poprzecznych, przyczem dzigki

specjalnemu ulozeniu tych poprzeczek za-
pobiega si¢ jakiemu badZ znieksztalceniu
$cianek bez wywierania szkodliwego wply-
wu na réwnomiernoéé osadu elektrolitycz-

nego,

Marcel André Jullien.
Zastepca: M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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