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(54) Zplsob dpravy syntetickych sit

Vynélez se tyké zplsobu chemické upravy syntetickych ¥istfcieh sft, ktersd jsou pou-
2{véna pfevéin® v primyslu papirenském, d¥evozpracujfcim, ko¥ed&lném, azbestocem‘entovéﬁ
apod. Uprava sit za QZelem ziskéni nezm®n&né prichodnosti zamezenim ulpivéni neZsddoucich
doprovodnfch létek na jejich povrchu se provédf nap¥fklad na Zirokopracich piafovjch

strojfch nebo na fixa¥nich strojich.

Syntetick4 sfita mohou byt vyrobena z rdznfch materifld a kromé polyesterovych mono-
£i14 se v8eobecn® pouZfvs k‘jejich vyrob® bikomponentnich materidld z polyesterového
Jjédra a polyamidového plast®, odolného vid¥i hydrolyze. Rovn¥% mi¥e bt poufit monofil,

' vyrobeny z kyseliny tereftalové a etylenglykolu, ktery mé jédro z kyseliny tereftalové
a hydroxymetylcyklohexanu. Uprava je aplikovatelns i na sita, kterd jsou vyrobena z po-
lyfilnfch hedvédbi misto monofild, i kdyZ tato vyroba je v Evrépé neobvyklé & na¥la
uplatnZni pouze v USA a Kanad®. Obecn& lze ¥fci, Ze uprava sft je poufitelné na vSechny
syntetické materidly, krom& teflonu.

Syntetickd eita jsou pouZivéna zejména v papirenském primyslu misto pivednd poudf-
‘vanfch sit fosforbronzovych. Majf celou Fadu vyhod proti sftim kovovym, predeviim pod-
‘statné vy8&1 Zivétnoet, niZ8{ hmotnos%, rovn&i manipulace p¥i zakldddnf sita do stroje
Je sna¥%sf{ a rychlej¥f. Tim se sniZujf prostoje strojd, nap¥fklad papirenskych, & zvyéuji
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se jejich vykony.

V podstaté jedinou nevyhodou t¥chto syntetickych sit je ta skuteZnost, %e se zand#e-
Jf ¥ivicemi & doprovodnymi ldtkemi, nap¥iklad ze sbirového papiru. Tim se mén{ prito¥nost
sita a toto je nutno ¥iastit, col byvé obtfiné a rusf se plynulost chodu.stroje zvl&¥ts
tehdy, neni-1i na stroji vhodné precf zaffseni.

Tento nedostatek lze potlalit, popF{pad® dpln¥ odstranit, UYpravou syntetickfeh sft,
kterd se provéd{ napffklad na 3irokopracfch plsfovych nebo fixa¥nich strojich. Materidl
syntetickych sit je prevéin® 3 polyesterovfch monofild nebo bikomponentnfch materislé na
podklad® polyesterd a polyamidd, popl{psd® se té%¥ pouf{vé polyfilnfho hedvébi. Podstata
zplsobu \dpravy syntetickych sit spoffvé v tom, Ze se zanesend sita Zivicemi s p¥ipadn#
doprovodnymi létkemi zpracovévaji ve vodné 1ézni p#i hodnoté pH 4,5 a% 5,0, obsahujicf{
0,5 a% 3 % z hmotnosti vloZenych syntetickych sit perfluorovaného alkylu alkylesteru io-
nokarboxylové kyseliny obecného vzorce

0
F& -~ (CF)) m - (CHCH) n - cl:l

3
oH CH, CH, ,

kdem=548% 9an=1a% 2,

Teplota lézné se upravi na 90 af 96 °C blfzkou teploté varu a v tomto prostiedi se
syntetickéd s{ta ponechévajf po dobu 10 a% 40 minut. Je vyhodné upravu provdd¥t na tepelnd
fixovaném situ, aby nedoslo k plodnym defofmacim, které by netyly v daldfm prdbdhu dpravy
Ji% odstranitelné. Tim, Ze se s vfhodou pracuje s fixovanyﬁ materidlem, ktery mé podstat-
né zvySeny krystalicky podil, je sni%ena moZnost proniknutf ﬂpravniekého prost!edkn do ‘
syntetického materisdlu a jeho vazba & nfm. PFi aplikaci musf bjt pouZito vytshovactho
zplsobu pfi soudasném zah¥{vén{ 14zn¥, aby byla zi{skéna potfebné kinetické energie.

Zpisob upravy syntetickych eft podle vyndlezu neni vhodny¥ pro sfta vyrobené z teflonu.

Vyb¥r strojd, na kterfch je moZno zplsob upravy syntetickych sit uplatnit, je uszky.
Uprava se 44 provést bud nap#fklad na Sirokopracfch plsfovych strojfch, nebo na fixa¥nich
strojich pro syntetickd sita, pokud jéou opatf¥eny namétecinm korytkem s ponofovacim vélcem.
8irokoprac{ stroje pro tkaniny nemaj{ potF¥ebnou B{#i. Pokud je dprava provddina na #iroko-
pracich plsfovfch strojich, musi byt zajistén bud primy, nebo nep¥{my ohfev 14zn¥, pokud
Je 'prava provéd&ne na fixa¥nfm stroji, dochézi k potfebnénu ohfevu ve fixa¥nim poli.

Vyhodou zplsobu upravy syntetickych sit podle vyndlezu je to, Ze nejen neulpivajf na
sitech neZddouci doprovodné létky, ale jejich upravou se ménf i mezipovrchové napdtf mezi
syntetickym sitem a nesenym materidlem, takZe nap¥fklad v sacich skftntch papirenskych
stroji stat{ ni%¥sf podtlak k dosaZen{ stejného W¥inku.

Takto upravenéd sf{ta lze vyu¥it krom& papirenského primyslu také p#i vyrobd dfevo-
tfiskovych desek, v azbestocementovém primyslu a také v kofedélném prdmyslu, kde sabranu--
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J{ usazovén! slizd a zandfeni sit obdobm&, jako u Zivic a doprovodngch 1étek ze sbirového

papiru.

MnoZstvl pouZitych perfluorovanych alkyld se ¥id{ jednak mmnoZstvim doprovodnfch 1léd-
tek a jednak pokadovanou kvalitou hotového vyrobku. PFi pouZit{ kvalitni surovimy stadf
pro dpravu 0,8 a¥ 1,0 % perfluorovaného alkylu alkylesteru monokarbecnové kyseliny, ﬁfi
poufit{ suroviny obsahujici v&tS{ mnoistv{ doprovodnych l4tek, které jsou v papfrovin¥
neZédouci, je ng}no 2vydit mnoistvi perfluoroveného alkylu eventudiné a% ns 3 % 2 hmot~
nosti vloZenych syntetickych sit. Pou¥it{ vy88{ koncentrace je nellelné z toho ddvodu, Ze
ani p¥i delsi dob¥ varu nelze doséhnout, aby v&tdina pouiitého upravnického prosiiedku se

vytéhla na sito.

Aplikece zplisobu dpravy syntetickych sit je bli%e vysvitlens v piF¥iklasdech.

P¥{klad 1

Fixované syntetické sito z polyesterovych monofild se vloZi do 3irokopracfho strcje
se studenou 1lézni, kde hmotnostni pomér syntetického sf{te a vodni 1lézn& je 1 : 40 aZ
1 : 50. Lézen se okysell kyselinou octovou na hodnotu pH 5. Sito se neché béhat 5 minut
v lézni, aby bylo zajidtZno stejnom®rné rozd&lenf kyseliny v lézni a na s{t¥, potom se
pfidd 0,8 a% 1,5 % perfluorovaného alkylu alkylesteru monokarbonové kyseliny z hmotnosti
s{ta. Poufity perfluorovany alkyl'alkylesteru monokarboxylové kyseliny mé chemické sloie-

n{ tohoto vzorce

Q=0

OH- PCH2 CH3 .
Lézen se zahP{vé a¥ do varu & za varu se sito zpracovévé 10 8f 40 minut. Po odkapéni se

s{to bez oplachovédn{ nechd na kalandru ususit pi teploté asi 120 %.

P¥{klad 2

Pixované syntetické sfto, pro jeho¥ vyrobu byl poufit bikomponentnfi materidl, majfc{
v jhdru polyesterovy monofil a plést z polyamidu, odolny vi%i hydrolyze, se vlo¥f do Ziro-
koﬁractho stroje a vypere se ve vla¥né vod® alkylpolyglykoleterovym neinogennim pracim
prostPedkem, aby z n&ho byla odstranina avivédi. Po vyprén{ a opléchnut{ se 1lézen vypusti.
. Prac{ stroj se hapusti studenou vodou a ostatn{ postup Je obdobpy jako v p¥iklad® 1 s tim
rozdilem, %e se pou¥ije 1 aZ 2 % perfluorovaného alkylu alkylesteru monckarbonové kyse-
liny na hmotnost vloZeného syntetického sfita, jehoZ vzorec jJe

F3 - (CF2)9 - (CH2 CHZ) - C - 0-

0 OH CH, CH3 .
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P¥{iklad 3

Fixované syntetické sfto z polyesterového monofilu o vysoké pevnosti se upravi pifmo
na fixanim stroji tak, Ze teplota fixa¥nfho pole se sni%{ po fixaci sfte na 120 °C a sf-
to se vede do naméSectho korytka, kde se smd¥{ v lézni, obsshujfc{ 2 a¥ 2,8 % perfluoro-
vaného elkylu 2 hmotnosti syntetického sfta, jeho? chemické sloZenf je charakterizovéno
vzorcem

0 | —CH, CH3 .
Lézen v namé¥ecim korytku se zah¥{vé nep¥f{mou pérou a% k varu & si{to se nechd ve stroji
bdhat a% do vytaZen{ lézn&. Délka 16zn¥ je volena podle p¥fkladu 1 & je vztaZena ns hmot-

nost vioZeného zbo%{,

U v8ech uvedenych p¥ikladd se doséhne toho, %e na syntetickych sf{tech v provozu ne-
ulpivajf Zddoucf létky a je dosaZeno jejich nezmé&néné pr&toéhosti v Zase.

PREDMET VINALEZU

Zpisob upravy syntetickych sft, nap¥fklad ne ¥irokopracich plsfovych anebo fixasnfch
strojich, pouffvanfch zejména v papirenském, d¥evozpracujfcim, ko%ed¥lném a azbestocemen~
tovém primyslu, vyrobenych pfevé¥n& z polyesterovych monofild nebo bikomponentnfch mate-
rifld z polyesterového jédra a polyamidového pléSt¥, vyzna¥eny tim, %e se k spracovént
poufije vodné 14zn& p¥i hodnot® pH 4,5 a% 5,0, obsahujfed 0,5 a2 3 ¥ z hmotnosti vloZené-
ho materidlu perfluorovaného alkylu alkylesteru monokerboxylové kyseliny obecného vzorce

F3 c - (CFZ)m - (CH2 CHZ)n - C -

OH... ~CH, CHy ,

kdem =5 a% 9 an-= i a% 2, nééeé se l4zen ohfeje na teplotu 90 a% 96 % a v tomto pro-
st¥edl se vloZeny materidl zpracovévd po dobu 10 a% 40 minut.

Vytiskly Moravské tiskaiské zavody, Cena: 240 K¢ts
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