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Wynalazek niniejszy dotyczy piecéw
lub retort z urzadzeniem do mieszania,
przeznaczonych zwlaszcza do suchej de-
stylacji wegla lub innych materjaléw, za-
wierajacych wegiel. Urzadzenie do mie-
§zania i przewracania materjatu jest tak
uksztaltowane, ze mieszadta dostosowuja
si¢ do wszystkich nieréwnosci i zmian po-
tozenia oraz ksztaltu odnosnych czesci pie-
ca lub retorty lub tez omijaja je. Tego ro-
dzaju nieréwnosci moga powstaé, np.
skutkiem niedoktadnego wykonania pieca
lub retorty lub zmiany w potozeniu lub
ksztalcie tych czesci pod wptywem goraca.
Specjalne wykonanie urzadzenia miesza-

dlowego w mysl wynalazku niniejszego 2a-
pewnia niezawodne dzialanie tego urza-
dzenia. Materjal zostaje najlepiej obrabia-
ny w misach, zlobach, korytach lub po-
dobnych urzadzeniach, ogrzewanych w do-
wolny odpowiedni sposéb i mogacych mieé
rozmaite ksztalty. Mieszadla lub urzadze-
nia mieszadlowe sa celowo tak wykonane,
ze podczas ich ruchu wzgledem mis przy-
legaja do powierzchni tych mis, zawiera-
jacych materjal, catkowicie lub gléwnie
dzieki ich wlasnemu ciezarowi. Ksztatt
mieszadel moze byé tak dobrany, ze zo-
staja one przyciskane do powierzchni mis
i przewracaja materjal na podobienistwo



ptuga. Wazgledny ruch miedzy wurzadze-
niem mieszadlowem a misami moze byé o-
siaggniety zapomoca{,obruo‘tu urzadzenia mie-
szadlowego lub mis albo tez obydwoch
tych urzadzen. Misy moga otrzymacé
ksztalt pierscieni i byé umieszczone jed-
na nad druga, celowo w ten sposédb,
aby tworzyly wewnetrzna komore grzejna.
Ciepto komory grzejnej przechodzi na mi-
sy, a z mis przechodzi na materjat, znaj-
dujacy sie w mich. Moga by¢ zastosowane
tez i inne sposoby ogrzewania mis lub ma-
terjatu.

Pierscieniowe misy moga leze¢ swemi-

wewnetrznemi bocznemi $ciankami jedna
na drugiej tak, iz tworza Scianki przestrze-
ni grzejnej. Poszczegolne pierscienie pola-
czone sa ze soba zapomoca klinow, wyste-
pow lub podobnych czesci tak, ze mnie mo-
ga sie wzgledem siebie przekrecté lub prze-
sunaé, a takze ruch urzadzenia mieszadlo-
wego nie moze zmienié ich polozenia wza-
jemnego. Materjal, ktéry doprowadzany
jest do najwyzej potozonej misy, przecho-
dzi wdét przez wszystkie pod nia lezace
misy i celowo tak jest prowadzony, ze po
wejsciu do kazdej misy najpierw przesuwa
si¢ od jej zewnetrznej krawedzi ku we-
wnetrznej, a od tej krawedzi znéw zpo-
wrotem do obwodu zewnetrznego, posiada-
jacego otwory i wyciecia, przez ktére ma-

terjal moze przedostawaé si¢ lub prza;ply-‘

wa¢ do nizej lezacej misy, Mieszadla moga
by¢ tak uksztaltowane, aby wlasnie omne
nadawaly taki ruch materjatowi bez sto-
sowania dalszych srodkow, a wigc, aby
mieszadla te prowadzily materjal wzdtuz
mis, a jednoczesnie przewracaly go jak
plug, skutkiem czego unika si¢ nagroma-
dzania sie materjalu oraz zapewnione jest
dostatecznie silne i r6wnomierne ogrzewa-
nie go. Rézne otwory i wycigcia w leza-
cych jedna nad druga misach sq wzajem-
nie przesuniete tak, ze materjal z jednej
misy spada do drugiej w miejscu, w kto-
rem niema tych otworéw lub wycigé. Kaz-

da misa zaopatrzona jest w kilka miesza-
del. Mieszadla te leza ukosnie, to znaczy
niepromieniowo i moga by¢ ze soba pola-
czone oraz utrzymywane we wzajemnem
polozeniu zapomoca, czesci posrednich tak,
iz tworza one poniekad pierscienn podatny

lub tancuch okreiny, ktéry otacza we-

wnetrzna $cianke mis i znajduje sie w na-
lezytej odleglosci od nich. Takie pierscie-
niowe urzadzenie mieszadtowe poruszane
jest zapomoca odpowiednich srodkéw tak,
iz mieszadla slizgaja si¢ po powierzchni
tych mis. Urzadzenia te zapomoca odpo-
wiednich pretow lub innych czesci posred-
nich moga by¢ przymocowane do ramy, u-
mieszczonej migdzy misami a zewngtrznym
plaszczem pieca. Rama uloZona jest na
pierscieniu i wraz z nim obracana wokolo
osi pionowe;j.

Gdy nagrzewanie materjalu odbywa
si¢ nie droga bezposredniego ogrzewania
materjalu lub dolnych powierzchni mis,
tecz droga ogrzewania wewnetrznych scia-
nek bocznych tych mis z centralnej komo-
ry grzejnej tak, iz cieplo zostaje przeno-
szone na materjal obrabiany przez mate-
rjal, z ktérego wykonane sa misy, to po-
wierzchnie mis, niepokryte materjalem,
moga by¢ zabezpieczone przed stratami
cieplnemi, ktore moga powstaé skutkiem
promieniowania lub stykania si¢ z zimniej-
szemi gazami lub parami, wytwarzajacemi

si¢ z materjalu obrabianego. W tym celu -

zewnetrzne oraz dolne powierzchnie mis
pokryte s3 cieplnym s$rodkiem izolacyj-
nym, ktéry najlepiej jest ostoni¢ metalem,
utrzymujacym srodek ten w nalezytem po-
tozeniu. Ostona cieplnego srodka izolacyij-
nego moze by¢ tak wykonana, aby wysta-
wala poza zewngtrzny brzeg mis i tworzyta
odpowiednio nachylone krawedzie lub prze-
dtuzenia mis, w ktérych urzadzone sa
wspomniane otwory lub wyciecia, stuzace
do.tego, aby materjal mégt sie przedosta-
waé z jednej misy do drugiej. Jak juz
wspomniano, otwory te lub wyciecia sa




wzgledem siebie tak przesuniete, Ze mate-
rjal, spadajacy przez wyciecie w oslonie,
trafia nie na wyciecie, lecz na posiadajacy
ksztalt pochylonej krawedzi wystep oslony
nizej lezacej misy. Cieplny srodek izola-
cyjny moze byé, oczywiscie, zastosowany
i w inny sposéb. Jezeli w tym przypadku
ostona dla srodka izolacyjnego mie jest
konieczna, to wystepy lub brzegi przy ze-
wnetrznej krawedzi mis, w ktérych wyko-
nane sg wyciecia, utworzone zostaja zapo-
moca innych odpowiednich srodkéw lub tez
wycigcia te albo otwory moga byé urzadzo-
ne w samych misach,

Pierscieniowe misy moga byé utozone
wokoto $rodkowego cylindrycznego stupa
z ogniotrwalego materjatu (np. szamoty),
wnetrze ktérego stuzy jako komora spala-
nia. Z tej komory spalania plyna gazy spa-
linowe do przestrzeni, znajdujacej sie mie-
dzy wewnetrznemi bocznemi powierzchnia-
mi mis a cylindrycznym stupem ogniotrwa-
tym. Stup ten jest poniekad rozdzielaczem
ciepla. Po przeplynieciu goracych gazéow
wzdluz wewnetrznych scianek mis moga o-
ne byé uzyte do podgrzewania lub suszenia
zawierajacego wegiel materjalu, np. w
zbiorniku, z ktérego materjal ten dopro-
wadzany jest w réwnomiernych ilosciach
do najwyzej umieszczonej misy. Gazy lub
pary, ktére powstaja skutkiem nagrzewa-
nia materjalu w misach, dostaja sie do
przestrzeni miedzy misami a zewnetrznym
plaszczem pieca. W przestrzeni tej mozna
urzadzi¢ jeden lub kilka otworéw, przez
ktore gazy te lub pary, celem dalszej ich
obrébki, odptywaja lub sa odsysane. W
otworach tych lub bezposrednio obok prze-
strzeni, w ktorej gazy sie zbieraja, moga
byé stosowane urzadzenia, zapomoca kté-
rych gazy te mozna oczyscié z pytu; do te-
go celu najlepiej jest zastosowaé oddzie-
lacze odérodkowe. W razie zastosowania
kilku oddzielaczy odsrodkowych lub po-
dobnych oczyszczaczy gazu, najlepiej jest
tak je urzadzié, aby kazdy oddzielacz ob-

rabial pewna okreslong frakcje gazéw lub
par. Gdy lzejsze oraz cigisze frakcje da-
z6w odpylane sa w osobnych oddzielaczach,
to mozna uniknaé zatkan skutkiem skra-
plania sie, cc latwo moze sie zdarzaé, jesli-
by wszystkie frakcje przechodzily przez
ten sam oddzielacz.

Rysunki przedstawiaja przyklad wyko-
nania wynalazku, przyczem fig. 1 przed-

stawia przekréj pionowy pieca lub retort.

Fig. 2 — przekr6j wzdtuz linji A—A ma
fig. 1, a fig. 3 — przekréj wadluz linji B—
B na fig. 2. Fig. 4 przedstawia szeczegoly
urzadzenia czesciowo w przekroju, cze-
sciowo za$§ w widoku, zwlaszcza doktad-
niej sa przedstawione otwory i wyci¢cia,
przez ktore spada materjal z jednej misy
do drugiej. Fig. 5 przedstawia w wigkszej
skali lezace jedna nad druga misy z mie-
szadlem oraz metalowa ostona izolacji
cieplnej, a fig. 6 i 7 — szczegély polacze-
nia tej ostony z misa. Fig. 8 przedstawia
widok zgory, a fig. 9 — przeknoj miesza-
dta oraz czesé, stuzaca do przymocowania
tegoz, Fig. 10 — rzut poziomy odmiennego
wykonania izolacji cieplnej, a fig. 11 —
toz urzadzenie w przekroju.

W przykladzie wykonania, przedsta-
wionym na rysunku, 1 oznacza pierScienio-
we misy, ulozone jedna na drugiej. We-
wnetrzne $cianki boczne 2 tych mis sa tak
uksztattowane (fig. 1 i 5), iz dolna kra-
wedZ misy wchodzi na podobieristwo zgba
w gorna krawedz znajdujacej sie pod nia
misy (fig. 1 i 5). Oprocz tego misy sa zla-
czone czesciami 2a (fig. 1, 5 i 7). Ulozone
jedna na drugiej misy spoczywaja na pier-
$cieniu noénym lub plycie fundamentowej
3 i tworza centralng komore grzejng 4. W
komorze tej znajduje si¢ wydrazony slup
5 z ogniotrwalego materjalu (szamoty),
ktory w dolnej czeéci wewngtrznej komo-
ry 6 posiada palniki 7. Palniki moga by¢
urzadzone na gaz, na pyl weglowy lub tez
moga, sie w nich spalaé gazy, otrzymywane
przy procesie destylacji. Gazy spalinowe



podnosza sie w komorze spalania do géry,
ogrzewaja w ten sposéb $ciany stupa 5 w
ksztalcie rury i przechodza przez otwory
8 do komory grzejnej 4, gdzie natrafiaja
na - pierécieniowe wewnetrzne $cianki 2
mis / i plyna wzdluz tychze. Pozostala
wigc cze$¢ mis ogrzewana jest skutkiem
przewodnictwa ciepta. Wewnetrzna po-
wierzchnia pierscieniowych  czesci 2 mis
oraz zewnetrzna powierzchnia stupa 35,
ktéry stuzy poniekad jako rozdzielacz cie-
pla, s uksztattowane falisto lub w podob-
- ny sposéb, a to w tym celu, aby gazy grzej-
ne dokladnie si¢ stykaly z czesciami 2 mis
i przenoszenie ciepla na materjal obrabia-
ny bylo miozliwie dobre. IGérna czesé ko-
mory grzejnej 4 zamknieta jest zapomoca
pierscieniowej plyty 9, w ktérej urzadzony
jest otwor wylotowy 10, laczacy piec ze
zbiornikiem materjalu. Przez otwér ten
gazy grzejne plyna do zbiornika 11, gdzie
susza lub podgrzewaja materjal obrabia-
ny, zanim materjal ten dostanie sie do mis
1. Zasilanie najwyzej polozonej misy od-
bywa si¢ w ten sposéb, iz materjal ze
zbiornika spada najpierw na plyte 9.
Zgarniacz 12 lub podobne urzadzenie, po-
laczone z obracajaca sie czescia urzadze-
nia zasilajacego, przesuwa materjal z ply-
ty 9 do najwyzej polozodej misy, a jedno-
czesnie sluzy do regulowania i ustalania
doprowadzanej ilosci materjalu, Moga by¢,
oczywiscie, uzywane réwniez inne urzadze-
nia zasilajace. Materjal przechodzi prze:z
misy wdét i jest ogrzewaiiy cieptem, odda-
wanem mu przez gorace misy tak, iz lotne
sktadniki materjalu uchodza w postaci par
lub gazéw. Poniewaz cieplo skutkiem
przewodzenia rozprzestrzenia sie w mate-
rjale mis, to na powierzchniach mis, ktére
nie s pokryte materjalem obrabianym, po-
wstajq straty cieplne. Celem zmniejszenia
tych strat cieplnych czesci te pokryte sa
izolacja cieplna (fig. 5). Srodek izolacyjny
13 utrzymywany jest w nalezytem potoze-
niu zapomoca oston metalowych 14, kto-

rym nadaje si¢ mniej wiecej ksztalt dolnej
strony mis. Ostony te, celem lepszego za-
bezpieczenia warstwy izolujacej, swa we-
wnetrzng oraz zewnetrzng krawedzia mo-
ga by¢ polaczone z misami, np. w ten spo-
s6b, Zze wewngtrzna krawedz ostony otrzy-
muje wystepy I4a (fig. 6), ktére moga
wchodzi¢ w szczeliny, ztobki lub otwory,
wykonane na wewnetrznej krawedzi 2
mis. Zewngtrzna krawedz oslony moze byé
przymocowana do obwodu mis zapomoca
srub (fig. 5). Oslona 14 przediuzona jest
poza zewnegtrzng krawedz misy. W powsta-
tych w ten sposéb, odchylonych wgére po-
wierzchniach obrzeznych wykonane sg wy-
cigcia lub otwory 16, Otwory te sa wzgle-
dem siebie przesuniete tak, ze wyciecie po-
wierzchni obrzeznej jednej misy nigdy nie
lezy nad wycieciem nizej lezacej misy. Ma-
terjal obrabiany spada przez wyciecia w
powierzchniach obrzeznych do nastepnej
misy, a mianowicie dostaje si¢ on najpierw
na powierzchnie obrzezna tej misy, a na-
stepnie dopiero do misy, gdzie zostaje da-
lej przesuwany, dopéki przez odpowiednie
wycigcie 16 nie spadnie do nastepnej misy.
Materjatl obrabiany przesuwany jest w mi-
sach zapomoca mieszadel 17, ktére cieza-
rem swym przyciskane sa do powierzchni
mis. Mieszadta 17, ktérych ksztalt doklad-
nie jest uwidoczniony na fig. 2 i 8, utozo-
ne sag w misach w polozeniu pochylonem
wzgledem kierunku promienia. Mieszadla
te sa polaczone ze soba zapomoca czesci
posrednich 18, ktére tworza podatny pier-
éciei lub tacuch okrezny, a wiec tworza
wraz z mieszadlami poniekad jednolite u-
rzgdzenie mieszadlowe, ktére lezy na po-
wierzchni mis, Podczas wzglednego ruchu
mieszadetl wzgledem mis, ktory powoduje
przesuwanie lub mieszanie materjalu obra-
bianego, mieszadla te moga si¢ dostosowy-
waé do mogacych powstaé skutkiem dziata-
nia ciepta zmian ksztaltu i polozenia mis,
poniewaz skutkiem specjalnego urzadzenia
wedlug wynalazku kazde z tych mieszadet
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ma pewna swobode ruchu, Kazdy element
mieszadla, ktéry wedlug wynalazku, przed-
stawionego na rysunku, sklada sie z wla-
Sciwego mieszadla 17 i czeéci posredniej
18, skutkiem polaczenia go z innemi ele-
mentami podczas pracy prowadzony jest
wokolo po misie. Taki pierscieri mieszadlo-
wy przymocowany jest do obrotowej ramy
20 (fig. 3) zapomoca pretéw 19 lub podob-
nych czesci, ktére tak sa urzadzone, ze le-
za w kierunku czesci posrednich 18 i prze-
chodza w dostatecznej wysokosci ponad
powierzchniami obrzezy 15. Rama 20 skla-
da sie z kratownicy o poziomych, piono-
wych i ukosnych czesciach (fig. 1 1 géry na
lewo) i ustawiona jest na pier$cieniu 21,
ktéry moze byé¢ obracany zapomoca naze-
wnatrz umieszczonej pedni $limakowe;j.
Dolna czes$é-pierscienia posiada skierowa-
ny wdét kotnierz, ktéry wchodzi w napel-
niony ptynem zlobek i tworzy w ten spo-
s6b szczelne na gaz zamkniecie 23 miedzy
pierscieniem obrotowym a nieruchoma ply-
ta fundamentowa 3. Rame 20 otacza plaszcz
24 pieca, wylozony izolacjg cieplna i skla-
dajacy sie z oddzielnych tatwo roztaczaja-
cych sie czesci. Plaszcz pieca spoczywa na
dzwigarach 26 i zgéry zamkniety jest po-
krywa 25, przez ktérg przechodzi wylot
zbiornika na materjal. Na dolnej czesci

- plaszcza urzadzony jest kotmierz, ktéry

wchodzi w napelniony plynem zlobek, wy-
konany w pierscieniu 27 i wraz z nim two-
rzy szczelne na gaz zamkniecie 27, ktére
zamyka przestrzen 28 pieca od strony ze-
wnetrznej. W tej przestrzeni 28 zbieraja
sie gazy i pary, ktére wytwarzaja sie
skutkiem ogrzewania materjalu obrabia-
nego. Jeden lub kilka wyciagéw 29 stuzy
do odprowadzania tych gazéw lub par.
Spadajacy do misy materjal zostaje ze-
wnetrznemi korficami mieszadel przesuwa-

- ny z zewnetrznej czesci misy oraz obrzezy

15 blachy oslonowej 14 ku wewnetrznej
krawedzi mis. Azeby cel ten osiagnaé, ze-
wnetrzne korice mieszadel sa ku przodowi

wygiete, jak to widaé na fig, 2 1 8. Na we-

- wnetrznej stronie mis mieszadla te otrzy-

muja specjalny ksztalt tak~iz materjal,
znajdujacy sie na tej stronie, zostaje prze-
wracany np. jakby plugiem i znéw przesu-
wany ku zewnetrznej stronie mis, skad o-
statecznie spada przez wyciecia 16 do ni-
zej lezacej misy. Wycigcia tak sa rozmie-
szczone, ze materjal obrabiany pozostaje
w kazdej misie podczas prawie caltego ob-
rotu urzadzenia mieszadlowego. W pew-
nych przypadkach urzadzenie to moze by¢
tak wykonane, ze mieszadla prowadza ob-
rabiany materjal w kierunku podiuznym
przez cala mise lub czesé jej albo tez tak,
iz mieszadla te mieszaja tylko materjat, a
nie przesuwaja go. Podobny ruch otrzy-
muje materjal w kazdej nastepnej misie,
dopéki nie dojdzie do ostatniej, z ktorej
wychodzi do pierscieniowej przestrzeni 30
miedzy pierscieniem podstawowym 3 i
pierscieniem obrotowym 21, ktéra to prze-
strzeri posiada ksztalt ztobu. Do pierscie-
nia obrotowego 21 przymocowany jest
zgarniacz 31, ktéry przesuwa spadajacy
do przestrzeni 30 materjal do otworu wy-
lotowego 32, skad materjatl ten moze byé
doprowadzany do dalszego miejsca prze-
znaczenia.

Celem utrzymania nalezytej wysokosci
materjalu w kazdej misie, mozna polaczyé
urzadzenie mieszadtowe z urzadzeniem do
zgarniania. Chociaz naogol lepiej jest, gdy
urzadzenie mieszadtowe obraca sie, a misy
sa nieruchome, to jednak mozna, a w pew-
nych przypadkach jest nawet celowe, wy-
konaé¢ urzadzenie mieszadtowe jako mieru-
chome, a misy jako ruchome lub tez oby-
dwie te czesci wykonaé ruchomemi. Gdy
obie czesci sa ruchome, to celowo obracaja
si¢ one w przeciwnych kierunkach.

Dobrze jest urzadzi¢ w plaszczu pieca
wigkszg ilo§é wyciaggéw na réznych wyso-
kosciach, jak to wskazuja przerywane li-
nje na fig. 1. Gazy i pary, wytwarzajace
si¢ z obrabianego materjalu, ptyna po-



przez rame obrotowa 20 ku wyciggom 29,
jak wskazuja strzatki na fig. 1. Ciezsze pa-
ry dazq do dolfiych otworéw, lzejsze zas—
do gémych otworéw. Z par lub gazéw mo-
ze byé usuwany pyl i inne ciala stale, np.
zapomocy, oddzielaczy odsrodkowych, kto-
re moga byé urzadzone przy kazdym lub
w kazdym wyciagu w plaszczu 24 pieca.
W przykladzie, przedstawionym na fig. 1,
oddzielacz odsrodkowy wskazany jest
schematycznie linjami punktowanemi 33.
Dzialanie jest takie, ze gazy lub pary po
opuszczeniu pieca przez wyciagi 29 zosta-
ja zapomoca obracajacych sie skrzydet
skotlowane tak, iz ciezkie czasteczki stale
zostaja odrzucane nazewnatrz i oddziela-
ne, podczas, gdy gazy 1 pary plyna dalej
przez wyciagi i doprowadzane sa do in-
stalacji, przerabiajacej je dalej, lub do in-
nego miejsca ich przeznaczenia. Przy ta-
kiem wurzadzeniu w kazdym oddzielaczu
odsrodkowym obrabiana jest tylko pewna
okreslona frakcja gazéw lub par, a wiegc
cigzsze oraz lzejsze frakcje odpylane s3 w
réznych oddzielaczach  odsrodkowych.
Skutkiem tego osigga sie te korzysé, ze w
oddzielaczach nie moga wytwarzaé sie
skropliny ciezszych frakcyj i unika sie¢ za-
tykan, ktére moglyby nastapi¢, gdyby ciez-
sze oraz liejsze frakcje dostawaly sie¢ ra-
zzm do tego samego oddzielacza.
tem oddzielacze odsrodkowe dobrze jest
umieszczaé mozliwie blizej plaszcza pieca,
a to celem unikniecia niepozadanego skra-
plania si¢ gazow i par. Pyl lub substancje
stale, ktore wydzielane sa w oddziela-
czach odsrodkowych, moga byé znéw do-
dawane do zawierajacego wegiel materja-
lu w piecu lub zpowrotem doprowadzane
do zbiornika materjalu. Zewnetrzne korice
topatek .oddzielaczy odsrodkowych moga
by¢ przedtuzone lub tak uksztaltowane, aby
jednoczesnie oddzialywaly na scianki osto-
ny, w ktorej wiruja. Wtedy lopatki te mo-
ga. przenosi¢ zawartosé ostony przez odpo-
- wiedni wylot do innej ostony, w ktérej u-

Poza

rzadzona )est dalsza ilosé lupatek do dal-
szej obrabki gazéw,

W przyktadzie wytkonanla, przedsta-
wionym na fig. 10 i 11, pominieta jest po-
wyzej opisana ostona, otaczajaca srodek
izolacyjny, a izolacja przeprowadzona jest
w inny sposéb. Warstwa 34 cieplnego $rod-
ka izolacyjnego sktada sie z odpowiednie-
go materjatu, ktéry utrzymywany jest za-
pomoca, siatki drucianej lub tez jest uzy-
wany w polaczeniu z nig tak, iz srodek
izolacyjny posiada dobre podparcie bez
stosowania oslony. Wedlug tego przykla-
du wykonania do zewnetrznych krawedzi
mis zostaje przymocowana catkowita czesé
obrzezna lub szereg plyt 35. Dzialanie u-
rzadzen tych odpowiada dzialaniu po-
przednio opisanych powierzchni obrzeznych
15; posiadaja one réwniez otwory lub wy-
cigcia 36. Wyciecia te moga byé urzadzo-
ne miedzy plytami, z ktérych obrzeze sie
sktada. Mieszadla moga bLyé takze po-
laczone z plytami, tworzacemi obrzeze,
w ktérem wurzadzone sa otwory wy-
ciecia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Piec z mieszadtami do cieplnej ob-
rébki wegla lub innych materjatéw, zna-
mienny tem, Ze urzadzenie mieszadlowe
lub oddzielne mieszadla sa wykonane lub
urzadzone podatnie tak, iz moga sie dosto-
sowywaé do mnieréwnosci powierzchni,
dzwigajacych materjat obrabiany, jak réw-
niez do zmian polozenia i ksztaltu tych po-
wierzchni, ktére to zmiany moga nastapié,
np. pod dzialaniem ciepta. ,

2. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze mieszadfa lub podobne przyrzady
przylegaja do powierzchni, na ktérych
znajduje si¢ materjat, tylko dzieki wlasne-
mu ciezarowi,

3. Piec wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-
ny tem, Ze urzadzenie mieszadlowe przy-
syruje materjal przez zewnetrzna krawedz



jednego naC\zyma do naczynmia nasteprnego

" lezacego pod niem.

4. Piec wedlug zastrz. 1 -— 3 znamien-
ny tem, Zze urzadzenie mieszadiowe jest tak
wykonane, iz przesuwa materjal obrabia-
ny od strony wejsciowej naczynia do prze-
ciwleglej strony i znéw zpowrotem.

5. Piec wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze urzadzenie mieszadlowe
tak jest wykonane, iz przewraca materjal
obrabiany na podobienstwo ptuga.

6. Piec wedlug zastrz, 1—5, znamien-
ny tem, Ze materjat jest obrabiany w pier-
$cieniowych 2tobkach, misach lub korytach,
przyczem wymagany ruch wzgledny mie-
dzy zlobami lub misami a wurzadzeniem
mieszadlowem powstaje wskutek obraca-
nia tych zlobéw lub mis, albo tez skut-
kiem obracania urzadzenia mieszadtowego.

7. Piec wedlug zastrz. 1—6, znamien-
ny tem, Ze mieszadla, pracujace na tej sa-
mej misie lub zlobie, polaczone sa w jed-
na calo$¢, przyczem kazdy poszczegélny
mieszak jest podatny.

8. Piec wedlug zastrz. 1—7, znamien-
ny tem, ze poszczegélne mieszadla kazde-
go pietra tak sg ze soba polaczone, iz wza-
jemnie si¢ prowadza,.

9. Piec wedlug zastrz. 1—8, znamien-
ny tem, Ze pewna ilos¢ mieszadet tak jest
ze soba polaczona, iz tworzy razem podat-
ny pierscien lub laficuch okrezny.

10. Piec wedlug zastrz. 1 — 9, zna-
mienny tem, Ze elementy mieszadlowe
przymocowane sa w jednem lub kilku miej-
scach do wspélnej, ewentualnie obrotowej
ramy.

11. Piec wedlug zastrz. 1 — 10, zna-
mienny tem, Ze rama, z ktéra polaczone
sa mieszadta, ustawiona jest wspétsrodko-
wo wokolo mis lub zlobéw, w ktérych na-
grzewany jest materjal obrabiany.

12, Piec wedlug zastrz. 1 — 10, zna-
mienny tem, ze rama jest azurowa tak, iz
pary, wytwarzajace sie 'z obrabianego ma-
terjatu, przechodza przez nia.

13. Piec wedtug zastrz. 1 — 12, zna-
mienny tem, ze powierzchnie mis, niepo-
kryte materjalem obrabianym i nie egrze-
wane bezposrednio zaopahr:cme -sa Ww..izo-
lacje cieplna.

14,  Piec wedlug zastrz. 1 — 13 znia-
mienny tem, ze $rodek izolacyjny zaopa-
trzony jest w dostatecznie wytrzymalq 0-
slone metalowa,

15. Piec wedlug zastrz. 1 — 14, zna-
mienny tem, ze w misach lub tym podob-
nych naczyniach wykonane sa otwory lub
wyciecia, przez ktére materjal obrabiany
moze spadaé do znajdujacych sie nizej mis
lub podobnych naczyn. : :

16. Piec wedlug zastrz. 1 — 15, zna-
mienny tem, ze otwory lub wyciecia w
znajdujacych sie jedna nad druga misach
sa wzgledem siebie przesuniete.

17. Piec wedtug zastrz. 1 — 16, zna-
mienny tem, ze otwory lub wyciecia wyko-
nane sa w przedluzeniach lub odsadach ze-
wnetrznych krawedzi mis lub naczyh po-
dobnych.

18. Piec wedlug zastrz. 1 — 17, zna-
mienny tem, ze przedtuzenia lub odsady
urzadznne sa na ostonie izelacji cieplnej.

19. Piec wedtug zastrz. 1 — 18, zna-
mienny tem, Ze wewnetrzne krawedzie o-
slon izolacji cieplnej polaczone sa z misa-
mi lub podobnemi naczyniami zapomoca
odsad lub innych wystepéw oraz wrcieg,
przyczem zewnetrzne krawedzie mis oraz
oston polaczone sa ze soba zapomoca srub
lub innych znanych srodkéw.

20. Piec wedlug zastrz. 1 — 19, zna-
mienny tem, ze wewnetrzne boczne $cianki
lezacy<h jedna na drugiej mis tworza ko-
more grzejna lub tez przylegaja do takiej
komory.

21, Piec wedlug zastrz. 1 — 20, zna-
mienny tem, ze w komorze grzejnej umie-
szczony jest rozdzielacz ciepta, np. w po-
staci cylindrycznego ciata, w ktérem urza-
dzona jest komora spalania.

22, Piec wedlug zastrz. 1 — 21, zna-



mienny tem, Ze wewnetrzne powierzchnie
mis lub podobnych naczyri oraz zewnetrzne
powierzchnie rozdzielacza ciepla uksztal-
towane sa falisto.

23. Piec wedlug zastrz. 1 — 22, zna-
mienny tem, ze wewnetrzne $cianki bocz-
ne mis lub podobnych naczyn wchodza
jedne w drugie zapomoca odsad, uzebien
lub podobnych wystepow.

24. Piec wedlug zastrz. 1 — 22, zna-
mienny tem, Ze na réznych wysokosciach
urzadzone sa wyciagi dla gazéw i par, wy-
twarzajacych si¢ z obrabianego materjatu.

25. Piec wedlug zastrz. 1 — 24, zna-
mienny tem, Ze mozliwie blisko pieca za-

stosowane sa oczyszczacze gazu, np. od-
srodkowe oddzielacze, do wydzielania cial
stalych z wytwarzajacych si¢ gazéw i par.

26. Piec wedlug zastrz, 1 — 24, zna-
mienny tem, ze zastosowanych jest kilka
oczyszczaczy gazu tak, iz cigzkie oraz lek-
kie frakcje wytwarzajacych sig¢ z materja-
lu gazéw moga by¢ obrabiane oddzielnie.

Piero Mariano Salerni.
Metallbank und
Metallurgische Gesellschaft
Aktiengesellschaft.

Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawsklego, Warszawa.
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