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(54) Armovany vlékenny plo¥ny dtvar, zpisob jeho vyroby a zaffzeni k provéd¥nt tohoto
zpisobu

Vynélez se tykd plodného vldkenného dtvaru ze staplovych, p¥fpadn® nekonednych, vls-
ken pro v¥robu netkanyech textilif, u kterého je dosashovéno vys¥ich uZitnfch vlastnostf
pouZitim armovacich materidll, a ddle zplsobu jeho v¥roby s zafizeni k provéddni tohoto

zpisobu,

Dosud znémé vlidkenné vrstvy, které se pouZivajf p¥i vyrob® netkanfch textilii, jsou
vyrébény ve formé& vlékennych podéln® orientovanych pavudin, vldkennych p¥fZn® nebo podél-
n# orientovangch roun, vidkennych nahodile orientovanych roun, p¥ipadné roun z nekoned-
nfch vlidken. Strojnf za¥izeni pro vy¥robu t&chto forem vrastev jsou vSeobecn® znémé, a¥f ji%
to jsou mykaéi stroje bavlné¥ské, vlna¥ské, garnety a druzety s p¥fpadnou kombinac{

s rounovacimi za¥izenimi, pneumatické rounotvorile, hydrodynemické stroje, stroje na vy-

robu roun pod tryskou, pF{padn® splefové agregéty pro virobu rouna z nekoneénych vlédken.

Vlastnosti vySe uvedenych typd vldkennych vrstev, a tim do zna¥né miry i vlastnosti
hotovych v¥robkd z nich vyrobenych, zdvisi hlawné& na pquzitém vldkenném materidlu, na
orientaci vldken ve vlékenné vrstvé a kvalité pr{padného predzpevnénf, které se provéd{
znémymi zpisoby, jako nap¥iklad pfedvpichovénim, nést¥ikem pojiva, ¥ehlenim atd. Vlivem
téchto oberaci se sice u¥fitné vlastnosti vldkennych vrstev zvydujf, ale pFevéind jen
v souvislosti & usnadn¥nim ndsledného zpracovéni, at ji% p#i menipulaci s vrstvemi, nebo
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jako nezbytnd technologické operace. Mechanicko-fyzikdlni vlastnosti koneZného vyrobku

jsou vySe uvedenymi zpisoby ovliviovény prevéZné jen v mens3i mife. Nap¥iklad pouZitim vy-
rainéji orientovanych vlédken ve vlékenné‘vrstvé je moZno dosséhnout vyss{ pevnosti kone¥-

ného vyrobku v daném sméru, aviak na dkor pevnosti ve sm&ru na ndj kolmém. Vykompenzovéni
tSchto rozdfld by mohlo byt provedeno kombinaci dvou vldkennych vrstev, nap¥iklad orien-

tovenfch navzéjem kolmo, cof by m¥lo za nésledek slo%itost vyrobnfch za¥fzen{ i technolo-
gickou. I pfes tyto kombinace neni moZno v mnoha ptipadech doséhnout poZasdovené parametry
koneZného vyrobku, tj. pevnosti, taZnosti, vydouvavosti atd. ‘

Vy8e uvedené nedostatky jsou odstrandny pouZit{m armovaného plo#ného dtvaru podle
vynélezu, jeho¥ podstatou je vlékennd vretva, vyrobend znémymi zplsobty, armovand v pr{¥-
ném nebo podélném smiru, popfipadd xombinac{ uvedenych smérd, nitovymi uWtvary ze staplo-
v§ch nebo nekone¥nyoh vléken pFirodnich nebo um&lych, Tyto nifové tvary mohou byt umis-
tény bud na vnéjsich strandch vlidkenné vrstvy, pripadnd uvnit¥ vldkenné vrstvy. Tento ar-
movany plodny dtvar je vhodny pro daldf zpracovéni ptfi virobd netkanych textilif{ a podle
volby kvality armovaciho materiélu je moZno doséhnout poZadovanych parametrd v kone¥ném

v¥robku.

Podle vynélezu jsou p¥{¥né nitd vedeny v napnutém stavu mezi dvéma nekoneinymi Petd-
zovymi dopravniky, jdoucimi souhlasné a rovnobdind. Tyto dopravniky jsou vedeny vn® liso-
vacich vdled tak, aby rovina nit{ prochézela lisovaci atdrbinou vdlcl. Do lisovaci 3t&r-
biny jsou zavéddny spoledn¥ s nit¥mi i A{1¥{ vlékenné vrstvy, at ji% ve form® predzpevné-
nych vldkennych pavudin, pripadné piedzpevninych rodn, pripadnd roun zhotovenych pod
tryskou, predzpevnénjch vrstev ¢ nshodile uspofédangch nekone¥nych materidld atd., pfi-
padné riznymi vzéjemnymi kombinacemi. Alespon jedna z uvedenych komponent musi obsahovat
vhodné adhezivum, které umoZnf za spoluplsobeni tlaku a pfipadn® tepla, vzédjemné spojeni
jednotlivgch 4f1¥{fch vldkennych vrstev spole¥nd s armovacimi nitémi. Krom& vyse uvedendho
pou?it{ rovnobiinych pFi¥ngch nit{ moZno k armovéni poufit v kombinaci s nimi podélnych
nits.

Po vzéjemném propojeni jednotlivych vrstev s armovacimi nitémi se pri¥né uloZené armovaci
nité, které jestd po vystupu z lisovact z6ny nesou armovanou vlékennou vrstvu, z trans-
portnich Fetdz odstranf a takto vyrobend armované vratva se navinuje do formy velkondba-
lu a je pF¥ipravena k del¥fmu zpracovéni,

Jednotlivé ﬁypy armovanjch vlidkennych vrstev a zaffzeni, tyto vretvy vytvéfejicich,
jsou znésorn¥ny na pripojenych vykresech, kde zna¥{ obr. 1 armovany vldkenny plo&ﬁy dtvar,
slofeny ze dvou df1¥fch vldkennych vrstev a pii¥nd uloZenych nitf, obr. 2 armovany vlé-
kenny plodny Wtvar, slofeny z jedné Af{1¥{ vldkennéd Vrstvy a p¥{¥nd uloZenych nitf, obr. 3
armovany vlékenny plodny dtvar, slofeny z jedné A{1¥{ vldkenné vrstvy a pF1énd a podélné
uloZenych nitf, obr. 4 armovany vlékenny plosny utvar, sloieny ze dvou 4118{ch vldkennych
vratev a p¥L¥nd a podélné uio!enych nitf, obr. 5 armovany vidkenny plosny dtver, sloZeny
2 jedné A{1&{ vldkenné vrstvy a p¥fi¥né a podéln¥ uloZenych nit{, obr., 6 armoveny vldkenny
plo#ny dtvar, slofeny ze dvou 4{1¥{ch vlékennych vfstev a pF1{¥né ulofenych nitf, obr. 7
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armovany vlékenny plodny dtvar, slofenf z jedné d{1¥{ vlskenné vrstvy a pr1¥né uloZenych -

nit{, obr. 8 armovany vlidkenny plony ﬁtvar,’slozeny z jedné a{1¥f vldkenné vrstvy

a z p¥{¥n¥ a podélnd uloZengch nit{, obr., 9 armovany vlékenny plosny ﬁtvar, sloZeny ze
dvou df1¥fch vldkernnfch vrstev & z pX{¥nd a podélné uloZenfch nitf, obr. 10 armovany vl4-
kenny plodny dtvar, sloZeny ze dvou Af1¥fch vldkennych vrstev a p¥{f¥nd a podélnE uloZe-
nych nitf, obr. 11 schéma za¥izen{ pro vyrobu armovanych vlékennfch plosnych Wtvard.

Na obr. 1 je znézornén armoveny vlékenny plodny utvar, sestévajfc{ ze spodnf Af13{
vldkenné vrstvy 1, vyrobené bud ze staplovych, nebo nekone¥nych vléken, déle z .vrchni
a{1¥{ vldkenné vrstvy 2, vyrobené bud ze staplovych, nebo nekoneZngch vléken, z p¥{¥nd
uloZenych nitf 3 a ze souvislé nebo nesouvislé vrstvy vhodného adheziva 5, a to bud na-
pfiklad ve formd termoplastického présku, disperze, vlédken, folie nebo mf{¥ky. Jednotlivé
vldkenné vrstvy 1 a 2 mezi sebou uzavirajl prost¥ednictvim adheziva 2 pFi¥né nité 3.

Ty mohou by% v armovaném plodném dtveru umist¥ny jek v neutrélni ose, tak mimo ni smZrem
k jedné nebo druhé strané - podle tluustky pouZitych df1¥fch viskenngch vrstev laa2
D{1¥%{ vlidkenné vretvy'L a 2 jsou vzdjemnd spojeny pouze v plochéch mezi pifénymi nitdmi 3.

Na.obr. 2 je znézorn¥n armoveany vldkenny ploiny tvar, sesfévajici ze spodni A{1¥{f
vldkenné vretvy 1, vyrobené bud ze staplovych, nebo nekone¥ngch vléken, a z p¥i¥né uloZe-
nfch armovacich nit{ 3 a ze souvislé nebo nesouvislé vrstvy vhodného adheziva 5, a to na-
pfiklad ve formé¢ disperzf, termoplastickych vldken, folie, n¥iZky nebo présku, Pr{&ns
uloZené armovaci nité 3 jsou prostfednictvim adheziva 5 p¥ilepeny ke spodn{ vlékenné

vratvé 1.

Na. obr. 3 je znézorndn armovany vldkenny plodny utvar, sestévajfc{ ze spodni df1¥{
vldkenné vrstvy 1, vyrobené bud ze staplovych, nebo nekonednjch vlidéken, z p#{Zn& ulofe~
nych armovacich nitf 3, z podéln& uloZenych armovacich nit{ 4 a ze souvislé nebo nesou-
vislé vrstvy vhodného adheziva 2, nep¥{klad ve formé& termoplastickych préski, vidken,
n¥{fek, £0lif nebo disperz{. PF{¥né nit# 3 jsou prost¥ednictvim adheziva 5 pFilepeny ke
spodni d{1%{ vlékenné vrstv® 1 v necelych Adélkéch, podélné nitd 4 pouze v dsecich mezi

pr{¥nymi nitémi 3.

Na obr. 4 je znézorn¥n armovany vldkenny plodny \tvar, sestdvajfci ze spodnf df1¥{
vlékenné vrstvy 1, vyrobené bud ze staplovych, nebo nekone¥nych vidken, ddle z vrehnf
a11¥{ Qlékenné vrstvy 2, vyrobené bud ze staplovgch, nebo nekone¥nych vldken, déle z pr{id-
nd ulofenych armovacfch nit{ 3, z podélné uloenych armovacich nitf 4 a ze souvislé nebo
nesouvislé vrstvy vhodného adheziva 5, napi#fkled ve form& termoplastickych préskt, folif,
m¥f{%ek, vléken nebo disperzf. D{1¥{ vldkenné vrstvy 1 a 2 jsou vzéjemn¥ propojeny pouze

ve volnfeh plochdch mezi armovacimi nitémi 3 a 4.

Na obr. 5 je znézornén armovany vldkenny plosny utvar, sestévajfc{ ze spodnf Af1¥{
vlékenné vrstvy 1, vyrobené bud ze staplovych, nebo nekone¥ngch vldken, ddle z pP{¥né
uloZenych armovacfch nitf 3 a 2z podéln® uloZenych armovacich nitf 4, na kterych je umfs-
téno adhezivum 5, napPiklad ve formé termoplastickych préski nebo disperzf. Podéln& ulo-
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fené nit& 4 jsou pFilepeny k 411%{ vldkenné vrstvé 1 v celé délce. P¥{i¥né nit& 3 jsou

k 411%{f vldkenné vrstvé 1 pirilepeny pouze v mistech pFek¥ffen{ s podélnymi nitdmi 4,
ostatnl dseky p¥f¥nych nit{ 3 jsou nep¥ilepeny.

Na obr. 6 je znédzornén armoveny vldkenny plo3ny Gtvar, sestévajic{ ze spodni A{1&{
vldkenné vrstvy 1, yyrobené bud ze staplov#ch,'nebo nekone¥nych vlidken, a obsahujici
v celdm prﬁfe;u vrestvy stejnom®rn® rozmistdné adhezivum 5, nap¥{klad ve form& préZku nebo
vlidken, d4le z vrchn{ A{1%{ vldkenné vrstvy 2, vyrobené bud ze staplovych, nebo nekoneX-
nych vlidken, a obsahujici v celém prifezu vrstvy stejnom®rné rozmist®né adhezivum 5, na-
p¥{kled ve form® pré¥ku nebo vlidken, a déle z p¥1¥n& uloZenfch armovacich nitf 3. Vldken-
né vretvy 1 a 2 jsou prostfednictvim adheziva 5 vzédjemn¥ propojeny jednak v plochéch mezi
p¥{¥nymi nitdmi 3, jednak prostfednictvim t&chto niti 3.

Na obr. 7 je znédzornén armovany vldkenny plodny dtvar, sestdvajic{ ze spedni 61181
vldkennd vrstvy 1, vyrobené bud ze staplovych, nebo nekone¥nych vlidken a obsahujfc{ v ce-
1ém prifezu vrstvy stejnomdrnd rozmist¥né adhezivum 5, nap¥iklad ve form® termoplastic-
kyeh préskd nebo vldken, a z pri¥nd uloZenfch armovacich nit{ 3, které jsou prost¥ednic-
tvim adheziva 5, obsaZeného v hiléi vldkenné vrstvé 1, k této vrstvé pfilepeny v celych
dé1kéch. ’

Na obr. 8 je znézornén asrmovany vlékenny plodny iutvar, sestévajic{ ze spodni A{1%f
vldkenné vrstvy 1, vyrobené bud ze steplovych, nebo nekoneZnych vléken a obsahujici v ce-
1ém pri¥ezu vratvy stejnosmérnd rozmfstdné adhezivum 5, nap¥fiklad ve form& termoplastic-
kfch préskd nebo vldken, z p¥{¥n& ulofenych armovacich nit{ 3 & z podéln® uloZenfch armo-
vac{ich nitf 4, P#1¥nd uloZené nité 3 jsou k vldkenné vrstvd 1 p¥ilepeny prost¥ednictvim
adheziva 5 v celéd délce, podéln¥ uloZené armovac{ nit& 4 jsou k vldkenné vrstvé 1 piile-
peny prost¥ednictvim adhezive 5 pouze ve volnych usecich mezi pF{¥n® uloZenymi nitémi 3.

Na obr. 9 je znézornin armovany vldkenny plodny dtvar, sestdvajici ze spodni A{1&{
vlékenné vrstvy 1, vyrobené bud ze staplovyich, nebo nekone¥nych vléken, déle z vrchni
a1181 vlékenné vrstvy 2, vyrobené bud ze staplovych, nebo nekonedngych vldken, z p¥{&né
ulofenych armovacich nitf{ 3 a z podélné uloZenych armovacfch nitf 4., Ob& vlédkenné vrstvy
1 a 2 obeahujf v celém svém priFezu rovnomérnd rozdélené adhezivum 5, nap¥iklad ve formd
termoplastickych préSkd nebo vldken. Armovaci nité 3 a 4 jsou prostfednictvim adheziva 5
p¥ilepeny mezi vldkennymi vrstvami 1 a 2 v celych Aélkéch. Vlidkenné vrstvy 1 a 2 jsou
vzéjemn¥d propojeny jednak v plochéch mezi armovacimi nitémi 3 & 4 a jednak prostf¥ednic-
tvim armovecich nit{ 3 a 4.

Na obr. 10 je znézornin ‘armovany vlékenny ploiny dtvar, sestdvajfci ze spodnf A11%{
vldkenné vrstvy 1, vyrodbené bud ze staplovych, nebo nekone¥nych vlidken, déle z vrchnf .
vldkenné vretvy 2, vyrobené bud ze staplovych, nebo nekone¥nych vlédken, z p¥{¥n& uloZe-
njeh armovacfch nit{ 3 a z podéln® uloZenych armovacich nitf 4, na kterych je umistdno
adhezivum 5, nap¥fklad ve formé termoplastickych préski nebo disperzi. Armovac{ nit& 3
a 4 jsou prostfednictvim adheziva 5 pfilepeny mezi d1{1¥{mi vldkennymi vrstvami 1 a 2,
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a to tak, %e podéln¥ uloZené nité 4 jsou prilepeny mezi vldkennymi dtvary 1 a 2 celymi

délkami a p¥{&nd ulo%ené nit¥ 3 jsou pFilepeny mezi vlidkenné vrstvy pouze v mistech pfe-
k¥{%en{ s podélné uloZenymi nitémi 4,

Na obr. 11 je znézornéno za¥fzen{ na vyrobu armovaného vldknového plodného utvaru.
Zar{zen! se skl4dé z hornfho lisovacfho vélce 11 s moZnosti vyh¥{véni a spodniho vélce 12,
po jejich% strandch jsou umist®ny nekone¥né transportni fet¥zy 13 pro neseni p¥{&nych ni-
t{ 3, a to tak, aby rovina p¥i¥njch nit{ 3 prochézels lisovac{ Zt¥rbinou mezi véleci 11
a 12. Pro odvinovén{ vlékennych vrstev 1 a 2 slou%{ odvinovecl za¥fzen! 15, umisténé pod
rovinou p¥i¥nych nit{ 3, a odvinovaci za¥fzeni 16, um{sténé nad rovinou p¥{&ngch nit{ 3.
K ofezévéni jednotlivych vldkennych vrstev 1 a 2 na 51{¥ku lisovac! Bt&rbiny slouifi ofezé-
vact za¥fzenf 17 a 18. Pro p¥{ipadny nénos pojiva na podélnd ulo¥%ené nité 4, uvArZovént
v potadované rozte¥i rozvédd&cim hiebenem 19, slouii za¥{zen{ 20 pro nénos pojiva. Pro vy=-
Tsmeknuti pri&nych nitf 3 z transportnich ¥etézd 13 po provedeni slisovén{ s vlékenhymi
vratvami ]l a 2 slou%!{ smekac{ za¥fzen{ 14, umistené za lisovacimi vélei 11 a 12. Za sme-
kacim zarizenim 14 je umfstEna ty¥ové rozpinka 21, pY¥es kterou Jje armovené vrstva 23 ve-

dena k nabalovacimu za¥fzeni 22.
Ginnost vyse uvedeného zafizenf je nésledujic{:

NekoneZné transportni Fetézy 13, na kterjch jsou pFichyceny pt{%n& uloZené nité 3,
jsou vedeny vzdjemnd rovnob&%nd, a to tak, %e rovina téchto nit{ 3 prochéz{ lisovac{ ¥tér-
binou, tvofenou vélci 11 a 12, & t¥sn® vné Zel téchto vélecd 11 a 12. Do lisovaci 3térbiny
jsou zéroven privéddny podélné, vzdjemnd rovnob&iné uloZené nité 4, JjejichZ roztel je ur-
%ovéna hustotou pou¥itého rozvédSciho h¥ebenu 19. Ze spodni strany téchto dvou systémd
nitf 3 a 4 je do lisovaci 5trbiny zavédéna spodni 4{1%1 vlékennd vrstve 1, opat¥ené né-
nosem vhodného adheziva 5. Tato vratva je pred vstupem do lisovaci StZrbiny orfznuta
v krajich na 5{¥ku, rovnajici se pracovni 3{Fi lisovacich véled 11 = 12, ofezdvacim zaf{-
zenim ¥14 Z horn{ strany nifovych systémd 3 a 4 je do lisovaci #t&rbiny zavédéna vrchni
a{1¥f vlékenné vrstva 2, opat¥end p¥{padn& té% nénosem vhodného adheziva 5. Tato vrsiva
je pred vstupem do lisovac{ ¥t¥rbiny offznuta v krajfch na 3f{¥ku, rovnajicf se té% pracov-
n{ 81¥i lisovacich vélcd 11 a 12, ofezdvacim za¥izenim 18. V3echny vySe uvedené komponen-
ty, a to nitové dtvary 3 a 4 i 4{1¥f vlékenné vretvy 1 a 2 s obsahem vhodného adheziva 3,
jsou v lisovac{ St&rbind mezi vélei 11 a 12 prostfednictvim tlaku a piipadnd tepla vzé-
jemn® propojeny. Armovansé vldkennd vrstve 23, vychézejicf z lisovaci 3térbiny, je bezpro-
st¥ednd na vystupu nesena jest® p¥f¥nd vloZenymi nitémi 3, drZenymi ne trensportnich fe-
tézech 13. Potom jeou tyto pi1¥n¥ uloZfené nit& 3 vyvléknuty z transportnich Fet&zd 13
smekacim zaffzenim 14, uvolndny armovany vldkenny plo&ny dtvar 23 je déle veden pfes ty~-
%ovou rozpinku 21 k navijecimu zafizenf 22, kde je navinovén do formy stédky 24. Kompo-
nenty, at ji% vrchnf 4{1¥{ vldkennou vrstvu 2, p¥ipadné podélné uloZené nité 4, nen{ nut-
no pou¥it. VjZe popsanou ¥innost{ se dostanou vyrobky uvedené pod obr. 1, 2, 3, 4, 6, 1,

8 a9,
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Dals{ alternativou &innosti vyse uvedeného zaf{zeni je nédsledujici ¥innost:

Nekone¥né transportni Fet¥zy 13, na kterych jsou pfichyceny p¥iZn¥ uloZené nité 3,
jsou vedeny vzéjemnd rovnob&¥né a tak, %e rovina p¥{¥nfch nit{ 3 prochézi lisovac{ Ztér-
binou véled 11 a 12 a tZend vn& ¥el t¥chto vélcd.ll a 12. Do lisovaci 3t¥rbiny jsou zéro-
ven zavid¥ny podélné nité 4, jejich¥ rozte¥ je urovéna rozvédécim hPebenem 19, a které
jsou t&snd pFed vstupem do lisovact Ztérbiny opat¥ovény nénosem vhodného adheziva 5 pomo-
c{ nandSecfho za¥fzent 20. Ze spodni strany t&chto dvou nitovych systémd nitf 3 a 4 je do
lisovac! 3térbiny zavdd®na spodn{ A11¥{ vldkenné vrstve 1, kterd je p¥ed vstupem do liso~
vac{ 5térbiny offznuta v krajich na 3f¥ku, rovnajfecf se pracovn{ ¥{#i lisovacich véled 11
a 12, ofezévacim zafizenim 17. Z horn{ streny systému nit{ 3 a 4 je do lisovaci 3t&rbiny
privéd®ne vrchni d11¥f vlékennd vrstva 2, kterd je pred vstupem do lisovaéi 8t&¢rbiny of{z~
nuta v krajfch na 3{fku, rovnajici se pracovni 31¥i lisovacich véled 11 a 12, ofezédvacim
za¥izenim 18. VySe uvedené komponenty, a to nitd 3 a 4 a d{11%{ vlékenné vrstvy 1 a;g,
jsou vedeny mezi lisovaci vélce 11 a 12, kde prostfednictvim tlaku a piipadn¥ tepla dojde
k jejich vzéjemnému propojeni. Armoveny vlékenny plodny dtvar 23, vychézejict z lisovaci
Btérbiny, je bezprostfedn® ne vy¥stupu nesen je8t& p¥{i¥n& ulofenymi nitémi 3, ArZenymi na
transportnich Pet&zech 13. Potom jsou tyto p¥i¥n& uloZené nité 3 vyvléknuty z transport-
nfch fetdzd 13 smekacim za¥{zenim 14, uvolnény armovany vldkenny plodny utvar 23 je déle
veden pres ty¥ovou rozpinku 21 k nabalovacfmu za¥fzeni 22, kde je navinovén do formy std¥-
ky 24. Vrchnf 411%{ vlékennou vrstvu 1l nenf nutno pouffvat, VySe popsanou &innost{ za¥ize-
ni se dostanou vyrobky uvedené pod obr. 5 a 10.

P¥{kladné provedeni armovanych vldkennych plosnych dtvars.

P#{klad 1

Armovany vldkenny plodny dtvar je sloZen z vrchni A11¥{ vldkenné vrstvy 2, vyrobené
znémym zpdsobem na mykacim stroji s horizontélnim rounovacim za¥fzenim do formy lehkého
p¥1¥né orientovaného rouna a nésledné predzpevnéného na predvpichovacim stroji cca 10 vpi-
chy/1 cmz, o hmotnosti 30 g/mz, ze staplovfch vldken viekozové st¥i¥e v jemnosti 3,9 dtex
s délkou st¥ihu 60 mm, v re¥ném, p¥{padn® barevném, provedeni, déle ze spodni A{1¥{ vlé-
kenné vrstvy 1, vyrobené té% na mykacim stroji s horizontédlnim rounovacim za¥{zenim do
formy lehkého ph{En& orientovaného rouna a nésledn¥ piedzpevniného na ptedvpichbvacim
stroji cea 10 vpichy/1 cma. ze staplovych vldken viskozové st¥ife o jemnosti 3,9 dtex
s d4élkou st¥ihu 60 mm, v re¥ném, p¥ipadn® barevném, provedeni a déle se vzdjemnd rovno-
b&%nd pP{¥nd uloZenych nitf 3 ze em¥si vléken polyesterovych a viakézovych v poméru
70 % : 30 % o jemnosti 25 tex x 2 a hustot® 63,4 nit{ na 10 cm. Spodni 411¥{ vlékennd
vratva 1 je opat¥ena nénosem termoplastického prédku 3 z vysokotlakého polystyrénu o zr-
nén{ 360 m, v mnoZ¥atvi 10 g/mz. VySe uvedené komponenty se zavéddjf spole¥n¥® do lisovact
8t8rbiny mezi vélce 11 a 12, které jsou vyhFivény, a to horni védlec 11 ne teplotu 125 %
a spodnf vélec 12 na teplotu 80 °C, a to tak, ¥e spodnf d11¥f vldkennd vrstva ) je zavé-
d&na adhezivem 5 k p¥{¥n® uloZenym nitim 3. Jednotlivé komponenty jsou plisobenim tlaku
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cea 0,5 MPa a vySe uvedené teploty pfi rychlosti 1 m/min. vzédjemn& propojeny, a to tak,
%e d118{ vldkenné vrstvy 1 a 2 jsou propojeny v mistech mezi p¥{&n& uloZenymi nitémi 3
a tyto nité 3 jsou p¥ilepeny pouze ke spodni vrstvé 2 po celé délce. Po vystupu armované-
ho vlékenného ploénéhb dtvaru z lisovac{ 3t¥rbiny jsou pf{i&n® uloZené nit& 3 vyvléknuty
z nosnych transportnich fet&zd 13 smekacim zafizenim 14 a armovany vldkenny ploZny dtvar

je navinut do formy sti&ky.

Tento armovany vldkenny plodny dtvar je vhodny k pouZit{ zejména jako rouno pro pro-
plétaci stroje a dod4vé vy¥slednému propletu v p¥{¥ném sm&ru podstatnd vy&3{ pevnosti
a ni¥3{ ta¥nosti - cca 20 %, co¥ odpovidd ta¥nosti tkanin a kterou stévajfcimi vyrobnimi

postupy nelze u proplet docflit.

_Pfiklad 2

Armovany vlékenny plodny utvar je sloZen z vrchnf vldkenné vrstvy 2, vyrobené znémym
zplsobem na mykacim stroji do formy podélnd orientované pavuliny o hmotnosii 20 g/m2
2 vldkenné smdsi - viskozové a polyvinylchloridové vldkna v poméru 85 % : 15 %, dédle ze
spodn{ vlékenné vrstvy 1, vyrobené znémym zpisobem na mykacim stroji do formy podélnd
" orientované pavu¥iny o hmotnosti 20 g/m2 ze smési vldken viskédzovych a polyvinylchlorido-
vfch v poméru 85 % : 15 %, dédle z pf{¥n® a vzdjemné rovnob&iné uloZenych nit{ 3} z poly~
amidového hedvébf o jemnosti 220 dtex, o hustot® 31,7 nt/10 cm, ddle z podélnZ uloZenych
vzédjemnd rovnobdinych nitf 4 z polyamidového hedvébi o jemnosti 220 dtex a hustoté
31,7 nt/10 cm. Vy§Se uvedené komponenty ge zavédsd ji époleéné do lisovaci 3t&rbiny vélel 11
a 12, z nich? horn{ vélec 11 je vyh#{vén na teplotu cca 180 °C. Tlak mezi vélci 11 a 12
je cca 10 MPa a p¥i rychlosti 5 m/min. zde dochézf k vzdjemnému propojeni jednotlivgch
komponent. Po v¥stupu z lisovacf B3t&rbiny jsou pF{¥n® uloZené nit# 3 vyvléknuty z nosnych
transportnich fet¥zd 13 a armovany vldkenny plosny dtvar je navinut do formy stilky.

. Tento armovany vldkenny plo¥ny dtvar je vhodny zejména jako stebilizujic{ vrstva
s poufitim p¥i v¥rob¥ rozmdrové stabilnich vpichovengch textilif.

P¥{kled 3

Armoveny vlékenny plo3ny utvar je sloZen ze spodni A{1¥{ vlékemnné vrstvy 1, vyrobené
znémym zpdsobem na mykacfm stroji s horizontélnim rounovacim zaf{zenim do formy p¥{¥nd
orientovaného rouna o hmotnosti cca 250 g/m2 z vldkenné sm&si z regenerovanych surovin
a predzpevniného vpichovénim cca 30 vpichy/l cmz, ddle vzdjemnd® rovnobd¥n& pFiind ulole-
nych nit{ 3 ze sm&si vléken viskdozovych a bavindnych v pom&ru 70 % : 30 % o jemnosti
25 tex x 2 a hustotd 31,7 nit{/10 cm a ddle z podéln¥ uloZenych vzdjemn? rovnodb&inych ni-
t{ 4 ze smési vléken viskozovych a bavlndngch v poméru 70 % : 30 % o jemnosti 25 tex x 2
a hustotd 31,7 nit{/10 cm, které jsou opat¥eny na povrchu nénosem 5 chloroprenového 1§te-
xu. Vy§se uvedené komponenty jsou vedeny do lisovac{ ¥t¥rbiny mezi vélce 11 a 12, a to tak,

fe pf{nd ulo¥ené nitd 3 jsou umfstény mezi spodn{ d11¥{ vlékennou vrstvou 2 e podélné
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uloZenymi nit¥mi 4, kde jsou plisobenim tlaku cca 8 MPa p¥i rychlosti 5 m/min. prost¥ednic-

tvim zkoagulovaného latexu vzdjemnd propojeny, a to tak, e podélné nit& 4 jsou ke . spodni
41181 vlédkenné vrstvd 2 pFilepeny v celé délce, pri¥né nit& 3 jsou p¥ilepeny ke spodni
41181 vldkenné vrstvE 1 a k podélnd uloZenym niti{m 4 pouze v mistech pfek¥{Zeni. Po v¥-
stupu z lisovac! 5t&rbiny jsou pF{¥n® uloZené nité 3 vyvléknuty z transportnich Fetézd 13
a armovany vldkenny plo3ny dtvar je navinovén do formy stiZky.

Tento armovany vldkenny plodny udtvar je vhodny napfikled k daldimu zpracovéni na
vpichovac{ch strojfch. Vyrobek potom miZe slouZit jako rozmérové stabiln{ podkladovéd
vratva k nénosovéni plastickymi hmotami.

p¥{klad 4

Armovany vlékenny plosny tvar je sloZen ze spodni d411%{ vldkenné vrstvy 1, vyrobené
znémym zpdsobem na pneumatickém rounotvo¥fcim stroji do formy lehkého rouna & izotropic-
kou orientaci vldken o hmotnosti 20-g/m2 z vldken polyesterovych a pFfedzpevnéného nést¥i-
¥em butadienakrylonitrilového latexu v mnoZstvi 5 g/mz, a dédle z pFi¥nd a vzdjemnd rovno-
b&¥n¥ uloZengch nit{ 3 ze 100 % vléken polyesterovych o jemnosti 20 tex x 1 a hustotd
63,4 nit1/10 cm, V§Se uvedené komponenty se zavéddji spoledn® do lisovaci 5t&rbiny vélel
11 a 12, z nichZ horn{ vélec 11 je vyhf{vén na teplotu 150 %. p¥i pisoben{ tlaku mezi
lisovacimi vélci 11 a 12 cca 1 MPa a vyEe uvedené teploty jsou ob% komponenty p#i rych-
losti 2 m/min. vzéjemnd propojeny. Po vystupu z lisovaci Zt¥rbiny jsou p¥{¥n& uloZené ni-
t& 3 vyvléknuty z nosnych transportnich Fet&zd 13 a armovany vlékenny plodny dtvar je na-

vinut do formy stilky.

Tento armovany vldkenny plo#ny dtvar je vhodn} zejména k poufitf jako rouno pro pro-
plétac{ stroje, jeho% propletenim se ziské nizkogramaZni proplet s vysokou p¥i¥nou stabi-

1itou, odpovidajfci stabilit& tkanin.

PREDMET VYNALEZU

1. Armovany vldkenny plodny dtvar, sestédvajici nejmén® z jedné vrstvy staplovych nebo ne-
konednych p¥irodnfch nebo chemickych vldken, vyzna¥eny tim, %e je opatfen vzdjemnd
rovnobdZné a v napfimeném stavu pri¥né uloZenymi nifovymi dtvary ve sm&ru kolmém na
podélnou osu vyrobku, popfipadé qi{ovymi dtvary ve sméru rovnob&Zném s podélnou osou

virobku a sméru na n¥j kolmém sou¥asné, a adhezivem, které jednotlivé komponenty vzé-

LY

jemn& spojuje.

2. Armovany vldkenny plo¥ny dtvar podle bodu 1, vyznaleny tim, %e mezi Avéma 411&{mi v1lé-
¥ennymi vretvami (1, 2) se nachézejf v pfi¥ném sm&ru kolmo na podélny sm&r uloZené ni-
t& (3) a adhezivum (5), které obd df1¥{ vldkenné vrstvy (1, 2) spojuje pouze mezi pF{¥-
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né ulofenymi nitdmi (3).

Armovany vldkenny plo¥ny dtvar podle bodu 1, vyznafeny tim, %e adhezivum (5) p¥ipev-
nuje p¥i¥né uloZené nit& (3) k A11%f vldkenné vrstvé (1) v celych délkéch.

Armovany vldkenny plosny dtvar podle bodu 3, vyznaleny tim, %e kolmo na podélny smér
ulo¥ené nitd (3) jsou umfstdny mezi podélnd uloZenymi nitEmi (4) a A{13{ vidkennou
vrstvou (1), ke které jsou pF¥ipevnény po celych délkéch, zatimco v podélmém sméru
uloZené nit® (4) jsou p¥ipevndny k A11¥{ vldkenné vrstv® (1) v uUsecich mezi pF{¥nd
uloZenymi nitémi (3).

Armovany vlékenny plodny dtvar podle bodu 2, vyznaleny tim. Ze k pf{&nd uloZenym ni-
tim (3) jsou v podélném smiru uloZeny nit® (4) a adhezivum (5), které ob¥ vldkenné

vrstvy (1, 2) spojuje pouze v mistech mezer mezi nitdmi (3, 4).

Armovany vlékenny plo3ny utvar podle bodu 4, vyzneZeny tim, Ze priZné nité (3) Jjsou
k 41181 vlékenné vrstvé (1) pFipevnény v mfstech prek¥iZeni s podélnymi nitdmi (4),
zatimco podélné nité (4) jsou k vldkenné vrstvd (1) p¥ipevnény v celfch svych délkéch.

Armovany vlékenny plo3ny utvar podle bodu 2 a 5, vyznaleny tim, %e adhezivum (5) vzé-
jemn?® spojuje jednotlivé vlékenné vrstvy (1, 2) v mistech prib&hu podélné uloZenych
nit{ (4) po celfch jejich délkéch a kolmo na podélny smér uloZené nitd (3) jeou mezi
a{1%{mi vldkennymi vrstvemi (1, 2) pFipevnény pouze v mistech pfekffZenf s podélnymi

nitémi (4).

Zpisob vyroby armovaného vlékenného plosného dtvaru podle nékterého z bodu 1 2% 7,
vyzna¥ujfc{ se tim, e nejmén® jedna vlékennd vrstve je spojena pomoc{ adheziva (5)
spole¥n® s kolmo na podélny smér uvlo¥enymi nebo s podélnd a kolmo na né ulofenymi ri-
témi lisovénfm p¥i tlaku 0,1 a% 10 MPa a teplot® 20 aZ 250 °c.

Zplisob vyroby podle bodu 8, vyznaujfel se tfm, %e nejmén® na jednu vrstvu vlékenné
vrstvy se nanss{ adhezivum a tyto vretvy se nésledn® lisujf s kolmo na podélny sm¥r
uloZenymi nebo podélnd a kolmo na né uloZenymi nitémi.

Zpisob vyroby podle bodu 8, vyzna¥ujici se tim, %e nejménd jedna vlédkennd vrstva
s obsahem adheziva v celém prifezu se lisuje s kolmo na podélny emér ulofenymi nebo
podélné a kolmo na n¥ ulofenymi nitémi.

Zpisob vyroby podle bodu 8, vyznedujici se tim, Ze nejménd jedna vlidkenné vrstva se
lisuje s kolmo na podélny smér a v podélném sméru uloZenymi nitdmi, pri¥em¥ na podél-

n® uloZené nité se nenédf adhezivum,

Zpisob viroby armovaného vldkenného ploZného utvaru pédle nékterého z bodu 1 a% 7, vy-
znakujfct se tim, ¥e d411¥{ vlékenné vrstvy se pfed vstupem do lisovacfho zef{zen{ ofe-
z6vaji na 8{Fi, kterd se rovnéd délkém nit{ v p¥{Zném sm&ru.
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13. Zaf{zen{ k provéd&n{ zpisobu podle n¥kterého z bodd 8 a% 12, s lisovacimi vélci vy-
tvéPejicimi lisovacf 3t8rbinu pro prochdzen{ zpracovﬁvaného materidlu jej{ rovinou
a s alespon jednim odvinovacim za¥izenim df1¥fch vlékennych v-~tev a & nabalovacim
za¥fzenim a zafizenim pro nénos pojiva, umfeténym ped lisovac:-i vélci, a ofezdvacim
za¥fzenim, vyzna¥ujic{ se tim, %e v rovind ¥t¥rbiny jsou ulofeny po obou stranéch 1li-
sovacich vélcd (11, 12) nekonedné transportni fetézy (13) pro p¥i¥né uloZfeni nitd (3)
a za lisovac{ Stdrbinou je umfst&no smekaci zaffzeni (14) pro uvolnovéni p¥{¥nych ni-
t1 (3) 2 transportnfho Tet¥zu (13), za kterym nésleduje ty&ové rozpinka (21) k veden{
armovaci vretvy (23) k nabalovacimu zeffzenf (22), pFilem# ofezdvaci zaffzeni (17,
18) je umist¥no mezi odvinovacim zafizenim (15, 16) a lisovaci 3t¥rbinou lisovacich

véled (11, 12).

11 vykresi
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Obr. 11
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