i

cmonomet | DOPIS VYNALEZU | 233 391

REPUBLIKA

(19) 2 2 | (1) (B1)
K AUTORSKEMU OSVEDCENI
(61)
(23) Vystavni priorita :
02) Pinitsenoronta e (51) Int.Cl> B 01 J 19/00,
* (21) (pv 7892-83) ¢ 08 G 18/10
[3
URAD PRO VYNALEZY
(40) Zvefejnéno 18 06 84
A OBJEVY (45) Vydéno 01 01 87
@
Autor vynilezu VILIM OTAKAR ing. CSe.,

VESELY RUDOLF ing.,
§IMONEK JOSEF ing. CSc,, GOTTWALDOV

(54) Zafizeni pro pfipravm kapalné polymerni reaktivni kompozice a jeji{ kontinuhlni
nanéden{ na plynule se pehybujic{ polotovar

Vyndlez se tyké zafizeni pro pfi-
pravu kapalné polymern{ reaktivni kompo-
zice a jeji kontindlni nanéSeni na ply-
nule se pohybujfci polotovar, pfedeviim
. pak na kostru vyztuZené hadice nebo ji- 5
ného vyrobku podobného charakteru.

Podstata vyndlezu spotivd v tom,
Ze toto zaFff{zen{ je tvofeno reaktorem a 2
zésobnikem, vzajemnd odddlenymi piepédi- )
kou s antonatickz ovladanou zéklopkou a :
oFattenyni spolednym pésovym michadlem, o
pfidemZ ve spednf &4sti zésobniku je
umistdno davkovaci &erpadlo prepolymeru 5
8 vitladngm potrubim usticim do sméSova- v
c¢{ komory. Do této komory, na kierou pak R
jit pfimo navazuje nandSeci{ hubice, ust{ v
soudasnd také v§tla&né potrubl davkova- 9
ofho &erpadla sitovaciho &inidla.

: Hlavni vyhoda zaf{zeni podle vy-
ndlezu spodiva v tom, Ze svym vhodnym
konstrukénim uspofédinim umoZnuje
‘Rontinalni nanadSeni reaktivni polymerni
kompozice bezprostiednd po jefi pfipra-
vé, Tim je vyloudeno nebezpeii predas-
ného zreagovéni smési a s nim souvise ji-
ci moinost znehodnoceni vyrobkd a
poskozeni vyrobniho zafizeni.
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Vyndlez se tykd zaPizeni pro pifipravu kapalné polymerni
reaktivni kompozice a jeji kontinudlni nanaseni na plynule se
pohybujfci polotovar, pFedev&im pak na kostru vyztuZené hadice
nebo jiného vyrobku podobného charakteru.

V posledni dobé& se v kontinudlnich technologiich vyroby
vyztuZenych vyrobkl, obzvldsté pak v technologiich vyroby tla-
kovych hadic vyztuZenych textilni nebo drétovou kostrou, zadi-
naji pro adhezivn{ mezivrstvy koster, popi. i pro dals{i vrstvy,
pouzivat kapalné polymerni reaktivni kompozice. Jednd se v&t3i-
nou o smési hydroxylem kondenych polyéterd, polyesterd, poly-
butadiend nebo jejich kopolymert s diizokyandty a dalsfimi prodlu-
sujfcimi, sifujfcimi a katalyzujicfmi sloZkami. Problém”techno-
logii{ aplikujicich tyto smé&si Jje skuteénost, Ze kompozice prak-
ticky ihned po zamichdni vSech sloZek reaguje za vzniku tuhych
polymernich materidld s vysokou pevnosti, a to i za b&Znych po-
kojovych teplot. Tato vysokd reaktivnost se potom projevuje
obtiZemi jak p¥i vlastn{ pPipravé, ddvkovédni a nandSeni kompo-
zice, tak i pPi ¥iZtén{ a dald{ ddrzbé& pPislusného zarizeni.

Vezmeme-1li v dvahu v&echny skute&nosti diskutované ve
vyse uvedeném rozboru je moZno ¥ici, Ze doposud neni zndmo
za¥{zeni, které by vyhovovalo z hlediska vSech té&chto aspektd
a bylo pfi tom navic vhodné pro technologii kontinudlniho nand-
Sen{ kapalné reaktivni kompozice na plynule se pohybujici po-
lotovar. Zpracovéni kapalnych reaktivnich kompozic bylo totiZ
v minulosti spolehlivé vyFeseno prakticky podze v souvislosti
%-technologii vstPikovéni - tzv. procesy LIM (Liquid Injection
Moulding) a RIM (Reaction Injection Moulding). Tyto procesy Jjsou
vak procesy diskontinudlnimi a pri konstruovédni zafizeni k je-
jich provadéni neni tedy nutné Pedit rozpor mezi diskontinudlni
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pfipravou reaktivni kompozice a jejim kontinudlnim zpracové-
nim. Proto jsou konstrukéni principy zaifzeni pro LIM a RIM
proces z hlediska problematiky konstrukce za’izeni pro p¥ipra-
vu kapalné polymerni reaktivni kompozice a jeji kontinudlni
nanédgen{ na plynule se pohybujic{ polotovar nepouZitelné.

Tute doposud v plném rozsahu nevyiedenou konstrukéni
problematiku Pe81 komplexné&,ze vSech vySe uvedenych hledi-
sek a aspektl, zaPfizeni podle vyndlezu. Jeho podstata spodivéd
v tom, Ze Jje tvoFeno reaktorem a zdsobnikem, vzdjemn& odd&le-
nymi piepdZkou s automaticky ovlddanou zéklopkbu a opatfenymi
spolednym pdsovym michadlem, pPridemZ ve spodni &dsti zdsobni-
ku je umisténo ddvkovaci &erpadlo prepolymeru s vytla&nym
potrubim dsticim do sm&Sovaci komory. Do této komory, na kterou
pak jiZz pfimo navazuje nandSeci hubice, usti soulasné& také
vytladné potrubi dévkovaciho &erpadla sitovaciho &inidla.

Hlavni vyhoda zafizeni podle vyndlezu spoéivd, jak jiZ
bylo d¥ive naznadeno,v tom, Ze svym vhodnym konstrukénim uspo-
P4ddnim umoZnuje kontinudlni nand¥eni reaktivni polymerni kom-
pozice bezprostredné po jeji pripravé. Tim je vylouleno nebez-
pedf pPedfasného zreagovani{ smési a s nim souvisejici moZnost
znehodnoceni vyrobkl a poskozenf vyrobniho za¥izeni. Casov&
naroénd priprava prepolymeru je p¥i tom realizovédna nezdvisle
na procesu nandgeni smésifa to diskontinudlné, ve v&tZiné dav- -
kéch. Kontinuitu celého procesu p¥ipravy a aplikace kompozice
pak zaji¥tuje viazen! zdsobniku mezi reaktor a sm&Sovdei komo-
ru a zavedeni automatického Fizeni chodu za¥izenf. Dal3i pods-
tatnou vyhodou souvisejici s automatizovanou &innost{ za¥{zeni
je potom omezeni manipulace a styku obsluhy s kompozici i jeji-
mi toxickymi sloZkami (pP¥edev&im diizokyandty) na minimum.

K bliZ&imu objasné&ni podstaty vyndlezu slouZf ndsledujict
konkrétni p¥iklad konstruk&niho uspofdddni za¥izen{i pro p¥ipra-
vu kapalné polymerni reaktivni kompozice a jeji nandZeni na
plynule se pohybujici polotovar. Tato pHfkladnd konstrukéni
varianta za¥fizen{ je zndzorné&na na p¥iloZenych vykresech,
kde predstavuje '
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obr. 1 - celkové schéma zavizeni
obr. 2 -~ detail nanadeci hubice.

last zabizeni, slouZici k pPipravé reaktivni kompozice, je
tvotena reaktorem 1, zdsobnikem 2 a sméZovaci komorou 22. Reak-
tor 1 a zdsobnik 2 Jjsou navzajem odd&leny prfepaZkou s automatic-
ky ovlédanou zdklopkou 13 a opatfeny spoleénym pédsovym michad-
lem 9. Ve spodni &asti zdsobniku 2 je umisténo ddvkovaci &erpad-
lo prepolymeru 18, jehoZ vytlalné pctrubi udstf do sm&%ovaci ko=~
mory 22. Do této sm&€¥ovac{ komory, opatfené mfchadlem 21, pok
dst{ také vytladné potrubi ddvkovaciho &erpadla si¥ovacfho &i-
nidla 17. Na vystupni potrubi smé&Sovaci komory 22 potom jiZ p*i-
mo navazuje nandSeci hubice 23.

Rotaéni pohyb osy 20 pésového michadla 9 je odvozen od hna-
ci jednofky michadla 5. 0d osy 20 je pak pfes tieci prevod od-
vétven také pohon michadla 21 sméSovaci komory. Davkovaci &erpad-
lo prepolymeru 18 a davkovaci &erpadlo sitovaciho &inidla 17 Jsou
pohanény spoleénbu hnaci jednotkou 16.

Mezi zdsobnikem silovaciho &inidla 14 a sacim potrubim ddv-
kovacfho Serpadla sffovaciho &inidla 17 je viazen tr{cestny ven-
til lﬁ, déle pripogjeny na potrubi pro prfivod nereaktivni smési.

Reaktor 1 i zdsobnik 2 jsou zvené{ opatieny elektrickymi
topnymi télesy 10, ovladanymi regulaénimi obvody s teplotnimi
¢idly 11, a dédle vybaveny elektronickymi indikdtory vysky hla-
diny 12, zapojenymi do regulaéniho obvodu pro automatické ¥ize-
n{ plnéni a vyprazdnovédni reaktoru i zdsobniku.

Nandgeci hubice 23 je tvofena télesem 25 tvaru prstence,

- do jehoZ vnit¥niho zdvitu zabird zdvit dutého vnitFniho té&lesa 26.
Tyto dvé souldsti vymezuji svymi povrchy dutinu gi, do niZ dstd
pfivod reaktivni kbmpozice ze sméSovaci komory‘gg a na niZ pak
navazuje vjétupni brstencové $térbina 28. Velikost této prstenco-
vé Stérbiny je moZno nastavit axidlnim posunutim vnitfniho té-
lesa 26 vi&i vn&jsimu télesu géla v nastavené poloze fixovat

pojistnou maticf 27.
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V dvodn{ fdzi pracovniho cyklu dopravi obsluha vytahem
nddobu s diizokyandtovou sloZkou (vétidinou difenylmetandiizo-
kyanétem),né&nésypku 3 a pri otevrené ddvkovact zdklopce 4
vsype cely obsah do reaktoru 1. (Vzhledem k tomu, Ze cela
operace ddvkovéni diizokyandtové sloZky trvéd 3-5 minut & pri
optimdlni velikosti reaktoru ji bude tfeba provédéi cca 2-3X
za sménu,‘byla by jeji automatizace z ekonomického hlediska
nedm&rn& narodnd). Po naplnéni diizokyandtu a uzavieni dévko-
vaci zdklopky 4 ndsleduje napousténi polyolové sloZky. Napougté-~
ni polyolu, p¥ivddé&ného potrubim 6 pres ovlddaci ventil 8 $6u -
t1 obsluha ru&n&, ukon¥eni této operace je vdak jiZ automatizo-
véno - po dosaZeni potPebné drovn& vysky hladiny v reaktoru 1
jeovlddaci ventil 8 na impuls elektronického kapacitniho indiké-
toru vyZky hladiny 12, umisténého v horni &&sti reaktoru v po-
¥adované urovni vy¥ky hladiny, automaticky uzavden.

Prepolymer, pPipraveny reakeél diizokyaﬁétové a polyolové
slo¥ky v reaktoru 1, se potom pPepoudti do zdsobniku 2 otevie-
- nim automaticky ovlddané zdklopky 13. Tato zdklopka se otevird
na impuls elektronického indikdtoru vysky hladiny 12 ve spodni
g4sti zdsobniku 2. Dal¥fi elektronicky indikdtor vysky hladiny,
umistény ve spodni &dsti reaktoru 1 pak, dojde-1li k uplnému
vyprdzdné&ni reaktoru, zapind svételny signdl jako pokyn pro
zahdjend daldfho cyklu ddvkovéni diizokyandtové a polyolové sloZ-
ky. K vizuelni kontrole stavu vy3ky hladiny v reaktoru 1 slousf
navic stavoznak 7.

Ze zédsobniku 2 je potom prepolymer ddvkovdn do sm&Sovaci
komory 22 &nekovym nebo zubovym davkovacim &erpadlem prepoly-
meru 18, které je pPfi éerﬁéni pPeplnovano ¢innost{ pdsového
michdla 9, ve spodni ¥dsti opatieného lopatkou 19. Do sm&ova-
ci komory 22 se soulasné& privadi pfeS'dévkovaci'éerpadlo sito-
vaciho &inidla 17 silovaci sloZka reaktivnf kompozice. Pomér
ddvkovdn! prepolymeru a silovaciho &inidla ob&ma &erpadly je
konstantni (nap¥. 20:1) a neménny pri zméné& podtu otd&ek spo-
leéné hnaci jednotky 16. Souladu mezi timto pPedem nastavenym
ddvkovacim pomérem a poZadovanym sloZenim reaktivn{ kompozice
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Je dosahovéno upravou sloZeni jednotlivych dévkovanych prou-
dt - na_p¥. proud siiovacfho &inidla miZe byt tvoren smési
etylénglykolu a hexandiolu v pPedb&in& vypodteném pom&ru.

Reaktivni kompozice, pPfipravend ve smé&Sovaci komofe 22,
je ihned privddéna do dutiny 24 nandSec{i hubice 23, odkud po-
tom vytékd nastavitelnou prstencovou &té€rbinou 28 v proudu 29
na povrch plynule se pohybujiciho polotovaru 30. Pckud dojde =z
néjakych nFidin k zactaveni pos*upu polotovaru 30 (p¥i vyrobé&
hadie nap®, v ddsledku pFerufeni ovinovin{i vyztuZnymi elementy)
pPes*avi se po ub&hnut{ nastavené doby (nap#. 5-15 min.) automa-
ticky tPicestny ventil 15 a sm&Sovaci komora 22 i nandSeci hu-
bice 23 se vyplni nereaktivni smési. Po ub&hnuti dalsiho nasta-
veného &asového intervalu se zastavi ddvkovdni proudu silovaciho
¢inidla i prepolymeru. Pri opé€tném zahdjeni &innosti se nejprve
spusti ddvkovéni obou proudd reagujicich sloZek a teprve po
nastavené dob& se uvede do chodu pohyb polotovaru 30 a v navaz-
nosti na néj dalsf predchozi operace -~ nap?. ovinovani.
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7abizeni pro pripravu kapalné polymerni reaktivni kompozice
a jeji kontinudlni nand Seni na plynule se pohybujici polo-
tovar, zejména pak na kostru vyztuZené hadice, vyznalené tim,
%e je tvoreno reaktorem (1) a zésobnikem (2), vzdjemn& oddé-
lenymi piepdzkou s automaticky ovlédanou zéklopkou (13) a
opatfenymi spoleénym padsovym michadlem (9), pY¥idemZ vi spod-
ni %4sti zdsobniku (2) je umisténo ddavkovaci éerpadlg Te-
polymeru s vytladnym potrubim dsticim do smé&3ovaci
komory (22), do které souasn& dsti i vytladné potrubi dav-
kovaciho &erpadl {tovaciho &inidla a na niz pak pirimo
navazuje nandSeci hubice (23).

Za¥izeni podle bodu 1, vyznadené tim, Ze sm&Sovaci komora (22)
je opatPena michadlem (21), jehoZ rotadni pohyb je s vyhodou

~odvozen od osy (20) pdsového michadla (9).
. Zap{zeni podle bodu 1, vyznalené tim, Ze mezl zésobnikedalu

sifovactho &inidla a ddvkovacim Serpadlemssitovaciho
ginidla  je vrazen t¥icestny ventil (15), ddle pripoje-
ny na potrubi pro p¥ivod nereaktivni smési.

zapizeni podle bodu |, vyznalené tim, Ze ddvkovaci éerpadloeug
prepolymneru a ddvkovaci &erpadlb/gitovactfho &inidla
maji spoledrnou hnaci jednotku (16).

zarfzeni podle bodu 1, vyznadené tim, ¥e reaktor (1) i za-
sobnik (2) jsou vybaveny vnéjsim lektrickym vytdpénim a
opatfeny elektronickymi indikétorg y&ky hladiny 'y 28DpO0-
jenymi do reguladnfho obvodu pro automatické ¥{zeni plnéni
a vyprézdnovéni reaktoru i zésobniku.

Zap{zeni podle bodu 1, vyznatené t{m, Ze nendSeci hubice (23)
je tvotena vnéjsim télesem (25) tvaru prstence, do jehoZ
ynitPniho zdvitu zabiréd zdvit dutého vnit¥niho télesa (26),
pPiem? tyio dvé souddsti vymezuji svymi povrchy dutinu (24),
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do niZ udsti pPfivod reaktivni kompozice ze smé&8ovaci ko-
mory (22) a na ni% pak névazuje vystupni prstencova étérQ
bina (28), jejiZ velikost je nastavitelnd axidlnim posunu-
tim vnit¥nfiho t&lesa (26) vidi vné&jsimu td8lesu (25) a fixo-
vatelnd pojistnou matici (27).

2 vykresy



233 391

| I RXICIOIR0




3333333

27

ZS §|7// ‘
SRR,

Tewmm -,

OBR: 2



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

