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Lozysko samosmarujace sie.

Patent dodatkowy do patentu nr 249717.
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Pierwszenstwo: 19 pazdziernika 1934 r. (Niemcy).
Najdluzszy czas trwania patentu do 18 maja 1952 r,

Wynalazek niniejszy dotyczy ulepszo-
nych samosmarujacych sie lozysk ze stlo-
czonych i spieczonych proszkéw metalo-
wych, wiorkow i t. d., np. wedlug patentu
nr 24 977.

Fostep osiagany dzieki wynalazkowi
polega na tym, Ze zasadnicza cze$cia me-
talu, uzytego do budowy lozyska, jest ze-
lazo, ktére zostalo rozdrobione uprzednio
w podobny sposéb jak i inne uzywane me-
tale. Dotychczas udawato sie wykonywanie
wspomnianych wyzej tozysk tylko z bron-
zu, miedzi i stopéw miedzi z cyna, cynkiem,
olowiem i t. d., wskutek czego cena surow-
cé6w do wyrobu tych tozysk byla stosunko-

wo wysoka. Przez zastapienie zasadniczej
czesci tego metalu zelazem osiaga sie zna-
czng oszczednos$é.

Oprécz tego mozna otrzymaé w ten spo-
séb tozyska o znacznie wigkszej wytrzyma-
fosci i odpornosci, zwlaszcza gdy stosuje
sie zelazo kute lub stal.

Zelazo kute bylo dotychczas materia-
tem bardzo mato odpowiednim do wyrobu
panewek lozyskowych, gdyz jego wspél-
czynnik tarcia o wat jest stosunkowo duzy.

Dzieki jednak szczegélnej budowie lo-
zyska samosmarujacego sie, zawierajacego
liczne kanaliki doprowadzajace smar i za-
pewniajace réwnomierne rozprowadzenie
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smaru na.caly powierzchni¢ smarowana,
'dzialanie smarowania polepsza si¢ w takim
stopniu, Ze nawet przy. uzyciu zelaza kute-
go do wyrobu czesci lozyskowych otrzymu-
je sie¢ zadowalajace wyniki. Jeszcze lepsze
wyniki otrzymuje sie, gdy do czastek zela-
za przed ich stfoczeniem i spiekaniem doda
si¢ nieco cyny, np. 10%. Najlepiej wykony-

wa si¢ o w ten sposéb, ze czastki zelaza

pokrywa sie odpowiednia warstewka cyny.
W ten sposéb otrzymuje si¢ réwnomierny
rozdzial cyny, a oprécz tego lepsze wia-

zanie si¢ czastek Zelaza podczas stlaczania

i spiekania. Bardzo dobre wyniki otrzymu-
je si¢ poza tym przez dodanie czastek mie-
dzi do czastek zelaza, np. dobre wyniki da-
je dodamie 20 — 30% czastek miedzi. Je-
szcze lepsze wyniki otrzymuje sie¢ wtedy,
gdy dodaje sie jednoczesnie w podanych i-
losciach czastki cyny i miedzi. Do uzyska-
nia lepszego rozdzialu cyny jest rzecza ko-
rzystng, uprzednie powleczenie czastek me-
talowych cyna, a dopiero potem poddame
ich stlaczaniu.

Cyna moze byé zastapiona calkowicie
lub czesciowo réwniez innymi metalami,
np. olowiem lub cynkiem. Oczywiscie za-
warto§é procentows poszczegélnych metali
mozna zmieniaé w szerokich granicach, od-
powiednio do kazdorazowych wymagan.

Nalezy przy tym zauwazyé, ze przez
mieszanie, stlaczanie i spiekanie otrzymuje
si¢ syntetyczne zestawy metalowe réznego
rodzaju, ktére nie moga byé otrzymane
przez stapianie.

Przyklad. 65 kg proszku zelaznego lub
wiérkéw, najlepiej o wielkosci, ograniczo-
nej z jednej strony sitem 12 oczkowym, a z

' Druk L. Bogustawskiego i Ski,

drugiej — 24 oczkowym, miesza sie z 25
kg czastek miedzi, najlepiej takiej samej
wielkosci, po czym pokrywa sig je warstew-
ka cyny. (Pocynowanie czastek kazdego ga-
tunku metalu mozna zreszta wykonaé od-
dzielnie). Pocynowana mieszaning stlacza
sie¢ pod cisnieniem okolo 800 — 1000
kg/cm? w postaé odpowiednich przedmio-
tow. Przedmiot uksztaltowany poddaje sie
nastepnie spiekaniu w temperaturze 750 —
900° a po ochlodzeniu obrébce w celu o~
trzymania zadanych wymiaréw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Lozysko samosmarujace sig, wyko-
nane sposobem wedlug patentu nr 24977,
znamienne tym, ze jest wykonane zasadni-
czo z mieszaniny czastek Zelaza kutego z
czastkami miedzi.

2. Lozysko wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tym, ze jest wykonane z mieszaniny o-
koto 65% czastek zelaza i okolo 35% cza-
stek miedzi, ktére zostaly razem spieczone.

3. Lozysko wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tym, Ze jest wykonane z mieszaniny o-
kolo 65% czastek zelaza, z okolo 25% mie-
dzi i z okoto 10% cyny, otowiu lub innych
czgstek metalu o niskim punkcie topliwosci.

4, Sposéb wytwarzania tozysk wedlug
zastrz. 1 — 3, znamienny tym, 2e najpierw

" czastki Zelaza i miedzi pokrywa sig czast-

kami cyny, cynku, olowiu lub podobnego
metalu, a dopiero potem stlacza i wyzarza.

Erwin Kramer.

Zastepca: I. Myszczynski,
rzecznik patentowy.

Warszawa.
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