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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 10月 25日 (2005.10.25)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　

 同 期 回 転 が 可 能 な っ て い る と 共 に 、 回 転 中 心 軸 が 一 致 す る よ う に し て 配
置 さ れ 、 一 対 の ベ ル
軸 と 、
　 一 対 の ベ ル 軸 に 挟 持 さ れ た 被 加 工 レ ン ズ の 外 周 を 回 転 し な が ら 研 削 す る 砥 石 と 、
　 ベ ル 軸 の 回 転 を 制 御 す る ベ ル 軸 駆 動 装 置 と 、
　 前 記 被 加 工 レ ン ズ の 光 学 中 心 軸 に 対 す る 前 記 砥 石 の 研 削 位 置
を 制 御 す る 砥 石 制 御 装 置 と 、
　 砥 石 と 被 加 工 レ ン ズ の 光 学 中 心 軸 と の 距 離 が 変 化 す る よ う に 前 記 ベ ル 軸 駆 動 装 置 及
び 砥 石 制 御 装 置 を 制 御 す る 制 御 装 置 と 、
　 を 備 え

こ と を 特 徴 と す る レ ン ズ 外 周 加 工 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　  前 記 制 御 装 置 は 、 前 記 被 加 工 レ ン ズ の 研 削 中 に 、 前 記 砥 石 と 被 加 工 レ ン ズ の 光 学 中 心
軸 と の 距 離 が 変 化 す る よ う に 前 記 ベ ル 軸 駆 動 装 置 及 び 砥 石 制 御 装 置 を 制 御 す る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 １ 記 載 の レ ン ズ 外 周 加 工 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　

　

一 方 が 他 方 に 対 し て 接 離 方 向 に 移 動 で き 、 被 加 工 レ ン ズ を そ の 間 に 挟 持 し て 回 転 す る と
き に に そ の 対 向

前 記 挟 持 す る 被 加 工 レ ン ズ と 接 触 す る 部 分 が そ れ ぞ れ 円 形 状 と な っ た

前 記
前 記 被 加 工 レ ン ズ を 挟 持 す る 一 対 の

一 対 の ベ ル 軸 に 挟 持 さ れ た

前 記

、 前 記 一 対 の ベ ル 軸 に 挟 持 さ れ た Ｚ 係 数 が ０ ． １ よ り も 大 き な 被 加 工 レ ン ズ の 外
周 を 研 削 す る

一 方 が 他 方 に 対 し て 接 離 方 向 に 移 動 で き 、 被 加 工 レ ン ズ を そ の 間 に 挟 持 し て 回 転 す る と
き に 同 期 回 転 が 可 能 に な っ て い る と 共 に 、 そ の 回 転 中 心 軸 が 一 致 す る よ う に 対 向 し て 配 置
さ れ 、 前 記 挟 持 す る 被 加 工 レ ン ズ と 接 触 す る 部 分 が そ れ ぞ れ 円 形 状 と な っ た 一 対 の ベ ル 軸
と 、

前 記 一 対 の ベ ル 軸 に 挟 持 さ れ た 被 加 工 レ ン ズ の 外 周 を 回 転 し な が ら 研 削 す る 砥 石 と 、
　 前 記 被 加 工 レ ン ズ を 挟 持 す る 一 対 の ベ ル 軸 の 一 つ を 回 転 さ せ る ベ ル 軸 回 転 モ ー タ と 、
　 前 記 一 対 の ベ ル 軸 に 挟 持 さ れ た 被 加 工 レ ン ズ の 光 学 中 心 軸 に 対 す る 前 記 砥 石 の 研 削 位 置
を 制 御 す る よ う に 前 記 砥 石 又 は 前 記 被 加 工 レ ン ズ を 挟 持 す る 一 対 の ベ ル 軸 を 移 動 す る 駆 動
モ ー タ と 、
　 前 記 砥 石 と 被 加 工 レ ン ズ の 光 学 中 心 軸 と の 距 離 が 変 化 す る よ う に 前 記 ベ ル 軸 回 転 モ ー タ



【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 上 記 目 的 を 達 成 す る た め 、 請 求 項 １ の 発 明 の レ ン ズ 外 周 加 工 装 置 は 、

同 期 回 転 が 可 能
な っ て い る と 共 に 、 回 転 中 心 軸 が 一 致 す る よ う に し て 配 置 さ れ 、

一 対 の ベ ル 軸 と 、 一 対 の ベ ル
軸 に 挟 持 さ れ た 被 加 工 レ ン ズ の 外 周 を 回 転 し な が ら 研 削 す る 砥 石 と 、

ベ ル 軸 の 回 転 を 制 御 す る ベ ル 軸 駆 動 装 置 と 、 前 記
被 加 工 レ ン ズ の 光 学 中 心 軸 に 対 す る 前 記 砥 石 の 研 削 位 置 を 制 御 す る 砥 石 制 御 装 置 と 、
砥 石 と 被 加 工 レ ン ズ の 光 学 中 心 軸 と の 距 離 が 変 化 す る よ う に 前 記 ベ ル 軸 駆 動 装 置 及 び 砥

石 制 御 装 置 を 制 御 す る 制 御 装 置 と 、 を 備 え
こ と を 特 徴 と す る 。

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 こ の 発 明 で は 、 一 対 の ベ ル 軸 が 被 加 工 レ ン ズ を 挟 持 し た 状
態 に 対 し 、 砥 石 が す る こ と に よ り 、 砥 石 が 被 加 工 レ ン ズ の 外 周 を 研 削 す る 。 こ の 研 削
に お い て 、 被 加 工 レ ン ズ の 光 学 中 心 軸 と 砥 石 と の 距 離 が 一 定 の 場 合 に は 、 被 加 工 レ ン ズ の
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ま た は 駆 動 モ ー タ を 制 御 す る 制 御 装 置 と 、
　 を 備 え 、 前 記 一 対 の ベ ル 軸 に 挟 持 さ れ た Ｚ 係 数 が ０ ． １ よ り も 大 き な 被 加 工 レ ン ズ の 外
周 を 研 削 す る こ と を 特 徴 と す る レ ン ズ 外 周 加 工 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 制 御 装 置 は 、 前 記 被 加 工 レ ン ズ の 研 削 中 に 、 前 記 砥 石 と 被 加 工 レ ン ズ の 光 学 中 心 軸
と の 距 離 が 変 化 す る よ う に 前 記 ベ ル 軸 回 転 モ ー タ ま た は 前 記 駆 動 モ ー タ を 制 御 す る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 ３ 記 載 の レ ン ズ 外 周 加 工 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 被 加 工 レ ン ズ と 接 触 す る 部 分 の 開 口 端 が そ れ ぞ れ 円 形 状 と な っ て 回 転 中 心 軸 が 一 致 し た
状 態 の 一 対 の ベ ル 軸 に よ っ て 前 記 被 加 工 レ ン ズ を 挟 持 し 、 こ の 挟 持 状 態 で 前 記 一 対 の ベ ル
軸 を 同 期 回 転 又 は ／ 及 び 非 回 転 状 と し 、 回 転 す る 砥 石 と 前 記 被 加 工 レ ン ズ の 外 周 と を 接 触
さ せ て 前 記 被 加 工 レ ン ズ の 外 周 を 研 削 す る 方 法 で あ っ て 、 前 記 一 対 の ベ ル 軸 の 円 形 状 の 開
口 端 に よ り 挟 持 し た 被 加 工 レ ン ズ の 研 削 時 に 、 前 記 砥 石 と 被 加 工 レ ン ズ の 光 学 中 心 軸 と の
距 離 を 変 化 さ せ て 前 記 砥 石 に よ り 前 記 被 加 工 レ ン ズ の 外 周 を 研 削 す る こ と を 特 徴 と す る レ
ン ズ 外 周 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 被 加 工 レ ン ズ と 接 触 す る 部 分 の 開 口 端 が そ れ ぞ れ 円 形 状 と な っ て 回 転 中 心 軸 が 一 致 し た
状 態 の 一 対 の ベ ル 軸 に よ っ て 前 記 被 加 工 レ ン ズ を 挟 持 し 、 こ の 挟 持 状 態 で 前 記 一 対 の ベ ル
軸 を 同 期 回 転 又 は ／ 及 び 非 回 転 状 と し 、 回 転 す る 砥 石 と 前 記 被 加 工 レ ン ズ の 外 周 と を 接 触
さ せ て 前 記 被 加 工 レ ン ズ の 外 周 を 研 削 す る 方 法 で あ っ て 、 前 記 一 対 の ベ ル 軸 の 円 形 状 の 開
口 端 に よ り Ｚ 係 数 が ０ ． １ よ り も 大 き な 被 加 工 レ ン ズ を 挟 持 し て 被 加 工 レ ン ズ の 光 学 中 心
軸 と 前 記 ベ ル 軸 の 回 転 中 心 軸 と を 一 致 さ せ 、 こ の 挟 持 し た 状 態 の 前 記 被 加 工 レ ン ズ の 外 周
面 の 研 削 時 に 前 記 砥 石 と 被 加 工 レ ン ズ の 光 学 中 心 軸 と の 距 離 を 変 化 さ せ て 前 記 砥 石 の 研 削
面 に よ り 前 記 被 加 工 レ ン ズ の 外 周 を 研 削 す る こ と を 特 徴 と す る レ ン ズ 外 周 加 工 方 法 。

一 方 が 他 方 に 対 し
て 接 離 方 向 に 移 動 で き 、 被 加 工 レ ン ズ を そ の 間 に 挟 持 し て 回 転 す る と き に
に そ の 対 向 前 記 挟 持 す る
被 加 工 レ ン ズ と 接 触 す る 部 分 が そ れ ぞ れ 円 形 状 と な っ た 前 記

前 記 被 加 工 レ ン ズ を
挟 持 す る 一 対 の 一 対 の ベ ル 軸 に 挟 持 さ れ
た 前
記

、 前 記 一 対 の ベ ル 軸 に 挟 持 さ れ た Ｚ 係 数 が ０ ．
１ よ り も 大 き な 被 加 工 レ ン ズ の 外 周 を 研 削 す る

Ｚ 係 数 が ０ ． １ よ り も 大 き な
回 転



外 周 を 円 弧 状 に 研 削 す る 。 こ れ に 対 し 、 制 御 装 置 は 、 ベ ル 軸 駆 動 装 置 及 び 砥 石 制 御 装 置 を
制 御 す る こ と に よ り 、 被 加 工 レ ン ズ の 光 学 中 心 軸 と 砥 石 と の 距 離 を 変 化 さ せ る 。 こ の 距 離
の 変 化 に よ っ て 被 加 工 レ ン ズ の 外 周 を 直 線 状 に 研 削 す る こ と が で き る 。 従 っ て 、 円 弧 状 及
び 直 線 状 の 研 削 を 自 由 に 行 う こ と が で き 、 被 加 工 レ ン ズ を 自 由 な 形 状 に 加 工 す る こ と が で
き る 。 又 、 被 加 工 レ ン ズ の 光 学 中 心 を 測 定 す る 必 要 が な い た め 、 迅 速 に 、 し か も 簡 単 に 加
工 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ２ 】
こ の 発 明 で は 、 被 加 工 レ ン ズ の 研 削 中 に 、 砥 石 と 被 加 工 レ ン ズ と の 距 離 を 変 化 さ せ る た め
、 直 線 部 分 を 被 加 工 レ ン ズ の 任 意 の 位 置 に 形 成 す る こ と が で き る 。

　

【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 の 発 明 の レ ン ズ 外 周 加 工 方 法 は 、

回 転 中 心 軸 が 一 致 し た 状 態 の 一 対 の ベ ル 軸 に よ っ て 被 加 工 レ ン ズ
を 挟 持 し 、 こ の 挟 持 状 態 で 一 対 の ベ ル 軸 を 同 期 回 転 又 は ／ 及 び 非 回 転 状 と し 、 す
る 砥 石 と 被 加 工 レ ン ズ の 外 周 と を 接 触 さ せ て 前 記 被 加 工 レ ン ズ の 外 周 を 研 削 す る 方 法 で あ
っ て 、 前 記 被 加 工 レ ン ズ の 研 削 時 に 、 前 記
砥 石 と 被 加 工 レ ン ズ の 光 学 中 心 軸 と の 距 離 を 変 化 さ せ

る こ と を 特 徴 と す る 。

【 手 続 補 正 ６ 】
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　 ま た 、 請 求 項 ３ の 発 明 の レ ン ズ 外 周 加 工 装 置 は 、 一 方 が 他 方 に 対 し て 接 離 方 向 に 移 動 で
き 、 被 加 工 レ ン ズ を そ の 間 に 挟 持 し て 回 転 す る と き に 同 期 回 転 が 可 能 に な っ て い る と 共 に
、 そ の 回 転 中 心 軸 が 一 致 す る よ う に 対 向 し て 配 置 さ れ 、 前 記 挟 持 す る 被 加 工 レ ン ズ と 接 触
す る 部 分 が そ れ ぞ れ 円 形 状 と な っ た 一 対 の ベ ル 軸 と 、

前 記 一 対 の ベ ル 軸 に 挟 持 さ れ た 被 加 工 レ ン ズ の 外 周 を 回 転 し な が ら 研 削 す る 砥 石 と 、 前
記 被 加 工 レ ン ズ を 挟 持 す る 一 対 の ベ ル 軸 の 一 つ を 回 転 さ せ る ベ ル 軸 回 転 モ ー タ と 、 前 記 一
対 の ベ ル 軸 に 挟 持 さ れ た 被 加 工 レ ン ズ の 光 学 中 心 軸 に 対 す る 前 記 砥 石 の 研 削 位 置 を 制 御 す
る よ う に 前 記 砥 石 又 は 前 記 被 加 工 レ ン ズ を 挟 持 す る 一 対 の ベ ル 軸 を 移 動 す る 駆 動 モ ー タ と
、 前 記 砥 石 と 被 加 工 レ ン ズ の 光 学 中 心 軸 と の 距 離 が 変 化 す る よ う に 前 記 ベ ル 軸 回 転 モ ー タ
ま た は 駆 動 モ ー タ を 制 御 す る 制 御 装 置 と 、 を 備 え 、 前 記 一 対 の ベ ル 軸 に 挟 持 さ れ た Ｚ 係 数
が ０ ． １ よ り も 大 き な 被 加 工 レ ン ズ の 外 周 を 研 削 す る こ と を 特 徴 と す る 。
　 ま た 、 請 求 項 ４ の 発 明 は 、 請 求 項 ３ 記 載 の 発 明 で あ っ て 、 前 記 制 御 装 置 は 、 前 記 被 加 工
レ ン ズ の 研 削 中 に 、 前 記 砥 石 と 被 加 工 レ ン ズ の 光 学 中 心 軸 と の 距 離 が 変 化 す る よ う に 前 記
ベ ル 軸 回 転 モ ー タ ま た は 前 記 駆 動 モ ー タ を 制 御 す る こ と を 特 徴 と す る 。

請 求 項 ５ 被 加 工 レ ン ズ と 接 触 す る 部 分 の 開 口 端 が そ れ
ぞ れ 円 形 状 と な っ て 前 記

前 記 回 転

一 対 の ベ ル 軸 の 円 形 状 の 開 口 端 に よ り 挟 持 し た
て 前 記 砥 石 に よ り 前 記 被 加 工 レ ン ズ

の 外 周 を 研 削 す
ま た 、 請 求 項 ６ の 発 明 は 、 被 加 工 レ ン ズ と 接 触 す る 部 分 の 開 口 端 が そ れ ぞ れ 円 形 状 と な っ
て 回 転 中 心 軸 が 一 致 し た 状 態 の 一 対 の ベ ル 軸 に よ っ て 前 記 被 加 工 レ ン ズ を 挟 持 し 、 こ の 挟
持 状 態 で 前 記 一 対 の ベ ル 軸 を 同 期 回 転 又 は ／ 及 び 非 回 転 状 と し 、 回 転 す る 砥 石 と 前 記 被 加
工 レ ン ズ の 外 周 と を 接 触 さ せ て 前 記 被 加 工 レ ン ズ の 外 周 を 研 削 す る 方 法 で あ っ て 、 前 記 一
対 の ベ ル 軸 の 円 形 状 の 開 口 端 に よ り Ｚ 係 数 が ０ ． １ よ り も 大 き な 被 加 工 レ ン ズ を 挟 持 し て
被 加 工 レ ン ズ の 光 学 中 心 軸 と 前 記 ベ ル 軸 の 回 転 中 心 軸 と を 一 致 さ せ 、 こ の 挟 持 し た 状 態 の
前 記 被 加 工 レ ン ズ の 外 周 面 の 研 削 時 に 前 記 砥 石 と 被 加 工 レ ン ズ の 光 学 中 心 軸 と の 距 離 を 変
化 さ せ て 前 記 砥 石 の 研 削 面 に よ り 前 記 被 加 工 レ ン ズ の 外 周 を 研 削 す る こ と を 特 徴 と す る 。



【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 こ の 発 明 で は 、 砥 石 と 被 加 工 レ ン ズ の 光 学 中 心 軸 と の 距 離 を 被 加 工 レ ン
ズ の 研 削 時 に 変 化 さ せ る た め 、 円 弧 部 分 に 加 え て 直 線 部 分 を 被 加 工 レ ン ズ の 外 周 に 研 削 す
る こ と が で き 、 被 加 工 レ ン ズ の 外 周 を 自 由 な 形 状 に 加 工 す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ９ 】
【 発 明 の 効 果 】
　 の 発 明 に よ れ ば 、 被 加 工 レ ン ズ の 光 学 中 心 軸 と 砥 石 と の 距 離 を 変 化 さ せ る
た め 、 円 弧 状 及 び 直 線 状 の 研 削 を 自 由 に 行 う こ と が で き 、 被 加 工 レ ン ズ を 自 由 な 形 状 に 加
工 す る こ と が で き る と 共 に 、 被 加 工 レ ン ズ の 光 学 中 心 を 測 定 す る 必 要 が な い た め 、 迅 速 に
、 し か も 簡 単 に 加 工 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 の 発 明 に よ れ ば 、 直 線 部 分 を 被 加 工 レ ン ズ の 任 意 の 位 置 に 形 成 す る こ と が
で き る 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ １ 】
　 の 発 明 に よ れ ば 、 円 弧 部 分 に 加 え て 直 線 部 分 を 被 加 工 レ ン ズ の 外 周 に 研 削
す る こ と が で き る た め 、 被 加 工 レ ン ズ の 外 周 を 自 由 な 形 状 に 加 工 す る こ と が で き る 。

(4) JP 2000-141194 A5 2005.12.22

請 求 項 ５ ， ６ の

請 求 項 １ ， ３

請 求 項 ２ ， ４

請 求 項 ５ ， ６
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