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Vynélez se tykd zai{zeni k vyrovndni nerovmosti prichodu vyrobkd, napifiklad taliiy,
glazovaci linkou pFed jejich automatickym zakldddni{m do pélicich pomlcek,

Dosud znédmé uspofdddni linek na glazovdni tali¥d a podobnych virobkd s rudnim za
kl4d4nfm glazovanych vyrobkd do pdlicfch pomlocek nevyiaduje vyrovndvdni nerovnomérnosti
prichodu vyrobkld, PFi pFebytku vyrobkd jsou odkldddny obsluhou na odklddaci plochu, od-
kud jJsou pFi nedostatku vyrobkd odebirdny. U automatického vkl4ddni vyrobkd do glazo-
vaci linky a automatického zakld4ddni do pdliocich pomicek Je vyrovndvdni nerovnomdrnosti
prichodu vyrobkd nutné, protoze dojde-11i z riznych divodid k pFerudeni v odebirdni virob-
kd z linky, celd 1linka se zastavi, pFifemf vyrobky, které se nachézeji v prostoru glazo-
vén{ se znehodnot{, K zamezeni t&chto negativaich u&inkd je nutné glazovaci linku v Eds-
t1 pred prostorem vlastnfho glazovén{ zastavit v urditém pPedstim, u tali?8, které jsou
v prostoru glazovdnf dokon¥it proces glazovéni, dopravit je z glazovaciho prostoru a po=
tom zastavit zbyvajfol &4st linky, PFi ndsledném spultdnf glazovaci linky se rozjiZdsj{
obd Z4ati linky soudasné, tim vznikne v toku vyrobkd prodleva. Dal¥{ prodleva v toku vy-
robkd vznikne p¥i pFerudeni vkldddni vyrobkd do linky, nap¥fklad pietdSeni zdsobnilku se
sloupci tali¥d, PFerusenf{ zpisobend vym&non sloupce tali¥} na zaif{zeni pro vkldddni do
linky a pFerusien{ z divodu vymény sloupce pouzder se zalofenymi oglazovanymi taliii
v za¥{zen{ pro sklddédnf sloupcl, prodlouZené o 3as potFebny k vyprdzdndn{ glazovaciho
prostoru zapi4¥imujf ztrdtu v kapacitd glazovaci linky,

Jsou znéma za¥{zenf k vyrovnéni nerovaomdrnosti prichodu zboif glazovacimi linkami,
zejména- v primyslu stavebni keramiky, nap¥{iklad vyroba obklddaek, vloZenymi kompenzdto-
ry. Virobky se do tdchio kompenzdtord vklddaj{ pomoci vodorovnjch dopravnikd na uloZnd
nista nosidd virobkd, které se pohybuj{ svisle kolmo k pohybu dopravanikd, pFfifem% jsou
vk14ddny neglazovanou straneu na uloiné misto nosi¥d vyrobkd,

, Pro pouiit{ v talifovfeh glazovacich linkdch uvedend pohybovd za¥{zeni nejsou vhod-
néd, Pro ukldddn{ talf¥} nad sebou je zapotPebi ndkolikandsobn¥ v¥ti{ zdvih nosild vyrobki,
ne# nap¥{fklad u obklddadek, a to ve srovnatelném Jase, z Eeho% vypljvd ndkolikandsobnd
vys8{ rychlost zdvilm nosi¥d vyrobkd, PFi dosavadnim ndhomu zdvihacich zaF¥{zen{ nosidd
v¥robkd charakterizovanych linedrnim pribéhem zdvihu deshdz{ na zaddtku a konei zdvihm
k velkym siychlenim nebo zpomalenim, kterd se projevuji nepF{znivé na stabilitd uloZené-
ho zbo%{ a %ivotnosti zaifizeni,

Nevyhodou stévajfcich kompenzdtord je loZeni vFrobkd za neglazovany povrch, U talf#d, kde
Je neglazovdna pouze nofka talf¥e, je uloZeni do nosidd v§robkd znaind ndroiné na pies-
noat umistinf & vyiaduje to d¥leny¥ nebo zna¥n¥ zifeny dopravnf pés pro vytvofen{ prosto-
™ k funkei nosile vyrobkld, Vzhledem k nutné piesnosti uloZenf tali{#) do nosi¥ld vyrob-
ki prostiFednictvim nofky je nutno posun talf¥d dopravnikem v mistd pFeddvdni do nosidl

na krdtky Zas zastavovat,

Uvedené nevyhody se odstran{ zafizenfm k vyrovndni nerovnomérnosti prdchodu vyrobkd,
zejména tali¥d glazovaci linkou pFed jejich zakldddnim do pdlicfch pomicek kompenzadnim
zésobnfkem s nosi¥i vyrobkd vertikdlnd vratné pohyblivymi ve vedeni kostry,

Podstata vyndlezu zaF¥{zen{ spolivd v tom, %¥e nosile vfrobkl jsou spojeny s posuvovym hie-
benem, v jeho% mezerdch jsou upraveny drdhy pro dvojici kladek kliky spojené s pohonnou
jednotkou, upevndnou na kostie kompenzétoru, pFiSem% uloind mfsta v nosidi vyrobkd jsou
zhotovena z pru¥né a poddajné hmoty a jsou tvarovd piizplsobena pro uloieni talf{#} za okra}
praporu,

Zav{zen{ podle vyndlezu zajidfuje plynuly harmonick§ posun nosi¥e vyrobkd o jedy roz-
ted uloinych most, prFidem% rychlost posumu se plynule mdni od nuly p¥es maximum zpét k
nule, Posun je rychl¥, bez résld, talffe mse v nosidich vyrobkd nepohybuji a nepodkozujf
se, zarizeni m{ klidn§ chod, ZavéSenf tali¥} za okraj praporu nad jeho t&Zi5tdm je sta-
bilni a bezpeiné a je nendro¥né na pPesnost ulofen{ ve sm&ru jizdy dopravniku a proto
dovoluje pFebirdnf taliF} svisle pohyblivymi nosili vyrobkld a preddvdni zpdt pFi nedé-
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leném vodorovném dopravaflku, jehof 8{fka mi%e byt 1 v3t8{ neZ primér nofky talife, a to
bez zastavovdni prichodu tal{¥d v mistd pFeb{irdni,

Pi{kladné provedeni za¥izeni podle vyndlezu je popsdno dfle a zobrazeno na pFipojenyoh
vikvesech, kde na obr,l je nérysny pohled na za¥{zen{, na obr.2 je pidorys za¥{zen{ a na
obr,3 je ez zaP{zenim v rovind A-A g obr.l,

Zat{gzen{ k vyrovndni nerovnosti prichodu vyrobki glazovaof linkou sestdvd z kostry 1,
na kterou je upevndn dopravnfk 2, veden{ kostry 4 a pohonné jednotks 14 s upevnovac{ konzo-
lou 15. Ve svislém vedeni kostry 4 jsen ulofeny vodiocf kladky 5 spojené s pohybovim rémem
6, ktery nese nosi¥e vyrobkd 7 vybavené uloinymi miety 8 z pruiné poddajné moty k ukl4dd-
ni talf¥% 9, S pohyblivym rémem & je ddle spojen posuvevy hileben 10, do jeho} mezer 1l za-
padd dvojice kladek 12 nesenych klikou 13, spojenou s pohonnou Jednoikou 14 na konzole 15,
Dopravafk 2 je zakonden zardikou 16 s pruiné poddajné hmoty neposkozujici glazovany povrch
talffe, v mistd vymezujfofm polokm talife g v ose piisavky 17 pFekladade do dalsfho navazu-
Jiciho za¥{zen{, Do dopravanfim 2 Jsou ddle upevndna fotoelektrickd Zidla 18, 19, 20.

Zat{zeni pracuje nésledovnd: Talife 9 jsou dopravovény dopravnikem 2 do koncové polohy pod
piisavieu 17, pFiSemi zastini fotoelekirické ¥islo 20, které spousti funkei pFekladade
s p¥isavkou 17, Zardika 16 bréni pFejet{ taliFe § a zdroven jej stfedf do osy p¥isavky
17+ Nedojde-11 k odebrdni tali¥e 9 pFisavkou 17 proto, Is ndsledujfci zaFizeni je mimo &in-
nost, zistane fotoelektrické 8idle szastindno a daldi tal{F 9 dopravovanf dopravnikem
2 dojede pod papraek fotoelektrického &idla 19, je tim dén impuls k pootoZen{ pohonné
Jednotky 14 & klikoun 13 a kladkemi 12 o pdl otdd¥ky, prifemi doln{ kladka 12 zaj{idf do me-
zery 11 posuvového hifebene 10 a soulasnd jej spolu s daldimi pFfipojenfmi Zdstmi zvedd o jed-
m rostel mezer 1). Horn{ kladka 12 vyj{¥d{ ze z4béru s hiebenem 10, zajede na kraj dals{
volné mezery 11, kde se celf cyklus zastavi, Zvedmut{m pohyblivého rémm § s nosili vyirobkid
7 o jedm rostel se zvedne tall# 9, ktery se mezi tim dostal pFibli%in¥ nad st¥ed uloZnfch
mist 8, nad rovimu dopravafiu 2 tak, ¥e jej dals{ talf¥e 9 dopravovasé dopravnikem 2 mohou
podjf3ast, Pokud zastindni fotoelektrického ¥idla 20 trvéd a paprskem fotoelektrického &idla
19 proj{idf dalif talf{fe 9, svedsol oyklus se opaluje a kompenzaln{ sdsobn{k se napliuje,
Dojde-1i k odebrénf tali¥e 9 pFisavkou 17, fotoelektrické &idlo 20 se odcloni{ a daldf ta-
1i¥e 9 projf3df v plymulém sledu, svisle pohyblivé Z4sti kompenza¥nfho zdsodbniku se nepo-
hybujf a tali¥e 9 podj{3déji do mista odebirdni pFisavkou 17. Jestliie v tolu talf¥i g
vznikne mezera viti{-nef Je vzddlenpst fotoelektrického ¥idla 18 od uloinych mist 8av
prostoru kontrolovaném fotoelektrickymi &1dly 18, 19, 20 Je volno, oto¥f se pohonnd jed-
notka 14 o pil otdSky v opadném smyslun a prostiedniotvim kliky 13, kladek 12 a posuvové-
ho h¥ebene 10 epust{i pohybliv} rém § s pFipojenymi &dstmi o jedmu rosted, ¥imi p¥edd nej-
ni{ie unistdny tali¥ 9 s uloZného mista 8 na b¥%fof dopravnik 2, Je-1i tento talff 9 odebi-
rén pFisavkou 17 a fotoelektrickym &idlem 18, a 19 neprojde Iédnf daldf talf¥ 9 cyklus vyp-
razdnovdni se opakuje.

P¥1L begprost¥ednim opakovdni oyklu naplRiovéni nebe vyprazdnovéni kompenzainfho zdsob-
niku se pohonné jednotka 14 ot4EL nepFetrXiit¥ a svisle pohyblivé Xédsti kompenzadniho zdsob-
niku se pohybuj{ pFetriitd, harmonicky zrychlevanym a zpomalovanym pohybem,

PREEDMET? VYRALEZU

1, Za¥{zen{ k vyrovnéni nerovnomérnosti prichodu vyrobkl}, zejména tali¥}, glazovaci linkou
pied jejich zaklddénfm do pdlicfch pomicek kompenzainim zasobnikem s nosili vyrobkd ver-
t1k41n& vratnd pohyblivymi ve vedeni kostry, vyzradujic{ se tim, Ze roside vy¥robkd /7/
jsou spojeny s posuvovym h¥ebenem /10/, v jeho mezerdch /11/ jsou upraveny dréhy pro dvo-
jici kladek /12/ kliky /13/, spojené s pohonnou jednotkow /14/, upevndnou ne kosi¥e /1/
kompenzdtoru,

2., Za¥{zen{ podle bodu 1, vyzna¥ujfoc{f se t{im, %Ze uloind mista /8/ v nosidi vyrobkt /7/
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jsou zhotovena z pruZné a poddajr: moty a Jsou tvarové prizplsobena pro uloleni tali®d
za 0xraj praporu,

2 vykresy
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