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Pleteny vyrobek

Oblast techni

Technickeé feSeni se tyka pletenych vyrobki, jako jsou ponoZky, pun¢ochy, puncochové kalhoty a
tak podobné, které v oblasti paty maji vacek pleteny vratnym chodem pletaciho ustroji.

5 Dosavadni stav techniky

Podle znamého stavu techniky pletené vyrobky uvazovaného druhu maji zpravidla v oblasti paty
vytvofen vacek, ktery je uzplisoben anatomickému tvaru nohy a zlepSuje tak kvalitu pleteného
vyrobku zejména z hlediska komfortu noseni. Tento vacek se tradiéné vyrabi pletenim pti vrat-
ném chodu pletaciho ustroji a to zpravidla na poloviné obvodu, na kterém se vytvaii pleteny

10 vyrobek. Pleteni oblasti nartu je v této fazi pracovniho cyklu do¢asné preruseno. Uprostied pato-
vé oblasti je neustale pokracovano v pleteni, kdeZto po okrajich patové oblasti je pleteni postup-
né nejprve preruSovano a nasledné postupné znovu obnovovéno. V pletenin€ tim vznika nejprve
zuZzujici se ¢ast a nasledné rozdifujici se ¢ast. Timto znamym pracovnim postupem dosavadniho
stavu techniky dochazi k tomu, Ze poCet ocek pleteniny na sloupcich pleteniny uprostfed patové

15  oblasti je vyrazn¢ vyssi, nez v oblasti nartu. Po okrajich patové oblasti je pocet ocek v sloupcich
pleteniny proménny. Po znovu obnoveni pleteni na celém obvodu, na némz se vytvaii pleteny
vyrobek je tak vytvofen znamy patovy vacek.

Pletené vyrobky uvaZovaného druhu podle dosavadniho stavu techniky maji v podstaté dva zfe-

telné nedostatky. Ocka pleteniny, jez se nachazi na prechodu mezi nartovou a patovou oblasti
20 jsou v dusledku proménného poctu ocek v jednotlivych sloupcich pleteniny zvétsena a zdefor-

movana. V disledku toho dochazi k zvySenému namahani téchto ocek. Kromé vzhledové vady,

¢asto dochézi i k poruSeni téchto okrajovych ocek a to zejména u panskych ponoZek jemnéjsiho

déleni (20 E a vySe) a stavu techniky je ta skute¢nost, Ze v oblasti nartu jako disledek stavajiciho

tvaru pleteného vyrobku dochazi k nadmémé akumulaci pleteniny, ktera snizuje komfort noseni.
25 Projevuje se to zejména u vyrobkll zhotovenych z méné pruznych pfizi a z pfizi vysgiho titru.

Podstata technického feSeni

Ukolem technického fedeni je zlepsit komfort noeni u pletenych vyrobki, jako jsou ponozky,
puncochy, puncochové kalhoty a tak podobné.

Toho se znaénou mérou dosédhne pletenym vyrobkem podle navrhovaného technického feSent,
30 kde délka alespon ¢asti sloupkt v oblasti nartu je proménna.

Pro zlepSeni komfortu noSeni pletenych vyrobkli podle navrhovaného technického feSeni je
vyhodné, kdyZ délka sloupki v oblasti nartu je nejvetsi na rozhrani s patovym vackem a nejmen-
§1 ve stfedu oblasti nartu.

Navrhované technické feSeni vzhledem ke stavajicimu stavu techniky vykazuje pfedev§im dveé
35 podstatné vyhody. V disledku proménné délky sloupkt v oblasti nartu je tvar pleteného vyrobku

podle navrhovaného technického feSeni vzhledem ke stdvajicimu stavu techniky mnohem vice

anatomicky, protoZe pleteny vyrobek je vice prohnuty a mnohem vice podobny anatomickému

tvaru nohy. Dochazi tim nejenom k mnohem mensi akumulaci pleteniny v oblasti nartu a v dis-

ledku toho k sou¢asnému zlep$eni komfortu noseni, ale i ke sniZeni napéti v o¢kich pleteniny na
40  rozhrani mezi patovym vackem a nartem.

Piehled obrazki na vykresech

Technické feSeni je pro vét$i nazornost zobrazeno na pfiloZenych obrazcich. Na obrazku 1 je
znézomeén Klasicky tvar patového vacku v rozvinutém tvaru s navazujici oblasti nartu a to podle
stavajiciho stavu techniky. Na obrazku 2 je znazornén klasicky tvar patového vacku v rozvinutém
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stavu s navazujici oblasti nartu s linedrné proménnou délkou sloupki v oblasti nirtu. Na obraz-
ku 3 je zndzomén klasicky tvar patového vacku v rozvinutém tvaru se skokovou zménou délky
sloupkil v oblasti nartu. Na obrazku 4 je znazornén klasicky tvar patového vacku v rozvinutém
tvaru se zménou délky sloupkl v oblasti nartu podle zdkonli obecné kiivky. Obrazek 5 schema-
ticky zobrazuje tvar ponozky zhotovené podle stavajiciho stavu techniky, kdeZto obrazek 6 zob-
razuje tvar ponozky zhotovené podle navrhovaného technického fesen.

Piiklady provedeni

Pro nazoméjsi vysvétleni novosti navrhovaného technického feSeni je na obrazku 1 znazornén v
rozvinutém stavu klasicky vacek paty podle stavajiciho stavu techniky. Patovy vacek P ma stfe-
dovou Cast P1 a okrajové ¢asti P2. Ve stfedové &asti P1 je délka sloupkid SP1 pleteniny konstant-
ni, kdeZto v okrajové Casti P2 je délka sloupkit SP2 proménna, protoZe pii pleteni ve sméru Sipky
1 nejprve zde dochazi k postupnému pferusovani pleteni a nasledné k znovu obnoveni pleteni. V
oblasti nartu N je pleteni v této fazi pracovniho cyklu pferuieno, takZe délka L.konst viech
sloupkil SN v oblasti nartu N je stejna. Patovy vacek P je zpravidla pleten na poloving obvodu O
ptislusného pletaciho ustroji.

Obrazek 2 zobrazuje oblast patového vacku P a navazujici oblast nartu N podle navrhovaného
technického feseni. Oblast patového vacku P je naprosto shodna jako u stavajiciho stavu techni-
ky zobrazeném na obrazku 1, kdeZto v oblasti nartu N je délka L.var sloupki SN pleteniny
linedrmé promeénn4, to znamend, Ze zména délky L.var se provadi na kazdém sloupku SN podle
pfimky R a je konstantni. Sloupek SN1 pleteniny, ktery se nachazi na rozhrani mezi patovym
vackem P a oblasti nartu N je pfitom del3i, neZ sloupek SN2 nachézejici se v ose 3 oblasti nartu
N. Proménlivost délky L.var sloupkd SN pleteniny nachazejicimi se mezi sloupky SN1 a SN2
miZe byt nejenom linedrni, proménlivost muzZe byt provedena i skokové, tak jak to zobrazuje
obrazek 3. Znamena to, Ze alespoti dva vedle sebe se nachédzejici sloupky SN maji stejnou délku.
Miuize vsak byt i obecnd, naptiklad podle zékonitosti obecné k¥ivky K, tak jak je to zobrazeno na
obrazku 4. V disledku variabilnosti délky L.var sloupkti SN v oblasti nartu N a v disledku toho,
Ze sloupek SN1 na rozhrani patového vacku P a oblasti nartu N je del3i, nez sloupek SN2 v ose 3
oblasti nartu N pak dochézi k tomu, Ze pleteny vyrobek je vice prohnuty a ma dokonalejsi ana-
tomicky tvar. Jestlize u stavajiciho stavu techniky je uhel ALFA1 zobrazeny na obrazku &islo 3,
ktery svira lytkova ¢ast s chodidlovou ¢asti zhruba 120°, tak u navrhovaného technického feseni
zobrazeného na obrazku ¢islo 6 je thel ALFA2 vyrazné mensi a je moZno docilit tim hodnoty
90°, coz odpovida anatomickému tvaru nohy. V disledku toho je akumulace pleteniny v oblasti
pletenych vyrobkt zhotovenych z méné pruznych ptizi, jako jsou napiiklad ponozky ¢&i détské
punéochové kalhotky.

Primyslova vyuZzitelnost

Technické feSeni je uréeno k pleteni textilnich vyrobki, jako jsou ponozZky, puncochy, punéo-
chové kalhoty a tak podobné.

NAROKY NA OCHRANU

1.  Pleteny vyrobek typu ponozky, punéochy, punéochové kalhoty a tak podobné, obsahujici
patovy vadek, ktery sestava ze zuZujici se a ndvazné z rozSitujici se ¢asti a ktery svymi bo¢nimi
okraji navazuje na oblast nartu, vyznadéujici se tim, Ze délka (L.var) alespon ¢éasti
sloupki (SN) v oblasti nartu (N) je proménna.
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2.  Pleteny vyrobek podle naroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze délka (L.var) sloupkl

(SN) v oblasti nartu (N) je nejvétsi na rozhrani s patovym vackem (P) a nejmensi ve stfedu (3)
oblasti nartu (N).

5 5 vykrest
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