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Opticky kontrolni systém se umist'uje na stroji (200) pro
vyrobu papiru nebo na podobném zafizeni a detekuje
pfitomnost prouZki majicich nepravidelné $itky nebo odstupy
mezi sebou. Tento opticky kontrolni systém vysila do stroje
(200) pro vyrobu cigaret povely pro vyfizovani cigaret, které
budou postupné zhotovovany z téch casti papiru, jeZ obsahuji
nepravidelné prouzky. Opticky kontrolni systém obsahuje
senzor (201), ktery se miiZe pfizplsobovat rozdilnym typtim
cigaretového papiru a prouzkového materialu majiciho riizné
odrazové vlastnosti. Pfi provozu senzorovy obvod detekuje
rozsah elektrickych napéti vytvafenych senzorovym
detektorem a sestavuje vrcholovou hodnotu, nebo primérnou
vrcholovou hodnotu, pro rozsah napéti. Tento obvod nasledné
vyuZivéa procentudlni ¢ast této vrcholové hodnoty pro
uréovani prahové hodnoty. Tato prahova hodnota se
porovnava se stfidavym signalem ze senzorového detektoru.
JestliZe stéidavy signal prekracuje prahovou hodnotu, pak
obvod produkuje signal, jenZ indikuje pfitomnost prouzku.
Vystup senzoru se odesila do pocitace (218). Pocitac (218)
detekuje, zda prouzky detekované senzorem (210) maji
pravidelné vzdalenosti odstupu a pravidelnou $ifku.




Stroj pro vyrobu cigaret vetn€ kontroly prouZkd

KiiZovy odkaz na souvisejici patentové pfihlasky : Predkladana pfihlaska souvisi se spoleéné
vyfizovanou pfihlagkou sériové &islo (nade referenéni dislo 021238-177/PM-1803)

nazvanou ,Opticky kontrolni systém pouXivany pii navijeni role“, kterd byla podina ke
stejnému datu jako tato piihlagka a je zde jako celek zahrnuta ve formé¢ odkazu.

Oblast tec|

Plihla§ovany vynélez se tyk4 stroje pro vyrobu cigaret, ktery vyuZiva zafizeni a zpiisob
pro zZji§tovani toho, zda prouZky vytvifené na cigaretovém papife maji spravnou Sifku, a pro
vyfazovini cigaret vyrobenych z cigaretového papiru, jejichz Sitky a vzdilenosti odstupu
nesplituji pfedem stanovené tolerance.

Dosav stav

S cilem zajiSt&ni vysoce kvalitnich vyrobkii celd fada vyrobch zavadi optické kontrolni
systémy na riznych dsecich vyrobni linky. KaZda kontrolni stanice typicky obsahuje zdroj
elektromagnetického zifeni, ktery smé&ruje toto zifeni na povrch zhotovovaného vyrobku, kde
se vytvateji odrazy. Tyto odrazy pfijima jeden senzor nebo vice senzoril. Analyza pfijimanych
odrazi provadi vyhodnocovani, vysledkem &ehoZ je urovéni charakteristik zhotovovaného
vyrobku a obzvisté urovani toho, zda zhotovovany vyrobek miiZe byt vadny.

V piedchazejicim textu zminény typ idel se typicky konstruuje a kalibruje pro
detekovani konkrétnich vyrobkil. Tyto senzory se jako takové nemohou snadno pfizpisobovat
podminkim provadéni podobnych analyz rozdilnych vyrobkd. V piipadé zmény vyrobku bude
virobce nucen provést konstrukéni piestavbu prostiedkii senzorli, aby tyto senzory byly
poufitelné pro novy vyrobek. InZenyr nebo technik by proto napfiklad musel vyménit jednu
nebo vice soudasti obvodu, v némZ je senzor zapojeno, pro Glely kalibrovani Gfinnosti senzoru
a jeho pfizplsobeni rozdilnym vyrobkiim a riznymi odrazovymi viastnostmi.
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Navic optické kontrolni systémy podle dosavadniho stavu techniky se pfedeviim
zamé&fuji na zjiStovani pfitomnosti mistnich nepravidelnosti, jako jsou malé dirky, trhliny a
skvrny na pasové struktuie archového materidlu. Patent USA ¢&islo 5 426 509 vydany na jméno
Peplinkski popisuje piiklad takového zpisobu. V tomto systému piitomnost nerovnomérnosti
na pohybujici se struktufe zpiisobuje ,0stry vrchol“ grafického zobrazeni vystupu ze senzoru,
které je moZné zviditelnit s pouZitim osciloskopu. Awv¥ak daldi chyby se projevuji v podobé
nepravidelnosti ve vztahu vzdalenosti odstupu mezi soucastmi nebo Uscky zhotovovancho
vyrobku. Diléi analyza jediného problému na vyrobku, kterd je zmitiovana v pfedchazejicim
textu, nemiiZe odhalit tyto nerovnomérnosti.

Zpisobem piedvedeni pfikladu posud'te vyrobu prouZkovych cigaret, z nichZ jedna je
ukizina na obr. 1. Je vidét, Ze cigareta 7 obsahuje dva prouZky 5 z materialu, které se zhotovuji
nanaSenim vrstvy celulosové vidkniny na podkladovy cigaretovy papir 3. Mez riizné vyhodné
substance, které s¢ obvykle pouZivaji pro vytvafeni prouZkh, patfi cellulon, mikrokrystalickd
celulosa nebo amylopektin. V zajmu zhotovovini vysoce kvalitniho vyrobku je potiebné zajistit,
aby papir pouZivany pro vyrobu cigaret obsahoval prouZky S majici spravnou Sifku. Navic je
nutné zajistit, aby vzdélenost odstupu mezi sousednimi prouZky byla vrozsahu piedem
stanovené tolerance. Na obr. 2 je pfedveden cigaretovy papir 3, ktery obsahuje prouzky majici
spravné §itky (napiiklad prouZky B, a% Bs) a piinejmenfim jeden prouZek, jehoZ Siika se
odchyluje od pfedem stanovené tolerance (napiiklad prouZek Bs). Tento cigaretovy papir také
obsahuje pfinejmensim dva sousedni prouZky, jejich vzdilenost odstupu se odchyluje od
pfedem stanovené tolerance (napiiklad vzdilenost odstupu mez prouzky B, a Bs). Vyse
zmitiované optické kontrolni systémy podle dosavadniho stava v této oblasti techniky nemaji
schopnost detekoviani téchto nerovnomérnosti.

odstata e

Na zakladé uvedenych skutecnosti je cilem pfihlaSovaného vynalezu vyvinout systém a
zplisob pro provadéni analyzy materidlu pasové struktury, jenZ nebude trp€t vySe zmifiovanymi
nedostatky. Daliim pfikladnym cilem piihla§ovaného vynilezu je vyvinuti senzoru, ktery bude
mit schopnost detekovat nerovnom&mosti na rozdilnych typech materidlh pasové struktury, aniz
by se poZadovalo zat&Zujici konstrukéni piestavini senzoru nebo nové kalibrovani senzoru.
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Dal¥im piikladnym cilem piihlafovaného vynélezu je vyvinout opticky kontrolni systém pro
zjiftovani toho, zda proukovy papir mi takové prouiky, jejichZ Sitky nebo vzdilenosti
odstupu mezi sousednimi prouzky se odchyluji od pfedem stanovené tolerance.

Konkrétn&j§im cilem pfihlajovaného vynilezu je vyvinout systém a zpiisob pro kontrolu
cigaretového papiru obsahujiciho prouzky ve stroji vyrab&jicim cigarety a pro vyfazovani
cigaret, které byly vyrobeny z vadnych tseki cigaretového papiru.

Tyto a dal§f piikladné cile se podle pfihlafovaného vynilezu dosahuji na zikladd
pouXivani optického kontrolniho systému, ktery se umistuje na stroji pro vyrobu papiru nebo
na podobném zafizeni a ktery detekuje piitomnost prouZké majicich nepravidelné Sitky nebo
odstupy mezi sebou. Cigarety vyrobené z cigaretového papiru majictho nepravidelné Casti se
b&hem jejich postupu ve stroji pro vyrobu cigaret sleduji a vypuzuji se z jednoho z vystupnich
otvort stroje pro vyrobu cigaret.

Opticky kontrolni systém obsahuje senzor, ktery se miiZe pfizplisobovat rozdilnym
typim papiru a proutkového materiilu majiciho rlizné odrazové viastnosti. Pfi provozu
senzorovy obvod detekuje rozsah elektrickych napdti vytvafenych senzorovym detektorem a
sestavuje vrcholovou hodnotu (nebo primémou vrcholovou hodnotu) pro rozsah hodnot.
Obvod nésledné vyuivéa pfedem stanovené procentudlni vyjidieni této hodnoty pro uréovani
prahové hodnoty. Tato prahova hodnota se porovnava s AC signilem (signilem stfidavého
elektrického proudu) ze senzorového detektoru. Jestlize AC signdl piekraluje prahovou
hodnotu, pak obvod udruje signal, jenZ indikuje piitomnost prouZku.

Obvod obsahuje AC zesilova& (zesilovag elektrického stiidavého proudu) pro zesilovani
AC soulésti signal ze senzorového detektoru. Pro icely daliiho pfizplisobovani se rozdilnym
typim papiru a proukového materislu majiciho rézné odrazové viastnosti lze provadet
sefizovani Gdinnosti takového zesilovade, jako je sefizovini nastaveni privEsového spinale.
Podobné lze sefizovat prahovou hodnotu volenou prahovym obvodem tak, aby byla vybrina
jedna z urditého potiu rozdiingch prahovych hodnot (napiiklad 30%, 40%, 50%, 60% atd.).

Pichled obrazkii na vykrese

Uvedené a dal¥i cile, znaky a vyhody tohoto vynilezu budou srozumiteln&jsf na ziklad®
prostudovéni nasledujiciho podrobného popisu s odkazem na pfipojend vyobrazeni, na nichZ :
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obr. 1 pfedvadi pfiklad cigarety obsahujici oblasti s prouZkem

obr. 2 predvadi piiklad pasové struktury cigarctového materidlu obsahujici prouZky,
z nichZ n&které vykazuji nepravidelnosti;

obr. 3 schematicky znizorituje piiklad stroje pro vyrobu papiru obsahujiciho senzor
(210) pro detekovéni prouZki;

obr. 4 pfevadi piiklad piilepovaciho stroje pro pouiti se strojem nakreslenym na obr. 3;

obr. 5 ptedvadi ptiklad optickych soudasti senzoru podle pfihla¥ovaného vynilezu;

obr. 6 predvadi pfehledny schematicky piiklad senzoru podie pfihlaSovaného vynalezu;

obr. 7 pfedvadi piiklad mechanického sestaveni senzorového bloku podle tohoto
vynélezu;

obr. 8 piedvadi ptiklad elektrického obvodu senzoru pouZivaného pro detekovéani
viastnosti prouzkového papiru podie pfihlaSovaného vynilezu;

obr. 9 je podrobnéjii schéma pfikladu AC zesilovade pouZivaného v tomto vynilezu;

obr. 10 je podrobn&j¥i schéma piikladu prahového obvodu a porovnavale signali, ktery
se pouZiva v pfihlafovaném vynélezu;

obr. 11(a) aZ obr. 11(g) pfedvadsii piiklady porovnivani vystupu prouzkového senzoru
8 riiznymi, uXivatelem urdenymi hodnotami tolerance, kdy toto porovnivani se provadi podie
pfihla§ovaného vynilezu;

obr. 12 je pHiklad zobrazovéni pfedvad&jici statistické adaje, které se tykaji ujednoceni
Sifek prouzki a vzdalenosti odstupu a které byly ziskiny na zikladé analyzy provadiné podle
prihlaSovaného vynélezu pomoci senzoru a pfidruZeného politae.

ed e

V niésledujicim popisu jsou pro bez jakéhokoli vyhradniho omezeni uvedeny konkrétni
podrobnosti pro Glely vysvétleni a snazSiho porozuméni smyslu piihlafovaného vynilezu. Pro
zkuSeného odbornika v této oblasti techniky viak bude ziejmé, Ze tento vynilez miZe mit
podobu dal§ich provedeni, jejich? parametry se¢ odchyluji od téchto konkrétnich podrobnosti.
V daliiich pfikladech jsou podobné popisy mémych zpsobil, zafizeni a obvodii vynechény,
aby popis pfihlaovaného vyndlezu nebyl komplikovan podrobnostmi, které nejsou nutné. Na
pripojenych vyobrazenich stejné odkazové znatky oznaluji stejné soulasti.

b
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Obr. 3 schematicky znazortiuje pfiklad stroje pro vyrobu papiru obsahujiciho senzor
210 pro detekovani prouzkll vytvofenych na cigaretovém papiru pfividéného od svinuté role
208. Jak je vtéto oblasti techniky znimo, vzduch proudi skrze prichod 206 a vyfoukava
kousky tabiku na dopravnikovy pas 212. Tyto kousky uplivaji na dopravnikovém pasu 212
adinkem sily sani, které piisobi skrze dérovani vytvofené v dopravnikovém pasu 212. Béhem
pfemistovani dopravnikového pasu 212 zprava smérem doleva vytvafeji tyto kousky vrstvu
tabaku na spodni stran¢ dopravnikového pésu 212. V urditém bodu drihy se nachdzl odd€lovad
220, ktery odstrafiuje nadbytelny tabik zvrstvy (vytvaii ty¢ cigaretového plniva) pomoci
prostfedkd otoénych kotoutd nebo podobné.

Soudasné s vytvafenim plnivové tyée na dopravnikovém pasu 212 se ze zasobni
navinuté role 208 piivadi do oblasti pod jednim koncem dopravnikového pasu 212 cigaretovy
papir obsahujici prouiky (mapfiklad ¥4st papiru piedvedencho na obr. 2). V tomto misté
dopravnikovy pas 212 pfemistuje tabak, ktery byl doposud udrZovin na pisu, na cigaretovy
papir. Poté se cigaretovy papir obaluje kolem plnivové tyde a nandi se lepidlo, jeZ zajiStuje
pfipevnéni papiru na plnivové ty&i. Nasledn& se ty¢ feZe na jednotlivé tabikové tyCinky
(napiiklad takové ty&inky které maji dvojnasobnou délku b&Zné cigarety, aby z nich mohly byt
zhotovoviny dvé cigarety). Zmitiované obalovani lepeni a fezani patii mezi b&Zné postupy
vtéto oblasti techniky a vtomto smyslu jsou na obr. 3 tyto postupy jednoduie zahrnuty
do podoby ty¥inkové formovaci jednotky 204, aby nckomplikovaly toto vyobrazeni
nepodstatnymi podrobnostmi.

Po vytvofeni tabikovych tyinek (napfiklad tyCinek, které maji dvojnisobnou délku
b&né cigarety) uvedenym zplisobem se provadi jejich pfemistovani do pfilepovaciho stroje
202, ktery pfipojuje filtrové tydinky k tabikovym tylinkim za G&elem vytvafeni hotovych
cigaret. Plilepovacim strojem pouZitelnym v kombinaci s piihlaovanym vynilezem miize byt
znamy stroj ,MAX 100%, ktery vyrdbi firma ,Hauni-Werke Korber a spol, AG¥, Hamburg,
Némecko. Tento stroj je zndzomén na obr. 4. Na tomto vyobrazeni je vidét, Ze stroj obsahuje
otodny valec 226, ktery premistuje dvojndsobné dloubé tyCinky zhotovované v tySinkové
formovaci jednotce 204 na otoény vilec 232, jenZ s pouZitim otoné fezatky feZe dvojnasobni
dlouhé tydinky na poloviny a tim vytvéti tabikové ty&inky s jedinou délkou. Valec 234 oddluje
dvé tabakové tykinky s jedinou délkou tak, aby bylo mo¥né mez tyto tabakové tySinky umistit
filtrovou zatku.
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Filtrové zitky se dodavaji ze zisobniku 344, vn&¢mZ maji plivodn¢ ¢tyindsobnou
délkovou podobu (tj. maji délku odpovidajici souctu délek Ctyf filtrovych zitek). Filtrové tyce
se pfemistuji na valec 236 pies vilce 246, 242, 240 a 238. Vilec 246 dodateSné roziezava
Styfnasobné filtrové zitky na zitky s dvojnisobkem konetné délky. Na vilci 236 se filtrové
zatky umistuji mezi tabdkové tycinky, které byly od sebe odd&leny na vélci 234. Filtrové zatky a
tabikové ty&inky se poté piemistuji na valec 250, ktery nanasi lepici papirek ze svitkii 222 nebo
224 na kombinaci tabikovych tydinek a filtrovych zitek pomoci valce 290. Lepici papirek se
obaluje kolem kombinace tabikovych ty&inek a filtrovjch zitek na vélci 252 s pouitim
obalovaciho zafizeni 270. Poté se vysledné cigaretové tySinky pfemistuji na valec 254 a
nasledn® na vilec 256. Na valci 256 se provadi fezani cigaretovych tyCinek na poloviny, &imZ
se vytvateji hotové cigarety. Tyto cigarety se pak pfemistuji pomoci valcl 258, 269, 262, 274 a
268 do vystupniho zisobniku 263. Vadné cigarety se viak vyfazuji u vystupniho vélce 274 a
tudiZ nemohou vstupovat do vystupniho zisobniku 263. V piilepovacim stroji, ktery byl prave
popsén, existuji dal¥f vyfazovaci otvory, které jsou umistény u vilch 252, 256 a 236. A¥koli na
vyobrazeni nejsou uvedeny takové podrobnosti, rovn€Z existuji daléi vyfazovaci otvory, které se
nachazeji p¥ed Gsekem stroje pro zhotovovéni tabikovych tydinek, coZ zkuseni odbornici v této
oblasti techniky dobfe znaji.

Vrati-li se pozomost zpét k obr. 3, bude zjifténo, ¥e senzor 210 se miiZe umistit
v blizkosti volnob&ného vilce nebo vodide, na némZ prochdz cigaretovy papir. Aviak toto
umisténi je uvedeno pouze jako piiklad. Senzor 210 se miiZe umistit i v jinych polohich. Navic
v riiznych mistech pracovni dréhy stroje pro vyrobu cigaret 1ze umistit vétSi pocet senzord neZ

je jeden senzor.

Jak bude podrobngji vysvétleno v dal¥im textu, senzor 210 generuje vystupni signdl,
ktery indikuje charakteristiky proukd snimanych na prochizejicim cigaretovém papiru. Podle
jednoho provedeni vystup ze senzoru produkuje sled impuls@l, v némZ délka jednoho impulsu
odpovida délce pHslugného snimaného pruhu. Vystupni sled impulsd z idla se pak sméruje do
externiho O (vstupniho/vystupniho) propojovaciho rozhrani 216. Vystup ze senzoru je mozné
piimo piividét do propojovaciho rozhrani 216 nebo existuje moZnost odesilani tohoto vystupu
do rozvodné sk¥ing 214 stroje s naslednym odesilanim do propojovaciho rozhrani 216. VO
propojovaci rozhrani 216 rovné? pfijima data zkodéru (neni pfedveden) stroje pro vyrobu
cigaret indikujiciho pomér, pfi kterém stroj pracuje (napfiklad pomer pottu, rychlosti a Sasu
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premistovani tabikovych ty&inek uvnitf systému), ktery se miZe napfiklad mefit na zakladé
otadeni jednoho z mechanickych hfideli stroje. Vystup senzoru a vystup kodéru se pak odesila
do externiho potitade 218, k némuZ patii pfidruzend Citalova/CasovaCova deska a 1/O
(vstupni/vystupni) deska (neni pfedvedena). Konkrétnéji lze uvést, Ze potitatem se rozumi
oddélené umisténd pracovni stanice, kterou miiZe byt Pentium 133 MHz mikroprocesor,
monitor, klavesnice, pevny disk a disketova mechanika (nejsou pfedvedeny). Jako VO desku lze
pouit,Computer Boards™ CIO-DIO24H¥, zatimco ditalovou deskou miiZe byt ,,Computer
Boards™ CIO-CTRO5“. Na zikladé vystupu senzoru a na zdklad€ vystupu kodéru poita¢ 218
urduje, zda se ¥ifky snfmanych prouXkdi a vzdélenosti odstupu mezi prouzky odchyluji od
stanovené tolerance.

JestliXe se Sifky proukil nebo vzdilenosti odstupu mezi prouZky odchyluji od stanovené
tolerance, poditad vysila signal do stroje 200 pro vyrobu cigaret pfes rozvodnou desku 214, na
jeho? zikladé jsou vyfazovany ty cigarety, které byly vyrobeny z vadnych &asti cigaretového
papiru. Konkrétn&ji Ize uvést, ¥e vyskyt vadného cigaretového papiru po priichodu v blizkosti
senzoru 210 mii%e byt vystopovén s pouZitim &asovanych impulsii generovanych v kodéru
stroje. To znamend, Ze na zakladé politani Sasovanych impulsi miZe systém pfedpovidat, kdy
cigareta projde jednim nebo v&t§im poStem vyfazovacich otvordl (jako jsou vyfazovaci otvory
odpovidajici valcim 274, 252, 256 a 236 na obr. 4, jakoZ i dal¥i vyfazovaci otvory, které
nejsou konkrétng predvedeny). Po priichodu vyfazovacim otvorem (na zakladé povelu Citale,
ktery doséhl piedem stanoveny polet) se vadna cigareta vypuzuje ze stroje pro vyrobu cigaret.
Pro zkuSené odborniky v této oblasti techniky bude Z'ejma existence dal¥ich zplisobii kontroly
vyfazovani cigaret. Jako piiklad jiného zpiisobu providéni této funkce Ize uvést nastavovani
asovade na polatedni hodnotu, kterd odpovida asu, v jehoZ priibéhu (v zavislosti na rychlosti
stroje) vadny Gsek papiru prochézi vyfazovacim otvorem. KdyZ asova¢ dokonti odpotitavani,
nachdzi se cigarcta obsahujici takovy vadny dsek papiru u vyfazovaciho otvoru a je tudiz
vypuzena. Obecné Ize vyjadfit to, %e sprévné Sasovéni vyfazovani cigaret 1ze ur€ovat na ziklade
znalosti charakteristik drahy premistovani cigaret (jako je vzdalenost mezi senzorem a riznymi
polohami po sméru drahy pfemistovani cigaret) a rychlosti stroje pro vyrobu cigaret.

Funkce senzoru a poitate bude srozumitelnj§i na ziklad€ odkazu na néasledujici popis
a piipojena vyobrazeni. Nejdiive bude proveden popis mechanickych a elektrickych soudasti
senzoru, pak bude nasledovat vysvétleni analyzy providéné potitatem.
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Zatne-li se u obr. 5, bude zji§téno, %e senzor obsahuje infralervenou LED 20 (svétlo
emitujici diodu) pro emitovéni infralerveného zé¥eni. Jako piiklad lze uvést to, Ze konkrétni
LED 20 se miie vybrat tak, aby méla vnovou délku 850nm (+ 20 nm). Infraervené zfeni
z LED 20 se sméruje pomoci zdrojovych Sodek 22 tak, aby vytvifelo bodové svétlo, kieré ma
v priméru 1 mm a smé&fovalo na prouZkovy papir 26 pfi prichodu tohoto papiru 26 kolem
vilce 24.

Infratervené svétlo, které dopada na povrch papiru 24 vytvaii odrazy. Tyto odrazy
prostupujf Sodkami 23 detektoru, jeZ sméruji odra¥ené svitlo na filtr 28 pro rufeni zbloudilého
svitla a nasledn& na rozliSova$ polarizace 30. Filtr 28 pro rufeni zbloudilého svétla filtruje
viSinu okolniho svétla (které se objevuje pfi jinych frekvencich neZ jsou frekvence
infraterveného zafeni vytvifeného LED 20). Rozli§ovad polarizace 30 voli svétlo, které ma
pedem uréeny lineArni smér polarizace, jenZ klade diiraz na rozdily v odrazech z prouZkovych
oblasti na papiru 26 a ze zikladniho nebo podkladového papiru. Filir 28 pro ruleni zbloudilého
svétla a rozlifoval polarizace 30 lze piipadné vynechat tehdy, kdyZ papir vykazuje takové
odrazové viastnosti, které rozliSovatelng odd&luji prouzkové Sasti od Casti bez prouzkil (tzn., Ze
pomér signdlu viii umu je piili§ velky). Nakonec odraZené svétlo vstupuje do fotodetektoru
32, ktery pfevadi odra¥ené infralervené zéfeni na clektricky signél, ktery je im&my velicing
detekovaného zéfeni.

V ptedchozim odstavci popsané souldsti jsou umistény v krytu 40, ktery je na obr. 6
oznaten jako celek odkazovou znatkou 40. Je vidét, Z¢ kryt 40 ma celkové obdélnikovy tvar.
Kryt 40 mé zifez 41, ktery &astedné obklopuje vilec 24 a nachizi se vpomé&mE malé
vzdalenosti nad timto vilcem 24. Infradervena (svétlo emitujici dioda) LED 20 je piipojena
k jedné strang zafezu 41, zatimco na druhé strang zifezu 41 je pfipojen detektor 32.

Aby se na optickych souastech neusazovaly ninosy prachu a dalsich nedistot, vstupuje
do krytu 40 vedeni 52 pro pfivadéni &istého vzduchu. Proudy tohoto Cistého vzduchu jsou
smérovany na optické soud4sti z prostfedkd vzduchové trysky 42. Navic tento kryt 40 obsahuje
piivodni svirku 54 pro ptivod elektrického proudu, ktery napéji klimatizaéni obvod 44 senzoru.

Na obr. 7 je je§té navic pfedveden piiklad mechanické struktury krytu 40. Jak je vidét,
kryt 40 obsahuje Sotky 22 zdroje a olky 23 detektoru, které jsou zabudovany ve stranach
zé¥ezu 41. Infralervens LED 20 je nehybné pfipevnéna na svém misté ve vztahu k Sokam 22
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zdroje pomoci prostiedkid prvniho ramu 21. Podobné je fotodetektor 32 umistén na svém miste
ve vztahu k Sokam 23 detektoru pomoci prostiedkit ramu 31. Ackoli to neni pfedvedeno,
miZe byt jak filtr 28 pro rufeni zbloudilého svétla, tak i rozliSovaC polarizace 30 umistén ve
druhém rdmu 31. Jak jiZ bylo v pfedchazejicim textu zminéno, vedeni 52 slou pro pfivadéni
¢istého vzduchu do trysky 42. Cely kryt 40 se miiZe pfipevnit ke své nosné struktufe pomoci
dér 60, 62, 64 a 66 pro vstup $roubdl. Rozméry t&chto dér jsou volné, aby bylo mozné piipevnit
senzor k nosné struktui'e nejdiive volné. Po provedeni kalibrace a polohovém sefizeni se miiZze
keyt 40 pevné piiSroubovat na svém misté. Kryt 40 obsahuje homi desku (neni pfedvedena),
ktera pfi provozu dale chrini optické soulasti pfed usazovinim nelistot, které by jinak
sniZovaly kvalitu jejich Einnosti.

Pochopent elektrického vybaveni kontrolniho systému podle pfihlafovaného vynilezu je
podpoteno odkazem na obr. 8 aZ 10. Obr. 8 pfedstavuje piehled schématu obvodu 44, kiery je
umistén v krytu 40. Je vidét, Ze detektor 32 piijimé4 infrafervené zafeni z LED 20. OdraZené
zéfeni se pfevadi na elektrické signaly, které se naslednd zesiluji v pfedzesilovadi 70. Zesilené
signily postupuji do pasmové propusti 72, kterd odstratiuje pfesahovou signalni reakei. Jak je
pfedvedeno na pritbéhu signilu 96, v tomto bodé mi signél jak AC (stfidavou), tak i DC
(stejnosm&mou) sloZku. Signilem je ziporny impuls, pfitemZ sniZeni Grovné signalu indikuje
pfitomnost prouzku.

V této fazi se piedzesileny a v pasmové propusti filtrovany signdl odvidi do AC
vazebniho &lenu 74, ktery oddéluje AC slozku signilu od DC sloZky signilu. AC zesiloval 76
zesiluje AC sloZku signalu na poZadovanou trovedi. Jak bude kritce vysvétleno s odkazem na
obr. 9, pirlistkovy tinek AC zesilovate 76 je sefizovatelny, aby se podpofila pfizplisobivost
senzoru pii pouivani rozdilnych typl pasovych struktur majicich rozdilné odrazové viastnosti.
V tomto bod& ma signal podobu piikladu prib&éhu impulsu 94.

Zesilenid AC slo¥ka se naslednd odesila do vrcholového detektoru 78, ktery detekuje
veliginu vrcholového napéti v priibdhu impulsu (coZ je zejmé s odkazem na feeny priibéh
impulsu 94), Podle jednoho provedeni bude vrcholovy detektor vytvafet primér vrcholovych
hodnot uréitého poétu po sobé jdoucich vrcholii tvaru impulsu. Tato hodnota poskytuje tdaj o
celkovém rozsahu nap&ti mezi kontrolovanymi prouZkovymi oblastmi a oblastmi bez prouzku
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na papife a mohou byt odli§né pro rozdilné typy papirti a pro rozdilné typy materialu, z n¢hoZ
se fe¢ené prouzky zhotovuji.

Primé&ma vrcholova hodnota s¢ pak odesilda do prahového obvodu 80, ktery piebira
urditou procentudlni ast vrcholové hodnoty pro pouZti jako prahové hodnoty. S odkazem na
mazoméni pribéhu impulsu 94 1ze uvést, e je moZné zvolit 60% vrcholové hodnoty priibéhu
impulsu jako prahovou hodnotu. Podle dalfich provedeni tohoto vynilezu mé obsluha moZnost
provadét sefizovani této prahové hodnoty, pfiSemZ obsluha miiZe nastavovat riizné poéty ®chio
hodnot {coZ bude struéné€ dopInéno v souvislosti s obr. 10).

Prahova hodnota z prahového obvodu 80 se zpracovava tak, aby existovala moZnost
jejiho dalfiho poufiti v obvodu porovnavale 82. Obvod porovnivace 82 porovnava prahovou
hodnotu s AC slozkou pravé detekovaného signilu. Jestlize je AC slozka nad prahovou
hodnotou, pak obvod porovnivade 82 generuje kladny (nebo ziporny) inpuls. V jednom
provedeni délka impulsu odpovidd délce detekovaného prouZku a rychlosti papiru 26
pohybujictho se kolem vilce 24. Vystup tohoto reZimu je piedveden na piikladu pribéhu
impulsu 98.

K vystupu detekovani prouzku je moiné dodat, ¢ senzor rovnéZ produkuje varovny
vystupni signdl. Konkrétndji ze uvést, ¢ DC sloZka signdlu se pfivadi do stejnosmemého
Groviiového porovnivade 86, ktery detekuje, zda je Groveii DC sloZky bud’ nad oknem dangych
napéfovych hodnot nebo pod oknem danych nap&fovych hodnot. ObdobnE se vrcholova
hodnota AC slo¥ky odesila do stfidavého droviiového porovnavace 84, ktery detekuje, zda je
trovett AC sloZky bud’ nad oknem danych nap&fovych hodnot nebo pod oknem danych
napéfovych hodnot. Vystup kazdého porovnivate se pfendsi do LED (svétlo emitujici diody,
kdy v tomto pfipadé se jedna podle pfistusnosti o LED 90 a LED 92), ktera blika Servend
tehdy, kdy% je hodnota signilu mimo piedem stanovenou hodnotu okna, a ktera blika zelené,
kdyZ je hodnota signilu vmezich pfedem stanoveného okna. Na tomto ziklad® aktualni
chovani LED 90 a LED 92 poskytuje vyuZtelnou diagnostickou informaci tykajici se stavu
senzoru. Nasledujici tabulka predvadi konkrétni piiklad diagnostiky rozdilnych stavii LED 90 a
LED 92.
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stav diagnostika
AC LED je zelena 1) Senzor snimé &innost v pfedem stanovené toleranci.
DC LED je zelena
AC LED je zelena 1) Senzor ma porusenu osovou soumérnost; a/nebo
DC LED je ¢ervena 2) Odrazové charakteristiky papiru se zménily; a/nebo
3) Senzor mé poruchu.
AC LED je &ervena 1) Papir se nepohybuje; a/nebo
DC LED je zelend 2) Senzor ma porufenu osovou soumérnost; a/nebo
3) Odrazové charakteristiky papiru a/nebo prouZkového
materidlu se zménily; a/nebo
4) Senzor ma poruchu.
AC LED je &ervena 1) V kontrolované oblasti neni Zidny papir; a/nebo
DC LED je ervena 2) Senzor mé poruSenu osovou soumeémost; a/nebo

3) Odrazové charakteristiky papiru se nihle podstatné
zménily; a/nebo
4) Senzor mé poruchu.

LED 90 a LED 92 se mohou jako samostatné soucasti piipevnit ke krytu senzoru.
V alternativnim piipads, kdy se senzor nachazi v obtizn¢ dostupném mistg, 1ze LED 90 a LED

92 umistit na jiném misté, které je vzdaleno od krytu 40.

K vystupu LED 90 a LED_92 lze dodat, ¢ klimatizalni obvod 44 rovnéZ pfenidi
varovné signily z porovnivatii 84 a 86 do vystupniho kombinatoru 88. Tento obvod generuje
Kladny varovny signél tehdy, kdy? kaZdy obvod porovnivate 84 nebo 86 generuje varovny
signdl. Proto mii%e vystupni kombinitor pouZivat obvod Elenu OR nebo jeho ekvivalent, coz

bude pro zkusené odborniky v této oblasti techniky snadno pochopitelné. Vystup varovného
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obvodu kombinitoru 88 a porovnivace 82 se odvadi do ¢lankové propojovaci jednotky a poté
do potitade.

Obr. 9 piedvadi piiklad sestaveni AC zesilovace 76 pfedvedeném na obr. 8. Zde je
piedvedeno, Ze pfirlistkovy uinek zesilovafe 104 s pfidruZenymi odpory R9 a R10 a
kondenzitorem C2 se miize ménit na ziklad€ stava spinalt na sestavé DIP spinafe 102.
Sestava DIP spinade, kterd obsahuje 8 spinai, je pfipojena k odporim R1 aZ R8 majicim
rézné hodnoty elektrického odporu. Podle pfikladi provedeni tohoto vyndlezu se hodnoty
odporii voli tak, aby vysledny pfirlistek dosaZeny na zaklad€ uplatnéni 8 spinaCové sestavy DIP
spinade 102 pickrotil zikladni pfirlistkovou hodnotu o pfiristky, které odpovidaji binirnimu
stavu spina&i. Jako piiklad lze uvést, Ze, je-li jen prvni a osmy spinaC sestavy DIP spinace 102
v poloze zapnuti, bude obvod vytvifet zesiloval s piiriistkem, jehoZ relativni hodnota je stejnd
jako zakladni piirlistkova hodnota plus 129. Vzhledem k tomu, Ze sestava DIP spinaCe ma osm
spina¢il, bude obvod produkovat pfiriistkové hodnoty majici 256 odstuptiovani.

Prahovi hodnota volend na zikladé &innosti prahového obvodu 80 se miZe ménit
podobnym zpiisobem, jaky je pfedveden na obr. 10. Na tomto vyobrazeni je videt, Ze
tytspinadova sestava DIP spinade 110 poskytuje obsluze moZnost volby mezi Styfmi rbznymi
prahovymi hodnotami, a to 30%, 40%, 50% a 60%. Aviak na rozdil od zesilovale 76 neni tato
sestava DIP spinate dvojkové kédovana. Jeden spinad by mé&l byt zapnut v jednom Case, ktery
voli jeden z odporli R12 aZ R15. Tyto odpory nahrazuji elektricky odpor vytvafeny odpory
R16 a R17 a na zakladé toho poskytuji spoledn& se signilnim déli¢em 112 poZadovanou troveil
prahové hodnoty signilu pro vstup do obvodu porovnivale 82.

Obvod porovnivale 82 porovnava prahovy signil s vystupem AC zesilovale 76,
vysledkem &ehoZ je zjisténi, zda je prouZek pfitomen &i nikoli. Pro zkuSené odborniky v této
oblasti techniky bude ziejmé, %¢ obvod porovnivate miiZze obsahovat soulasti, jeZ jsou
v takovych porovnavacich obvodech obvyklé a mezi néZ patii odpory R18 a R19, kondenzatory
C3 a C4 a porovnavad 114. Zbytek obvodovych blokii nakreslenych na obr. 8 miZe obdobn
obsahovat b&Zné pouZivané soustavy obvodii, a proto nebude této zileZitosti nadale vénovana
pozornost, aby nedochizelo ke komplikovani popisu.

Vystup porovnavale 82 se posild do propojovaciho mezi¢lanku 216 a nésledné do
potitate 218 (s odkazem na obr. 3). Podle piikladii provedeni sestavenych v souladu s timto
vynalezem tento potita$ vyhodnocuje vzorky dat ze senzoru kazdych 0,25 mm. Jak jiz bylo
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v pfedchéizejicim textu uvedeno, existuje moZnost vyuZiti pocitate pro pfenaeni vyfazovacich
signally do stroje 200 pro vyrobu cigaret. Po¢itad miiZe navic poskytovat statistickd zobrazeni

celistvosti prouZki detekovanych senzorem.

V provoznich podminkich se pocita€ 218 pouZziva pro analyzovani vystupu ze senzoru,
ktery detekuje signal o pfitomnosti prouZku, ve vazbé z kodérovym signalem, vysledkem éehoz
je indikovani toho, zda se §ifky prouZku a vzdalenosti odstupd mezi prouZky neodchyluji od
pfedem stanovenych toleranci. V tomto smyslu pocita¢ uklads do paméti periodické soubory
obsahujici vstupni hodnoty, které vkiada obsluha a mezi které patii minimalni §ifka prouzku,
maximalni §ffka prouzku, minimélni vzdalenost odstupu mezi prouZky a maximélni vzdalenost
odstupu mezi prouzky. Signal ze senzoru se porovniva s odkazem na tyto hodnoty tolerance.
Podita¥ uchovava ve své paméti ziznam §ifek prouzku a vzdalenosti odstupu mezi prouZky,
které se odchyluji od pfedem stanovenych toleranci, aby bylo moZné jejich zobrazovani pro
potfeby uZivatele.

Jak jiZ bylo v pfedchazejicim textu uvedeno, potitat rovnéZz vysila signél do stroje 200
pro vyrobu cigaret, na jehoZ ziklad® se vyfazuji cigarety, u niZz bylo zji§t€no nivazné
zhotovovéni z &asti cigaretového papiru obsahujiciho nepravidelné prouZzky. Konkréméji 1ze
uvést, Ze tento signal se bude vysilat do stroje pro vyrobu cigaret tehdy, kdyZ feené prouzky
budou pfili§ dlouhé nebo pfili§ kratké nebo kdyZ vzdalenosti odstupu mezi prouzky budou piilis
velké nebo piili¥ malé. Jako dal¥i bezpeXnosti opatfeni se¢ uplatiiuje to, Ze, pfesihne-li
vzdilenost odstupu mezi pravidelnymi prouzky 20 maximélnich odstupli, bude moZné nastavit
detektor chybéjicich prouzkd na vysilani vyfazovacich signlii do stroje pro vyrobu cigaret tak
dlouho, ne¥ bude nalezeno 10 prouzkl se spravaym odstupem od sebe. Pocital 218 miZe
rovné% vysilat signily pro vyfazovani cigaret do stroje pro vyrobu cigaret tehdy, kdyZ senzor
generuje varovny stav. Aviak v piipad¥ viech vye uvedenych okolnosti 1ze zabranit tomu, aby
potitad vysilal jakékoli signily do stoje pro vyrobu cigaret, pokud kodér indikuje, Ze stroj
pracuje pfi provozni rychlosti, kterd je mimo rozsah (napiiklad pod timto rozsahem) pfeden
stanovené provozni hodnoty.

Pribéh algoritmu, ktery poéitad 218 pouZiva pii vyhodnocovani rozmérové celistvosti
prouzkii na cigaretovém papiru, bude srozumitcIngjsi s odkazem na obr. 11(a) aZ obr. 11(g).
Obr. 11(a) znizorituje situaci, v niZ vystup senzoru nastaveného v reXimu prohliZeni prouzki
presahuje maximalni Gdaj odstupu mezi prouzky, ktery obsluhujici operator pivodné vioZl do




-14 -

potitale, a v niZ podital trvale produkuje signél indikujici nerovnomérnost. Signal indikujici
nerovnomérnost kon&i poté, kdy je naméfen pravidelny odstup prouZku nebo po 5 ms,
popfipadé je-li tento &asovy Usek del§i. Obr. 11(b) zndzoriiuje opaCnou situaci, v niZ vystup
senzoru indikuje piili§ maly odstup prouzku. Pocita¢ trvale produkuje signal indikujici
nerovnomémost do té doby, neZ se upravi pravidelnost prouzku nebo po 5 ms, popfipad€ je-li
tento fasovy Gsek delsi.

Obr. 11(c) pfedvadi gemerovani signalu indikujictho nerovnomémost na ziklad¢
detekovani vyskytu prouzku, ktery je piili§ Gzky. Obr. 11(d) pfedvadi generovani signilu
indikujictho nerovnomé&most na ziklad® detekovani vyskytu prouzku, ktery je pfili§ Siroky.
V obou piipadech se signil indikujici nerovnomeémost ukonCuje poté, kdy je naméfen
pravidelny odstup prouZku nebo po 5 ms, popiipad€ je-li tento Casovy tsek delsi.

Obr. 11(¢) pfedvadi genmerovani signilu indikujictho nerovnom&most na zakladé
detekovini toho, Ze prouZek chybi. Konkrétngji 1ze uvést, e signal indikujici nerovnomé&rnost
se vysila poté, kdy% v maximéini vzdalenosti odstupu, kterou obsluha vklada do potitate, neni
detekovan ¥adny prouZek. Obr. 11(f) obdobn& piedvidi generovani signilu indikujiciho
nerovhomémost na zikladé detekovani toho, e neexistuje odstup mezi prouzky. Signil
indikujici nerovnomémost se vysild poté, kdyZ se po dosaZeni maximalni fifky prouzku, kterou
obsluha vklada do potitade, neni detekovéana Z4dni odstupna mezera mezi prouzky.

Konedné obr. 11(g) pfedvadi, jaka algoritmus miiZe obsahovat software, ktery filtruje a
odstratiuje malé poruchy ve vystupu senzoru. V souladu s tim tyto malé poruchy (jako jsou
vrcholy $umu a poklesy signalu) nemohou fale§ng signalizovat ukonceni nebo zahdjeni prouzku
nebo odstupu mezi prouzky.

Statistické idaje tykajici se navinuté role cigaretového papiru se shromaZd'uji v pocitaci
218, ktery poskytuje obsluze zobrazené informace tykajici se téchto statistickych Gdajii. Piiklad
takového zobrazeni je pfedveden na obr. 12. Zobrazovaci jednotka ukazuje nastavené
informace z postupné dopliiovaného souboru, k nim? patifi minimdlni §itka prouZku (v mm),
maximélni fifka prouZku, minimaini vzdalenost odstupu mez prouzky a maximilni vzdalenost
mez prourky. Zobrazovaci jednotka zobrazuje poSet prouzkd sphiujicich vymezeni, pocet
prourkii odchylujicich se od vymezeni a polet odstupll odchylujicich se od vymezeni.
Zobrazovaci jednotka poskytuje ddaje o primémé a béiné 6dchylce §itky prouzku, jakoZ i
Gidaje o minimalni a maximélni §ifce prouzku. Zobrazovaci jednotka poskytuje tytéZ informace




-15-

ve vztahu ke vzdalenostem odstupu mezi prouzky. V zajmu celého informalniho rdmce tato
zobrazovaci jednotka poskytuje Gdaje o rychlosti pohybu papiru, kterou méfi kodér, jakoZ i o
tom, zda momentilng existuje varovny stav. V zavislosti na volbé obsluhujiciho persondlu 1ze
systém odpojit od shromaZd’ovani statistickych Gdajii o prouzku tehdy, kdyZ se zafizeni dostane
do poruchového rezimu.

Viechny vy¥e uvedené informace 1ze ukladat do paméti potitale a pozdgiji je naitat pro
Gely analyzy nebo srovnavéni s dal¥imi provoznimi cykly.

V pedchézejicim textu popisované pifklady provedeni piihlaSovaného vynalezu jsou ve
viech ohledech ukézkami a nikoli vyhradng omezujicimi vzory. V tomto smyslu tento vynalez
poskytuje monost provadéni fady zmén a dprav, které mohou zkuseni odbornici v této oblasti
techniky odvozovat od popisu, ktery je vtéto patentové piihlace obsaZen. VSechny takové
zmény a Gpravy jsou povaZovany za technicka opatieni, kterd se provadéji v rozsahu a v duchu
piihlaovaného vynilezu, ktery je definovan v pipojenych patentovych néarocich.

Tento vynilez byl vysvétlen v souvislosti s optickou kontrolou cigaretového papiru
obsahujiciho prouZky. Aviak principy tohoto vynilezu jsou vyuZitelné i v pfipadech jinych typt
pasového materidlu majiciho na sobd vytvofeny rlizné znaky. Navic zmitiovany senzor byl
popsan v prostiedi stroje pro vyrobu cigaretového papiru. Takové senzor je vak vyuZitelny i
v jinych technickych vazbach. Tento senzor lze vyuZivat napiiklad pro detckovani prouzki
vytvofenych na cigaretovém papife za takovych okolnosti, kdy se papir pfeviji z prvni role
(navinuté role) na druhou roli (pfevinutou roli). Souvisejici patentova pfihlafka sériové Cislo

(021238-177/PM-1803), kterd je zde zahmuta ve formé odkazu, popisuje

pouZivani senzoru v takovém stroji.
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PATENTOVE NAROKY

1. Systém pro vyrobu cigaret, vyznadujici se tim , Ze obsahuje
piivadéci sestavu pro pfivadéni cigaretového papiru obsahujiciho prouZky do sestavy pro
formovani tabakovych tyginek,
senzor pro snimani proukdi vytvofenych na feleném cigaretovém papiru produkujici
vystupni signaly,
detekéni logicky obvod pro zji§tovéni, zda feené vystupni signily indikuji nepravidelné
prouZky nebo nepravidelnou &st feCencho cigaretového papiru, a

vyfazovaci mechanismus pro vyfazovani cigarety zhotovené z feSené nepravidelné Sasti.

2. Systém pro vyrobu cigaret podle ndroku 1, vyznadujici se tim , Ze fedeny
detekéni logicky obvod zji§tuje, %e fetené vystupni signaly indikuji nepravidelné prouzky na
ziklad¥ urdovani, zda feené vystupni signaly indikuji pfinejmensim jeden prouZek, jehoZ
§itka se odchyluje od pfedem stanovené §ifkové tolerance, a pfinejmenSim dva prouZky
majici mezi sebou takovou vzdalenost odstupu, kterd s¢ odchyluje od pfedem stanovené
odstupové tolerance.

3. Zptisob pro vyrobu cigaret, vyznadujici se tim , Ze obsahuje kroky
pfivadéni cigaretového papiru obsahujiciho prouZky z navinuté role cigaretového papiru do
sestavy pro formovani tabakové tyCinky,
sniméni prouZki vytvofenych na fefeném cigaretovém papiru, na ziklad® CehoZ se
produkuji vystupni signaly,
detekovani, zda fedené vystupni signaly indikuji nepravidelné prouZky nebo nepravidelnou
S4st fe€eného cigaretového papiru, a
vyfazovani cigarety zhotovené z feené nepravidelné Easti.

4. Zpisob pro vyrobu cigaret podle niroku 3, vyznaujici se tim , Ze feleny
krok detekovani zjiStuje, %e feSené vystupni signily indikuji nepravidelné prouzky na
z4klad¥ uréovani, zda fetené vystupni signaly indikuji pfinejmensim jeden prouZek, jehoZ
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§itka se odchyluje od pfedem stanovené Sitkové tolerance, a pfinejmensim dva prouzky
majici mezi sebou takovou vzdalenost odstupu, kterd se odchyluje od piedem stanovené

odstupové tolerance.

5. Opticky systém pro kontrolu pasové struktury z materidlu obsahujiciho prouzky, vyzna-
¢ujici se tim , Zc obsahuje
Zafi¢ pro smérovani zifeni na feSenou pasovou strukturu z materidlu obsahujiciho prouzky,
kdy fedené zifeni dopada na povrch feené pasové struktury a vytvafi odrazy,
detektor pro pfijimani feSenych odrazli a vytvifeni elektrickych signalll pfedstavujicich
feCené odrazy,
obvod pro elektronické zpracovavani fedenych elektrickych signdli na zikladé urlovéni
piitomnosti prouZku na fetené pasové struktufe, kdy tento obvod generuje vystupni signaly,
a potitadovy logicky obvod pro piijimani feCenych vystupnich signilii a pro uréovani, zdali
fedené odrazy predstavuji takové prouZky na feené papirové pasové struktufe, které jsou
nepravidelné.

6. Opticky systém pro kontrolu pasové struktury podle niroku 5, vyznadlujici se¢
tim , Ze fefeny obvod pro elektronické zpracovavani feSenych elektrickych signili
obsahuje vrcholovy detektor pro zji§tovani toho, ktery signél zifefenych vrcholovych

signali m4 vrcholovou troveti.

7. Opticky systém pro kontrolu pasové struktury podle niroku 6, vyznalujici se
tim , % feleny obvod pro elektronické zpracovavani feenych elektrickych signald
obsahuje prahovy obvod pro vytvafeni prahového signilu, ktery pfedstavaje procentudlni

&ast feleného signalu majiciho vrcholovou Grover.

8. Opticky systém pro kontrolu pésové struktury podle ndroku 6, vyzmnalujici se
tim , e Feleny obvod pro elektronické zpracovivini felenych elektrickych signalt
obsahuje obvod porovnavale pro porovnivani prahového signilu a feCenymi elektrickymi
signaly, pii¢em? elektrické signaly, které pfesahuiji feCeny prahovy signdl, indikuji oblasti
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felené pasové struktury obsahujici prouzky a elektrické signaly, které nepfesahuji feeny
prahovy signal indikuji oblasti fecené pasové struktury bez prouZzki.

Opticky systém pro kontrolu pasové struktury podle niroku 6, vyznadujici s e

tim , Ze obstuhujici personil miiZe volitelné nastavovat feCenou procentuaini East.

Opticky systém pro kontrolu pasové struktury podle naroku 5, vyznalujici s e
tim , Ze feCeny politalovy logicky obvod vyhodnocuje nepravidelnost pfinejmensim
jednoho prouZku na ziklad¥ detekovani toho, zda feSené vystupni signdly oznamuji, Ze
pfinejmengim jeden z feSenych prouzkii je uZéi neZ stanovi pfedem uréeny rozmér,
piinejmensim jeden z felenych prouzki je §irSi neZ stanovi pfedem urleny rozmér,
vzdalenost odstupu mezi pfinejmensim dv&ma sousednimi prouZky je mensi neZ stanovi
pfedem uréeny rozmér nebo

vzdalenost odstupu mez pfinejmen§im dvéma sousednimi prouzky je vétSi neZ stanovi
pfedem uréeny rozmér.

Opticky systém pro kontrolu pasové struktury podle niroku 5, vyznadujici se
tim , Ze fedeny potitaovy logicky obvod obsahuje zesilovat pro zesilovani AC
(stiidavé) sloZky fedenych elektrickych signélii.

Opticky systém pro kontrolu pasové struktury podle naroku 11, vyznadujici se
tim , Ze Yeleny zesiloval obsahuje sefizovaci soudast, s jejiz pomoci miize obsluhujici

personal sefizovat hodnotu pfiriistku feSeného zesilovace.

Opticky systém pro kontrolu pasové struktury podle ndroku 5, vyznalujici se
tim , % dale obsahuje vystupni obvod pro vydavani povelii pro vyfazovani cigaret ze
stroje pro vyrobu cigaret tehdy, kdyZ potitatovy logicky obvod detekuje nepravidelné
prouZky.

Zpiisob pro optickou kontrolu pasové struktury obsahujici prouzky, vyznacdujici
se tim , Z¢ obsahuje kroky
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ozafovani povrchu fedené pasové struktury zatenim, v jehoZ disledku fedené zafeni vytvafi

odrazy,
snimani fefenych odrazli s pouZitim detektoru a vytvafeni elektrickych signalli, které
pfedstavuji feené odrazy,

elektronické zpracovani feSenych elektrickych signiléi pro uCely detekovani pfitomnosti
prouZkii na fedené pasové struktufe a pro G&ely vytvéfeni vystupnich signall a
analyzovéni fedenych vystupnich signlii pro 4¥ely detekovani nepravidelnych prouzkd.

Zptisob pro optickou kontrolu podle néroku 14, vyznadujici se tim ,Z
obsahuje kroky

vytvafeni signdlu s vicholovou hodnotou, ktery pfedstavuje vrcholové hodnoty fecenych
elektrickych signali,

vytvifeni prahového signilu, jenZ pfedstavuje procentudlni &ist feleného signilu
s vrcholovou hodnotou, a

porovnavani fedeného prahového signilu s fefenymi elektrickymi signly pfi uréovani
plitomnosti feSenych prouzkii na feSené pasové struktuie.

Zplisob pro optickou kontrolu podle ndroku 14, vyznadujici se tim ,Z
fedeny krok analyzovani déle obsahuje krok vyhodnocovéni, zda

pfinejmensim jeden z fedenych prouZkil je uZi neZ stanovi pfedem urdeny rozmer,
pfincjmensim jeden z fedenych prouzki je Sirsi neZ stanovi pfedem uréeny rozmer,
vzdélenost odstupu mezi pfingjmensim dvéma sousednimi prouZky je mensi neZ stanovi
pfedem uréeny rozmér nebo

vzdalenost odstupu mez pfingjmenfim dvéma sousednimi prouZky je vétSi neZ stanovi

piedem uréeny rozmér.

Zpisob pro optickou kontrolu podle néroku 14, vyznadujici se tim ,Ze
dile obsahuje krok pfedvadéni obrazového provedeni statistického souhrnu nepravidelnych
prouzkd.
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18. Zpiisob pro optickou kontrolu podle naroku 14, vyznadujici se tim ,Z

dale obsahuje krok vydavani povelii souvisejicich s pfitomnosti nepravidelnych prouZki

do stroje pro vyrobu cigaret, tak¥e stroj pro vyrobu cigaret miZe vyfazovat cigarety
vyrobené z téch &asti feSené pasové struktury, které obsahuiji nepravidelné prouzky.
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SYSTEM PRO KONTROLU PAPIRU

INFORMACE O NASTAVEN{ KONTROLNI STAV
Minimalni $itka prouzku (mm) : 4,25 Aktivni kontrola : ANO
Maximalni §itka prouZku (mm) : 6,00 Varovani senzoru : NE

Minimalni odstup prouzku (mm): 15,50
Maximéalni odstup prouzku (mm) : 25,75

INFORMACE O PROUZKU INFORMACE Z KODERU
ProuZky vyhovujici limitim : 234598 Rychlost papiru (mm/s) :  4056,3
ProuZky nevyhovujic limitim : 10

Odstupy nevyhovujici limitdm : 0

MEREN{ Primér Tolerance Minimum Maximum
Sttka (mm) : 5,22 0,1 4,50 6,25
Odstup (mm) : 19,79 03 19,50 22,75
VZKAZY & INSTRUKCE

Stiskni ,g* pro aktivizaci kontroly nebo ,,s“ pro jeji ukon&eni.

Figure 12
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