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OZET
FORMSAL DEGISIKLIK ILE MUKAVEMET KAZANDIRILMIS RAY SABITLEME TELLERI

Tepsi, tencere gibi pisirme kaplarini tagima amaciyla firin igindeki bosluga yerlestirilen
raflari tasima amaciyla kullanilan raylarin adapte edildigi dikmeler (101) iceren iskelet
yaplya (100) sahip tasiyici yatay tel (102) olup, Ozelligi; bahsedilen tasiyici yatay telin
(102) tel ekseni (x) tGzerinde montaj yoniine (y) dogru bikimlendirilmis D formu (103)

icermesidir.

(Sekil-1)
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iISTEMLER

Tepsi, tencere gibi pisirme kaplarini tasima amaciyla firin icindeki bosluga
yerlestirilen raflari tasima amaciyla kullanilan raylarin adapte edildigi dikmeler

(101) iceren iskelet yapiya (100) sahip tasiyici yatay tel (102) olup, 6zelligi;

- bahsedilen tasiyici yatay telin (102) tel ekseni (x) (izerinde montaj yéniine (y)

dogru bukimlendirilmis D formu (103) icermesidir.

istem 1’e uygun taslyici yatay tel (102) olup, 6zelligi; bahsedilen D formun (103);
tel eksen (x) dogrultusundan uzaklastiriimis acili sekilde uzanan acili uzantilar

(103.1) icermesidir.

istem 1’e uygun tasiyic yatay tel (102) olup, 6zelligi; bahsedilen acili uzantilar
(103.1) ile devam ederek uzatilmis ve ray i¢ govdesinin (104) sabitlendirildigi

montaj ylzeyi (103.2) icermesidir.
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TARIFNAME
FORMSAL DEGISIKLIK ILE MUKAVEMET KAZANDIRILMIS RAY SABITLEME TELLERI

Teknik Alan

Bulus; tepsi, tencere ve tel izgara gibi pisirme kaplarint tasimak igin firn yan
duvarlarina yerlestirilmis tel raflar Uzerindeki belirlenmis araliklara yerlestirilen

teleskopik raylarin tagimayi ve kullanimi kolaylagtirmak ile ilgilidir.

S6z konusu bulus, firin icine entegre edilen ray profillerinin mukavim sekilde

sabitlenmesini saglayan, ray teli lizerinde olusturmus D formlu yapi ile ilgilidir.
Onceki Teknik

Gunlimuzde tepsi, tencere ve tel 1zgara gibi pisirme kaplarini tasimak icin firin yan
duvarlarina yerlestiriimis tel raflar Gzerindeki belirlenmis araliklara yerlestirilen
teleskopik raylar kullanilmaktadir. Bu ray tellerinin profil yapilari birbirlerine kiyasen
farkhhk gostermektedir. iskelet yapiya sahip olan ray mekanizmalarinda ¢ubuk demir
veya tel diye tabir edilen iskelet yapiyi olusturan dikey ve yatayda yapilandirilmis

parcalar ihtiva etmektedir.

Dikeyde yapilandirilmis dikey c¢ubuklara ayni paralelde yatay cubuklar veya teller
sabitlendirilmektedir. Yatayda sabitlendirilmis olan tellerin 6n ylzeyine ray profilleri

punta kaynak veya baglanti elemanlari ile sabitlenmektedir.

Mevcut teknikte; yatayda sabitlendirilmis olan tellerin én ylzeyine ray profilleri
sabitlenirken tellerin form yapisi diiz dogrusal bir form icermektedir. Bu tellere ray
profillleri baglanti elemanlari ile sabitlenmektedir. Tellerin diiz formlu olmasi sebebiyle
mukavemet degerleri dulsuk seyir izlemektedir. Kullanima bagh olarak formsal

bozukluklar ve metal yorulmasina musait bir yapi olusmaktadir.

Mevcut teknige iliskin olarak yapilan patent arastirmasinda; TR 2016/15184 numarali
basvuruya rastlanilmistir. Bu basvuru; bir pisirme odasi ve her biri tasima saglayan bir

destek teline sahip iki yan tel raf tasiyici iceren bir firinda kullanilan bir tel raf ile ilgilidir.
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Bulus konusu tel raf, destek tellerinin Gzerine kaydirilarak yerlestirilen iki yan tele,
sirasiyla yan tellerin 6n uglarina ve arka uclarina baglanan, her biri, ylkselen kenarlari
ilgili destek tellerine dogrudan komsu olan ve yan tellerin yana dogru hareket etmesini
ve yan duvarlara temas etmesini énleyen merkezi bir ¢okiik kisma sahip olan bir 6n tel

ve bir arka tele sahip bir dikdortgen cerceve icermektedir.

Mevcut teknige iliskin olarak yapilan patent arastirmasinda; TR 2012/13950 numarali
basvuruya rastlaniimistir. Bu bagvuru; igine pisirilecek malzemelerin yerlestirildigi,
birbirine karsilikh iki adet yan duvara sahip bir pisirme odasi, pisirme odasi icine erisimi
saglayan en az bir kapi, yan duvarlar Gzerine yerlestirilen, her biri Gretici tarafindan
onceden belirlenen farkli pisirme seviyelerinde konumlandirilan birden fazla sayida
kilavuza sahip iki destek Gnitesi karsilikli destek dniteleri zerinde yer alan, ayni
seviyedeki iki kilavuza cikarilabilir sekilde takilan, lzerine, tepsinin yerlestirildigi ve
tepsinin yatay dogrultuda hareket ettirilmesiyle pisirme odasi disina ¢ikarilmasini
saglayan en az iki teleskopik raya sahip bir teleskopik ray grubu iceren bir firin ile

ilgilidir.

Bulusun Aciklanmasi

Bulusun amaci, mevcut teknikte kullanilan tel formu yapilanmalarindan farkli olarak bu

alanda yeni bir form yapisi iceren ray telinin ortaya koyulmasidir.

Bulusun 6nemli amaci, D formlu ray telinin direkt olarak raya puntalanmasi sirasinda D
formu yulzeyi ile ray ylzeyinin birbirine &rtlismesi sayesinde kaynak mukavemeti ve

kalitenin artmasidir.

Bulusun bir amaci, D formlu ray teli sayesinde rayin ve iskelet yapinin yik tasima

kapasitesinin artmasidir.

Bulusun bir baska amaci, ray ile rafin entegre lretimi ve ayni cins kalite hammadde

kullanimi ile kaynak kalitesinin artmasidir.
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Bulusun bir diger amaci, ray i¢ govde ile rafin birbirine entegre tretimi sonrasi ikisinin
ayni anda Ni_Cr kaplama yapilmasi burada olusabilecek korozyona olan direncin

arttirllmasidir.

Bulusun bir amaci, ekstra baglanti elemani kullanilmadigi icin maliyet diismesi ve ayrica
bu baglanti elemanlarinin raya montaji punta kaynagi ile yapilmasindan dolayi ray
Uzerinde olusan ve korozyona neden olan kaynak deformasyonu ortadan

kaldirilmasidir.

Bulusun bir amaci, entegre (retim sayesinde raf ile rayin sonradan birbirine

montajlanmasina gerek kalmadigi icin iscilik maliyetlerinin distrialmesidir.

Bulusun bir amaci, ray i¢ gévde rafa direkt olarak kaynatildigi icin rayin durus pozisyonu

daha dizgiin olmakta ve tepsinin de ray Gzerinde diizglin oturmasi saglanmaktadir.

Bulusun Anlasiimasina Yardimci Olacak Sekiller

Sekil-1 Bulus konusu D formlu ray telinin iskelet yapi tizerinde konumlandiriimis halinin

genel perspektif gérinimadir.

Sekil-2; Bulus konusu D formlu ray telinin iskelet yapi Gzerinde konumlandiriimis

halinin ray govdeleri ile birlikte genel perspektif gorinimudur.

Parga Numaralari

100-iskelet yapi

101-Dikmeler

102-Taslyici yatay teller



10

15

20

25

103-D formu

103.1 Acili uzantilar
103.2 Montaj ylzeyi
104-Ray i¢ govdesi
105-Ray dis govdesi
X-Tel ekseni

Y-Montaj yénii

Bulusun Detayh Agiklanmasi

Tepsi, tencere ve tel 1zgara gibi pisirme kaplarini tasimak igin firin yan duvarlarina
yerlestirilmis tel raflar Gzerindeki belirlenmis araliklara yerlestirilen teleskopik
raylarin adapte edildigi dikmeler (101) iceren iskelet yapiya (100) sahip tasiyici yatay tel
(102) olup, 6zelligi; bahsedilen tasiyici yatay telin (102) tel ekseni (x) lizerinde montaj
yoniine (y) dogru bikimlendirilmis D formu (103) icermesidir. S6z konusu D formun
(103); tel eksen (x) dogrultusundan uzaklastirilmis acili sekilde uzanan acili uzantilar
(103.1) ve bahsedilen agili uzantilar (103.1) ile devam ederek uzatimis ve ray ic

govdesinin (104) sabitlendirildigi montaj yiizeyi (103.2) ihtiva etmektedir.

Sekil-1’de; bulus konusu D formlu (103) ray telinin iskelet yapi (100) {zerinde
konumlandirilmis halinin genel perspektif gorinimi resimlendirilmis durumdadir.
Iskelet yapi (100) z-ekseni dogrultusunda en az iki dikme (101) icermektedir. Ve bu
dikmelere (101) x-ekseni dogrultusunda coklu sayida tasiyici yatay teller (102)
sabitlendirilmektedir. Ancak, tasiyici yatay tellere (102) ray i¢c govdesi (104) monte
edilmek istenirse bu tasiyici yatay teller (102) Uzerinde D formu (103) yapi
olusturulmaktadir. D formlu (103) yapi x-ekseni lzerinde montaj yoniine (y) dogru

biikiimlendirilmektedir. Bu bikimlendirilme U veya D formunda olabilmektedir.
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Sekil-2; bulus konusu D formlu (103) ray telinin iskelet yapi (100) dzerinde
konumlandiriimis halinin ray i¢/dis govdeleri (104,105) ile birlikte genel perspektif
gorinimi resimlendirilmis durumdadir. Bu goriinimde montaj ylizeyine (103.2) ray i¢
govdesi (104) ray dis govdesi (105) ile birlikte monte edilmis durumdadir. Bu
entegrasyon Uretim sayesinde D formuna (103) sahip taslyici yatay teller (102) ile ray i¢
govdesinin (104) birbirine montajlanmasina gerek kalmadigi icin iscilik maliyetleri
dislrilmektedir. He seyden énemlisi de; D formlu (103) tasiyici yatay teller (102)
sayesinde ray i¢c govdesinin (104) ve iskelet yapinin (100) yik tasima kapasitesi

arttirilmaktadir.
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Sekil-2



