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Krosno czéolenkowe do wytwarzania tkaniny na oslony elektrod
akumulatorowych
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Przedmiotem wynalazku jest krosno czoélenkowe
do wytwarzania tkaniny na ostony elektrod aku-
mulatorowych, zwlaszcza krosno do wytwarzania
tkanin dwuwarstwowych, zawierajgce wat osno-
wowy, walek przewalowy, zesp6l nicielnic, ptoche
oraz zespé6l odbierajgcy tkanine, ktory stanowia
walki pomocnicze i wal odbiorczy.

Wyroby tkackie na oslony elektrod akumulato-
rowych wykonuje sie z kwasoodpornych widkien
syntetycznych, za pomoca krosien czoétenkowych.
Te znane krosna czodlenkowe skladajg sie z typo-
wych dla wszystkich krosien zasadniczych elemen-
tow.

W przedniej cze$ci krosna znajduje sie wal
osnowowy i1 walek przewalowy, a tylnej jego cze-
$ci znajduje sie walek pomocniczy i wal odbior-
czy. Pomiedzy walem osnowowym i walem odbior-
czym s3g usytuowane zespoly nicielnic i ptocha.
Od walu osnowowego, poprzez oczka strun nicielni-
cowych i grzebien ptochy jest poprowadzona osno-
wa w postaci réownoleglych naprezonych nitek.
Nici osnowy sg rozdzielane na czeSci tak, aby
powstal przesmyk dla przelotu czoélenka z nitkg
watku. Nitka wgtku przewleczona przez nici osno=
wy dociskana jest do wykonanej juz tkaniny za
pomocg plochy. W miare wykonywania tkaniny
nici osnowy odwijane sg z walu osnowowegoi na-
wijane w postaci gotowej tkaniny na wat odbior-
czy. Na tych znanych krosnach mozna bylo wy-
tworzycé dwuwérs{w-owa tkanine, ale nastepnie
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nalezalo te dwie warstwy tkaniny lgczy¢ ze sobg
liniowo za pomocg termicznego zgrzewania,
w wyniku czego powstawaly wymagane réwnolegle
wzgledem siebie przedzialy miedzywarstwowe
(kanaliki). Po wykonaniu z tak utworzonej tkani-
ny dwuwarstwowej ostony akumulatorowej i po
napeinteniu jej substancja elektromechaniczna
czynng, miedzywarstwowe przedzialy mialy kolo-
wy wzgiednie eliptyczny przekréj poprzeczny,
przez co ositona akumulatorowa, czyli tak zwana
kieszen byla w stosunku do swej grubosci malo
pojemna, gdyz S$cianki boczne tych oston byly fa-
liste, a tym samym miedzy poszczegbélnymi koto-
wymi wzglednie eliptycznymi przedziatami istnia-
1y wolne, niemozliwe do wykorzystania, prze-
strzenie.

Celem wynalazku jest takie udoskonalenie zna-
nego krosna czoélenkowego, zeby za jego pomoca
mozliwe bylo wytworzenie tkaniny na osltony
elektrod akumulatorowych, ktéra to tkanina be-
dzie posiadala juz gotowe przedzialki o korzyst-
nym prostokatnym przekroju poprzecznym,
a Scianki boczne wykonanej z tej tkaniny ostony
elektrody akumulatorowej bedg plaskie.

Zgodnie z wynalazkiem cel ten osiagniete,
dzigki temu, ze pomiedzy plochg i waltkiem bo—
mocniczym osadzone s3a przestawnie, za pomoca
§rub, mna nieruchomych elementach krosna, ko-
rzystnie na jego przedpiersiu profile ograhiczajé_ce
do ustalania odlegloéci'migdzy goérng i dolng war-
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stwg tkaniny, a przed rama nicielnicowa, korzyst-
nie w otoczeniu walu osnowowego umieszczone s3
cew}(i, hamulee . nitkowe i1 walki nastawcze dla
doprowadzania nitek, tworzacych $cianki dziato-
we miedzy goérng i dolng warstwa tkaniny.

Na odcintku toru wytwarzania dwuwarstwowej
kaniny, pomiedzy piochg i profilami ogranicza-
jacymi, sg umieszczone wkladki rdzeniowe w co
najmniej niektérych tworzonych wzdiuznych prze-
dziatkach dwuwarstwowej tkaniny.

Ponadto w co najmniej niektéorych torach two-
rzonych pfzedzialk()w, korzystnie w co drugim
torze tych przedziatk6w, umieszczone sg organy
przytrzymujace, stuzgce do mocowania wktadek
rdzeniowych, rozstawionych w postaci serii czlo-
now jednowymiarowego zestawu.

Przedmiot wynalazku jest blizej objasniony
w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. od 1 do 1d przeditawiaja ostone elektrody
akumulatorowej w czterech rdéinych rzutach,
fig. 2 — krosno wedlug wynalazku w ujeciu sche-
matyecznym, fig. 3 — fragment gotowej tkaniny,
wytworzonej na krosnie wedlug wynalazku,
fig. 4 — fragment krosna z fig. 3, w ktorym jest
rokazana wkladka rdzeniowa.

Pokazana na fig. od 1 do 1d ostona (kieszen)
clektrody akumulatorowej jest wykonana z tka-
niny wytworzonej na kro$nie wedlug wynalazku.
Jak wyraznie wyda¢, ostona ta stanowi pojemnik
o prostokgtnym przekroju poprzecznym, utworzo-
nv z jednej pary réwnoleglych wzgledem siebie
{cianek 31, 32 . z drugiej pary rdwnolegiych
wzgledem siebie $rianek 38, przy czym wnetrze
ostony jest podzielone na szereg wzdluznych
i réwnoleglych wzgledem siebie przedziatow 33,
33" o prostokatnym przekroju poprzecznym za po-
mocg zeberek 3, ktdére utrzymujg S$cianki 31, 32
w okreslonej od siebie odleglosci 35, Miedzy-
przedzialowe zeberka sa wykonane przez pcjedyncza
nitke 15 przebiegajgcg zygzakowato w jednej pta-
szczyznie, miedzy dwiema przeciwleglymi $cian-
kami 31, 32 ostony. W ten sposdb substancja
elektromechaniczna czynna, wypelniajgca prze-
dzialy 33, 33’ tworzy praktycznie w wewnetrzne]
ostonie czynmik spoisty, przy czym przestrzen
wewnetrzna ostony jest przestrzenig zamknigts,
z ktoérej substancja elektromechanicznie czynna
nie moze wypasé. Odleglos¢ 34 pomiedzy nitkami
15, tworzgcymi zeberka 3 wzdiluz osi 37 — to
znaczy gesto§¢é zeberek 3 (fig. 1d) okre$la sig
w zalezno$ci od wielkosci elektrody i w danym
rrzypadku od innych czynnik6éw; wartosé¢ ta mo-
7e wynosi¢ np. od 1 do 10 mm. Tego rodzaju ge-
sto$é zapewnia z jednej strony odpowiednig wy-
trzymato§é zeberek 3, ktéore w stanie napeinio-
nym ostony muszg utrzymywaé jej Scianki 31, 32
w okreSlonej odlegto$ci 35 odpowiadajacej wyma-
ganej grubo$ci elektrody, a z drugiej strony sub-
stancja elekirochemicznie czynna moze podczas
napelniania ostony przedostawaé¢ sie w szczeliny
miedzyzeberkowe.

Pokazane w ujeciu schematycznym na fig. 2
krosno wedlug wynalazku sklada sie z dwu zes-
poléw nicielnic 9, ptochy 10, walu osnowowego T,
watka przewalowego 19, walka pomocniczego 13
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oraz walu odbiorczego 14. Dodatkowo krosno jest
wyposazone w profile ograniczajgce 12, ktore s3
usytuowane miedzy ptochg 10 i walkiem pomoc-
niczym 13. Ponadto w obrebie walu osnowowego sg
usytuowane cewki 16, hamulce nitkowe 17 oraz
watki nastawcze 18, 19a do prowadzenia nitki 15,
z ktérej tworzy sie zeberka 3 stanowigce Scianke
miedzydzialows. Przedze osnowowg 8 stanowigcg
dolng warstwe 11a tkaniny i gérng warstwe 11b tka-
niny zaznaczono linig kropkowang i naprzemian
kreskowang odwija sie z walu osnowowego 7 ipro-
wadzi sie ja prZez zesp6l niecielnicowy 9 i plo-
che 10. Warstwa dolna 1la i warstwa goérna 11b
tkaniny, majgce skilonnos¢ do dywergencji, sa
przytrzymywahe przez nastawne profile ograni-
czajagce 12 w odpowiedniej odleglosci wzajem-
nej 35, odpowiadajgcej grubosci elektrody.

Poszczegdlne nitki 15, stuzgce do uksztaltowa-
nia zeberek 3, przeprowadza sie oa cewek 16
i prowadzi poprzez nitkowy hamulec 17 i regulu-
jace watki 18, 19, umieszczone na ramie, zapew-
niajgcej odpowiednig diugo$é¢ swobodng nitek 15,
po czym przewleka sie te nitki 15 poprzez puste
o swobodnie w tym celu przytrzymywane oczka
nitkowe 9a na ramie nicielnicowej 9, a nastepnie
doprowadza sie je do plochy 10, przy czym prze-
wlekanie i prowadzenie nitek 15 dokoauje sie
pojedynczo w odpowiedniej odleglosci podzialowe]
36 przedzizlkéw 33, 33; w odpowiecnich odleglo-
§ciach 34 wzdluz osi wzdluznej 37 odbywa sie
zZ kolei wzajemne tkanie nitek 15 w plaszczyznie
tkackiej pasma gornego 1la i pasma dolnego 1lb,
przy czym wymagang tu odleglo$¢ osigga sie za
pomocg ustawionych miedzy obie warstwy tkani-
ny prefili ograniczzjzcych 12, W ten speséb powstaje
podwdjna tkanina z réwnoleglymi wzgledem sie-
bie przedzialami oddzielonymi S$ciankami z zebe-
rek 3. Tak wytworzona tkanina na ostony elek-
trod akumulatorowych nawijana jest na wal od-
biorciy 14.

Przedstawione na fig. 4 urzadzenie odbiega od
urzadzenia uwidocznionego na fig. 2, przy czym
w tym przypadku odleglo$¢ wzajemna 35 pomie-
dzy dwoma warstwami 1la i 11b tkaniny pod-
wojnej 11 ustala sie poprzez grubo$¢ wkiladek
rdzeniowych 20.

Profile ograniczajace 12 przesuwa sie w kierun-
ku cylindra pomocniczego 13 na takg odleglos$é
aby ptocha 10 w nich nie uderzala. W ten sposéb
wkladki rdzeniowe 20 pozostajg podczas tkania
wewnatrz materialu podwodjnego w przedzial-
kach 33, 33’ ograniczonych zeberkami 3, przy
czym tkanina podwoéjna 11 wytwarzana w pro-
cesie tkanin, przesuwa sie ciggle do przodu.
Szkodliwe tarcie migdzy wkladkami rdzeniowymi
i wytwarzang tkaning moze by¢ zmniejszone
przez to, ze wktadki rdzeniowe beda umieszczone
tylko w co drugich przedziatkach. Wktadki rdze-
niowe 20 umieszcza sie przeto tylko w skrajnych
przedzialkach,

Przedze osnowowa 8 zamierzong do jej tkania
w materiale podwojnym 11 sktaduje sie, jak wia-
domo, na wale osnowowym 7,astad odwija sie ja
w znany sposOb przy zastosowaniu ciernego ha-
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mulca osnowowego. Przedze osnowowsg 8 nawleka sig
w rame nicielnicowg 9 w ten sposob, ze w odle-
gloSci podzialowe]j 36, wynikajgcej z szerokosci
przedzialkow 33 zamierzonej do wykonania oslo-
ny, muszg pozostawaé puste oczka nitkowe 9a.

Po przeprowadzeniu nitek osnowowych przez plo-
che, tkanie materialu podwdjnego 1 jest przygo-
towane. Teraz tak ustawia sie profile ogranicza-
jace 12 w kierunku poziomym, ze zetknigcie sig
ich z ploche w jej skrajnym polozeniu jest nie-
mozliwe. Wzajemng odlegios¢ pomiedzy profilami
ograniczajgcymi 12 w Kierunku pionowym usta-
wia sie w ten sposéb, ze w zaleznos$ci od gru-
bosci elektrody lub od odleglosci 35 zapewnia sie
wymagang diugoéé¢ nitek 15 tworzgcych zeber-
ka 3. Z kolei przeprowadza sie przez hamulec
nitkowy 17 nitki 15 odwiniete z cewki 16 za po-
mocg walkéw nastawczych 18 i 19 i tak przewle-
ka sie te nitki 15 przez puste oczka 9a, aby
w lukach miedzyzebowych ptochy 10 zabezpieczyé
dodatkowg dtugosé¢ nitek odpowiadajgcg wysokosci
zeberek 3.

Korzysci wynikajgce z rozwigzania wedlug wy-
nalazku polegaja na tym, ze nieaktywny udziat
przestrzeni w stosunku do objetosci elektrody lub
jej ciezaru moze by¢é w ostonach elektrod akumu-
latorowych w pordéwnaniu ze znanymi dotychczas
ostonami znacznie zmniejszony. Lepsza bedzie tu
rowniez pojemno$¢ amperogodzinowa elektredy
akumulatorowej, a w materiale wymaganym do
wytwarzania kieszeni pancernej moze byé osig-
gnieta znaczna oszczedno$é. Zaoszczedzi¢é mozna
réwniez nieco substancji elektrochemicznie czyn-

10

15

20

25

30

6
nej oraz zwiekszy¢ przy tym trwalo$é ostony elek-
trody akumulatorowej.

Zastrzezenia patentowe

1. Krosno czoélenkowe do wytwarzania tkaniny
na ostony elektrod akumulatorowych, zwlaszcza
krosno lo wytwarzania tkaniny dwuwarstwowej,
zawierajgce wal osnowy, walek przewalowy, zes-
p6l nicielnic, ptoche oraz zesp6t odbierajacy tka-
nine, ktory stanowig walki pomocnicze i wal od-
biorczy, znamienne tym, ze pomigdzy plochg (10)
i watkiem pomocniczym (13) osadzone sy prze-
stawnie, za pomocg $rub, na nieruchomych elemen-
tach krosna, korzystnie na jego przedpiersiu profile
ograniczajgce (12) do ustalania odleglosci (35) po-
miedzy gérng i dolng warstwg tkaniny, korzystnie
w poblizu walu osnowowego (7) umieszczone sg
cewki (16), hamulce nitkowe (17) i walki nastaw-
cze (18, 19a) dla prowadzenia nitek (15), z ktérych
tworzone sg $cianki dzialowe miedzy poszczeg6l-
nymi przedzialkami dwuwarstwowej tkaniny.

2. Krosno wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
na odcinku toru wytwarzania tkaniny, pomiedzy
ptochg (10) i profilami ograniczajgcymi (12) sg
umieszczone w skrajnych tworzonych wzdtuznych
przedziatach (33) dwuwarstwowej tkaniny wktadki
rdzeniowe (20).

3. Krosno wedlug zastrz. 2, znamienne tym, ze
na odcinku toru wytwarzania tkaniny, pomiedzy
ptocha (10) i profilami ograniczajgcymi (12) sa
umieszczone, w skrajnych torach tworzonych
wzdluznych przedzialtkow, organy przytrzymujace,
stuzgce do mocowania wkladek rdzeniowych (20).
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