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Patentanspriiche: i

1. Verfahren zum Férben von Textilien mit willkdrlichen Mustern unter Verwendung von
Tragermitteln fir den Farbstoff, die zeitweilig mit den Textilien in einem Behélter
z2usammengefiihrt und wieder getrenntwerden, daf der Farbstoff auf den Textilien fixiert wird und
der Gberfliissige Farbstoff durch Waschen mit Wasser entfernt wird, dadurch gekennzeichnet,
daR a) die Textilien mit festen, groben, porésen K&rnern, die mit einem Farbstoff imprégniert
wurden, in einer Kammer zusammengebracht werden;

dafl b) die Textilien mit den Kérnern relativ zueinander iiber eine ausreichend lange Zeitspanne
bewegt und damit geférbt werden;

daR ¢) die mit willklirlichen Mustern geférbten Textilien von den Kdrnern getrennt werden;

daR d) die gefarbten Textilien mittels Wirmebehandlung fixiert werden und

daR e) der tiberschiissiga Farbstoff von den gefarbten Textilien durch Waschen mit Wasser
entfernt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnat, daR die Textilien und die
farbstoffimpréagnierten Kérner ohne das Vorhandensein einer Fliissigkeit miteinander in Kontakt
gebracht werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal® ein Teil der Kérner mit einem ersten
Farbstoff imprégniert wird, wahrend ein anderer Teil der Korner mit einem zweiten Farbstoff
imprégniert wird, A .

4. Verfahren nach sinem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR die gefarbten
Textilien nach dem Waschen einer Festigungsbehandlung unterzogen werden, um dan
aufgetragenen Farbstoff zu festigen.

5. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzelchnet, daR die Kérner mit
einer Lésung oder Dispersion imprégniert werden, die ein Gemisch von Farbstoffen enthiit.

6. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzelchnet, dafd die Kérner
einen mittleren Durchmesser von etwa 0,001 bis 20cm haben.

7. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal die Kdrner aus
Bimsstein bestehen.

8. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Farbstoff
aus der Gruppe ausgewdhlt wird, die aus Reaktivfarbstoffen, Schwefelfarbstoffen,
Kiipenfarbstoffen, Séurefarbstoffen, basischen Farbstoffen, kationischen Farbstoffen,
Direktfarbstoffen, Beizenfarbstoffen und Pigmenten besteht.

9, Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daR das Gewichtsverhéltnis von
imprégnierten Kérnern zu den zu firbenden Textilien zwischen etwa 1:1und 100:1, vorzugsweise
zwischen etwa 2:1 und 50:1, liegt.

10. Verfahren zum Farben von Textilien mit willktirlichen Mustern mit mehreren Farben nach

Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daR a) die Textilien zusammen mit festen, groben pordsen Kérnern in eine Kammer gebracht
werden, wobei die Kérner mit einem ersten Farbstoff imprégniert sind;

. daB b) die Textilien mit den Kérnern in Kontakt gebracht werden, wobei die Textilien und die

Kérner relativ zueinander iiber eine Zeitspanne bewegt werden;

daft ¢) die geféirbten Textilien von den Kérnern getrennt werden;

daB d) die Schritte a) bis ¢c) mit Kérnern, die mit einem zweiten, anderen Farbstoff imprégniert
sind, wiederholt werden;

daR e) die gefarbten Textilien mitihrem Farbstoff mittels Warmebehandlung fixiert werden und

da f) deriiberschiissige Farbstoff aus den geférbten Textilien durch Waschen in Wasser entfernt
wird,

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

*Dia Erfindung betrifft ein Verfahren zum Férben von Textilien mitwillkiirlichen Mustern unter Verwendung von Trégermitteln fiir
den Farbstoff, die zeitweilig mit den Textilien In einem Behalter zusammengefiihrt und wicder getrennt werden, wobei der
Farbstoff e*:¢ den Textilien fixiert und der Gberfliissige Farbstoff durch Waschen mit Wasser entfernt wird,
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Der Begriff , Textilien” in der vorliegenden Offenlegungsschrift und den beigefiigten Patentanspriichen bezieht sich auf Garne
oder Fiiden in Form von Striingen oder flach gewickelten Gebilden, einfache oder texturierte Gewebe, Stoffe, z.B. Baumwollistoff,
der aligemein unter der Bezeichnung .Baumwolldrillich” bekannt ist, und Konfektionsbekleidung wie Hosan, Jeans, Jacken,
Sportjacken, Hemden, Blusen, Westen, Récke, Shorts, Badeanziige usw.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Es ist bekannt, daB Textilien nach einer Reihe unterschiedlicher Verfahren geférbt werden kénnen, waobei der jeweils
ausgewdhite ProzeR im allgemeinen von dem zu férbenden Material abhangig ist.

Im allgemeinen schlieBt der Frbevorgang das Einlegen des textilen Materials in ain Férbebad ein, d1s in der Regel aus Wasser,
einem Trégermittel und einem Farbstoff oder Farbstoffgemisch in geldster oder dispergierter Form, wahlweise zusammen mit
Farbehilfsmitteln, besteht. Das Frbebad wird auf eine festgelegte Temperatur erhitzt, damit der Fasbstoff in die Textilien
eindringt und an diesen fixiert wird, AnschlieBend wird das geférbte Produkt wiederholt mit Wasser gewaschen, um einen
méyiichen UberschuB an absorbiertem Farbstoff zu entfernen. Zum SchluB wird es getrocknet. Auf Wunsch kann sich an dem
Farbevorgang eine chemische Festigungstahandlung anschlieBen, um den aufgebrachten Farbstoff zu festigen.

Das erschépfte Farbbad dagegen wird im allgemeinen einem Verfahren zur Riickgewinnung oder Entfernung des Farbstoffes
(der Farbstoffe) unterzogen.

Dar oben beschriebene Férbevorgang ist zwar der allgemein angewendete, er waist jedoch verschiedene Nachtaile auf.

Vor allem erfordert er groBe Mengen an Wasser, in der Regel an heiBem Wasser. Bei einem durchschnittlichen Farbezyklus
werden von fiinf bis mehr als 1001 Wasser je kg des geféirbten Produktes gebraucht, wobei das Wasser im typischen Fall auf eine
Temperatur von etwa 80-130°C erhitzt wird. AuBerdem ist der Farbevorgang langwierig und arbeitsaufwendig.

Diese Nachteile verstirken sich noch wesentlich, wenn das Produkt nicht einheitlich gefarbt werden soll. In diesem Falt kann der
Farbevorgang mehrere verschiedene Férbezyklen einschliefen, die jeweils mit einem unterschiedlichen Farbstoff ausgefiihrt
werden. Dabei werden wiihrend jedes Zyklusses bestimmte Abschnitte geschiitzt (reserviert), die durch diesen speziellen
Farbstoff nicht geférbt werden sollen.

Das Drucken von Geweben ist eine andere Methode zur Herstellung von bestimmten Mustern. Bei diesem Verfahren miissen
Druckstécke verwendet werden, um ein vorgegebenes Muster zu erhalten. Das Drucken ist relativ einfach bel Geweben
auszufiihren,

Schwierigkeiten ergeben sich aber, wenn Konfektionsbekleidung oder fiache Teile derselben bedruckt werden sollen.

Die bekannten Firbeverfahren erméglichen es, einheitliche Farbungen oder klar definierte oder einander iiberlappende Muster
auszufiihren. Es ist aber nicht méglich, unterbrochene oder willkirliche, fleckartige Férbungen vorzunghmen.

Ziel der Erfindung

Es Ist das Ziel der Erfindung, Textilien mit willkiirlichen Mustern bei geringstem Wasser- und Energieverbrauch und niedrigem
Arbeitsaufwand herzustellen,

Waesen der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, Farbstoffe in willkdrlichen Mustern mit unterschiedlicher Konzentration an
unterschledlichen Positionen unter Vermeidung von erhitaten, flissigen Farbstofftrégern aufzubringen.

ErfindungsgemiB wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB a) das textile Material mit festen, groben, porésen Kérnern, die mit
einem Farbstoff imprigniert sind, in elner Kammer zusammengebracht werden;

daB b) das textile Material mit den K&rnern relativ zueinander Giber einen ausreichend langen Zeitraum bewegt und damit
yeférbt werden, und .

daGB c) das geférbte textile Material von den Kérnern getrennt wird.

Das geférbte textile Material kann anschlieBend einer Behandlung 2um Fixieren des Farbstoffs am textilen Material unterzogen
werden, 2.B. durch thermis: <e oder chemische Mittel, und der tiberschiissige Farbstoff wird zweckm#Big durch Waschen mit
Wasser entfernt.

In elner Variante der Erfindung kann ein Teil der K8rner mit einem ersten Farbstoff Impréigniertsein, wihrend andere Kbrner mit
einem zwelten Farbstoff impragniert sind. Alle Kérner werden dann mit dem textilen Material in Kontakt gebracht, um einen
willkiirlichen Mehrfarbeneffekt zu erzeugen.

Nach einer anderen Variante kann eine willkiliche Mehrfarbenwirkung dadurch erreicht werden, daf8 das textile Material
nacheinander mit Kérnern in Kontakt gebracht wird, die mit ver schiedenen Farbstoffen impriigniert sind,

Der willkiirliche Kontakt zwischen dem toxtilen Material und den impréignierten Kérnern wird vorzugswaise in einer drehbaren
Trommel herbeigefdhrt.

Ausfihrungsbelsplel

Die Erfindung wird nachstehend an einigen Belspielen n&ier erldutert,

‘Die Figuren 1-3 sind Fotografien von Textilien, die nach der vorliegenden Erfindung willkiirlich geférbt wurden.

Die festen, pordsen Kérner kénnen mit einer Losung oder einer Dispersion imprégniert werden, die nur nine oder ein Gemisch
von Farbsubstanzen enthilt. Die Kérner kdnnen mit einer einzigen Lésung impréigniert werden, die einen Farbstoff oder ein
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Farbstoffgemisch enthilt, oder sirige der Kérner kbnnen mit einer ersten Farbstofflésung und andere Kérner mit eirier zweiten
Farbstoffldsung imprégniert werden. Alle K8rner werden mit dem textilen Material in Kontakt gebracht, um einen willkirlichen
Mehrfarbeneffekt hervorzurufen. Als Alternative dazu kdnnen die Textilien zuerst mit Kérnern in Kontakt gebracht werden, die
mit einem ersten Farbstoff oder Gemisch von Farbstoffen impragniert sind, und anschlieBend kénnen die Textilien gesondert mit
Kérnern in Kontakt gebracht werden, die mit einem zwaeiten Farbststoff oder Gemisch von Farbstoffen imprégniert sind.
Zushtzliche Kontakte mit Kérnern, die mit anderen Farbstoffen imprégniert sind, kénnen sich, in Abh#ngigkeit vom gewiinschten
Mehrfarbeneffekt, anschlieBen.

Im Verfahren der vorliegenden Erfindung kann ein Korn verwendet werden, das fest, pords und mit hohen
Absorptionseigenschaften versehen ist; das Korn kann sin natilrliches oder synthetisches Material sein. Im letzteren Fall kann es
organische oder anorganische Zusammensetzung haben. Die Kérner haben vorzugsweise durchschnittiiche Durchmesser von
0,001 bis 20cm, besser noch von 0,1 bis 5¢m, und jedes Korn hat wenigstens eine pordss Fliche, z.8. eine Zellstruktur mit einer
Vielzahl von Passagen, die vom inneren zum &uferen Bereich fiihren.

Zu den Belsplelen fiir cie pordsen, festen, ¢ anulierten, durchléssigen Kérner, die im Verfahren der vorliegenden Erfindung
eingesetzt werden kdnnen, gehdren Bimsstei, Kieselsiuregel oder Kérner von Schaumpolystyrol mit offenen Zellen, starrem
Polystyrolschaum mit offenen Poren, aus Polyethylen, Polyvinylchlorid, Zelluloseazetat, Polypropylen,
Phenolformaldehydharzen oder aus Polyurethanen, starrem Zellgummi oder anderen starren polymeren Bléhsubstanzen.

Die GréBe oder die Abmessungen der Poren kénnen so abgestimmt werden, daR die gewiinschte Wirkung erreicht wird. Diese
Schaumstoffe und die Methoden zu ihrer Herstellung sind in Fachkreisen allgemein bekannt und werden z.8. in Cellutar Plastics
- Recent Developtments (Zellularplaste - Jingste Entwicklungen) {(1970), Johnson, Noyes Data Corporation, beschrieben, Ein
besonders bevorzugtes, festes Kornmaterial ist Bimsstein.

Das Vorhandensein von Poren oder Passagen, die von der Innen- zur AuBBenseite der Kérner filhren, gewdhrlelstet eine
regelmiBige Freisetzung des Farbstoffs wihrend des Férbezyklusses. Der Farbstoff galangt durch die Passagen durch die Winde
derKdrner und wird auf der Oberflache des textilen Materials in den Abschnitten abgelagert, in denen die impragnierten Kérner
mit dem textilen Material in Kontakt kommen, Diese Ubertragung wird 2.B. dadurch erleichtert, daB man die Kérner und das
textile Material in eine Trommel gibt und die Trommel rotieren 1a8t, Die porésen Kérner kdnnen jede beliebige Form haben, 2.8,
eine regelmiBige oder unregelmiBige gaometrische Form, beisplelswelse einen Zylinder, Kugel, Polygon usw.

Die por8sen Korner, die im Verfakren der vorliegenden Erfindung eingesetzt werden, bleiben wiihrend des Verfahrens im
wesentlichen fest, Wird dagegen ein festes Produktin feiner, pulverisigrter Form oder ein flexibles und weiches poréses Produkt
eingesetzt, 2B, ein Schwamm, erhiit man nicht die unregelméBige, willklrliche, fleckenartige Firbewirkung, die aus der
Anwendung der vorliegenden Erfindung resultiert.

Nach AbschluB des Fiirbevorgangs werden die por&sen Kérner vorzugsweise zuriickgewonnen und zur Verwendung in einer
spéieren Fiirbehehandlung erneut mit dem gleichen Farbstoff imprégniert.

Jeder bekannte Farbstoff, wie er allgemein zum Drucken oder Férben eingesetzt wird, kann im Verfahren der vorliegenden
Erfindung verwendet werden, Zu den Beisplelen fiir geelgnete Farbstoffe gehéren Reaktivfarbstoffe, Schwefelfarbstoffe,
Ktipenfarbstoffe, Sdurefarbstoffe, basische Farbstoffe, kationische Farbstoffe, direkte Farbstoffe, Beizenfarbstoffe, Pigmente
usw. Diese Farbstoffe werden aufgeldst oder dispergiert, vorzugsweise in Wasser, wahlweise in Verbindung init anderen
chemischen Hilfsstoffen, wie Dispergiermitteln, Emulsifikatoren, Schmiermitteln usw. Auf Wunsch kénnen die Farbstoffe jedoch
auch in basischen oder sauren, wiRrigen Lésungen oder in sinem organischen Ldsungsmittel aufgelést werden.

Wenn der Farbstoff ein Pigment Ist, kann der Dispersior oder Paste ein Bindsmittel ugesetzt werden. Das Bindemittel istim
allgemainen eine Dispersion oder Ldsung eines Polymers, beispleisweise ein Derlvat von Polyakrylséure, Polyurethandsrivate,
Butadien-Styren-Kopolymeare usw. Im allgamuinen wird ein synthetischer Latex verwendet, der das Pigment aufgrund seiner
filmbildenden Eigenschaften an die Oberfliche des zu firbenden Produktes gebunden hilt, Die Dispersion oder Paste kann auch
einen Andicker enthalten.

Die Kérner kdnnen nach jedem bekannten Verfahren mit der Farbstofflésung oder -dispersion imprégnlert werden.
Vorzugswelse wird der Imprgnierungsschritt durch Aufsprihen der Farbstofflsung oder -dispersion auf die Kérner
ausgeflhrt,

Vorzugsweise kann eine Drehtrommel jedes Typs und jeder GréRe fir die Ausfiihrung des williirlichen Férbens der
vorliegenden Erfindu1g eingssetzt werden. Belsplelswelse ist die Trommel einer Waschmaschine, die mit Innenfiigeln
ausgestattet ist, gut geelgnet. Die Rotationsgeschwindigkeit der Trommel wird vorzugswelse so abgestimmt, daft die
imprégnierten Kérner kontinulerlich auf das textile Materlal aufgrund der Schwerkraft herabfallen. Beispielsweise kann mit
Geschwindigkeiten von 1 bis 60U/min gearbeitet werden. Es st natdrlich méglich, andere Kammern als Drehtrommeln im
Verfahren der Erfindung anzuwenden, wenn die Kammer gentigend willkirlichen Kontakt zwischen den imprégnierten Kdrnern
und dem textilen Material gewdhrlelstet, d.h., wenn das textile Material und die Kérner in relativer Beweguny 2uelnander sind.
Die Verweilzeit des textilen Materials und der mit der Farbstofflésung oder -dispersion imprégnierten pordsen K&rner in der
Kammer variiert in Abh&ngigkeit von der speziellen gewlinschten Witkung. Im aligemeinen betrégt die Verwailzeit awischen
etwa 1 und 10 wlinuten, wenn eine sehr diskontinulerliche oder ctark willkiirliche, flackenartige Wirkung gew(inscht wird, und
zwischen etwa 10 und 60 Minuten, wenn eine mittelm&Rig willkirliche, fleckenartige Wirkung, eine ,Marmorwirkung” oder eine
«nebelartige” Wirkung erwlinscht ist.

Das Gewichtsverhiltnis zwischen pordsen, imprégnierten Kérnern und textilem Material kann in einem breiten Bereich
schwanken, in der Regel zwischen etwa 1:1 und 1001, vorzugswelse zwischen etwa 2:1 und 60:1,

Dia Kérner und das textile Material werden im wesentlichen unter trockenen Bedingungen miteinander in Kontakt gebracht. So
werden die Kérner urid das textile Material im allgemeinen bei Fehlen von zusétalicher Flissigkeit miteinander in Kontakt
gebracht. AnschlisBend werden die Kérner entfernt. Das geférbte textile Material kann dann erhitzt oder einer Dampfbehandlung
unterzogen werden, um den Farbstoff am textilen Material zu fixieren, Diese Warmebehandlung kannn im Innern der Trommel
der Waschmaschine ausgefilhrt werden, vorausgosetzt, da die Waschmaschine mit einer Heizung versehen ist, oder siewird an
anderer Stelle ausgefihrt, Wie allgemein bekannt ist, kdnnen die Bedingungen der Wérmebehandlung unterschiedlich sein, z.B.
erméglichen hdhere Bshandlungstemperaturen kilrzere Behandlungszeiten und umgekehrt, Die Wérmebehandlung kann unter
Trockenbadingungen oder mit Dampf, 2.B. bei einer Tempsratur von etwa 80 bis 160°C ausgefihrt werden,
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Nasch dieser Behandlung wird das geférbte textile Material im allgemeinen einer oder mehreren Wéschen mit Wasser
unterzogen, vorzugswelse so lange, bis aller Gberschissiger Farbstofi vollstindig entfernt ist. Wenn das gewiinscht wird, kann
sich diesem Schritt eine Festigungsbehandlung anschlieRen, z.B. mit Dizyanodiamidderivaten oder mit Produkten auf
Kationenbasis des bekannten Typs.

Das Verfahren der vorliegenden Erfindung weist gegeniiber den bekannten Férbeverfahren verschiedene Vorteile auf, Der
Wasserverbrauch ist erheblich geringer, was mit entsprechenden Kostensenkungen und Umweltvorteilen verbunden ist. Das
Verfahren der varliegenden Erfindung ist sehr einfach und billig, da es eine kurze Ausfihrungszeit und verhaltnismaBig geringe
Mengen an Farbstoff bedingt. AuBerden kénnen die pordsen Kérper wiedergewonnen und ohne Farbstoffverlust
wiederverwendet werden.

Das Verfahren der vorliegenden Erfindung erméglicht es auch, Textilien herzustellen, die auf wiltkiirliche Weise gefarbt wurden
und auf der Oberfldche unrege!miBige, willkdrliche, fleckenartige Muster haben. Diese unregelméRigen Muster kdnnen von
gleicher Farbe oder von unterschiedlicher Farbe sein. Form und GroRe dieser Muster sind eine Funktion zahlreicher Variabler,
einschiieBlich der eingesetzten jeweiligen imrégnierten Kérner und der Verweilzeit in der Fiibekammer.

AuBlerdem ermdglicht es das Verfahren der vorliegenden Erfindung, Textilien herzustellen, die auf willkiirliche Weise mit
varschiedenen Farben geférbt sind, welche an ihren Réndern aufgrund der gegensaitigen Eindringung und Uberlappung der
Farben ineinander (ibergehen und verlaufen. Auf diese Weise kdnnen mehrfarbige textile Produkte mit unterschiedlichen
Nuancen oder Farbtdnen erzielt werden.

Die nach dem Verfahren der vorliegenden Erfindung hergestellten Textilien unterscheiden sich wesentlich von den nach den
bekannten Verfahren hergestellten, die, wie allgemein bekannt ist, im allgemeinen mehr oder weniger regelmaRige,
vorzugsweise getrennte und definierte Farbmuster haben.

AusfGhrungsbalsplele

Um dis vorliegende Erfindung weiter zu veranschaulichen, werden die folgenden Belspiele gegeben, Diese Beispiele dienen der
Veranschaulichung und sind nicht als Einschrinkung zu betrachten.

Beisplel 1;

Eswurde eine waRrige Lésung des Farbstoffs C.|. Direct Blue (Blau) 71 Nr. 34140 hergestellt, die eine Farbstoffkonzentration von
10g/l hatte. Die Lésung wurde auf 40 kg Bimsstein gospriiht, dessen Teilchenabmessungen 1 bis 5cm batrugen, bis der Bimsstein
geséttigt war. Derimprégnierte Bimsstein wurde in die Trommel einer Waschmaschine zusammen mit 12kg Hosen aus weiem
Baumwolihosenstoff gegeben. Die Abmessungen der Trommel betrugen 150cm im Durchmesser und 150cm in der Tiofe. Die
Trommel wurde 9min mit einer Geschwindigkeit von 27-28 U/min gedreht, wobei die Rotationsrichtung alle 30s umgekehrt
wurde,

Nach dieser Behandlung wurden die Bimssteinteilchen von den nun willkirlich geféarbten Hosen getrennt. Die Hosen wurden
anschlieBend einer ‘Wérmebehandlung mit Dampf bei 116°C unterzogen und wurden gewaschen, Die AuBenfléchen jeder Hose
waren auf nichteinheitliche Weise blau gefarbt und hatten weile Abschnitte, die nicht von den imprégnierten Bimssteintelichen
beriihrt worden waren, besonders in ausgesparten Abschnitten léngs der Néhte,

Abb. 1 ist eine Fotografie, die einen Abschnitt einer Tuchhose zeigt, die nach dem Verfahren dieses Beispiels willkiirlich gefarbt
worden ist. Das Foto zeigt die willkUrliche Blauférbewirkung und die weien oder ungefédrbten Abschnitte, insbesonde:e lings
ausgesparter Abschnitte in der Néhe von dberleppten Teilen, d.h., dem Saum), der Hosen.

Belsplel 2;

Belispiel 1 wurde wiederholt, aber als Farbstoff wurde C. |, Direct Red (Rct) 26 Nr.29190 verwendet,

Abb, 2 ist eine Fotografie, die einen Abschnitt einer Tuchhose zeigt, dietach diesem Beisplel willkirlich gefdrbt worden ist. Das
Foto zeigt die willkiirliche Rotfdrbewirkung und die weiBen oder ungeférbten Abschnitte, insbesondere ldngs der ausgesparten
Abschnitte in der Niéhe von {iberlappten Teilen, d.h., dem Saum, der F-ose.

Belsplel 3:

Eine wiiBBrige Lésung wurde durch Auflésung von 20 g Reaktivfarbstoif C.1.Black 85 (Schwarz) in 11 einer Lésung hergestellt,
welche 2g/ NaOH und 10g/1 Na;CO; enthielt, Die Farbstofflésung ‘vurde unte: den gleichen Bedingungen wie im Beispiel 1 auf
Bimssteinteilchen gespriiht.

120kg impréignierte Bimssteinteilchen wurden in die Trommel einer Wasshmaschine von der gleickien GréBe wie im Beispiel 1
zusammen mit 12kg Baumwo!lhosen von hellblauer Farbe gegeben. Die Behandlungszeit betrug 5 Minuten bei einer
Umdrehiungsgeschwindigkeit der Trommel von 27-28 Umdrehungenin der Minute und einer Umkehrung der Rotationsrichtung
alle 30s. Nach der Entfernung der Bimssteinteilchen wurden die nun willkdrlich geférbten Hosen bei 116°C mit Dampfbehandelt,
gewaschen und anschlieBend mit einer Lsung behandelt, die 1g/l eines Dizyanodiamid- und

Formalc shydderivatfixierungsmittel enthielt, das von ROL unter dem Markenzeichen FISSATORE D® auf den Markt gebracht
wird,

Die Hosen waren auf diskontinuierliche Weise geférbt und wiesen einen ,Marmor”-Look mit willkiirlich geflackten Mustern von
schwarzer Farbe auf lichtblauem Untergrund auf, Eine stérkere Diskontinuitit der Farbe wurde léngs der Nihte festgestelit.

Baisplel 4:

Es wurden drei wiRrige Ldsungen mit folgender Zusammenssetzung hergestelit:
Lésung A: 6g/1C.).Direct Blue 71 Nr.34140-F: rbstoff (blau);

Lésung B: Farbstoff C.1. Direct Red 26 Nr,29190, 6g/l, und

Lésung C: 5g/l von Farbstoff C.1. Direct Yellow 28 Nr. 19555 (gelb).
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12kg Hosen aus weiRem Baumwollstoff wurden folgendermaBen verarbeitet:

A. Lésung A wurde auf 40kg Bimssteinteilchen mit Abmessungen von 1 bis 5¢m gespriiht, bis die Bimssteinteilchen gesittigt
waren, Die impragnierten Bimssteinteilchen wurden in die Trommel einer Waschmaschine gegeben, ebenso die Hosen. Die
Abmessungen der Trommel betrugen 150cm im Durchmesser und 158cm in der Tiefe. Die Trommel wurde sieben Minutenlang
mit einer Drehzahl von 27-28U/min gedreht, wobei die Rotationsrichtung alle 30s umgekehrt wurde. AnschlieBend wurden die
Bimssteinteilchen von den nun willkiirlich blaugefarbten Hosen entfernt, und die Waschmas<hine wurde zum Waschen
eingeschaltet.

B. Die willkiirlich blaugeférbten Hosen wurden dann in die gleiche Waschmaschinentrorymel zusammen mit 40kg
Bimssteinteilchen gegeben, welche Abmessungen von 1 bis 5cm hatten und bis zur Sattigung mitder Lésung B getrankt worden
waren. Die Behandlungsbedingungen und die Umdrehungen der Trommel wurden wie bei der ersten Behandlung (A) gewahlt.
AnschlieBend wurden die Bimssteinteilchen von den nun willkiirlich rot- und blaugefarbten Hosen entfernt, und die
Waschmaschine wurde erneut zum Waschen eingeschaltet.

C. Die willkiirlich blau- und rotgeféirbten Hosen wurden dann zusammen mit 40ky Bimssteinteilchen, die Abmessungen von 1
bis 5¢m hatten und bis zur Séttigung mit der Lésung C getriinkt worden waren, in die gleiche Waschmaschinentrommel
gegeben. Die Behandlungsbedingungen und die Anzahl der Umdrehungen der Trommel wurden wie bei den beiden ersten
Behandlungen (A und B) gewéhit.

Nach Entfernung der Bimssteinteilchen wurden die willkiirlich blau-rot-gelbgeférbten Hosen einer Wirmebehandlung mit
Dampf bei 115°C fiir die Dauer von 20 Minuten unterzogen, gewaschen und anschlieBend fiir die Dauer von 15 bis 20 Minuten bei
40°Cin eine Lésung getaucht, die 2g/| eines Fixierungsmittels aus Dizyanodiamid und Formaldehydderivat enthielt, das von ROL
unter dem Markenzeichen FISSATORE D gehandelt wird, und in dieser geriihrt,

Jede Hose war auf willkirliche und nichteinheitliche Weise blau-rot-gelbgefirbt und hatte helle oder ungeférbte Abschnitte, die
nicht von den imprégnierien Bimssteinteilchen beriihrt worden waren. Die ungeférbten Abschnitte waren in den ausgesparten
Abschnitten langs der S#ume besonders offensichtlich und gréRer. .

Abb.3 zeigt eine Fotographie eines Abschnitts einer Hose, wie sie nach diesem Beispiel hergestellt wurde, und sie zeigt die
willkiirlichen Kombinationen und Mischungen von Farben und hellen oder ungefirbten Abschnitten, die léngs der Séume
besonders hervorstechend sind. Die hellen Abschnitte bilden léngs der ausgesparten Abschnitte in der N3ho des Saums der
Hosen einen kontinuierlichen Streifen, so daf also die vorstehenden Teile des Gewebes willkiirlich gefarbt werden, wéhrend die
unteren Abschnitte hell oder ungeférbt bleibsn.

Zwar wurde die Erfindung oben unter Bezugnahme auf bevorzugte Ausfilhrungsbeispiele beschrieben, es ist jedech

« ulbstversténdlich, daB andere Formen und Ausfilhrungsbeispiele mdglich sind, chne vom Jeist und Rahmen der Erfindung
abzuweichen.
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