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(57)【特許請求の範囲】
【請求項１】
新紙ロールのスプール両端軸受部を支持する紙ロール支持台を左右両側部に設置し、該左
右の紙ロール支持台の前後両側部に、搬入された新紙ロールのスプール両端軸受部を受け
て上記紙ロール支持台上に載置させるように移送する新紙ロール移送装置を設置し、且つ
前後方向より見て門型のフレーム内の左右両側部に、先端部の前後両側に上記スプール両
端軸受部と係合する凹部を有するアームの基端部を前後方向に回動可能に取り付けて、該
左右のアームを同時に回動させる駆動機構をフレームに備えると共に、該左右のアームよ
り内側位置に、上記アームで持ち上げられた旧紙ロールから巻出されて走行する紙を紙ロ
ール支持台上の新紙ロールに押し付けるようにするプレッシャーロールと該紙を切断する
カットナイフとをそれぞれ前後両側部に対称配置となるよう上記フレームに支持させてな
る紙継ぎスタンドを構成し、該紙継ぎスタンドを、上記紙ロール支持台及び前後の新紙ロ
ール移送装置を跨いで前後方向へ移動できるようにしたことを特徴とするアンワインダ装
置。
【請求項２】
紙ロール支持台及び新紙ロール移送装置の設置位置よりも外側となる左右両側部の基礎に
、前後方向へ平行に延びるガイド溝を設け、紙継ぎスタンドのフレーム下端に、上記ガイ
ド溝内を前後方向へスライドできるガイドブロックを取り付け、該ガイドブロックを介し
て紙継ぎスタンドを移動させる駆動機構を、ガイド溝に備えた請求項１記載のアンワイン
ダ装置。
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【発明の詳細な説明】
【０００１】
【発明の属する技術分野】
本発明は紙ロールを順次枠替えしてスーパーカレンダ等に紙を途切れることなく送給でき
るようにするアンワインダ装置に関するものである。
【０００２】
【従来の技術】
製紙工場で用いる抄紙機の光沢機では、あまり強い光沢を与えようとすると、紙の実質を
圧潰し、透明化する虞があるため、上記抄紙機にて製造されたままの原紙は、一般に紙面
がなお粗雑で、使用目的に適さないことが多い。このため、紙の外観を改善すると共に、
印刷適正を向上させるべく、更に仕上げ光沢を要するものが少なくない。このように、マ
シン仕上げよりもより一層高度な光沢仕上げを行う場合には、一般にスーパーカレンダが
使用されている。又、該スーパーカレンダは、コーティングを施した紙の光沢仕上げを行
うためにも使用されている。
【０００３】
上記スーパーカレンダは、図１０にその一例の概略を示す如く、チルドロール２と、弾性
に富むコットンロール（又はペーパーロール）３とを交互に多段に積み重ねて備えたカレ
ンダ部１に、アンワインダ装置４の紙ロール５より巻き出した紙６を導き、カレンダ部１
の各チルドロール２とコットンロール３との間に通すことにより、表面に強い光沢を与え
、該光沢処理された紙６を、ワインダ装置７に導いてスプール８に巻き取って光沢処理紙
の紙ロール５を形成させるようにしてある。
【０００４】
ところで、上記スーパーカレンダにおいては、アンワインダ装置４にて一つの紙ロール５
の紙の巻き出しが終了して次の新たな紙ロール５に切り替える際、紙が途切れると、新た
に巻き出しを行う紙ロール５の紙６をその都度手作業によりカレンダ部１に通さなければ
ならず、連続運転ができなくなるため、従来、アンワインダ装置４としては、図１１にそ
の一例の概略を示す如く、一つの紙ロール５の巻き出しが終了間近になると、該旧紙ロー
ル５から巻き出される紙の後端付近に、次の新たな紙ロール５の紙の先端部を貼り合わせ
て、紙ロール５の枠替えの際にも紙６を途切れることなく送出できるようにしたものが提
案されている（特公平２－１１４９３号）。
【０００５】
上記公知のアンワインダ装置４は、スプール８の両端軸受部を支承して巻き出しを行うべ
き紙ロール５を所定位置にて回転自在に支持する左右一対の紙ロール支持台９の後方に、
スプール８の両端軸受部を載置するための前後方向に延びる左右一対のレール１１を、そ
れぞれ前端が対応する側の紙ロール支持台９に接近し且つ該紙ロール支持台９側よりも搬
入側となる後端部方向にわずかに下降傾斜するように配置して、それぞれ左右の支持フレ
ーム１２に支持させ、且つ上記左右のレール１１の後端部に図示しないクレーン等により
搬入された紙ロール５のスプール８の両端軸受部を、押し腕１３により後方から押してレ
ール１１に沿って上記紙ロール支持台９へ移送できるようにした新紙ロール移送装置１０
を設ける。又、垂直に起立した左右の支柱１５と、該各支柱１５に上下方向にスライド可
能に取り付け且つ図示しない昇降駆動装置により昇降駆動できるようにした左右の昇降フ
レーム１６と、該昇降フレーム１６に前後水平方向にスライド可能に取り付け且つ図示し
ない駆動装置によりロール支持台９側に出没できるようにした支持アーム１７とを備えて
、該各支持アーム１７により、紙６の巻き出しを行って巻径の細くなった旧紙ロール５の
スプール８の両端軸受部を下方より持ち上げて、該旧紙ロール５より巻き出されてガイド
ロール１８に向けて走行する紙６が、支持台９へ移送された新規の紙ロール５の外周面に
接触しない位置まで上方に移動させる旧紙ロール上方移動機構１４、及び、該旧紙ロール
上方移動機構１４により上方移動させた旧紙ロール５とガイドロール１８との間の紙６の
反紙ロール支持台９側位置に、該紙ロール支持台９上の新紙ロール５の軸心の方向へ移動
できるようにプレッシャーロール２０を配置すると共に、図示しない移動装置により紙ロ
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ール支持台９上の新紙ロール５に近接、離反する方向に移動できるようにし、且つ、該プ
レッシャーロール２０よりも紙走行方向の上流側位置に、図示しない移動装置により移動
させて反紙ロール支持台９側から紙６を切断するカットナイフ２１を設けた紙継ぎ機構１
９を装備してなる紙継ぎスタンド２２を形成し、該紙継ぎスタンド２２を、上記紙ロール
支持台９の前方に設置した構成としてある。
【０００６】
したがって、紙ロール支持台９上の旧紙ロール５の残量が少なくなって枠替えを実施する
場合は、先ず、旧紙ロール５を、旧紙ロール上方移動機構１４により上方移動させると共
に、その回転速度を低下させて紙６の走行速度を低下させておき、次に、紙ロール支持台
９上に、新紙ロール移送装置１０により新紙ロール５を搬入し、且つ該新紙ロール５の紙
の表面にある紙の端部、すなわち、巻き出されるときの紙の先端部の外周面部には、図示
しない枠替用テープ（両面テープ）を貼り付けた状態としておき、次いで、プレッシャロ
ール２０により、旧紙ロール５とガイドロール１８との間に位置する紙６の一部を新紙ロ
ール５の外周面に押し付けて、該新紙ロール５の外周面に枠替用テープを介して紙６を接
着した後、カットナイフ２１により走行する紙６を切断して、走行中の紙６の後端部を、
新紙ロール５の紙の先端部につなぐようにしている。
【０００７】
なお、旧紙ロール５の上方移動機構１４の支持アーム１７は、旧紙ロール５のスプール８
が図示しないクレーン等により搬出されると、昇降フレーム１６に没入させた状態として
下降させることにより、該各支持アーム１７を紙ロール支持台９上の新紙ロール５のスプ
ール８の下側に待機させておくようにしてある。又、紙の巻き出しが行われて該新紙ロー
ル５の巻径が細くなったときには、該新紙ロール５を、旧紙ロールとして、旧紙ロール上
方移動機構１４により上方へ移動させ、別途大径に巻き取られた紙ロールを、新紙ロール
５として新紙ロール移送装置１０により紙ロール支持台９上に搬入し、上記と同様に枠替
え操作を行うようにしてある。
【０００８】
【発明が解決しようとする課題】
ところが、紙ロールには、抄紙機の形式や前段の処理等における紙の巻き取り方向の相違
により、紙の巻き出し方向が異なるものが生じるが、上記従来のアンワインダ装置４では
、旧紙ロール５を、紙ロール支持台９の前方に設置してある紙継ぎスタンド２２の旧紙ロ
ール上方移動機構１４により上方に移動させ、この状態においてロール支持台９上の新紙
ロール５の紙との紙継ぎ操作を行うようにしている構造上、図示の如く、紙の送出方向（
前方）に対して紙ロールの上側から紙を巻き出すようにしてある上出し方向の紙ロール（
図上、反時計方向に巻き出しを行う紙ロール）５を対象としてしか紙継ぎ操作を行えない
という問題があり、上記紙ロール５とは逆方向に巻かれた下出し方向の紙ロールの場合に
は、手動で紙継ぎ操作を行わなければならず、その操作に人手を要するという問題がある
。
【０００９】
そこで、本発明は、紙ロールの巻き出し方向が上出し、下出しにかかわらず、旧紙ロール
の紙の後端部に、新紙ロールの先端部の紙継ぎ操作を行うことができるようにするアンワ
インダ装置を提供しようとするものである。
【００１０】
【課題を解決するための手段】
本発明は、上記課題を解決するために、新紙ロールのスプール両端軸受部を支持する紙ロ
ール支持台を左右両側部に設置し、該左右の紙ロール支持台の前後両側部に、搬入された
新紙ロールのスプール両端軸受部を受けて上記紙ロール支持台上に載置させるように移送
する新紙ロール移送装置を設置し、且つ前後方向より見て門型のフレーム内の左右両側部
に、先端部の前後両側に上記スプール両端軸受部と係合する凹部を有するアームの基端部
を前後方向に回動可能に取り付けて、該左右のアームを同時に回動させる駆動機構をフレ
ームに備えると共に、該左右のアームより内側位置に、上記アームで持ち上げられた旧紙
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ロールから巻出されて走行する紙を紙ロール支持台上の新紙ロールに押し付けるようにす
るプレッシャーロールと該紙を切断するカットナイフとをそれぞれ前後両側部に対称配置
となるよう上記フレームに支持させてなる紙継ぎスタンドを構成し、該紙継ぎスタンドを
、上記紙ロール支持台及び前後の新紙ロール移送装置を跨いで前後方向へ移動できるよう
にした構成とする。
【００１１】
紙ロール支持台に対して、該紙ロール支持台上に支持された紙ロールの上部から紙が巻き
出される方向側となるように紙継ぎスタンドを設置して、左右のアームを紙ロール支持台
方向に回動させると、該紙ロール支持台上に支持されていた旧紙ロールは上方に移動させ
られ、この際、空いた紙ロール支持台上に、反紙継ぎスタンド側の新紙ロール移送装置に
より新規な紙ロールを搬入できるようになるため、新紙ロールを紙ロール支持台上に搬入
した後、上記上方移動させられた旧紙ロールより巻き出される紙に面している側のプレッ
シャロールとカットナイフを作動させることにより、旧紙ロールから巻き出されて走行す
る紙の後端部に新紙ロールの先端部の紙継ぎが行われ、枠替えの際にも途切れることなく
紙の巻き出しが行われる。したがって、使用する紙ロールの紙の巻き出し方向が異なる場
合にも、該巻き出し方向に対応して紙継ぎスタンドの配置を、紙ロール支持台の前側又は
後側に変えることにより、紙継ぎ操作を実施できるようになる。
【００１２】
又、紙ロール支持台及び新紙ロール移送装置の設置位置よりも外側となる左右両側部の基
礎に、前後方向へ平行に延びるガイド溝を設け、紙継ぎスタンドのフレーム下端に、上記
ガイド溝内を前後方向へスライドできるガイドブロックを取り付け、該ガイドブロックを
介して紙継ぎスタンドを移動させる駆動機構を、ガイド溝に備えた構成とすると、紙継ぎ
スタンドの前後方向の配置の変更を容易なものとすることができる。
【００１３】
【発明の実施の形態】
以下、本発明の実施の形態を図面を参照して説明する。
【００１４】
図１及び図２は本発明のアンワインダ装置の実施の一形態を示すもので、図１１に示した
アンワインダ装置４における新紙ロール移送装置１０と同様な構成を有する新紙ロール移
送装置１０ａを、巻き出しを行う紙ロールを所定位置に保持するための紙ロール支持台９
の後側に設けるほかに、上記紙ロール支持台９の前側に、下出し方向の紙ロール５ａを紙
ロール支持台９に前方から搬入できるようにした前側新紙ロール移送装置１０ｂを、上記
後側の新紙ロール移送装置１０ａと対称的に設け、更に、紙ロールのスプール８の長さよ
りも広い間隔で左右に配した垂直部２４ａと該左右の各垂直部２４ａの頂部同士を連結す
る水平部２４ｂとからなる門型のフレーム２４に、紙ロール支持台９の前後いずれの方向
からでも該紙ロール支持台９上にて巻径の細くなった旧紙ロール５，５ａを上方に移動さ
せることができるようにした旧紙ロール上方移動機構２５を備え、且つ該旧紙ロール上方
移動機構２５により上方移動させた旧紙ロール５，５ａから巻き出される紙６の一部を、
紙ロール支持台９上に新たに搬入した新紙ロール５に押し付けるためのプレッシャーロー
ル２０ａ又は２０ｂと、該プレッシャーロール２０ａ又は２０ｂの紙走行方向上流側位置
で旧紙ロール５，５ａの紙６を切断するカットナイフ２１ａ又は２１ｂとからなる２組の
紙継ぎ機構２６ａ，２６ｂをフレーム２４の前後両側にそれぞれ備えてなる紙継ぎスタン
ド２３を、上記紙ロール支持台９を中心に前後方向に所要量スライド可能に設けて、上記
紙ロール支持台９の前後いずれの方向からでも紙継ぎ操作を行えるようにする。
【００１５】
詳述すると、上記門型のフレーム２４は、左右の垂直部２４ａの下端面にガイドブロック
２７を下向きに取り付けて、該ガイドブロック２７を、紙ロール支持台９及び前後の新紙
ロール移送装置１０ａ，１０ｂを設置する基礎Ｇに前後方向に平行に延びるよう設けたガ
イド溝２８に前後方向へスライド自在に係合させ、且つ該ガイドブロック２８の中央部に
前後方向に貫通させて設けたねじ孔２９に螺合させて挿通させたねじ軸３１を、上記ガイ



(5) JP 4457512 B2 2010.4.28

10

20

30

40

50

ド溝２８内の軸受３０に回転自在に支持させ、更に、上記ねじ軸３１の一端に、駆動装置
３２を連結して、該駆動装置３２によりねじ軸３１を回転させることにより、ガイドブロ
ック２７を介してフレーム２４を前後方向に移動させることができるようにし、該駆動装
置３２の回転を制御することにより、フレーム２４の前後方向の配置を制御できるように
してある。
【００１６】
上記旧紙ロール上方移動機構２５は、フレーム２４の左右の垂直部２４ａにおける上部の
前後方向中間部位置に、同軸心配置とした左右の回転軸３３を、フレーム２４の内側へ所
要寸法突出するようにそれぞれ貫通させて回転自在に支承させ、該各回転軸３３の内方へ
の突出端部に、所要長さのアーム３４の基端部を一体的に取り付け、且つ該各アーム３４
の自由端側の先端部の前後両側に、紙ロール５のスプール８の端部軸受部を係合させて保
持できるようにした凹部３５をそれぞれ対称的に設け、更に、フレーム２４の水平部２４
ｂの上側に設けた駆動装置３６に接続してあるギアボックス３７に、フレーム水平部２４
ｂ上の左右両端部位置の軸受３９に回転自在に支持させた動力伝達軸３８の中間部を接続
し、該動力伝達軸３８の両端部に取り付けたスプロケット４０と、フレーム２４の内側に
突出する上記各回転軸３３の中間部に取り付けたスプロケット４１に、チェーン４２を無
端状に掛け廻した構成として、駆動装置３６の回転駆動力を、ギアボックス３７、動力伝
達軸３８、スプロケット４０，４１及びチェーン４２を介して各回転軸３３に伝えること
により、左右のアーム３４を同期して前後方向に振り上げるように移動させることができ
るようにしてある。
【００１７】
上記紙継ぎ機構２６ａ，２６ｂは、フレーム水平部２４ｂの下面における紙ロール５，５
ａの紙幅よりも外側で且つ左右のアーム３４よりも内側となる所要位置に、垂直方向下向
きのサブフレーム４３を取り付け、且つ該サブフレーム４３の下端は紙ロール支持台９上
に支持した紙ロールのスプール８と干渉しない高さ位置となるようにし、該サブフレーム
４３の下端部内側の前後方向両端部位置に、紙幅方向の全長に亘って延びるプレッシャー
ロール２０ａ，２０ｂを配置して、両端部をレバーを介してそれぞれ前後方向に揺動可能
に取り付け、前側プレッシャーロール２０ａは前方に、又、後側プレッシャーロール２０
ｂは後方に、それぞれシリンダ４５ａ又は４５ｂにより押し出し作動させることができる
ようにし、且つ上記前側プレッシャーロール２０ａ上方のやや前側位置、及び、後側プレ
ッシャーロール２０ｂ上方のやや後側位置に、紙幅方向の全長に亘るカットナイフ２１ａ
，２１ｂをそれぞれ配置して、両端部をレバーを介してそれぞれサブフレーム４３に前後
方向に揺動可能に取り付け、前側カットナイフ２１ａは前方に、又、後側カットナイフ２
１ｂは後方に、それぞれシリンダ４４ａ又は４４ｂにより押し出し作動させることができ
るようにした構成としてある。
【００１８】
４６は前側新紙ロール移送装置１０ｂの前端部位置付近に、又、４７は紙ロール支持台９
の前方所要位置に設置したガイドロールであり、いずれも、前側新紙ロール移送装置１０
ｂに搬入した紙ロールや紙ロール支持台９に支持させた紙ロールと干渉することのないよ
うに、紙６を基礎Ｇに近い低い位置にガイドできるようにしてある。又、４８は紙ロール
支持台９の後方所要位置に設置したガイドロールであり、該ガイドロール４８に、紙ロー
ル支持台９にて支持させた下出し方向の紙ロール５ａから巻き出させた紙をガイドさせる
ことにより、一旦後方に導いた後、折り返して前方に向かわせるようにしてある。その他
、図１１に示したものと同一のものには同一符号が付してある。
【００１９】
次に、図３乃至図８を用いて上記本発明のアンワインダ装置により枠替え作業を行う場合
の手順について説明する。
【００２０】
先ず、上出し方向の紙ロール（図上、反時計方向に紙を巻き出す紙ロール）を用いて紙の
巻き出しを行わせる場合は、図３に示す如く、予め駆動装置３２により紙継ぎスタンド２
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３を紙ロール支持台９の前方の所要位置に配置させ、紙ロール支持台９に載置された上出
し方向の紙ロール５から巻き出させた紙６を、ガイドロール４７と４６に順に下側から掛
け廻して送り出すようにし、且つこの際、左右の各アーム３４は、駆動装置３６により紙
ロール支持台９上の紙ロール５のスプール８よりも下方位置に、たとえば、図示の如く垂
直方向下向きにして待機させておくようにする。又、後側の新紙ロール移送装置１０ａの
後端部には、次に巻き出しを行うべき上出し方向の新紙ロール５を搬入し、該新紙ロール
５の紙の先端部外周面には、図示しない枠替用テープを貼り付けた状態として待機させる
。
【００２１】
この状態において、紙ロール支持台９上の紙ロール５から紙６が巻き出されて巻径が細く
なった場合には、図３に二点鎖線で示す如く、駆動装置３６により左右のアーム３４を後
方に振り上げるように回動させ、該各アーム３４の先端部後側の凹部３５に、紙ロール支
持台９に支持されている紙ロール５のスプール８の両端軸受部を係合させた後、更に各ア
ーム３４を回動させて、図４に示す如く、旧紙ロール５を紙ロール支持台９より上方に移
動させる。次に、待機させてある新紙ロール５のスプール８の両端軸受部を、後側の新紙
ロール移送装置１０ａにより前方に移送して該新紙ロール５を紙ロール支持台９上に支持
させる。なお、この際、上方移動させた旧紙ロール５より巻き出されてガイドロール４７
に向かう紙６は、紙ロール支持台９上の新紙ロール５の外周面には接触しないようにし、
又、その走行速度を落としておくようにする。
【００２２】
次いで、シリンダ４５ｂを作動させて、旧紙ロール５とガイドロール４７との間に位置す
る紙６の一部を、図４に二点鎖線で示す如く、後側プレッシャーロール２０ｂで後方に押
して新紙ロール５の外周面に押し付けて、該走行する紙６を枠替用テープを介して新紙ロ
ール５の紙の先端部に接着させ、同時にシリンダ４４ｂを作動させて後側カットナイフ２
１ｂにより紙６を切断させることにより、旧紙ロール５から新紙ロール５への枠替えが行
われる。
【００２３】
その後、図５に示す如く図示しないクレーン等を用いてアーム３４の先端部に残る旧紙ロ
ール５を取り外して搬出し、しかる後、たとえば、図５に二点鎖線で示す如く、駆動装置
３２により紙継ぎスタンド２３を前方に所要量移動させ、アーム３４を下ろす際に該アー
ム３４先端の軌跡と紙ロール支持台９上の紙ロール５のスプール８とが干渉しないように
し、この状態において駆動装置３６によりチェーン４２を介してアーム３４を下方に回動
させ、再び駆動装置３２により紙継ぎスタンド２３の前後方向位置を調整して、図３に実
線で示した如き初期状態に戻すようにする。
【００２４】
一方、紙の巻き出し方向が下出し方向（図上、時計方向）となる紙ロール５ａを用いて紙
６の巻き出し作業を行う場合は、先ず、図６に示す如く、予め駆動装置３２により紙継ぎ
スタンド２３を紙ロール支持台９の後方の所要位置に配置した状態とし、紙ロール支持台
９に支持された下出し方向の紙ロール５ａから巻き出させた紙６を、ガイドロール４８、
ガイドロール４７、ガイドロール４６の順に図示の如く掛け廻して送り出すようにする。
又、左右の各アーム３４は、駆動装置３６により垂直方向下向きとして待機させておくよ
うにする。更に、前側の新紙ロール移送装置１０ｂの前端部に、次に巻き出しを行うべき
下出し方向の新規な紙ロール５ａを搬入し、該新紙ロール５ａの紙の先端部外周面には、
図示しない枠替用テープを貼り付けた状態で待機させる。
【００２５】
この状態において、紙ロール支持台９に支持されている旧紙ロール５ａから紙６が巻き出
されて該旧紙ロール５ａの巻径が細くなった場合には、図６に二点鎖線で示す如く、駆動
装置３６により左右のアーム３４を、前方に振り上げるように回動させて、該各アーム３
４の先端部前側の凹部３５に紙ロール支持台９上の紙ロール５ａのスプール８の両端軸受
部を係合させた後、更に各アーム３４を前方に回動させて、図７に示す如く、旧紙ロール
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５ａを紙ロール支持台９より上方に移動させる。次に、待機させてある新紙ロール５ａの
スプール８の両端軸受部を、前側新紙ロール移送装置１０ｂにより後方に移送して該新紙
ロール５ａを紙ロール支持台９上に支持させる。なお、この際、上方移動させた旧紙ロー
ル５ａより巻き出されてガイドロール４８に向かう紙６は、紙ロール支持台９上の新紙ロ
ール５ａの外周面には接触しないようにし、又、その走行速度を落としておくようにする
。
【００２６】
次いで、シリンダ４５ａを作動させて、旧紙ロール５ａとガイドロール４８との間に位置
する紙６の一部を、図７に二点鎖線で示す如く、前側プレッシャーロール２０ａで前方に
押して新紙ロール５ａの外周面に押し付けて、該走行する紙６を枠替用テープを介して新
紙ロール５ａの紙の先端部に接着させ、同時に、シリンダ４４ａを作動させて前側カット
ナイフ２１ａにより紙６を切断させることにより、旧紙ロール５ａから新紙ロール５ａへ
の枠替えが行われる。
【００２７】
その後、図８に示す如く図示しないクレーン等を用いてアーム３４の先端部に残る旧紙ロ
ール５ａを取り外して搬出し、しかる後、たとえば、図８に二点鎖線で示す如く、駆動装
置３２により紙継ぎスタンド２３を後方に所要量移動させ、アーム３４を下ろす際にも該
アーム３４先端の軌跡と紙ロール支持台９上の紙ロール５ａのスプール８とが干渉しない
ようにし、この状態において駆動装置３６によりアーム３４を下方に回動させ、しかる後
、駆動装置３２により紙継ぎスタンド２３の前後方向位置を調整することにより、図６に
実線で示した如き初期状態に戻すようにする。
【００２８】
このように、本発明のアンワインダ装置によれば、上出し方向及び下出し方向のいずれの
紙ロール５，５ａを用いる場合にも、旧紙ロールから新紙ロールへの枠替えを行う際に紙
を連続的に送出することができることから、下出し方向の紙ロール５ａを用いる場合に従
来要していた如き手作業による紙継ぎ作業を不要とすることができ、枠替え作業に要する
労力を削減できて、作業員の数を減らすことが可能になる。
【００２９】
次に、図９は本発明の実施の他の形態を示すもので、図１及び図２に示したものと同様の
構成としてあるアンワインダ装置において、旧紙ロール上方移動機構２５のアームを伸縮
可能なアーム３４Ａとしたものである、すなわち、該アーム３４Ａは、角柱状の基端側部
材５０の先端側を、先端部に図１及び図２に示したアーム３４と同様に紙ロール５のスリ
ーブ８の両端軸受部を係合できるように凹部３５を形成してなる先端側部材４９の中心部
に、スライド自在に挿入できるようにし、且つピニオン・ラック機構の如き伸縮駆動装置
５１により基端側部材５０の外周面に沿って先端側部材４９を変位させて、全長を伸縮で
きるようにしたものである。その他の構成は図１及び図２に示したものと同様であり、同
一のものには同一符号が付してある。
【００３０】
本実施の形態によれば、上出し方向及び下出し方向のいずれの紙ロール５及び５ａを使用
する場合にも、旧紙ロール５，５ａから新紙ロール５，５ａへの紙継ぎ操作を行った後、
アーム３４Ａを下ろして初期状態に戻すときに、伸縮駆動装置５１により全長を短くした
状態でアーム３４Ａを下方に回動させるようにすることにより、紙継ぎスタンド２３の位
置を変えることなく、回動するアーム３４Ａの先端部の軌跡と、紙ロール支持台９上の紙
ロール５，５ａのスプール８との干渉を避けることができるようになる。
【００３１】
なお、本発明は上記実施の形態のみに限定されるものではなく、たとえば、アーム３４を
介して旧紙ロール５，５ａを上方へ移動させて旧紙ロール５，５ａからの紙６を新紙ロー
ル５，５ａの紙６に貼り合わせた後、アーム３４を降すときに、紙継ぎスタンド２３を移
動させるようにする場合を例示したが、アーム３４自体を伸縮できるようにして紙継ぎス
タンド２３を移動させないようにしてもよいこと、旧紙ロール上方移動機構のアーム３４
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と駆動装置３６は、ギアを用いた動力伝達機構により接続するようにしてもよいこと、紙
ロール支持台９上に、紙ロール５，５ａのスプール８の両端軸受部の前後両側を支持する
ための出没自在なストッパーを設けたり、新紙ロール移送装置１０ａ，１０ｂの反紙ロー
ル支持台９側端部に、搬入された新規な紙ロールの位置を保持するための出没自在なスト
ッパーを設けるようにしてもよいこと、その他、本発明の要旨を逸脱しない範囲内におい
て種々変更を加え得ることは勿論である。
【００３２】
【発明の効果】
以上述べた如く、本発明のアンワインダ装置によれば、新紙ロールのスプール両端軸受部
を支持する紙ロール支持台を左右両側部に設置し、該左右の紙ロール支持台の前後両側部
に、搬入された新紙ロールのスプール両端軸受部を受けて上記紙ロール支持台上に載置さ
せるように移送する新紙ロール移送装置を設置し、且つ前後方向より見て門型のフレーム
内の左右両側部に、先端部の前後両側に上記スプール両端軸受部と係合する凹部を有する
アームの基端部を前後方向に回動可能に取り付けて、該左右のアームを同時に回動させる
駆動機構をフレームに備えると共に、該左右のアームより内側位置に、上記アームで持ち
上げられた旧紙ロールから巻出されて走行する紙を紙ロール支持台上の新紙ロールに押し
付けるようにするプレッシャーロールと該紙を切断するカットナイフとをそれぞれ前後両
側部に対称配置となるよう上記フレームに支持させてなる紙継ぎスタンドを構成し、該紙
継ぎスタンドを、上記紙ロール支持台及び前後の新紙ロール移送装置を跨いで前後方向へ
移動できるようにした構成としてあるので、紙ロール支持台に対して、該紙ロール支持台
上に支持された紙ロールの上部から紙が巻き出される方向となるように紙継ぎスタンドを
設置して、旧紙ロール上方移動機構のアームを紙ロール支持台方向に回動させることによ
り、該紙ロール支持台上に支持されていた旧紙ロールを上方に移動させて、空いた紙ロー
ル支持台上に、反紙継ぎスタンド側の新紙ロール移送装置により新規な紙ロールを搬入で
きるようになるため、新紙ロールを紙ロール支持台上に搬入し、上記上方移動させられた
旧紙ロールより巻き出される紙に面している側のプレッシャロールとカットナイフを作動
させることにより、旧紙ロールから巻き出されて走行する紙の後端部に新紙ロールの先端
部の紙継ぎを行って、枠替えの際にも途切れることなく紙の巻き出しを行わせることがで
き、したがって、紙の巻き出し方向が異なる紙ロールを用いる場合にも、紙継ぎ操作を行
うことができるようになるため、下出し方向の紙ロールを用いる場合に従来要していた如
き手作業による紙継ぎ作業を不要とすることができて、枠替え作業に要する労力を削減で
きて、作業員の数を減らすことが可能になるという優れた効果を発揮し、又、紙ロール支
持台及び新紙ロール移送装置の設置位置よりも外側となる左右両側部の基礎に、前後方向
へ平行に延びるガイド溝を設け、紙継ぎスタンドのフレーム下端に、上記ガイド溝内を前
後方向へスライドできるガイドブロックを取り付け、該ガイドブロックを介して紙継ぎス
タンドを移動させる駆動機構を、ガイド溝に備えた構成とすると、紙継ぎスタンドの前後
方向への配置の変更を容易なものとすることができるという効果を発揮する。
【図面の簡単な説明】
【図１】本発明のアンワインダ装置の実施の一形態を示す概略切断側面図である。
【図２】図１のＡ－Ａ方向矢視図である。
【図３】図１に示した装置を用いて上出し方向の紙ロールの枠替え作業を行う手順を示す
もので、初期状態として、ロール支持台上の紙ロールから紙を送出している状態を示す図
である。
【図４】図１に示した装置を用いて上出し方向の紙ロールの枠替え作業を行う手順を示す
もので、旧紙ロールを上方に移動させた状態を示す図である。
【図５】図１に示した装置を用いて上出し方向の紙ロールの枠替え作業を行う手順を示す
もので、アームを下方に回動させて初期状態に戻す状態を示す図である。
【図６】図１に示した装置を用いて下出し方向の紙ロールの枠替え作業を行う手順を示す
もので、初期状態として、ロール支持台上の紙ロールから紙を送出している状態を示す図
である。
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【図７】図１に示した装置を用いて下出し方向の紙ロールの枠替え作業を行う手順を示す
もので、旧紙ロールを上方に移動させた状態を示す図である。
【図８】図１に示した装置を用いて下出し方向の紙ロールの枠替え作業を行う手順を示す
もので、アームを下方に回動させて初期状態に戻す状態を示す図である。
【図９】本発明の実施の他の形態を示す概略切断側面図である。
【図１０】スーパーカレンダの一例を示す概略図である。
【図１１】従来提案されているアンワインダ装置の一例の概略を示す切断側面図である。
【符号の説明】
５，５ａ　紙ロール
６　紙
９　紙ロール支持台
１０ａ，１０ｂ　新紙ロール移送装置
２０ａ，２０ｂ　プレッシャーロール
２１ａ，２１ｂ　カットナイフ
２３　紙継ぎスタンド
２４　フレーム
２７　ガイドブロック
２８　ガイド溝
２９　ねじ孔（駆動機構）
３１　ねじ軸（駆動機構）
３２　駆動装置（駆動機構）
３４　アーム
３５　凹部
３６　駆動装置（駆動機構）
３７　ギアボックス（駆動機構）
３８　動力伝達軸（駆動機構）
４０　スプロケット（駆動機構）
４１　スプロケット（駆動機構）
４２　チェーン（駆動機構）
Ｇ　基礎
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