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(54 Dvojstupnovy prevod s parabolickym priebehom rychlosti u druhého stupna

Vynélez sa tyka manipuldcie s materi-
é1mi dopravovanymi na podloZkdch ( laty,
palety apod.) napriklad v tehliarenstve.
Vynélez riedi technicky problém spodiva-
Jéci vo vytvorenf Zasového predstihu jed-
nej skupiny vy¥robkov (mddky) od druhej 2z
dovodu ziskania dasu pre manipuldciu s prv
prichddzajtcou sddkou.

Podstatou vyndlezu je prevodovy mecha-
nizmus, ktorého prvy stupen tvori prevod
medzi ozubenfm kolom a ozubenym pastorkom,
prifom na ozubenom kole si vynechané naj-

menej dva zuby a jeho druhy stupen je tvo-

renf prevodom medzi kulisou pevne spojenou
8 ozubenym kolom a kladkou vidlice, pevne
spojenou s hriadelom pastorka. ' :

Zariadenie je poufiteIné nami pri ma-
nipuldcii a medzioperadnej doprave materi-
dlov dopravovanfch na podloZkdch (laty,
palety apod.) tam, kde je Ziaddce dosish-
nut Sasovy predstih jednej skupiny virob-
kov pred druhou.
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Vynélez sa t¥ka dvojstupiiového prevodu s parabolickym priebehom rychlosti u druhého
atupiia a riesi technicky problém vznikejuci pri manipulédeii s pglotharni dopravovanymi
na pedlofkdch /laty, palety a pod./ napriklad v hrubej keramike a spo¥ivajici v dosishnu-
t1 %asového predstihu /ndskoku/ jednej skupiny vyrobkov /sédky/ od druhej, 3 ddvodov zis~
kenia Zasu pre manipuldciu s prv prichddzajicou sddkou.

Doteraz sa oddelovanie sédok robf ru¥nou manipuléciou, alebo dvojstupﬁodl\ ogubenym
prevodom s konﬁtantnym priebehom rfchlosti u druhého stupiia. Nevyhodou tohto spSsobu je,
%e medzi prvym & druhfm stupiiom dochddza k velkému zrjychleniu, Zo vedie u meneJ stabil=~
nych vyrobkov k ich padaniu,

Uvedeny nedostatok odstraiiuje dvoJjstupiiovy prevod s perabolicwn prisbehom ryehloa-
ti u druhého stupiia, podls vyndlesu, ktorého podatatou je, 20 Jeho prvy stupoii Je tvore=
ny prevodom medzi ozubenym kolom a. ozubenym pastorkom, prifom na ozubenom kole, kde sd
vynechané najmenej dva zuby a jeho druhy stupeii je tvoreny prevodom medzi kulisou pevne
spojenou s ozubenym kolom a kladkou vidlice pevne spojenou s hriadelom paat‘orku.

Pou? itie zariadenis podla predmetnéhc vyndlezu prindSa pokrok znifovanim naméhania
‘vietkfch ziXastnenfch ozubenych prevodov & mechanizmov, zni%enim opotrebeniz; /otld¥ania/
nébshovfch zubov ozubenych kolies a ogzubenych segmentov, odstraiiuje potrebu manuédlne]
préce pri odderovani resp. naprévani vyrobkov pri ich medg iopera&neJ dopra,ve.v

Na pripojenom vykrese je schematicky zndzornené zariadenie podla vynélezu, kde prvy
stupeii prevodu je realizovany cez ozubené koleso 4 na ozuveny pastorok j 2 hriadeXa ozu-
beného kolesa 6 /hnacf hrisde)/, na hriadel ozubeného pastorka I /hnany hriadel/. Druhy
stupedi prevodu je z kulise 1 cez kladku, resp. lofisko 3 na vidlicu 2 pevne spojeni
s hnanou hriadelou 7. \

Funkeia dvojstupiiového prevodu podla vyndlezu je nasledovnd : hnand hriadel T ozu-
beného pastorka 5 je v su¥innosti s ozubenym koleaom 4 uloZenom na hriadeli §, odkial
sa prendsa kritiaci moment na nevyznalené dopravné zariasdenie sddok.

Na ozubenom kolese 4 je odfrézovany uriity polet zubov /napriklad 2 celkového pol-
tu z = 80 je odfrézovanfch 14 zubov/, V bode, v ktorom vyjde pastorok 3 so zdberu s ozu-
benym kolesom 4 vstupuje do zdberu vidlica 2 s kulisou 1. Vidlica 2 ‘s Xladkou, resp., lo=-
%iskom 3 si pevne spojené s pastorkom 3 a kulisa ) s ozubenym koleabn 4 ‘p:;'iaom pastorok
5 mé kon3tantnd uhlovi rychlost. Otd¥ky hriadela 6 s ozubenym kolesom 4 v'}bodo, v ktorom
s vynechané zuby sa @alej prend#ajui kulisou 1 ces kladku 3 na vidlicu 2 a v prisluénpn
uhle otd¥ania dochddza k parabolickému priebehu rychlosti, ktory je zdvisly of poltu vy-
nechanych zubov &- vzdjomného pomeru vidlice 2 a kulisy 1.

G¥inok zariadenism podla vyndlezu je ten, Ze sa nim dosishne dvojstupiiovy prevod
s parabolickym priebehom rychlosti u druhého stupiia, ¥o umofiiuje dosiahnut pofadovany
¥asovy} predstih. ’

Zariadenie podYa vyndlezu je pou¥itelné najmi tam, Ke Jo Ziaddce dosiahnut Sasovy
predstih jednej skupiny vyrobkov pred skupinou druhou, pri manipuldcii e medzioperaZnej
doprave s polotovarmi dopravovanymi na podloikdch /laty, palety a po&./. ’



"PREDMET VYNKLEZU

Dvojstupiiovy prevod s parabolickym priebehom rychlosti u druhého stupiia vyznaduje
sa tym, Ze jeho prvy stupeii je tvoreny prevodom medzi ozubenym kolesom /4/ a ozubenym
pastorkom /5/, priZom na ozubenom kolese /4/ s vynechané najmenej dva zuby a jeho dru-
hy stupeii je tvoreny prevodom medzi kulisou /1/ pewvne spojenou s ozubenym kolesom /4/
a kladkou /3/ vidlice /2/ pevhe spojenej s hriadelom /7/ pastorka /5/.
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