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Urzadzenie do zgarniania zuzla z piecéw stalowniczych

1
. Przedmiotem wynalazku jest urzadzenic do zgariania
zuzla z piccow stalowniczych.

W dotychczasowej praktyce stalowniczej zuzel jest
&ciagany ryczaie przez wytapiaczy za pomoca odpo-
wiednich grac. Praca ta wymaga znacznego wysitku
fizycznego kilku pracownikéw, ponadto sa oni zmu-
szeni do przebywania w wysokich temperaturach oraz
wzrok ich narazony jest na olénienic od blasku roz-
topinoego metalu.

Celem wynalazku jest zastapienie recznej pracy wy-
tapiaczy przez urzadzenie mechaniczne, a zadaniem
technicznym, skonstruowanie urzadzenia do zgarniania
zuzla z piecow stalowniczych o odpowiedniej wydaj-
mosei i trwalodci.

Zadanie to zostalo rozwizzane w ten sposéb, ze
nmapedzany hydraulicznie tlok porusza si¢ w cylindrze
ruchem posuwisto zwrotnym, thoczysko tloka skiemowane
poziomo do wnetrza pieca zakonczone jest zgarniakiem.
Dzigki zastosowaniu mechanizmu krzywkowego zgar-
niak w czasic pracy zakre$la krzywa eliptyczna, przy
azym dolny jcj odcinek jest wykreslany w ruchu pow-
rotnym. W ten spos6b zgarniak przy ruchu powrotnym
$cigga Zuzel z powierzchni kapieli metalowe;j.

Zaletami tego rozwizzania jest wyeliminowanie pracy
ludzkiej przy sciaganiu Zuzla, skrécenie czasu trwania
tego procesu a co za tym idzie, skrécenie trwania
calego wytopu.
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Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykladzic
wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
schemat ogélny dziatania urzadzefi. Do cylindm 1
doprowadzony jest przewodem 2 czynnik powodujcy
przesuw tloka 3 wzdtuz osi wzdluznej cylindra 1.
Tioczysko 4 cylindra 3 zakonczone zgarniakiem 5 po-
rusza si¢ ruchem posuwisto zwrotnym na diugosci 1 m,
przy <ym w skrajnym polozeniu nast¢puje zmiana
kierunku przesuwu za pomioca rozdzielacza 6.

Mechanizm krzywkowy 7 zapewnia, ze zgarniak 5
wakre$lajac w ruchu powrotnym dolny odcinek krzywej
eliptycznej zgamia zZuzel z powierzchni metalu. Tlo-
czysko i zgarniak s3 chlodzonec woda poprzez preewédd
8. Urzadzenie to umocowane jest przegubowo na ra-
mieniu 9 nad oknem wsadowym pieca i w czasie
sadzenia pieca znajduje si¢ w pozycji pionowej. Nato-
miast do zgamiania Zuzla opuszcza si¢ je za pomoca
Iaficucha lub linki stalowej do pozycji poziomej.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do zgarniania zuzla z piecéow stalowni-
czych znamienne tym, ze napgdzany hydraulicznie tlok
(3) porusza si¢ w cylindrze (1) ruchem posuwisto-zwrot-
nym, przy czym tloczysko (4) tloka (3) zakosiczone
jest zgarniakiem (5), ktory dzigki mechanizmowi krzyw-

kowemu (7) przy powrocie wykonuje ruch po dolnym -

torze krzywej eliptyczne;.
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