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~ DESCRTIZIONE,
di Brevetto di Invenzione.Indqstriale per il trovato dal
titolo: "DISPOSITIVO DI LAPPATURA E LUCIDATURA PER LA L
LAVORAZIONE DI‘PEZZI PIANI",
a nome IDEAL-STANDARD GmbH, Societd organizzata secondé
le leggi della Repubblica Federale di Germania, di nazio-
nalita tedesca, con sede in 5300 BONN 1 (Repubblica Fede-
rale di Germania), Euskirchener Strasse 80,

25 61U, 1981 a1 vo. 46858A/81

RIASSUNTDO

depositato il

Dispositivo di lappatura e lucidatura del tipo costitui-

to da un tavolo lucidatorevrotante cdnformato a disco e

" provvisto, sulla-sua parte superiore, di una .superficie

di lavoro piana che rende disponibile_una scanalatura
per la pasta in quanto essa & costituita da una nervatu-
ra lucidatrice a sviluppo spiraliforme contro la quale

1 pezzi vengono premuti mediante tavole circolari abas-
sabili, nel quale la nervatura lucidatrice (6) a svilup-
pPo spiraliforme costituisce un elemento ricambiabile del

tavolo lucidatore (4).

TESTO DELLA DESCRIZIONE

L'invenzione si riferisce ad un dispositivo di lappatu-
ra e di lucidatura per la lavorazione di pezzi piani con
1'impiego di una pasta o altro equivalente, essendo il

dispositivo costituito da un tavolo lucidatore rotante
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conformato a éisco e provvisto, sulla sua parte superio-
re, di una superficie di’ lavoro piana gostituita da una
nervatura lucidatrice spiraliforme che rende disponibile
una scanalatura per la pasta; i pezzi venendo premuti
contro tale nervatura lucidatrice spiraliforme mediante
una tavola’ circolare -abbassabile. |

Nei dispositivi noti di questo tipo la nervatura lucida-
trice forma un pezzo unico con il tavolo lucidatore.

Gli oneri costruttivi di simili dispositivi noti sono e-
levati.

Inoltre, la nervatura lucidatrice si logora in breve
tempo.

Pertanto €& necessario ripristinare relativamente spesso
la configurazione ottimale della nervatura per 1'applic;-
zione della pasta, cid venendo attuato mediante il co-
sidetto procedimento di reincisione.

Tale procediménto perd richiede molta cura e risulta par-
ticolarmente costoso.

Lo scopo principale déll'invenzione ¢ quello di elimina-
re questi inconvenienti e di rendere disponibile un di-
spositivo di lappatura e di lucidatura del tipo inizial-
mente descritto il quale, nonostante la sua estrema sem-
plicitd, garantisce una accurata lavorazione ed una sicu-

ra funzionaliti.

Questo scopo viene vantaggiosamente raggiunto costituen-
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do la nervatura lucidatrice a svilupppo spiraliforme co-
me componente ricambiabile del tavolo lucidatore.

Le parti terminali della nervatura lucidatrice vengono
semplicemente collegati, per esempio mediante saldature,
al tavolo lucidatore. N

La nervatura presenta un'altezza tale da dover essere
sostituita solo dopo un prolungato periodo di impiego,
sostituzione che potrid essere effettuata rapidamente ed
a basso costo.

Tutto cid permetterd anche di ottenere un risparmio di
pasta lucidatrice in quanto, fino ad ora, al momento di
effettuare il necessario procedimento di reincisione do-
veva essere eliminata anche la pasta.residua ancoré pre-
sente nella scanalatura.

Secondo una ulteriore caratteristica dellfinvenzione la
nervatura lucidatrice si sostanzia in un nastro in la-
miera in acciaio pér molle,

Una nervatura lucidatrice di questo tipo richiede costi
di produzione rélativamente bassi.

Secondo l'invenzione nella predetta scanalatura & posto
del materiale di riempimento che & pil tenero. del mate-
riale costituente la nervatura.

Tale materiale tenéro di riempimento pud essere costitui-

to da un metallo oppure da materiale sintetico.

In tal modo si costituisce un'unitad compatta e/o rigida
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che & collocata sulla struttura del tavolo lucidatore.

Durante il procedimento di lappatura e di lucidatura

la lamiera in acciaio per molle ed il materiale di riem-
piménto si consumano contemporaneamente.

La ‘'grana o pasta di lucidatura durante la lavorazione
pud pénetrare nel mateti;le di riempimento pill tenero

e. contemporaneamente fissarsi sulla lamiera.

In questo modo la pasta lucidatrice wviene completamente
sfruttata.

E' ovvio che la scanalatura non viene riempita completa-
mente, vale a dire fino a raggiungere l'altezza del pro-
filo superiore della nervatura, in quanto si dovrd lascia-
re un certo spazio libero per l'applicazione della pasta.
lucidante.

Inoltre dovra essere assicurato il mantenimento di.un ta-
le spazio libero per tutto il periodo di impiego o sfrut-
taménto del trovato.

La scanalatura‘dovra.essere riempiﬁa fino ad un livello
posto appena al di sotto del profiloy: superiore della
nervatura lucidatrice.
Cosi facendo si crea un'unitd altamente compatta e/o ri-
gida e affidabile.
Lo spazio vuotq.relativamente ridotto si mantiene inal-
terato in quanto la pasta lucidante logora contempora-

neamente anche il materiale di riempimento.
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Inoltre, secondo un'altra caratteristica dell'invenzione
si & rivelato idoneo & conveniente impiegare una nervatu=-
ra a sviluppo spiraliforme costituita da un nastro'di
lamiera di acciaio rivestito con il materiale di riempi-
mento. |
In tal modo la base di lappatu}a e di.lucidatura, cioé
la superficie di lavoro del tavolo lueidatore, pud esse-
re ottenuta in modo relativamente facile e agevole.
Il materiale di riempimento pud essere incoliato 6 masti-
ciato al nastro di lamiera di acciaio.
Inoltre, secondo l'invenzione si prevede anche di impie-
gare un materiale di riempimento che contenga esso stés—
so della pasta lucidante o altrswequivalente.
I pregi e le caratteristiche del trovato verranno megliq
chiaritiinel corso della particolareggiata descrizione
che seque la quale viene fatta con riferimento alle al-
légate figure esemplificative.
La FIG. 1 & una proiezione in piano, dall'alto, di un
tavolo lucidatore conforme all'invenzione.
La PIG. 2 & la sezione segnata in FIG. 1.

La FIG. 3 mostra, in scala ingrandita, il particolare

cerchiato di cui alla FIG. 2.

In dette figure si nota un tavolo lucidatore (4) che &

conformato a disco e che & dotato, sulla sua parte su-

periore, di una superficie di lavoro costituente la base
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<dilappatura e di lucidatura.

La superficie di lavoro & costituita da una nervatura

lucidatrice (6) che & avvolta a spirale in guisa da la-
sciare libera una intercapedine, pure spiraliforme, per
la costituzione di una scanalatura a sezione trasversa=
le arcuata ' (5) per il ricevimento della pasta di lucida-
tura, ad esempio pasta di diamante.

La nervatura lucidatrice (6) costituisce un componente
facilmente sostituibile del tavolo lucidatore (4) e si
sostanzia in una spirale di lamiera d'acciaio per molle.
I suoi terminali sono infatti'fissati al tavolo lucidato-
re (4) mediante saldatura.

Come si rileva in FIG. 3 lo spazio esistente tra ie volu-
te o spire della nervatura & praticamente completamente
riempito, fino a raggiungere un livello che si trova ap-
pena al di sotto del profilo superiore della nervatura,
con un materialé (7) che & pill tenero di quello costi-
tuente 1la nervatura.

La scanalatura (5) cosl definita serve ad alloggiare:

la pasta di lucidatura che potri essere premuta nella
scanalatura (5) mediante adatti rulli.

Inoltre, 1la nérvatura lucidatrice & relativamente alta
in guisa che si rende necessario sostituire la base di

lappatura e lucidatura soltanto dopo un periodo di im-

piego particolarmente lungo.
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Il dispositivo di lappatura e lucidatura conforme all'in-
venzione potri essere per esempio impiegato per la lavo-
razione delle superfici di elementi di regolazione con-=
formati a disco e costituiti in gésido di alluminio, par-
ticolarmente per iubinetterie sanitarie.

A tale scopo la superficie di lavoro pud® per esempio
presentare quattro elementi su ognuno dei gquali viene po-
sta una pluralitda di dischi in ceramica.

Su ogni elemento e sui rispettivi dischi potri essere ab-
bassata una tavola circolare in acciaio con funzioni di
piano premente che spinge i pezzi da lavorare contro la

superficie di lavoro.

Come precedentemente menzionato, l'esecuzione rappresen-
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tata e descritta & soltanto un esempio particolare di x»

—

realizzazione dell'invenzione che non si limita affatto

ad esso.

Infatti, nél guadro del concetto posto alla base dell'in-
venzione sussistono anche altre possibilita.

Il dispositivo conforme all’invenzione pef esempio &
idonéo anché alla contémporanea lavorazione di ambgdﬁe

le superfici déi pézii piatti, se il materiale di riempi-
ménto contiene anche della pasta lucidante.

In tal caso la lavorazione potrebbe avvenire dbntempo—

raneamente dall'alto mediante un ulteriore base di lap-

patura e lucidatura.
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a spirale di un nastro di lamiera di acciaio che é rive-
stito con il materiale di riempimento (7).

5) Dispositivo di lappatura e lu;idatura seconda le
rivendicazioni da 1 a 4, caratterizzato dal fatto che
nel materiale di riempimento (7) & annegata della pasta

O altro equivalente.
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RIVENDTICAZIONTI
12 Dispositivo di lappatura'e di lucidatdra.per la la-
vorazione di pezzi piani con l1'impiego di pasta o simili,
del tipo costituito da un tavolo lucidatore rotante con-
formato a disco e provvisto, sulla sua parte superiore,
di una superficie di lavoro piana,che rende disposnibile
una scanalatura per la pasta in quanto essa & costituita
da una nervatura lucidatrice a sviluppo spiraliforme :
contro la quale i pezzi vengono premuti mediante tavole
circolari abassabili, caratterizzato dal fatto che la
neréatura lucidatrice (6} a sviluppo spiraliforme costi-
tuisce un elémentc ricambiabile del taveolo lucidatore
(4).
2. Dispositivo di lappatura e di lucidatura secondo la
rivendicazione 1, caratterizzatec dal fatto che la nerva-
tura lucidatrice (6) si sostanzia in una spirale in la-
miera d'acciaio per molle.
3. Dispositivo di lappatura e di lucidatura secondo le
rivendicazioni 1 e 2, caratterizzato dal fatto che nel-
la scanalatura (5) prevista tra le volute della spirale
& posto del materiale di riempimento (7} che & pil te-
nero del materiale costituehte la nervatura.
4. Dispositivo di lappatura e di iucidatura secondo le
rivendicazioni da 1 a 3, caratterizzato dal fatto che

la nervatura lucidatrice si sostanzia in un avvolgimento
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TRADUZIONE CONFORME ALL'ORIGINALE

della domanda di brevetto depositata nella REPUBBLICA FE-
DERALE DI GERMANIA il 26 Giugno 1980 al No. P 30 23 937.3
a nome Ditta IDEAL~STANDARD GmbH, Societd organizzata se-
condo le leggi della Repubblica Federale di Germania, di
nazionalita tedesca, con sede in 5300 BONN 1 (Repubblica
Federale di Qermaﬁia) Buskirchener Strasse 80, da utiliz-
zare guale documento di priorita a corredo:della domanda
di brevetto di invenzione industriale depositata in Italia
i1 2561U.1981 1o 46858A/8I

dal titole: "DISPOSITIVO DI LAPPATURA E LUCIDATURA PER LA

LAVORAZIONE DI PEZZI PIANI", a nome IDEAL-STANDARD GmbH

predetta.



REPUBBLICA FEDERALE DI GERMANIA- -

( Stemma )

ATTESTATO

La IDEAL~ STANDARD GmbH, coﬁ sede in 5300 BONN 1 (Repub-
blica Federaie di Germania), Euskirchener Strasse 8O0,

ha preséntato una domanda di brevetto concernente
“DiSPOSITIVO DI LAPPATURA E LUCIDATURA PER LA LAVORA-
ZIONE_.DI_PEZZI_PIANI”"

il 26 Giugno 1980 presso 1l'Ufficio Brevetti Tedesco.

Gli allegati documenti sono una copia fedele ed autenti-
ca dei documenti originali di questa domahda.di brevetto.
- La domanda & stata classificata presso 1'Ufficio Brevetti
Tedesco coi Simboli B24B 37-00 della Classificazione In-

ternazionale dei Brevetti.

Monaco, 11 13 Agosto 1980
1] Presidente dell!Ufficio Brevetti Tedesco
APer incarico

Kasper

Sigla degli atti:
P 30 23 937.3




Bonn, 1li 21 Maggio 1980

Richiedente: IDEAL-STANDARD GmbH, Bonn

Dispositivo di lappatura e lucidatura per la lavorazione di
"pezzi piani




Linvenzione si riferisce ad un dispositivo di lappatu-~
ra e di lucidatura per la lavorazione di pezz; piani con
1'impiego di una pasta o altro equivalente, essendo il
dispositivo costituito da un tavolo lucidatore rotante
conformato a disco e provvisto, sulla sua parte superio-~:
re, di una superficie di lavoro piana costituita da una
nervatura lucidatrice spiraliforme che rende disponibile
una scanalatura per la pasta, i pezzi venendo premuti
contro talé nervatura lucidatrice spiraliforme mediante
una tavola circolare abhassabile.

Nei dispositivi noti di questo tipo la hervatura lucida-
trice forma un pezzo unico . .con il tavolo lucidatore.

Gli oneri costruttivi di simili dispositivi noti sono e-
levati.

Inoltre, la nervatura lucidatrice si logora in breve
tempo.

Pertanto & necessario ripristinare relativamente spésso
la configurazione ottimale della nervatura per l'applica-
zione della pasta, cid venendo attuato mediante il co-
sidetto procedimento di reincisione.

Tale procedimento perd richiede molta cura e risulta par-
ticolarmente costoso.

Lo scopo principale dell'invenzione & quello di elimina-

re questi inconvenienti e di rendere disponibile un di-

spositivo di lappatura e di 1lucidatura del tipo inizial-



mente descritto il quale, nonostante la sua estréma sém;l_
plicitd, garantisce una accurata lavorazione ea una sicu-
ra funzionalita.

Questo scopo viene vantaggiosamente raggiunto costituen-
do la nervatura lucidatrice a svilupppo spiraliforme co-
me componente ricambiabile del tavolo lucidatore.

Le parti terminali della nervatura lucidatrice vengono
semplicemente collegati, per esempioc mediante saldature,
al tavolo lucidatore.

La nervatura presenta un'altezza tale da dover essere
sostituita solo dopo un prolungaté periodo di impiego,
sostituzione che potrad essere effettuata rapidamente ed
a basso costo,

Tutto cid permetterd anche di ottenere un risparmio di
pasta lucidatrice in gquanto, fino ad ora, al momento di
effettuare il necessario procedimento di reincisione do-
veva essere eliminata anche la pasta residua ancora prér
sente nella scanalatura.

Secondo una ulteriore caratteristica dell'invenzione la
nervatura lucidatrice si sostanzia in un nastro in la-
miera in acciaio per molle.

Una nervatura lucidétrice di guesto tipo richiede costi
di produzione relativamente bassi.

Seconao l'invenzione nella predetta scanalatura & posto

del materiale di riempimento che & pill tenero del mate-



-

riale costituente la nervatura.
Tale materiale tenero di riempimento pud essere costitui-

to da un metallo oppure da materiale sintetico.

-

In tal modo si costituisce un'unitd compatta e/o.rigida
che & collocata sulla struttura del tavolo lucidatore.
Durante il procedimento di lappaturé e di lucidatura

la lamiera in acciaio per molle ed il materiale di riem-
pimento si consumano contemporaneamente.

La grana o pasta di lucidatura durante la 1lavoraziocne
pud penetrare nel materiale di riempimento pill tenero

e contemporaneamente fissarsi sulla lamiera.

In questo modo la pasta lucidatrice viene completamente
sfruttata.

E' ovvio che la scanalatura non viene riempita completa-
mente, vale a dire fino a raggiungere l'altezza del pro-
filo superiore della nervatura, in gquanto si dovra lascia-
re un certo spazio libero per l'applicazione della pasta
lucidante,

Inoltre dovrd essere assicurato il mantenimento di un ta-
le spazio libero per tutto il periodo di impiego o sfrut-
tamento del trovato.

La scanalatura dovrd essere riempita fino ad un livello
posto appena al di sotto del profilo superiore della
nervatura lucidatrice.

Cosi facendo si crea un'unitd altamente compatta e/o ri-



gida e affidabile.

Lo spazio vuoto relativamente ridotto si mantiene inal-
terato in quanto la pasta lucidante logora contenpora-
neamente anche il materiale di riempimento.

Inolﬁre, secondo un'altra caratteristica dell'invenzione
si & rivelato idonéo e conveniente impiegare una nefvatu-
ra a ;;iluppo spiraliforme.costituita da un nastro di
lamiera di acciaio rivestito con il materiale di riempi-
mento.

In tal modo la base di lappatura e di lucidatura, cioé
la superficie di lavoro del tavolo lucidatore, pud esse-
re ottenuta in modo relativamente facile e agevole.

Il materiale di riempimento pud essere incollato o masti-
ciato al nastro di lamiera di acciaio.

Inoltre, secondo l'invenzione si prevede anche di impie-~
gare un materiale di riempimento che contenga esso stes-
so della pasta iucidante 0 altro equivalente.

1 pregi e le caratteristiche del trovato verranno meglio
chiariti nel corso della particolareggiata descrizione
che segue la quale viene fatta con riferimento alle al-
legate figure esemplificative.

La FIG. 1 & una proiezione in piano, dall'alto, di un
tavolo lucidatore conforme all'invenzione.

La fIG. 2 & la sezione segnata in FIG. 1.

La FIG. 3 mostra, in scala ingrandita, il particolare



cerchiato di cui alla FIG, 2.

In dette figure si nota un tavolo lucidatore {(4) che &-
conformato a disco e che & 'dotato, sulla- sua parte su-
periore, di una superficie di lavoro costituente la bhase
di lappatura e di lucidatura.

La superficie di lavoro & costituita da una nervatura
lucidatrice (6) che &-avvolta a spirale in guisa da la-
sciare libera una intercapedine, pure spiraliforme, per
la costituzione di una scanalatura a sezione trasversa-
le arcuata (5) per il ricevimento della pasta di lucida-
tura, ad esempio pasta di diamante.

La nervatura lucidatrice (6) costituisce un componente
facilmente sostituibile del tavolo lucidatore (4) e si
sostanzia in una spirale di lamiera d'acciaio per molle.
I suoi terminali sono  infatti“fissati al tavolo lucidato-
re (4) mediante saidatura.

Come si rileva in FIG. 3 lo spazio esistente tra le volu-
te o spire della nervatura & praticamente completamente
riempito, fino é‘raggiungere un livello che si trova ap-
pena al di sotto del profilo supériore delia nérvatura
con un materiale (7) che & pil tenero di quello costie
tuente la nervatura.

La scanalatura (5) cosi definita serve ad alloggiare

la pasta di lucidatura che potrd essere premuta nella

scanalatura (5) mediante adatti rulli.



Inoltre, la nervatura lubidatrice e relati%aménté alté

in guisa che si rende necessario sostituire la base di
lappatura e 1ﬁcidatura Soltanto dopo un periodo’di im-
piego particolarmente lungo.

Il dispositivo di lappatura e lucidatura conforme all'in-
venzione potrd essere per esempio impiegato per la lavo-
razione delle superfici di elementi di regolazione con-
formati a disco e costituiti in ossido di alluminio, par~
ticolarmente per rubinetterie sanitarie.'

A tale scopo la superficie di lavoro pud per esempio
presentare quattro elementi su ognuno dei quali viene po-
sta una plurglita.di dischi in ceramica. :

Su ogni elemento e sul rispettivi dischi potri essere ab-
bassata un§‘t§vola circolare in acciaio con funzioni di
piano preﬁenfe che spingeli pezzi da lavorare contro la
superficie'di lavoro.

Come precedentemente menzionato, l'esecuzione rappresén—
tata e descritta & soltanto un esempio particolare di
realizzazione dell'invenzione che non si limita affatto
ad esso.

Ihfatti, nel quadro del concetto posto alla base dell'in-
venzione sussistono anche altre possibilitAi.

Il dispositivo conforme all'invenzione per ésempio &
idoneo anche alla contemporanea lavorazione di ambedue

le superfici dei pezzi piatti, se il materiale di riempi-



- mento contiene anche della pasta lucidante.

In tal caso la lavorazione potrebbe avvenire contempo-
raneamente dall'alto mediante un ulteriore base di lap-~

patura e lucidatura.

r



RIVENDI(_:A;?.IONI
1. Dispositivo di lappatura e di lﬁcidatura per la la-
vorazione di pezzi piani con l'impiego di pasta o simili,
del tipo costituito da un tavo;o lucidatore rotante con-
formato a disco e provvisto, sulla sua parte superiore,
di una superficie di lavoro piana, che rende disposnibilé
una scanalatura per la pasta in quanto essa & costituita
da una nervatura lucidatrice a sviluppo spiraliforme
contro lé quale i pezzi vengono premuti mediante tavole-
circolari abassabili, caratterizzato dal fatto che la
nervatura lucidatrice (6} a sviluppo spiraliforme costi-
tuisce un elemento ricambiabile del tavolo lucidatore
(4).
2. Dispositivo di lappatura e di lucidatura secondo la
rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che la nerva-
tura lucidatrice (6) si sostanzia in una spirale in la-
miera d'acciaio per molle.
3. Dispositivo di lappatura e di lucidatura secondo le
rivendicazioni 1 e 2, caratterizzato dal fatto che nel;
la scanalatura {5) prevista tra le volute della spirale
& posto del materiale di riempimento (7) che & pil te-
nero del m;teriale costituénte la nervatura.
4. Dispositivo di lappatura e di lucidatura secondo le
rivendicazioni da 1 a 3, caratterizzato dal fatto che

la nervatura lucidatrice si sostanzia in un avvolgimento



a spirale di un naétro di iamiera'di acciaio che & rive- |
stito con il‘materiale di riempimento (7).

5) Dispositivd‘ai‘lappatﬁra e lucidatura secondo le
rivendicazioni dg 1 a 4, caratterizzato dal fatto che

nel materiale di riempimento (7) & annegata della pasta

o altro equivalente;

Seguono No. 1 Tavola-disegni

Per traduzione conforme all'originale

n ANge oo

Reggio Emilia, 11

STUDIC SECCH! & CORTADINI
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