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Verfahren und Vorrichtung zum Entfernen von Flissigkeit aus einem laufenden Faden

{67) Die Erfindung betrifft das Entfernen von Flissigkeit aus
Kunstseidenfaden wahrend der Nachbehandlung. Es ist Ziel
der Erfindung, die Effektivitat der Trocknung von na8

~
behandelten Faden zu erhéhen. Der Erfindung liegt die \
Aufgabe zugrunde, durch die Beaufschlagung einzelner,
nafl behandelter Féden mit einem Gasstrahl ein —~—
weitestgehendes Entfernen der mitgefiihrten Flissigkeit . \\\
vom Faden sowie ein sicheres Abflihren der entfernten
Flussigkeit zu erreichen. Die Erfindung I6st diese Aufgabe -‘\
durch ein Verfahren, gemaR dem der Faden in einer
definierten Lauflage positioniert wird und in dieser
Lauflage der Gasstrahl den Faden kreuzt, ihn quer zu
dessen Laufrichtung um- und/oder durchstrémt, einen Teil
der vom Faden mitgeflhrten Flissigkeit mitreif$t und
abfiihrt, wobei der Faden auRerhalb des Querschnittes des
Gasstrahles eine gegen dessen Stromungsrichtung
gerichtete Unterstiitzung erhalt. Die Erfindung stellt
weiterhin eine Vorrichtung zur Durchfithrung des
Verfahrens zur Verfligung. Fig. 4
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Verfahren zum Entfernen von Flissigkeit aus einem laufenden Faden mittels eines auf den Faden
gerichteten Gasstrahles, dadurch gekennzeichnet, dal3 der Faden in einer definierten Lauflage
positioniert wird, und daf3 in dieser Lauflage der Gasstrahl den Faden kreuzt, ihn quer zu dessen
Laufrichtung um- und/oder durchstromt, einen Teil der vom Faden mitgefihrten Flissigkeit
mitrei3t und abflihrt, wobei der Faden auRRerhalb des Querschnittes des Gasstrahles eine gegen
dessen Stromungsrichtung gerichtete Unterstlitzung erhalt.

. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal3 das Positionieren des Fadens durch den

Gasstrahl bewirkt wird.

. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf? die entfernte Flussigkeit vom Faden

weg an einen vorgegebenen Ort transportiert wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR als Gasstrahl ein Luftstrahl verwendet
wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf? als Gasstrah! ein HeiRdampfstrah!
verwendet wird.

Vorrichtung zum Entfernen von Flissigkeit aus einem laufenden Faden, im wesentlichen
bestehend aus einem am Faden anliegenden Stiitzkdrper und einer gegen Faden und Stitzkorper
gerichteten Dlse, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Stitzkdrper (8) Mittel zur Fihrung des Fadens
(3) in einer definierten Lauflage aufweist, dal die Ladngsachse (10) der Duse (7) die Lauflage )
schneidet, und daR der Stiitzkorper (8) im Bereich des Schnittpunktes einen dem Gasstrahl der
Duse (7) Durchtritt gewahrenden Freiraum (11) besitzt.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daR als Mittel zur Flihrung des Fadens (3)
eine in Fadenlaufrichtung (5) veriaufende Kerbe (9) vorgesehen ist, deren Kerbgrund die Lauflage
darstellt.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadtirch gekennzeichnet, daR die Kerbe (9) mit spitz zulaufenden
Flanken ausgebildet ist. _ .
Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, da3 die Kerbe (9) zumindest auf einem
Teil ihrer LAnge im Kerbgrund zuséatzlich eine Nut (17) aufweist, deren Tiefe zum Freiraum {11) hin
zunimmt.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurc-h gekennzeichnet, dal3 die Kerbe (9) nutférmig ausgebildet
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daf? als Mittel zur Fiihrung des Fadens (3)-
zwei im Abstand voneinander in Fadenlaufrichtung (5) angeordnete Kerben (9) vorgesehen sind.
Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dal3 die Ldngsachse (11) der Dise (7)
senkrecht zur Fadenlaufrichtung (5) steht.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dal3 die Ldngsachse (10) der Dise (7) mit
dem die Vorrichtung verlassenden Fadenteil einen spitzen Winkel {8) einschlief3t.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daf® die Léngsachse (10) der Dise (7)
gegenlber der Mittelachse des Freiraumes (11) einen geringen Versatz in Fadenlaufrichtung (5)
aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dal3 der Freiraum (11) als Bohrung
ausgefiihrtist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzelchnet daB der Freiraum (11) als flacher Kanal
ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daf der Freiraum (11) als Injektor
ausgebildet ist, indem in einem in Ausblasrichtung der Dlse {7) verlaufenden Durchbruch
mindestens ein weiterer, von der Lauflinie ausgehender Durchbruch (18) miindet.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dal3 der Stiitzkorper (8) entlang der
Fadenlaufrichtung (5) so weit gegenliber der Dise (7) versetzt ist, daB er sich auBerhalb des
Strahlquerschnittes des Gasstrahles befindet.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dal3 sich an den Freiraum (11) ein
Abstromkanal flir Gas und Fllssigkeit anschlieBt.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, da@3 die Duse (7) und der Stitzkorper (8)
durch eine gemeinsame Halterung verbunden sind.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dal? einer Dise (7) mit einer Mehrzah! von
Ausblaséffnungen ein Stiitzkdrper (8) mit einer entsprechenden Mehrzahl! von Freiraumen (11)
und Mitteln zur Fadenfiihrung zugeordnet ist.
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22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dal? die Freirdume (11) des Stutzkérpers
(8) mit einem gemeinsamen Abstrdmkanal (12) verbunden sind.

23. Vorrichtung zum Entfernen von Flissigkeit aus in einem NachbehandlungsprozeR in
schraubenlinienférmigen Windungen Uber ein Paar von gegeneinander verschrankten Walzen
gefiihrten Faden, insbesondere Kunstseidenfédden, nach Anspruch 7 und einem oder mehreren der
Anspriiche 8 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dal® zwischen Diise (7) und Stiitzkdrper (8) eine der
von den Fadenwindungen gebildeten Fadenlaufebenen (4) verlauft.

24. Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daR vorzugsweise die Dise (7) aulRerhalb
und der Stltzkdrper (8) innerhalb des von den beiden Fadenlaufebenen (4) eingeschlossenen
Raumes angeordnet ist. '

25. Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daB der Stiitzkorper (8) eine sich vom
Einlaufpunkt des Fadens (3) in die Kerbe (9) an entgegen der Fadenlaufrichtung (5) erstreckende
Flache (13) aufweist, welche mit der Fadenlaufrichtung (5) einen spitzen Winkel einschlief3t.

26. Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dal® die untere Begrenzung der Flache
(13) entgegen der Windungsrichtung (6) abfallend geneigtist und in einer Spitze (15) endet.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft das Entfernen von Flissigkeit aus laufenden Féaden, beispielsweise aus Kunstseidenfdden, wéhrend der
Nachbehandiung. .

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es ist bekannt, Fliissigkeit aus Faden, z. B. eine Nachbehandlung durchlaufende Kunstseidenfaden, mittels eines Gasstrahles
mechanisch zu entfernen {dieser Vorgang kann im weitesten Sinne als mechanische Entwésserung bezeichnetwerden, ohne auf
Wasser beschrankt zu sein). So wird in GB 2009030A eine Vorrichtung beschrieben, in der die zu entwéssernden Féden in einer
Mehrzah! (iber eine rotierende Walze gefiihrt werden. Die Vorrichtung weist eine Diise auf, deren Strahl entgegen der
Bewegungsrichtung der Faden tangential zur Oberflache der Walze verlduft. Die Dise besitzt einen flachen Austrittsquerschnitt,
dessen Breite iiber mehrere Fadenteilungen reicht, wobei eine Fadenteilung auf der Walze ein Vielfaches des
Fadendurchmessers betragt. Die spezifische Wirkung des Gasstrahles auf die Faden ist deshalb sehr gering. Der Luftverbrauch
ist dementsprechend hoch und fiihrt zu einer verminderten Wirtschaftlichkeit.

Hinzu kommt, daR sich Gblicherweise die Faden wihrend der Behandlung in geringem MaRe auf der Walze in deren Achsrichtung
um ihre Sollage bewegen, d.h. auf der Walze ,schwimmen®”. Diese Erscheinung wird durch die Art und Weise der
Beaufschlagung der Faden mit dem Gasstrahl noch verstérktund fihrt 2u einem unruhigen Lauf und zum Verblasen der Faden.
Das kann im unglinstigsten Fall zum Zusammenlaufen benachbarter Faden und damit zur Unterbrechung des Prozesses
fihren.

Eine zweite Mdglichkeit der mechanischen Entwésserung von Faden mittels eines Gasstrahls ist mit dem DD-WP 233870
vorgeschlagen worden. Dieses Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, daf$ auf den Faden schrig gegen die, héchstens jedoch
senkrecht zur Fadenlaufrichtung ein diinner Gasstrah! gerichtet wird, daf3 dieser Gasstrah! unmittelbar hinter dem Faden an
einer Prallfliche gestaut und dafd das Staugebiet seitlich des Fadens dicht neben diesem abgeschottet wird, wobei die
abgeschottete Breite etwa dem Durchmesser des Gasstrahles entspricht.

Bei der Anwendung dieses Verfahrens kdnnen sich jedoch Schwierigkeiten hinsichtlich der Abflhrung der dem Faden zu
entziehenden Flissigkeit ergeben, insbesondere bei Faden mit hohem Flussigkeitsgehalt.

Ziel der Erfindung

Esist Ziel der Erfindung, die Effektivitat der Trocknung von naR® behandelten Faden zu erhohen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, durch die Beaufschlagung einzelner, naR behandelter Faden mit einem Gasstrahl ein
weitestgehendes Entfernen der mitgefiihrten Flissigkeit vom Faden sowie ein sicheres Abfihren der entfernten FlUssigkeit zu
erreichen.

Die Erfindung l6st diese Aufgabe durch ein Verfahren, gemaR dem der Faden in einer definierten Lauflage positioniert wird und
in dieser Lauflage der Gasstrahl den Faden kreuzt, ihn quer zu dessen Laufrichtung um- und/oder durchstréme, einen Teil der
vom Faden mitgefiihrten Fliissigkeit mitreiRt und abfiihrt, wobei der Faden auBerhalb des Querschnittes des Gasstrahles eine
gegen dessen Strdmungsrichtung gerichtete Unterstlitzung erhalt.

Weitere Merkmale dieses Verfahrens enthalten die Anspriche 2 bis 5.

Die Erfindung stellt des weiteren eine Vorrichtung zur Verfligung, die zur Ausfiihrung des Verfahrens geeignet ist. Diese weist
einen am Faden anliegenden Stiitzkérper und eine gegen Stiitzkrper und Faden gerichtete Dise auf und ist dadurch
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gekennzeichnet, daR der Stitzkérper Mittel zur Fihrung des Fadens in einer definierten Lauflage aufweist, da3 die Ldngsachse
der Diise die Lauflage schneidet, und daR der Stiitzkdrper im Bereich des Schnittpunktes einen dem Gasstrahl der Diise Durchtritt
gewédhrenden Freiraum besitzt. :

Die Anspriiche 7 bis 26 gestalten die Vorrichtungserfindung weiter aus.

Ein wesentlicher Vorteil der Erfindung besteht darin, daR dem Faden mittels eines Gasstrahls eine erhebliche Menge dervonihm
mitgefihrten Fliissigkeit entzogen wird, ohne dald dadurch die Stabilitat der Bewegung des Fadens beeintrachtigt wird. Dieser ist
stets gegen seitliches Verschieben gesichert. AuBerdem wird die dem Faden entzogene Flissigkeit so zuverlédssig von diesem
weggefiihrt, da sie nicht mehr stdrend in Erscheinung treten kann, z.B. durch neuerliche Benetzung des auf die
erfindungsgeméRe Vorrichtung zulaufenden Fadenteils. :

Die Vorrichtung ist auRerdem nachriistbar, beispielsweise an der Nachbehandlungsstrecke einer Kunstseidenspinnmaschine.

Ausflihrungsbeispiel

Nachfolgend soll die Erfindung anhand eines Ausfiihrungsbeispieles naher erléutert werden.
Die zugehdrigen Zeichnungen zeigen in

Fig.1und 2: eine Nachbehandlungsstrecke einer Kunstseidenspinnmaschine mit einer erfindungsgemaRen Vorrichtung in
zwei Amsichten,

Fig.3bis 5: eine erfindungsgemaRe Vorrichtuhg in drei Ansichten,

Fig.6und 7: zwei Ansichten einer weiteren Ausfiihrungsform und in

Fig.8und9: zwei weitere Ausfiihrungsformen der erfindungsgeméRen Vorrichtung.

Die Nachbehandlungsstrecke einer Kunstseidenspinnmaschine, anhand deren die Erfindung dargestellt werden soll, weist zwei
nahezu parallel zueinander angeordnete Walzen 1 und 2 auf, deren Achsen sich unter einem sehr geringen Winkel kreuzen oder
schneiden. Uber diese Walzen 1; 2 wird mindestens ein Faden 3 in schraubenlinienférmigen Windungen gefiihrt, die zwischen
den Walzen 1 und 2 zwei Fadenlaufebenen 4 aufspannen. Infolge der gleichsinnigen Rotation der Walzen 1; 2 bewegt sich der
Faden 3 in der Fadenlaufrichtung 5 und passiert dabei stetig die Walzen 1; 2 in der Windungsrichtung 6. Auf diesem Wege wird
der Faden 3 einer oder mehreren Flissigkeitsbehandiungen sowie einem TrockenprozeB unterworfen. Es hatsich als vorteilhaft
erwiesen, den Faden 3 vor diesem Trockenproze® einer mechanischen Entwésserung zu unterziehen und auf diese Weise
thermische Energie zu sparen.

Nach dem erfindungsgemaiien Verfahren wird der zu entwéssernde Faden 3an der Stelle, an der diese Behandlung erfolgen soll,
zunichst in einer definierten Lauflage positioniert. Dies ist von wesentlicher Bedeutung, da der Faden 3, wie vorn bereits
beschrieben, wihrend seines Laufes Abweichungen von seiner theoretischen Soll-Lauflage unterworfen sein kann. Dies ist
jedoch von Nachteil fir das Entfernen der Flissigkeit mittels eines Gasstrahles.

Letzteres erfolgt erfindungsgemaR, indem der Gasstrahl quer zur Laufrichtung 5 des Fadens 3 diesen kreuzt, ihn umstromt
und/oder (bei entsprechender Transparenz des Fadens 3, z.B. bei einem aus mehreren Filamenten bestehenden Viskosefaden)
durchstrémt. Der Gasstrahl reiRt dabei einen wesentlichen Teil der im Faden 3 enthaltenen Fliissigkeit mit, entfernt sie sicher
vom Faden 3 und transportiert sie an einen vorgegebenen Ort. Der Faden 3erfahrtauRerhalb des Querschnittes des Gasstrahles
eine gegen dessen Strdmungsrichtung gerichtete Unterstiitzung. Vorteilhaft kann das Verfahren ausgefiihrt werden, wenn das
Positionieren des Fadens 3 in der definierten Lauflage ebenfalls durch den Gasstrahi bewirkt, d.h. der Faden 3 durch den
Gasstrahl in diese Lauflage gedriickt wird. Zur Erzeugung des Gasstrahles kann erfindungsgeméB besonders vorteithaft
Druckluft oder HeiRdampf Verwendung finden. .

Beiderseits einer der Fadenlaufebenen 4 (bevorzugt ist dies die Fadenlaufebene 4, in der sich die einzelnen Windungen des
Fadens 3 von unten nach oben bewegen) sind Elemente der erfindungsgemafen Vorrichtung angeordnet, némlich eine Diise 7
und ein Stiitzkérper 8, letzterer bevorzugt innerhalb des von den beiden Fadenlaufebenen 4 eingeschlossenen Raumes. Die Diise
7 ist mit einem nicht dargesteliten Druckerzeuger verbunden. Der Stiitzkorper 8 weist Mittel zur Fihrung des Fadens 3ineiner
definierten Lauflage auf. Bevorzugt ist dies eine Kerbe 9, die in Fadenlaufrichtung 5 ausgerichtet ist, und deren Kerbgrund die
definierte Lauflage darstellt. Vorzugsweise ist die Kerbe 9 mit spitz zulaufenden Flanken ausgebildet. Sie kann jedoch auch die
Form einer Nut besitzen, deren Breite etwa dem Durchmesser des Fadens 3 entspricht.

Die Langsachse 10 der Diise 7, die auch die Ausstrdmrichtung des von der Dlse 7 erzeugten Gasstrahles darstellt, schneidet die
durch den Stiitzkérper 8 definierte Lauflage des Fadens 3. Im Beispiel gemaB Fig. 3 bis 5 ist sie senkrecht gegen den Faden 3
gerichtet.

Im Bereich dieses Schnittpunktes besitzt der Stiitzkérper 8 einen Freiraum 11, der sich entlang der Langsachse 10 der Dise 7
erstreckt. Er 1Rt sich in einfacher Weise als Bohrung herstellen. Der Durchmesser des Freiraumes 11 entspricht mindestens dem
Durchmesser des Gasstrahles. Es ist vorteilhaft, wenn sich der Freiraum 11 nach kurzer Distanz zwecks Abbau des
Strdmungswiderstandes erweitert. )

Der Freiraum 11 miindet in einen Abstrémkanal 12 fir Gas und Fliissigkeit. Dieser reicht so weit, daf’ die aus dem Faden 3
entfernte Fliissigkeit nicht mehr stérend in Erscheinung treten kann, z.B. bis in den Bereich der Walzen 1; 2, in dem der Faden 3
mit der entsprechenden Flissigkeit behandelt wird.
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Am Stiitzkérper 8 kann eine Fliche 13 angeordnet sein (im Beispiel gemaR Fig.3 bis 5 als Blech ausgebildet), welche sich
beziiglich der Fadenlaufrichtung 5 vor der Kerbe 9 befindet, sich vom Einlaufpunkt des Fadens 3 in die Kerbe 9 an erstreckt und
mitdem auf den Stiitzkdrper 8 zulaufenden Teil des Fadens 3 einen spitzen Winkel einschlie3t. Diese Fldche 13 besitzt eine untere
Kante 14, die entgegen der Windungsrichtung 6 abfallt und in einer Spitze 15 endet.
Wie die Fig.3 bis 5 zeigen, ist die dort dargestelite Vorrichtung fiir die Behandlung zweier gleichzeitig tiber die Walzen 1; 2
gefiihrter Faden 3 geeignet. Aus diesem Grunde sind jeweils zwei Diisen 7 in einem Bauelement vereinigt, und der Stutzkdrper 8
weist dementsprechend zwei Kerben 9 und zwei Freirdume 11 auf, die in einen gemeinsamen Abstromkanal 12 minden.
Der Stutzkdrper 8 ist bevorzugt so angeordnet, daf seine Frontflache 16, in die die Kerben 9 eingearbeitet sind, in der
Fadenlaufebene 4 liegt. Die Diise 7 hingegen ist so weit von dem Stlitzkérper 8 entfernt, da ein beim Anspinnen (iber die Walzen
1; 2 hinwegwandernder Fadenstrang aus einer Vielzahl von Windungen den Zwischenraum ungehindert passieren kann.
Durch den aus der Diise 7 austretenden Gasstrahl wird der Faden 3 zunéchst in die Kerbe 9 gedriickt und im Kerbgrund
positioniert. £r nimmt auf diese Weise, auch wenn er sich vorher geringflgig seitlich aus seiner Soll-Lauflage entfernt hatte, die
fiir den Entwéasserungsvorgang notwendige definierte Lauflage ein.
Es ist ebenso moglich, daRk die Frontfldche 16 des Stitzkorpers 8 um einen geringen Betrag lber die Fadenlaufebene 4
hinausgeriicki wird, der etwa der Tiefe der Kerbe 9 entspricht. Es hat sich gezeigt, dal3 sich dann der Faden 3 beim Anspinnen
selbsttétig in die Kerbe 9 bewegt und dort positioniert wird.
Durch den Stiitzkdrper 8 wird der zu entwéssernde Faden 3 gegen die Wirkung des aus der Dise 7 austretenden Gasstrahles
unterstitzt. Der Freiraum 11 jedoch gewahrt dem Gasstrahl dennoch freien Durchtritt, so daf er den Faden 3 quer zu dessen
Laufrichtung 5 ungehindert um- und/oder durchstrémen kann. Er rei3t dabei einen erheblichen Teil der im Faden 3 enthaltenen
Flissigkeit mit sich. Das Fllssigkeit-Luft-Gemisch wird durch den Abstrdmkanal 12 sicher vom Faden 3 weggeflhrt. Da das
Anpressen des Fadens 3 an den Stitzkdrper 8 gleichzeitig wie ein mechanischer Abquetschvorgang wirkt, kann ein Teil der
Flissigkeit an dem sich auf den Stutzkérper 8 zu bewegenden Teil des Fadens 3 nach unten flielien und auf der Walze 2 bereits
entwisserte Fadenabschnitte erneut benetzen. Um dies zu verhindern, ist die Fldche 13 vorgesehen. An dieser flieRt die
beschriebene Fliissigkeitsmenge entlang und kann von der Spitze 15 auf einen Bereich der Walze 2 tropfen, in dem der Faden 3
der Behandlung mit dieser Flissigkeit unterzogen wird.
Die Fig.6 und 7 zeigen eine besonders materialokonomische Ausflihrung des Stltzkérpers 8. Diese gewinnt vor allem dann an
Bedeutung, wenn wegen der hohen Aggressivitat der Behandlungsmedien der Stiitzkdrper 8 aus besonders korrosionsfestem
Material bestehen muR. Fiir die mit dem Faden 3 in Berihrung stehenden Teile ist dariber hinaus noch VerschleiRfestigkeit
gefordert. Der Stiitzkdrper 8 ist deshalb im wesentlichen aus Blechteilen zusammengesetzt und weist als fadenfiihrende Mittel
zwei fluchtende Kerben 9 auf. Die Neigung der Anordnung um den Winke! « gegen die Fadenlaufrichtung 5 {um ca. 15°)
unterstutzt das AbflieRen der entfernten Filssigkeit.
Auch bei der Anordnung gemaR Fig.8 schlieBt die Léngsachse 10 der Dlise 7 mit der Fadenlaufrichtung 5 einen spitzen Winkel 8
ein (ca. 30°). Mit dieser Vorrichtung lassen sich insbesondere empfindliche Faden 3 bei hohem Effekt schonend entwéssern. Der
Freiraum 11 wird auf besonders einfache Weise realisiert, indem der Stltzkdrper 8 so weit in Fadenlaufrichtung 5 versetzt ist, daf
er sich auRRerhatb des Strahlquerschnittes des Gasstrahles befindet. Zum Zwecke der sicheren seitlichen Fiihrung des Fadens 3
istin den Grund der Kerbe 9 eine zusétzliche Nut 17 eingearbeitet, deren Tiefe zum Freiraum 11 hin zunimmt.
SchiieBlich zeigt Fig. 9 einen Stiitzkdrper 8, der analog zu dem gemaB Fig.3 bis 5 aufgebaut ist. Er besitzt jedoch zusétzlich noch
mindestens einen Durchbruch 18, der ober- und/oder unterhalb des Freiraumes 11 im Grund der Kerbe 9 beginnt und in den
Freiraum 11 miindet. Die durch diesen mindestens einen Durchbruch 18 aus der Umgebung des Fadens 3 mitgerissene Luft
bewirkt eine verstirkte Anlage des Fadens 3 am Grund der Kerbe 9 {Injektorwirkung).
Insbesondere bei der beschriebenen Anwendung der Erfindung an der Nachbehandlungsstrecke einer

, Kunstseidenspinnmaschine tritt das Problem auf, daf3 infolge der groRen L&nge der Walzen 1 und 2 die Diise 7 nur sehr schwer
exakt bezliglich des Stlitzkdrpers 8 positioniert werden kann. Da eine solche Exaktheit jedoch im Interesse eines hohen
Entwasserungseffektes erforderlich ist, konnen gemaf der Erfindung die beiden genannten Elemente mit einer speziellen
Halterung zu einer vormontierten Einheit vereinigt werden, die dann an der gew{inschten Stelle der Spinnmaschine angeordnet
wird. ’



| /T ¢ | . |
615 113
Fig.5
N VPR R R R




w L8 Y WL

R S
R L ECACA S




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION
	DRAWINGS

