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(>4 SbSaob predohrevu veddzky na vyrobu uhliketého feromengdnu

Vyndlez se tyka predohrevu veddzky ne vyrobu uhlikatého feromangdnu v rotadnej peci.,

V poslednom desafrodi sa pri vyrobe uhlikatého feromangdnu v elektrickej peci pouZiva
predohriatd a ¢iestodne predredukovend vsddzke. Priprave takejto vsddzky sa prevddza prevaZ-
ne v rotadnej peci., Ako zdroj tepls sa najéastejéie_pbuﬁiva olej é kychtovy plyn‘zo zekry-
tej elektrickej pece, ktord pracuje v zostave s rotgénou pecou, Nepriklied v Japonsku je
tekdto technologie realizovend na velkych vyrobnyjch kepacitdch. Ako palivo ns predohrev
veddzky v rotalne) peci sa pouZiva kychtovy plyn z elektrickej pece & do vsddzky se pridé- .

va men3ie mnoZstvo uhlia sko Sas? reduk¥ného prostredku.

Podstsatou sp8sobu predohrevu vsddzky podYa vyndlezu je, Ze predohrev veddzky sa
prevédze len spalovenim uhlia pridéveného do veddzky v rotednej peci, které spolu so

vsédzkou se predtym predohreje na zdpalnd teplotu uhlis pomocou olejového hordke.
Spbsob predohrevu vsddzky podPa vyndlezu mé tieto vyhody:

Odstranuje z vyrobnej spotreby olej, ktory je drahiim pelivom, Olej alebo zemny plyn
sa pouzivaji len ne zadiatku vyrobného procesu, pripedne po dlhdie trvajicich prestojoch

rotadnej pece.

. (iestodne nehradzuje koks tym, e z celkovej spotreby redukovedla se vo vsddzke pouZi-

va minimdlne 1/2 vo forme uhlia, tj. vy33i podiel eko doteraz u znémych postupov,
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P8sobi na zlep¥enie technologickych vlaatnosti veddzky pre elektrickd pec, pretoZe

splodiny spelovania uhlia vyohddzajlice z rotalnej pece meji podobné vlestnosti ako polo-
kokey, tj. hlavne vyss{ elektricky odpor e vyddiu reaktivnost, &im sa vytvéraji vhodnejdie
podmienky pre dhléie spracovanie veddzky v elekirickej peci.

Domsishne sa vyéﬁi stupen predredukcie vsddzky v rotadne] peoi.

Pou’itie sp8sobu predohrevu veddzky podla vyndlezu sice vyluduje vyuZitie vliastného
kychtového plynu 2 elektrickej pece Vv rotaénej,ﬁoqi, gko je tomu u doteraz poufivanych
postupov, nebrdni to viek jeho vyu¥itiu ne iné vhodné 1dely. Vznikd dalej moZnost volby
sp8sobu Sistenia kychtového plynu & tak mo¥nos? realizdcie cenovo pristupnejéich invenstioii.

Priklad prevedenia

Predohrev veddzky se prevéddza v rotednej peci, ktord mé dl¥ku 65 m, priemer 3,4 m
e sklon 3,5 %. Je vymurovend ¥iaruvzdornym materiflom o hribkesteny 0,2 m. Do rotadnej pece
sa nepretriite ddvkuje veddzke zlo¥ené z mengénovej rudy e obsahom 45,0 a¥ 47,0 % Mn a
okolo 5 % Pe, kusovosti do 100 mm, kemenné uhlie do 30 mm & koks do 25 mm,

Uhlie sa pri teplote 850 aZ 950 °c odplyni a plyny zhorie pri vhénani vzduchu do peoce
Styrmi ventildtormi, ktoré si inStalovené rovnomerne po.cele]j afsxe p1éste pece.

Zlo%enie vsddzky: mangénovd ruda 20 t/h
kamenné uhlie - 3,0 a% 4,0 t/h
koks ' 1,4 a¥ 1,7 t/h

Teplote predohriatej vsddzky vypadévaducej z rotednej pece sa pohybuje v rozquzi
880 a¥ 950 °C. Teplota odchédzajtcich plynov 300 a% 400 .

Sp8sob predohrevu veddzky podYa vynélezu porovnatefhe 80 spSQobmi pouzivaduoimi olej
alebo plyn je ekonomickejsi a po strénke obsluhy rotafnej pece jednoduch#&i. Po stanoveni
optimélneho mnoZstve uhlia vo veddzke sa reguldcia teplét a zlofenia spalin prevédza len
reguldoiou mno¥stve vhéneného vzduchu.

PREDMET VYNKAKLEZU

Sp8eob predohrevu veddzky ne vyrobu uhlikatého feromengénu v rotadne) peci 8 olejovym
hordkom e uh?im eko predredukovedlom veddzky, vyznadujicim sa tym, %e se predohrieve
veddzke na’ zépalnﬁ teplotu uhlia pomocou olejového horéka, pridom sa delej vsddzke
predohrieva apafbvanim uhlie pridaného do veddzky. ' .
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