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69 Trockengestell zur Aufnahme zu trocknender keramischer Teile, insbesondere Dach- und Firstziegel.

67 Ein Trockengestell fiir zu trocknende keramische
Teile, insbesondere Dach- und Firstziegel, nimmt
diese mit Auflagefléichen aufweisenden Stiitzblechen (2, 3)
auf, die in ihren Hohen der Form des abzustiitzenden kera-
mischen Teils anpassbar sind. Insbesondere bei meist nur
in geringen Stiickzahlen herzustellenden Sonderziegeln 9
versucht man, mit einer geringen Zahl von Trockengestel- ﬂ/

len auszukommen, deren Stiitzflichen in ihrer Hohe ver- ; 8 0

anderbar sind. Um solche Héhenénderungen eines Stiitz- 2 6 7 i £ 3
bleches leicht und mit geringem Zeit-, Miihe- und Sorg- 4\[ \ < 6 / J_/ll 1
faltsaufwand auf unterschiedliche Ziegelformen einstellen £ / )

zu kdnnen, wird mindestens eines der vorgesehenen Stiitz-
bleche (2, 3) mit einem freien, vertikal abgekanteten schei-
benférmigen Ansatz (7) versehen, wihrend ein einen
erhohten Bereich eines keramischen Teiles unterfangendes
Zusatz-Stiitzblech (9). mit einem senkrecht auskragenden
Tragblech (8) versehen ist, das den Ansatz (7) iiberlappt

. und mit diesem 16sbar und verstelibar verbunden ist.
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PATENTANSPRUCHE formigen Ansitzen (29, 34) angeordnete Schlitze (30, 36)
1. Trockengestell zur Aufnahme zu trocknender kerami- bestimmbar ist.
scher Teile, insbesondere Dach- und Firstziegel, mit in unter- 13. Trockengestell nach einem der Anspriiche 1, 2 oder 12,

schiedlichen oder auf gleichen Hohen angeordneten, Aufla-  dadurch gekennzeichnet, dass das Tragblech (37) mehr als
geflachen aufweisenden Stiitzblechen, von denen mindestens s einen gabelfdrmigen Schlitz (36) aufweist und mehr als ein
eines durch Zusatzstiitzbleche individuellen Ausbildungs- Zusatzstiitzblech (38) trégt.

formen der aufzunehmenden Teile anpassbar ist, dadurch 14. Trockengestell nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
gekennzeichnet, dass mindestens eines der Stiitzbleche (2,3,  dadurch gekennzeichnet, dass die Stiitzbleche (2, 3, 42, 43, 44,
28, 33,39, 42, 43, 44, 45) einen vertikal nach oben gerichteten  45) auf Winkel-Profilleisten (1, 41) angeordnet sind, deren
scheibenférmigen Ansatz (7, 29, 34, 40, 46, 48) aufweist, und 10 Linge und Abstand die Trockengestelle zentrieren.

dass das einen Bereich eines keramischen Teiles unterfan- 15. Trockengestell nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
gende Zusatzstiitzblech (9, 15, 31, 38, 47, 51) ein senkrecht dadurch gekennzeichnet, dass die Winkel-Profilleisten (41)
auskragendes Tragblech (8, 14, 22, 32, 37, 50) aufweist, das eine Mehrzahl von zyklisch wiederkehrenden Stiitzblechen

mit dem scheibenformigen Ansatz (7, 29, 34, 40, 46, 48) {43, 44, 45) aufweist.
l6sbar verbunden ist. 15 16. Trockengestell nach einem der Anspriiche 1 bis 15,
2. Trockengestell nach Anspruch 1, dadurch gekenn- dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eines oder eine

zeichnet, dass von den einander zugekehrten Rindern zweier ~ Anzahl der Auflagefliichen bildenden Stiitzbleche (43) fest
Stiitzbleche (2, 3, 44, 45) je ein scheibenférmiger Ansatz (7, angeordnete Zusatzstiitzbleche (47) aufweist.
48) aufgebogen ist und die einander zugekehrten Flachen
dieser Ansétze (7, 48) in parallelen Ebenen stehen und zwi- 20
schen sich einen Spalt einschliessen, dessen Stirke der des
Tragbleches (8, 50) entspricht.
3. Trockengestell nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, dass die scheibenformigen Ansitze (7) und BESCHREIBUNG
das Tragblech (8) durch in diesen angeordnete Offnungen 25 Die Erfindung betrifft ein Trockengestell zur Aufnahme
greifende Schrauben (10) verbunden sind. zu trocknender keramischer Teile, insbesondere Dach - und

4. Trockengestell nach Anspruch 3, dadurch gekenn- Firstziegel, mit in unterschiedlichen oder auf gleichen
zeichnet, dass in mindestens einem der scheibenférmigen Hohen angeordneten, Auflageflichen aufweisenden Stiitz-
Ansitze (7) oder dem Tragblech (8) die Offnungen als verti- blechen, von denen mindestens eines durch Zusatzstiitz-
kale Langlocher (11) ausgebildet sind. 30 bleche individuellen Ausbildungsformen der aufzuneh-

5. Trockengestell nach einem der Anspriiche 1 bis 4, menden Teile anpassbar ist. Derartige Trockengestelle
dadurch gekennzeichnet, dass das Tragblech (8, 14, 22) von werden in Trocknereien benutzi, ausgeformte keramische
einem oder mehreren in den zwischen den scheibenférmigen  Teile, insbesondere Ziegel, wihrend des Trockenvorgangs in
Ansitzen (7) gebildeten Spalt eingelegten Einsteckblechen einer Anzahl von Bereichen abzustiitzen. Das bedeutet, dass
(12, 20) getragen ist. 35 die Trockengestelle jeweils der Form zu trocknender Ziegel

6. Trockengestell nach Anspruch 5, dadurch gekenn- anzupassen sind, so dass iiblicherweise eine Vielzahl von
zeichnet, dass das obere Ende des Einsteckbleches (12) und Trockengestellen unterschiedlicher Ausbildung erforderlich
das untere des Tragblechs (14) Abschrigungen aufweisen. ist.

7. Trockengestell nach Anspruch 5 oder 6, dadurch Diese Vielzahl unterschiedlicher Formen von Trockenge-
gekennzeichnet, dass das Einsteckblech (20) in vorgewahlten 40 stellen kann in gewissem Umfang dadurch verringert
Stellungen arretierbar ist. werden, dass eine Anzahl von jeweils Bereiche eines Ziegels

8. Trockengestell nach einem der Anspriiche 1 bis 7, abstiitzenden Auflageflichen derart vorgesehen ist, dass bei
dadurch gekennzeichnet, dass das Einsteckblech (12), das bestimmten Ziegelformen einige dieser Auflageflichen nicht
Tragblech (14) und/oder die scheibenformigen Ansatze (7) benutzt werden, die fiir andere Ziegelformen erforderlich
zur Festlegung mittels Schrauben (10) horizontale Lang- 45 sind.
16cher (13) aufweisen. Dariiber hinaus ist es aus DE-GM 76 18 069 bekannt, Auf-

9. Trockengestell nach einem der Anspriiche 1 bis 8, lageflichen aufweisende Stiitzelemente steckbar auszubilden
dadurch gekennzeichnet, dass einer der scheibenformigen und im Bedarfsfalle mittels gesonderter Steckverbindungen,
Ansitze (7) einen mit Einschnitten (19) ausgestatteten bspw. in Locher eingreifender Zapfen, anzubringen. In den

Ansatz (18) zur Aufnahme eines abgekanteten Seitenstrei- 50 meisten Fillen ergeben sich hierbei jedoch relativ uniiber-
fens (21) des Einsteckbleches (20) oder des Tragbleches (22) sichtliche Verhiltnisse, und die Umriistzeiten eines solchen
aufweist. Trockengestells sind bei einem Wechsel des Programms der

10. Trockengestell nach einem der Anspriiche 1 bis 9, zu fertigenden Ziegel unerwiinscht lang, Behindert wird
dadurch gekennzeichnet, dass mindestens einer der scheiben-  dieses Umriisten noch, wenn durch die hohe Temperatur der
formigen Ansitze (7) zwei das Tragblech (14, 22) beidseitig  ss die Trockenrahmen ausgesetzt sind, Verformungen bzw. Ver-
umgreifende Anschlige (17, 27) aufweist, die in der obersten ~ werfungen aufgetreten sind und die Steckelemente nur noch
Stellung des Tragbleches von seitlichen Ansdtzen (16, 26) des-  mit erheblicher Miihe, Gewaltanwendung und Durchfiih-
selben untergriffen sind. rung von Nacharbeiten zum Eingriff zu bringen sind. Diese

Probleme bestehen insb. auch bei Firstziegeln, da diese Auf-
60 lageflichen in sehr unterschiedlichen Hhen erfordern.

Es ist bereits vorgeschlagen worden, an die Stelle der
iiblicherweise aus Holz gefertigten Trockengestelle solche
aus glasfaserverstarktem Kunststoff, Leichtmetallguss o. dgl.
zu setzen. Bewéhrt haben sich in jiingster Zeit insb. aus ver-

11. Trockengestell nach einem der Anspriiche 5 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass das Tragblech (22) und das
Einsteckblech (20) in unterschiedlichen Paarungen unter-
schiedliche Stiitzhohen bewirkende Stufen und/oder Vor-
spriinge (23, 24, 25) aufweisen.

12. Trockengestell nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 65 zinktem Stahlblech gefertigte Trockengestelle, bei denen
gekennzeichnet, dass der vertikale scheibenformige Ansatz zum Zwecke des gleichméssigen Trocknens und des Vermei-
(29, 34) gabelartige Tragbleche (32, 37) des Zusatzstiitz- dens von Spannungen insb. die Auflagefliichen perforiert

bleches (31, 38) trigt, deren Stellung durch in den scheiben- ausgefiihrt sind. Durch einen entsprechenden Uberzug,



bspw. durch Verzinken, wird die erforderliche Korrosionsbe-
stindigkeit erzielt, und durch entsprechende Profilierung
lassen sich leichte und doch ausserordentlich stabile Trok-
kengestelle anfertigen. ’

Die Erfindung geht von der Aufgabe aus, ein Trockenge-
stell der oben bezeichneten Gattung zu schaffen, bei dem ein
als Stiitzblech ausgebildetes Stiitzelement eine obere Stiitz-
flache bildet und sich zur Anpassung an unterschiedliche
Ziegelformen leicht und mit geringem Zeit-, Miihe- und Sorg-
faltsaufwand auf beliebige einer vorgesehenen Anzahl von
Hohen einstellen lisst, ohne einen hoheren Aufwand zu
bendtigen oder die Stabilitit des Trockengestells herabzu-
setzen. ‘

Geldst wird diese Aufgabe dadurch, dass mindestens eines
der Stiitzbleche einen vertikal nach oben gerichteten schei-
benformigen Ansatz aufweist, und dass das einen Bereich
eines keramischen Teils unterfangende Zusatzstiitzblech ein
senkrecht auskragendes Tragblech aufweist, das mit dem
scheibenformigen Ansatz 16sbar verbunden ist. Hierdurch
wird ein Trockengestell geschaffen, das keiner zusétzlichen
und damit verlierbarer loser Teile bedarf, und das im
Bedarfsfall schnell, einfach und sicher auf eine beliebige von
in Stufen oder kontinuierlich auswéhibaren Hohen bringbar
ist.

Zweckmiissige Weiterbildungen sind den abhéngigen
Anspriichen zu entnehmen.

Im einzelnen ist das Trockengestell anhand von Ausfiih-
rungsbeispielen in Verbindung mit diese darstellenden
Zeichnungen erldutert. Es zeigen hierbei:

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Trockengestells,

Fig. 2 die Ansicht des Trockengestells der Fig. 1,

Fig. 3 und 4 je einen vor Aufsteckblechen gefithrten
Schnitt durch zwei weitere Trockengestelle,

Fig. 5 die Ansicht eines abgednderten Trockengestells,
Fig. 6 in der Seitenansicht ein durch ein in unterschied-
lichen Stellungen aufsetzbares Oberteil abinderbares Trok-

kengestell,

Fig. 7 die Auflageflichen eines leicht variiert ausgebil-
deten Trockengestells, und

Fig. 8 die hochkant gestellte Seitenansicht eines Gestelltra-
gers mit mehreren fest angebrachten Auflagegestellen zur
wahlweisen Aufnahme unterschiedlicher Firstziegel.

In Fig. 1 ist in der Seitenansicht ein Trockengestell gezeigt,
das auf zwei Winkelprofilleisten 1 angeordnete Stiitzbleche 2

und 3 aufweist, deren abgekantete Randstreifen 4 sowie Befe--

stigungsstreifen 6 mit den Winkelprofilleisten 1 verpunktet
sind und die zwischen den Randstreifen 4 und dem Befesti-
gungsstreifen 6 eine perforierte Auflagefliche 5 bietet. Das
iiber den Befestigungsstreifen 6 hinausreichende freie Ende
ist vertikal zu einem scheibenférmigen Ansatz 7 ausgebogen,
der einem ebensolchen Ansatz des Stiitzbleches 3 mit
geringem Abstand gegeniibersteht. In den zwischen den
scheibenférmigen Ansdtzen 7 gebildeten Spalt ist ein Trag-
blech 8 eingeschoben, das am oberen freien Ende abgekantet
und mit einem Zusatzstiitzblech 9 verschweisst ist. Wie insb.
Fig. 2 zeigt, sind die scheibenférmigen Ansétze 7 mit dem
Tragblech 8 mittels sie durchgreifender Schrauben 10 ver-
bunden, wobei zur Erleichterung der Handhabung sowohl
die K&pfe der Schrauben 10 als auch die zugehdrigen Mut-
tern jeweils mit Flilgeln ausgestattet sind. Wahrend die
Schrauben 10 Bohrungen der scheibenférmigen Ansétze 7
durchgreifen, sind sie im Bereich des Tragbleches 8 in Lang-
16chern 11 gefithrt. Damit ist es moglich, nach Losen der
Schrauben 10 jede gewiinschte Hohe des Zusatzstiitzbleches
9 einzustellen und durch Anziehen der Schrauben 10 zu
fixieren. Selbstverstindlich lisst sich im Bedarfsfall das Trag-
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blech 8 auch schrig einstellen, so dass auch schrig verlau-

fende Wolbungen von Firstziegeln untergriffen werden

kénnen. Beim Fixieren wird auch schon bei méssiger

Anzugskraft der Schrauben 10 ein sicherer Halt erreicht, da

5 der Andruck dieser Schrauben sich auf ein relativ grosses

Gebiet erstreckt und damit eine feste Klemmung sichert.

In Fig. 3 ist ein ahnlich aufgebautes Trockengestell gezeigt,
das hinter dem nach oben gerichteten, aus dem vorderen
Blech abgebogenen scheibenformigen Ansatz 7 geschnitten

10 gezeigt ist. Auf die Oberseite der Winkelprofilleiste 1 ist ein
Einsteckblech 12 aufgelegt, das trapezformig ausgebildet und
zwischen den scheibenférmigen Ansitzen 7 gehalten ist.
Auch das das Zusatzstiitzblech tragende Tragblech 14 ist tra-
pezférmig ausgebildet; mit einen parallelen Flanken wird es

15 zwischen seitlich herausgedriickten Anschligen 17 eines oder
jeweils eines der scheibenférmigen Ansétze 7 gefithrt, und
mit seitlichen unteren Ansitzen 16 untergreift es diese
Anschlige 17, so dass einerseits der Hub des Tragbleches 14
mit dem Zusatzstiitzblech 15 begrenzt ist und dieses auch

20 gegen seitliches Auswandern abgestiitzt ist. Die Anstellung
des Zusatzstiitzbleches 15 erfolgt durch seitliches Ver-
schieben des Einsteckbleches 12, das in der gewiinschten Stel-
lung vermittels einer Schraube 10 festlegbar ist, welche das
Langloch 13 des Einsteckbleches 12 durchgreift. Durch seit-

25 liches Verschieben des Einsteckbleches 12 lisst sich damit die
Hohe der Auflage fiir das Tragblech 14 einstellen. Auch hier
lisst sich nach Lockern der Schraube 10 durch seitliches Ver-
schieben oder, nach Entnahme der Schraube 10, durch Aus-
tausch des Einsteckbleches 12 leicht die gewiinschte Hohe

30 einstellen, und durch die Fiithrung zwischen den Anschligen
17 sowie durch die diese untergreifenden seitlichen Ansitze
16 sind der Bewegungsbereich des Tragbleches 14 vorgegeben
und dieses gegen Verlieren gesichert.

Unterschiedliche Stiitzhohen lassen sich durch Ver-

35 schieben und gegebenenfalls Austauschen des Einsteckblechs
12 oder Einschieben weiterer, zusitzlicher Einsteckbleche
erzielen. Durch eine andere Neigung der tragenden Fliche
Lisst sich auch erforderlichenfalls eine gewiinschte Neigung
des Zusatzstiitzbleches 15 einstellen, und unterschiedliche

40 Stiitzhohen sowie Neigungen kénnen auch gegebenenfalls
durch mehrere, iibereinandergestellte Einsteckbleche
bewirkt werden.

Beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 4 werden unter-
schiedliche Neigungen und Stiitzhéhen ebenfalls durch Ver-

45 schieben eines Finsteckbleches 20 bewirkt. Die Fixierung
einer vorgenommenen Einstellung wird durch einen Ansatz
18 des abgekanteten nach oben gerichteten Ansatzes 7 vorge-
nommen, der mit einer Anzahl von Einschnitten 19 zur Auf-
nahme eines abgekanteten Seitenstreifens 21 des Einsteck-

s0 bleches 20 ausgestattet ist. In der gezeichneten Stellung liegt

das linksseitige Ende des Tragblechs 22 auf der obersten der

Stufen 23 des Einsteckbleches 20 auf, wihrend der zuriickge-

zogene Absatz des Vorsprunges 24 des Einsteckbleches 20

den Vorsprung 25 des Tragbleches 22 abstiitzt.

Nach Ausheben des abgekanteten Seitenstreifens 21 aus -
dem ersten der Einschnitte 19 und Verschieben des Einsteck-
bleches 20 nach links iibernimmt dieses mit einer folgenden
der Stufen 23 das linksseitige Ende des Tragbleches 22, wih-
rend dessen Vorsprung 25 auf den Scheitel des Vorsprunges
60 24 angehoben wird. Nach jeder solchen Verschiebung wird

das Einsteckblech 20 wieder arretiert, indem sein abgekan-

teter Seitenstreifen 21 in den jeweils unter ihm liegenden

Einschnitt 19 eingefiihrt wird. Damit sind im Ausfiihrungs-

beispiel vier verschiedene Hohenverhaltnisse moglich, die

65 gleichzeitig Schriglagen des Zusatzstiitzblechs 9 mitum-
fassen und bei denen durch die stufenweise Verstellung die
jeweilige Wahl gednderter StiitzhShen einfach und ohne
Messkontrolle durchzufiihren ist. Gefithrt wird das Trag-
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blech 22 wiederum zwischen zwei aus den scheibenférmigen
Ansitzen 7 herausgedriickten Anschligen 27, die es
zusatzlich durch seitliche Anstze 26 untergreift.

Der Vorteil der Bestimmung der Stiitzhéhe ohne Messkon-

trolle gilt auch fiir das Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 5. Hier
ist der ein abgekantetes, zweckmadssig mindestens im Aufla-
gebereich perforiertes Stiitzblech 28 aufweisende Unterbau
mit einem vertikal aufragenden scheibenférmigen Ansatz 29
verbunden, der eine Reihe von vorgearbeiteten Schlitzen 30
aufweist. Das Zusatzstiitzblech 31 ist mit zwei gabelartigen
Tragblechen 32 ausgestattet, welche mit ihren beiden Schen-
keln den Grundbereich der Schlitze 30 umfassen und damit

gegen seitliches Abkippen gesichert sind. Zur Umstellung der

Sitzhohe ist nur die Stiitzleiste 31 nach oben abzuziehen, so
dass die Tragbleche 32 den scheibenformigen Ansatz 29 frei-
geben. Anschliessend werden die Tragbleche 32 in die
gewihlte Gruppe der Schlitze 30 eingefiihrt, bis der Gabel-
schlitzgrund der Tragbleche 32 auf dem Grund der
gewihlten Schlitze 30 zur Auflage gelangt und die neue
gewdhlte Stiitzhohe sowie Neigung des Zusatzstiitzbleches 31
damit sicher und ohne besondere Messung eingefiihrt sind.

Ahnliche Verhaltnisse ergeben sich bei der in der Seitenan-

sicht dargesteliten Ausfiihrung nach Fig. 6. Auch hier ist ein
abgekantetes, perforiertes Stiitzblech 33 vorgesehen, auf dem
der scheibenfdrmige Ansatz 34 in der Form eines angebo-
genen Winkels befestigt ist. Auf diesen ist ein Aufsatz 35 mit
Schlitzen 36 aufgesteckt, der dabei wahlweise in die eine von
drei unterschiedlichen Drehlagen aufsteckbar ist und damit
unterschiedliche Stiitzhohen und -formen ergibt. Die
Schlitze 36 sind zur Erzielung unterschiedlicher Stiitzhdhen
auch entsprechend unterschiedlich tief ausgefiihrt und
Schraglagen konnen erreicht werden, indem in einer Flucht-
richtung stehende Schlitze 36 unterschiedlich tief ausgefiihrt
sind. Es besteht weiterhin die Méglichkeit, zusitzliche
Schlitze 36 im vertikalen scheibenformigen Ansatz 34 vorzu-
sehen, so dass eine sichere Fixierung auch in dessen Léngs-
richtung erreicht ist. Auch hier ergeben sich unterschiedlich
tiefe und/oder unterschiedlich geneigte hintereinanderlie-
gende Schlitze 36, die Moglichkeit des zusitzlichen Variie-
rens der Stiitzhohe sowie der Neigung der Zusatzstiitzbleche
38. Eine Grundvariante ergibt sich schon dadurch, dass die
die Schlitze 36 aufweisenden Tragbleche 37 des Aufsatzes 35
durch unterschiedliche Zusatzstiitzbleche bspw. Zusatzstiitz-
blech 38, miteinander verbunden sind. Auch durch das Profil

des jeweils oben befindlichen der Zusatzstiitzbleche 38 sowie 45

durch die Lingen der tragenden Schenkel lassen sich Stiitz-
hohe und Neigung beeinflussen. Die unterschiedliche Aus-
bildung und Schenkellidnge der Tragbleche 37 ist in Fig. 6
deutlich dargestellt. Bei einer dhnlichen Ausfiihrung gemiss
Fig. 7 kann auch das perforierte Stiitzblech 39 in anderen
Formen abgebogen sein und damit Auflageflichen in unter-
schiedlichen Hohen bieten, von einem der abgebrochen dar-
gestellte vertikale scheibenférmige Ansatz 40 ausgeht, der
gemiss Fig. 5 oder 6 mit einem hohenverstellbaren Zusatz-
stiitzblech 31 bzw. 38 ausstattbar ist.

Bewihrt hat sich insb., mittels durchlaufender Winkelpro-
filleisten 41 gemdss Fig. 8 Rahmenanordnungen zu schaffen,
welche direkt auf Profilleisten von Trocknereien ablegbar
sind und die fiir eine Anzahl von Ziegeln Raum bieten. Im
Ausfiihrungsbeispiel wurde davon ausgegangen, dass bevor-

zugt ein erstes Niveau benétigt wird und dass weitere Niveaus
in einstellbarer Hohe nur in geringerer Menge zur Verfiigung

stehen miissen. Demzufolge sind die Winkel-Profilleisten 41
beidendig durch Stiitzbleche 42 verbunden, denen sich von
rechts her ein durchgehendes Stiitzblech 43 anschliesst, auf
das ein vertikaler scheibenfdrmiger Ansatz 46 mit einem
seiner abgekanteten Randbereiche gepunktet ist, wihrend
der andere das Zusatzstiitzblech 47 trigt, das im Ausfiih-

rungsbeispiel flach ausgebildet ist und die Breite in Léngs-

richtung dndert. Das benachbarte Rahmenfeld wird von zwei

Stiitzblechen 44 und 45 gebildet, die auf ihren einander Zuge-

wandten Seiten mit abgekanteten scheibenformigen

5 Ansitzen 48 ausgestattet sind. In den zwischen diesen gebil-
deten Spalt ist, mit seiner unteren Kante auf den Winkel-Pro-
filleisten 41 aufliegend, ein Einsteckblech 49 angeordnet, auf

dem, angedeutet durch eine Lichtkante, das Tragblech 50

steht, das an seinem oberen Ende mit einem Zusatzstiitzblech
10 51 versehen ist. Das Einsteckblech 49 kann wahlweise durch
Klemmschrauben, durch seitliche Ansitze o. dgl.inder
jeweils gewihlten Stellung fixiert werden.

Beim Auflegen einer ersten Gruppe von Firstziegeln mit
relativ niedriger StiitzhShe kdnnen die Zusatzstiitzbleche 47
genutzt werden, und die Randbereiche der Ziegel liegen
bspw. auf den Stiitzblechen 42 und 44 auf. Andererseits
kénnen die Zusatzstiitzbleche 51 auf eine andere, eine ausge-
wihlte Hohe, gegebenenfalls auch individuell unterschied-
liche Hohen, durch Verschieben und gegebenenfalls Wahl
des Einsteckbleches 49 eingestellt werden. Aufgebrachte
Ziegel liegen dann auf den einander zugekehrten Randbe-
reichen der perforierten Stiitzbleche 43 auf, und im Mittelbe-
reich werden sie von den Zusatzstiitzblechen 51 getragen. So
ist man in der Lage, bei einer Gestellanordnung nach Fig, 8
25 von Ziegeln, fiir die die Hohe der Zusatzstiitzbleche 51 ein-

stellbar ist, ohne besondere Umstellarbeiten auf in grosseren
Mengen herzustellende Ziegel iiberzugehen, zu deren
Abstiitzung die fest angebrachten Zusatzstiitzbleche 47 aus-
reichen. Gleichzeitig wird hierbei erzielt, dass die einzelnen,
30 Trockenrahmen darstellenden Bereiche des gebildeten Rah-
mentrégers ohne weitere Bestiickungsarbeiten in eine Trock-
nerei einfiihrbar sind. Durch den Fortfall des Erfordernisses
des Aufbringens auf gesondertes Rahmentriger ergibt sich
eine Abkiirzung der Arbeitsvorginge, und durch die feste

35 Verbindung aller Teile ergibt sich auch eine gréssere Sicher-
heit beim Manipulieren des Rahmentrigers, da lose Teile
weder abgleiten noch herabfallen kénnen.

15

20

Anhand der Ausfiihrungsbeispiele sind die Grundlehren
der Erfindung erldutert. Es ist auch mdglich, diese Lehren zu
kombinieren und gemeinschaftlich zu verwenden. So lisst
sich bspw. jedes der Trockengestelle nach Fig. 1 bis 7 zu
einem lingeren Gestelltriger zusammenstellen, und es sind
auch beliebige Kombinationen solcher Trockengestelle ggfs.
auch mit fest eingestellten Gestellen moglich. Andererseits
konnen beim Ausfithrungsbeispiel nach Fig, 8 die fest einge-
stellten Stiitzbleche entfallen oder aber auch bei den fest ein-
gestellten Stiitzblechen unterschiedliche Hohen vorliegen.
Ferner ist es moglich, fiir ein Trockengestell gezeigte Fixier-
5 vorrichtungen fiir andere zu {ibernehmen.

Im allgemeinen hat es sich bewihrt, insb. die Aufnahme-
bereiche der verwendeten Stiitzbleche zu perforieren, um ein
gleichmissiges, schnelles Trocknen zu férdern. Es ist aber
auch moglich, die Zirkulation durch Perforation nicht tra-

55 gender Teile zu verbessern und auch dadurch eine Forderung
des Trocknens zu erwirken. Andererseits konnen bspw. aus
Griinden der Stabilitit vorgegebene Zonen bewusst unperfo-
riert bleiben. Die Perforation ldsst sich mit beliebig
geformten und angeordneten Lochern durchfiihren. Eine

6 weitere breite Skala der Méglichkeiten ergibt sich bei der
gegenseitigen Verbindung von Stiitzblechen sowie derer der
Stiitzbleche mit Winkelprofilleisten. Wenn auch Schweiss-
vorginge, die als Elektroschweissung, bspw. Punkten,
Schutzgasschweissen, Widerstandsschweissen o. dgl. oder als

65 Schmelzschweissen ausgefiihrt sein konnen, sich bewahrt
haben, so kann eine Verbindung doch auch durch Nieten,
Schrauben, Falzen oder Kleben durchgefiihrt werden, und es
ist auch moglich, die Verbindung durch Schlitze durchgrei-
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fende und umgelegte bspw. geschriinkte Blechlappen oder bis 7, solche Ansitze gesondert aufzusetzen und einzeln zu
andere Verbindungsverfahren zu bewirken. Schliesslich ist es verwenden.

nicht unbedingt erforderlich, die zur Fithrung und/oder zum Damit wird nach den Lehren der Neuerung in allen Féllen
Tragen vorgesehenen vertikalen Stiitzbleche und scheiben- ein leicht und sicher einstellbares Gestell zur Aufnahme zu
formigen Ansitze aus Auflagebereiche bildenden Stiitz- s trocknender keramischer Teile, insb. Dach- und Firstziegel,
blechen abzubiegen, wie dies aus Griinden vereinfachter geschaffen, deren Stiitzhohe einstellbar und damit jeweiligen
Herstellung wiinschenswert sein kann, und es ist auch nicht Finzelfillen anpassbar ist, ohne dass ein iiberméssiger
erforderlich, diese aufgebogenen Stiitzbleche und Ansitze Umstellungs- oder Herstellungsaufwand erforderlich wird
paarweise und einen Spalt zwischen sich einschliessend zu oder durch Schwachpunkte der Konstruktion im Betriebe

verwenden. Es besteht auch die Moglichkeit, gemass Fig.5 10 vorzeitig Ausfille auftreten.
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