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(57) Skrót opisu:
Przedmiotem zgłoszenia jest sposób wytwarzania emulsji parafinowej do powłok opakowań papierowych,
który polega na tym, że 40 - 640 części wagowych rafinowanej parafiny z przeróbki ropy naftowej będącej
mieszaniną stałych, wysokocząsteczkowych węglowodorów, przede wszystkim n-parafinowych, 40 - 640
części wagowych parafiny syntetycznej z syntezy Fischera-Tropscha, 14 - 68 części wagowych mono- 
stearynianu gliceryny, 14 - 58 części wagowych stearynianu sodu, 5 - 20 części wagowych glikolu
oksyetylenowanego ośmioma cząsteczkami tlenku etylenu, oraz 20 - 89 części wagowych oleju konopnego
z nasion konopi, ogrzewa się do temperatury 90 – 95°C z jednoczesnym mieszaniem składników aż
do uzyskania jednorodnej mieszaniny, następnie stopniowo wprowadza się 800 – 1400 części wagowych
wody o temperaturze 85 – 95°C tak, aby temperatura zawartości reaktora nie obniżyła się poniżej 88°C,
po czym całość miesza się, następnie uzyskaną emulsję homogenizuje się dwukrotnie przepuszczając przez
homogenizator, przy ciśnieniu 13 - 50 MPa na pierwszym stopniu homogenizacji oraz przy ciśnieniu 1 - 9 MPa
na drugim stopniu homogenizacji. Ponadto, sposób wytwarzania emulsji parafinowej do powłok opakowań
papierowych polega na tym, że 40 - 640 części wagowych rafinowanej parafiny z przeróbki ropy naftowej
będącej mieszaniną stałych, wysokocząsteczkowych węglowodorów, przede wszystkim n-parafinowych,
40 - 640 części wagowych parafiny syntetycznej z syntezy Fischera-Tropscha, 14 - 68 części wagowych
monostearynianu gliceryny, 14 - 58 części wagowych stearynianu sodu, 5 - 20 części wagowych glikolu
oksyetylenowanego ośmioma cząsteczkami tlenku etylenu, ogrzewa się do temperatury 90 – 95°C
z jednoczesnym mieszaniem składników, aż do uzyskania jednorodnej mieszaniny, następnie stopniowo
wprowadza się 800 - 1200 części wagowych wody o temperaturze 85 – 95°C, tak aby temperatura zawartości
reaktora nie obniżyła się poniżej 88°C, po czym całość miesza się a uzyskaną emulsję homogenizuje się
dwukrotnie przepuszczając przez homogenizator pod ciśnieniem 13 - 50 MPa na pierwszym stopniu
homogenizacji oraz pod ciśnieniem 1 - 9 MPa na drugim stopniu homogenizacji, następnie  dodaje się 1 - 5%
wagowych oleju miodowego lub konopnego i całość dokładnie miesza się do uzyskania jednorodnej emulsji.
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Sposób wytwarzania emulsji parafinowej do powłok opakowań papierowych 

Przedmiotem wynaiazku jest sposób N1Narzan1a errn.iisi paraf.nowej do po¼IOI'. 0p.:Aowań 

papierowych przezraczonycb przede wslystk:m du przec1mwywdn,a nasion ro;:;lh bo'bowatych. 

Emulsje wykorzystywane są w w,elu galez;ach orzernysb lak,ct, Jak przemvst kosrneryczny, 

f;:irmar,eutyczny, ro!niczv, spozywczy sroclków ochrony rosh1\ te~stylny tiurlo·.vl'l:czy farb 

lakierów papierowy, przetwórstwa s~ór. górniczy. galwanoteshnir.zny śrorlków ochronrych, 

pel•ochemiczny i środków c;,,ystości Wodne emu!sje wosków wykorzystywanR są pr:,:y produkcji 

kos:ri.etyków fom,ar,e•Jtyków przemyśle ~pożywr:zym pr.?~r,ysle teksty!nyrr, w b11d0wriictwie. 

pr:z<:myśie papiernicz~·11 i środków och'.'Onn/C1 

· Em:.il~Ja może by:: wJkJr.:ystywana de Jrod'Jk':ji oki1v:nrcl-' opakowa"i pap:er::iv,'Ych o 

1i•,la:;cwościact: bio:Jó;c::yc.h Opaiw.vzn;e slc:ro\!.: barie~ę. chrJn ącą p:-ze:;t,o·:,y,vem:. rasiona 

•·· 'Z=·d c·•y11··,k•·n· · ··•e "I" ęt·•·zr'y·rI1·1 pel·"1 1·1 •·•·· ·1e 1• k'1"c···o va r"'I • "' pr·..,C"'S e k ·,, .. ,'e'• ,. ... ,,,r .. .,,.,a,,·1a t-'I t,; .L.; :! d !, "- oW! • r, G; ·-1 \,,,'h'!J .... U.,_ l ,,. ?..I~ ·,;y V"""'· .\,I:• ~---vr.J•P.J'ł, I; 

s1.m.1wca c-:1'tyfiKC'l'łdl'lt:gJ, ,a;..irn są nasi011::1 f-'r,1:rnac:wr,e nći s-ew. Z tyGh wzg,ęoó~, , n;.;regr,al 

powin,en nadawać. papierow, opakowan,0we :1u odpowiednią hyd:01obowośc .. bar erot,osć oraz 

wytrzymalośc mec!1anicz11a. Istotna funkCJa opakowarna powinno byc zabezoieczenie 

przechowywanvch nasion or1e7 sl<azeniem rr.,kroblo:og1cm-1m. 

Wyri1k1 badan potw1P.r'1zaja podatnosć n;is nr soi nrl sKażeniP riikrnbir.logiczne (Narrpen Nasir. 

.?003. Detect•ng Seed R·m1e l=ungi rJf Soybqan ny D1fferent ln-:vbatirn 11,Mt,ods P'art Pa•hrlogy 

J'.JUm3/, 2 1'14- 118,l 

P..ntymik"obiologiczne ' 1/łaśr;iwości wyk3zują subst3ncje obesne miQdzy nnymi w miodi: :njy;s~1e1 

(Ashok S. Kandhare. Bio-prospecting of some Plants against Seed-bome fungi of PuJses. Bull. Env. 

Pharmacol. Life Sci., Vol 3 [12] 2015: 7f5;78), konopiach siewnych (Chandef S., Kumar V., Effect 

of plant extractś as pre-storage seed treatment on storage fungi, germination percentage, ąnd 

seedfing vigourof pea (Pisum sativum), Indian Journal of Agricultural Sciences 87(11) 2017: 1476-

81). 

Początkowe próby aktywowania papieru opierały się na pomyśle opisanym w patencie US 4424260 

polegającym na powleczeniu papieru dwoma warstwami filmu. Pierwszą warstwą jest polietylen; 

PL 439072 A1

2/12



ria którą nakładano cienką warstwę polipropylenu. Powierzchnia polietylenu była sterylna i chwil,ę 

przed wykorzystaniem papieru zrywano film polipropylenowy. Tak laminowany :papier dobrze 

_chroni przed wilgocią, olejami oraz_tw,orzy dobrą bąrierę 9la gaż6w. P_apie~ t~ń był ~korzyśtywany 

do aseptycznego pakowania. 

Prace:związane z zastosowaniem emulsji do stworzenia aktywnego arkusza papierowego zostały 

opisane·w patencieES2303807 (2008). Emulsja składa się z mieszaniny wosków (poli-etylert0wyJ 

wosk camauba), ,amoniaku ·1ub morfoliny, .poiioksyetylenowanego sorbitanu monooleinowego, 

sorbitanu·mofioo_lęinowego, wodorotlenku sodu lub'potasu i wody. Jako środki aktywne (fung_icydy 

ilłub bakteriocydy) stosuje się: imazalil, tiabendazol, sorbftanpotasu, propfoniari wapna, guazatina, 

chro,rek didecylodimetyloaminy, o-fenylofęnol, lecytyna _śojowa.-Powleczony papier jest stosowany. 

do pakc,wania, prze~howywania owoców oraz warzyw i jest odporny na takie patogeny jak 

Penicillium, Botrytisi·Erwinia.· 

W patencie CN 109594422 (2019) zastosowano opakowanie papierowe składające się z materiału 

na bazie papieru i powłoki na bazie wosku. Materiał papierowy wytworzony jest z papieru, żywicy 

poliamido-ep_icNorohydrynowej, kalafonii i siarczanu glinu. Powłoka wytworzona jest z wosku, 

emutsji o!eo- i tłuszczo- odpornej oraz emulsji lateksowej. Opakowanie takie .. wykorzystywane jest 

do przechowywania żywności. 

W patencie WO 055277 (2020) zaprezentowano wodną emulsję sluż~cą do powlekania papieru 

wykorzystywanego w.aktywnym pakowaniu -posiadającym właściwości biobójcze. Emulsja składa. 

się z biopolimeru, metalu (w formie salt nanocząsteczek lub :tlenku}, olejku eterycznego i· 

surfaktantów oraz plastyfikatorów. Emulsja ta może byc wyKorzystywana w formie sprayu, natrysku 

i innych form dozowania•tworzących aktywny mm na pqwierzchni. 

Stosowanie olej~ konopnego jako środka antybakteryjnego opis~ne jest w artykule:Mikilcova, V., 

Kasparkova, V, i in. Mo/ecu/es 201t 22 (5), 700. Autorzy pracy wytworzyli emulsję zawierającą 

ten olej, jednak nie wykazała ona właściwości ańtybakteryjnych. Natomiastw patencie EP 3682740 

· (2020) jednym ze składników emulsji„ wosk w olejuftjest olej konopny stosowany jako antyutleniacz 

i środek biobójczy. 

W wynalazku WO 2020/236798 przedstawiono komponowanie nanoemulsji z biologicznie 

aktywnych ·składników. Nanoemulsja zawiera w sobie kannab1noidy, które są wykorzystywane w 

celach rńędycznych. Jedny·m ze składników emulsji j~st olej konopny, który zawiera duże ilości 

kannabinoidów w swoim składzie. 

W patencie WO 2020/089525 opisano wynalazek, który jest wykorzyśtywańy w pąkowaniu 

świeżych owoców i warzyw. środek opisany w patencie składa się z fazy lipidowej i 
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rozpuszczcmychw niej środków aktywnych. Jednym ze składników fazy lipidowej jest olej konopny 

jako dopuszczony do kontaktu z żywnością. 

Do tej pory nie stosowano emulsji parafinowych wzbogaconych o środek aktywujący do 

impregnacji•papieru służącego do przechowywania nasion roślin bobowatych. 

Celem wynalazku było opracowanie sposobu wywarzania emulsji parafinowej do powłok 

opakowań papierowych przeznaczonych przede wszystkim do przechowywania nasion roślin 

bobowatych. 

Okazało się, że m()żliwe jest wytwarzanie emulsji parafinowej przeznaczonej do produkcji 

aktywnych ·opakowań papierowych umożliwiających bezpieczne przechowywanie riasion roślin 

bobowatych, jeżeli w procesie wytwarzania emulsji zastosuje się. oJeje zawierające składniki 

biostatyczne. Okazało się, że olej konopny - olej pochodzący z tłoczenia na timno nasion konopi 

(Cannabis ;sativa} oraz olej miodlowy - olej pochodzący z tłoczenia na zimno nasion miodli 

indyjskiej (Azadirachta ihdica) świetnie spełniają ~olę jako środki do aktywacji biobójczej. 

Emulsja wyprodukowana na bazie rafinowanej parafiny z przeróbki ropy naftowej będącej 

mieszaniną stałych, wysokocząsteczkowych węglowodorów, przede wszystkim n-parafinówych, 

parafiny syntetycznej z syntezy Fischera-Tropscha, monostearynianu gliceryny, stearynianu.sodu 

i glikolu ·oksyetylenowanego ośmioma cząsteczkami tlenku etylenu, wzbogacona o takie środki 

aktywacji biobójczej jest z sukcesem wykorzystywana do produkcji aktywnych opakowań 

papierowych o właściwościach biobójczych przeznaczonych do przechowywania nasion rośl1ń 

bobowatych. 

Istota sposobu według wynalazku polega na tym, że: 

• 40.640 części wagowych rafinowanej parafiny z przeróbki ropy ńaftowej będącej mieszaniną 

st?fych, wysokocząsteczkowych węglowodorów, przede wszystkim n-parafinowych, 

• 40 ~640 części wagowych parafiny syntetycznej z syntezy Fischera-Tropscha, 

• 14-68 części wagowych monostearynianu gliceryny, 

• 14~58 części wagowych śtearynjanu sodu, 

• 5-20 części wagowych glikolu oksyetylenowanego ośmioma cząsteczkami tlenku etylenu, 

• oraz 20-89 części wagowych oleju konopnego, 

ogrzewa się do temperatury 90-95 °C z jednoczesnym mieszaniem składników aż do uzyskania. 

jednorodQej mie.szaniny, następnie stopniowo wprowadza się 800-1400 części wagowych wody o 

temperaturze 85-95 °C tak, aby temperatura zawartości reaktora nie obniżyła się poniżej:88 °c, 
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po czym cało.ść. miesza ·się, następnie uzyskaną emulsję homogenizuje się dwukrotnie. 

przepuszczając przez homogenizator, przy ciśnieniu 13 - 50 MPa na piel"W'szym stopniu 

homogenizacji oraz przy ciśnieniu 1-9 MPa na drugim stopniu homogenizaciL 

Korzystnie jest, jeżeli całość miesza się z szybko~cią 300 obrotów na minutę. 

Istota sposobu według wynalazku polega na tym, że 

• 40-640 części wagowych rafinowanej parafiny z przeróbki ropy naftowej będącej mieszaniną 

stałych, wysokocząsteczkowych węglowodorów, przede wszystkim n•parafinowych, 

• 40-640 części wagowych parafiny syntetycznej z syntezy Fischera-Tropscha, 

• 14-6B części.wagowych monostearynianu gliceryny, 

• 14-58 czę~ci:wagowych stearynianu sodu, 

• ~20 części wagowych glikglti oksyetylenowanego ośmioma cząsteczkami tlenku etylenu, 

ogrzewa się do temperatury 90-95 °C z jednoczesnym mieszaniem składników, aż do uzyskania 

jednorodnej mieszaniny, następnie stopniowo wprowadza się 800-1400 części wago~ch wody o 

temperaturze 85-95 °C, tak aby temperatura zawartości reaktora nie obniżyła się poniźej 88 °C, 

po czym całość miesza się a uzyskaną emulsję homogenizuje się dwukrotnie przepuszczając przez 

homogenizator pod ciśnieniem 13 - 50 MPa na pierwszym stopniu homogenizacji oraz pod 

ciśnieniem 1-9 MPa na drugim stopniu homogenizacji, następnie dodaje się t~5 % wagowych oleju 

miodlowego lub konopnego'i całość dokładnie miesza się do uzyskania jednorodnej e_mulsji. 

Korzystnie jest, jeżeli całość miesza się z szybkością 300 obrotów na minutę. 

Przykład 1 gąrównawczy {bez oleju) 
- . 

Do szklanego reaktora o pojemności nominalnej 2,51 zaopatrzonego w płaszcz grzejny, termoparę, 

chłodnicę zwrotną, mieszadło z regulacją obrotów wprowadza się: 

• 340 g rafinowanej parafiny z przeróbki ropy· naftowej będącej mieszaniną stałych, 

wysokocząsteczkowych węglowodorów, przede wszystkim n-parafinowych 1 

• 340 g parafiny syntetycznej z syntezy Fischera-Tropscha, 

• 68 g monostearynianu gliceryny, 

• 39 g stea,rynian_u sodu 

• 13,6 g glikolu oksyetylenowanego ośmioma cząsteczkami tlenku etylenu. 

Mieszaninę ·ogrzewa się do temperatury 95 °C z jednoczesnym mieszaniem składników z 

szybkością 300 obrotów na minutę, przez 20 minut_, do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Do 

uzyskanej mieszaniny stopniowo wprowadza się 1200 g wody o temperaturze 95 °c, tak aby 

temperatura zawartości ~eaktbra nie obniżyła się poniżej 88 °C:. Mieszaninę. miesza s!ę (300 
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obrot0w na minutę) w temperaturze '95 ac przez 25 minut. Po tym czasie mieszaninę pozostawia 

się na 5 minut, po czym uzyskaną emulsję homogenizuje się dwukrotnie przepuszczając przez 

homogenizator z prędkością 9 litrów/godzinę, przy ciśnieniu 13 MPa na pierwszym stopniu 

homogenizacji oraz ciśnieniu 4 MPa na drugim stopniu homogenizacji. Po zakończeniu 

homogenizacji próbkę chłodzi się do temperatury 50 °c. 
Utyskuje się jednorodną. płynną emulsję o odczynie pH=. 9,6, zawierającą 40,2% suchej mas~. 

lepkość_pożomej 41,5 mPa·s .w temperaturze 23 "C. 
Tak otrzymaną emulsję nanosi się na arkusze papierowe i oznacza ilością. bakterii ·mezofilnych 

według normą PN-EN ISO 4833-1 :2013-12. Oznaczono ilość bakteńi równą 2 jkt/cm2. 

jkt = jednostka tworząca kolonię - jednostka określająca liczbę mikroorganizmów lub komqrek w 

materiale badanym przy zastosowaniu posiewu polegającego na możliwie równomiernym 

rozprowadzeniu próbki materiału ria lub w pożyw~ w taki sposób, aby (w idealnym przypadku) 

wszystkie mikroorganizmy leżały samotnie i w oddaleniu od siebie, tworząc przez rozmnażanie 

każdora_zowo jedną kolonię. 

Przykład·2 

Do emulsji uzyska,nej według przykładu 1 doi1aje ~ię 1o/o wagowych oleju miodlówego_z tłoczenia 

na zimno nasion miodli indyjskiej Azadirachta indica 

Całość dokładnie miesza Stę do uzyskania jednorodnej emulsji. w temperaturze pokojowej. Tak 

otrzymaną emulsję nanosi się na arkusze papierowe i oznacza iłóścią bakterii me?ófilnych_według 

nonną PN-EN ISO 4833~ 1 :2013-12. Oznaczono ilość bakteńi poniżej1 jkUcm2. 

Przykład 3 

Do emulsji uzyskanej według przykładu 1 dodaje się 1 % wagowych oleju konopnego z tłóczenia 

na zimno nasion konopi Cannabis sativa. Całość dokładnie miesza się dó uzyę~ania jednorodnej 

emulsji. Tak otrzymaną emulsję nanosi się na arkusze papierowe i oznacza ilością bakterii 

mezóf~nych według ńormąPN-EN 1$04833-1':2013-12: Oznaczono ilość bakterii poniżej1 jkt/cm2• 

Przykład 4 

Do emulsji uzyskanej wedł~ przykładu 1 dodaje się 4% wag·owych ~leju miodlowego_z:tłoczenia 

na zimno nasion miodli indyjskiej Azadirachta indica 

Całość dokładnie 111iesza się do uzyskania jednorodnej emulsji. w temperaturze pokojowej. Tak; 

otrzymaną emulsję nanosi się na arkusze papierowe i oznacza ilością bakterii mezofilnych wedł!Jg" 

normą PN-EN ISO 4833-1 :2013:-12. Oznaczono .ilość bakterii pońiżej 1 jkt/cm?. 
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P 1klad 5 Qowównawcz 

Do szklanego reakto·a o po_ermo~:::i 1cm11.riln<;j 2.~ I zarip3trzonegr w płaszcz grzejriy termorarę, 

c"llrdriq ?.wro:n2 .. "Tibs~a:110 z r~gilacJ1. ::ib·o16w vrprowad?3 się ?4C g mfi'7o.va,rj ra·afrny z 

przerćbki ~opy naftov.·ej będącej rr:ieszan ną stałych wyso 1<0.:::ząs•eczkowysh węglff.vcdcrów, 

p:-zed~ ws::ystk:m n p8raftnowych. 340 g parafin, syntetyczrej z sy:1tozy Fiscl-icra-'rcpscha, 68 g 

n.orostcarynlanu g:rcer'.,nf, 3Sl 1::J s:aary1bn:J sodu, 12,6 g vksy0ti,lenowaneg,; gtkoiu 8 

cząstec2ka1ni Uer:ku et} :e1 :u 01a2 2.0 g o:ejl.i 0niud!owe90 z t!vc~eiiia I a zi rn o nas Jr, r· :icdli 

indyjskieJ t\Zddir,H;h:a ir.dk:a Mies"'aninę og'zewd ;-3ie do temi-'e:i:lti.rry 95 "C z Jedn0cze~nym 

mieszaniem składn,i<ów z slybkościa 300 ,:,b,·otów 11a minutę, aż do uzyskania JednorodneJ 

mieszdniny przez 20 r>unut Do uzyskaneJ mieszar1iny stopniowo wprowadza się 1200 g wody o 

temoeraturze 95 1C. tak aby temperatura zawartosci reaktora n,e obnizyla sie poniżej 88 "C. 

Mreszarnne miesza sre , 300 obrotów na rrnnutę1 w ~emperaturze ~5 °C przez :;.:5 m nut. Po tym 

czasie mieszaninę oozost.iwia się ria 5 mmu! po czym JZys1<ana emuls!ę homogeniztJle się 

dwukrotnie przep1iS7C7ając przez Mm'.'lgeri,zato• 7 prędkościa. 9 litrów/godz,ne. orzy r,isntRn 1u 13 

MPa ra pif'JViS7Yl"'l ~to_::,r•u hr.mogeriizacji G".EE dśl"lieni•r A i~Pri na dn19 1m stopni•1 ł'orriogeni7acji. 

Po ?a~o~czeniti h0f'103e,1i;,ar:ji ;:,robl{ę ;:,rioiz s'~ rfo temDe·a1ur/ 50 °C. 

L:zysbje się jednor1d·1c: p!y'lną errulr..;ję c odczy:iie pH=- 9 69, zil,'Jiernją:a 4 ~ ,7% sJc'le.: l:'a$y, 

lepkość pozornej 55,0 m0 a s w temperaturze 23 l)C. Tak o!rzymaną emulsję nanosi się na ark:.isze 

papierowe i oznacza llosc..ią bakterii mezofi:nycn według ncrmy PN-EN ISO 4833-12013-12. 

Oznaczcno ilość baI,Jerii róNną 2 jktcm2. 

Cle, miod!owy p,a~l:c:.:.nid nie dzia!a w r110mencit: dodatn,a go pr led t10mogee1izac,ą -

prawdopodobrne jest oegradowany, powoóu Nysokiej lemperatury. 

Przykiad 6 

Do szklanego reak.to·a ooo emnosci norn·nalnP.J tf; I zaopr1trzonegn w piaszn C]rzeJ'lY terrnonarę. 

chłodnicę ?'.wrotn;:i rn,es7adlri 7 reg!..llacą 0b·o•ów wprowad?a si~ 40 g rafinowarie! rarafiny z 

przPrób~i ropy ngftowej będącej miegzar•ris_ stałyrh wysoko;-;ząs;erzkowysh węg!owcdorów, 

przede wszystkim n-parafinowych, 640 g parafiny syntetycznej z syntezy Fischera-iropscha, 40 g 

monoslearynianu gliceryny, 52 g stearynianu sodu, 20 g oksyetylenowariego glikolu B 

cząsteczkami Uenku etylenu oraz 20 g oleju konopnego z tłoczenia na żimno nasion konopi 

Cannabis sativa. Mieszaninę ogrzewa się do lemperatury 95 °C z jednoczesnym mieszaniem 

składników z szybkością 300 obrotów na minutę, aż do uzyskania jednorodnej mieszaniny przez 

20 minut. Do uzyskanej mieszaniny stopniowo wprowadza się 1200 g wody o temperaturze 95 °C, 

tak aby temperatura zawartości reaktora nie obniżyła się poniżej 88 Ile. Mieszaninę miesza się 
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(300 obrotów na minutę) w temperaturze 95 °C przez 25 minut. Po tym czasie mieszaninę 

pzostawia sic na 5 minut po czym uz.yskarą e'Tlulsję romogenizuje się dw1Jkrotnie 

przepuszczając przez homogenizator z prędkością 9 litrówigodzinę, przy c:śnieniu 13 MPa na 

pierwszym stopniu homogenizacji oraz ciśnianiu 4 MPa ra drug 1rr: stopniu homigen,zncji. Po 

zc1kończeriu homogenlzacji próbkę chbdzi 3ię do tor,1peralury 50 °C 

Uzyskuje się jednorodną, płynną emulsję o odczynie pH= 9,95 .. zawierającą 41.6% suchej masy, 

lepkość pozornej 35,0 m:=ia·s w temperaturze 23 °C. ~ak otr.:ymana. emuls;ę ·ianosi ;)ię n1 ar:kusze 

papierowe i oznacza ik,ścią bakte;ii mezofilnych według 11unną PN-EN ISO 4833-1 :2013-12 

Oznaczono ilość bakterii poniżej 1 ikVcm2. 

P~ct-7 
Do szklanego reaktora o pojemności nominalneJ 2,5 ! zaopatrzonego w płaszcz grze1ny, tennoparę, 

rhl9dnirę zwrotrą, m•eszadło z regulacją ohrotów wprowadza s,ę 40 g rafinowanej parafiny z 

przeróbki ropy naftowej będącej mieszaniną stałych, wysokocząsteczkowych węglowodorów, 

przede wszystkim n-parafinowych, 64f' g par~finy sy'itl?tycmeJ z syn1ezy ~ischern-Tropscha, 18 A 

mcnostearynianu gliceryny, 58 g c;learyr:anu sodu, 20 g 0ksyet~1lenowan;:;igo gn!.Olu 8 

cząsteczkami tlenku etylenu oraz 80 g oleju konopnego z tłoczenia. na zimno nasion konopi 

Cannabis satl11a. Mieszaninę cgrzewa się d:, temperatury 95 °C z jed;1oczesny'il micrrzaniem 

składników z szybkoś~ią 300 obrotów na minrę, aż do uzyskania jednorodnej mieszaniry przez 

20 minut Do uzyskanej mieszaniny stopniowo wprowadza się 1200 g wody o temperalurze 86 "C, 

tak aby temperatura zawartości reaktora nie obniżyia się poniżej 88 "C. Mieszar: nę miesza się 

,300 obrotów na minutę) w temperaturze. 92 °C przez 50 minut. Po tym czasie mieszaninę 

pozostawia się na 5 minut, po czym uzyskaną emulsję homogenizuje się dwukrotnie 

pr.epu~zczająr; nrze, ~omogenizator z pręnkoścla 9 litrów/qodz1nę. przy ciśnieniu 50 MPa na 

rierwszym stopniu homogęnizacji oraz ciśnieniu 9 MPa na drugim stopniu homogenizacji Po 

zakoriczeniu homogenizacji próbkę chłodzi się do temperatury 50 "C. 

:Jzyskuje się jednorodn=t., płyn':ą enm'sję o cdrzy.nie pH= 10 1, zaw'erającą 41 ,13°.,, suchPj masy 

lepkość pozoIT'!ej 55,0 rnPa·s w temperaturze 23 °C. Tak otrzymaną emulsję nanosi się na arkusze 

papierowe i oznacza ilością bakterii mezofilnych według normą PN·EN ISO 483J.' :201312. 

Oznaczono l!ość bakterii p;:ir,iżej ' jkt/cm2 

Przyklad.8 

Do szklanego reaktora o pojemnośc, nominalnej 2 51 zaooatrzor:ef)o w płaszcz grzejn1. termoparę, 

chłodnicę zwrotną. mieszadło z regulacją obrotów wprowadza się 640 g rafinowanej parafiny z 
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pr.zo,róbki ropy naftow~: bęrląr.eJ mies1ar.iną stałych wysokoi::ząster:zkowych węgl0w0dorów 

przede ·,.vszystdJ'l" r„prJfi:icNy:h, 40 g oa·a'in:; syrtetyr:zre; z syritezy Fis;~era „rcp:::cha, 82 g 

r,1criostearynianu gliceryny, ~ 4 g stear;n ar.u 3oju, 5 g oksyet/lencwanego gliko:J e c.:ą:;tcc.:kami 
tlenku etylenu oraz 40 g cleJu konopr:eyo z :leczenia na .::rr.no r.asion ko:-10iJi :~im1abis sativa. 

Mieszaninę ogrzewa S!ę do temper dlury .S5 °C z jedrwczesnyrr. mi1::szai1ie:-n SKl&dr ików z. 

::.z·1 bkoscią 300 obrotow nd rninutę, az do JZtSKania jed 11o··odm,j nids,aniny orz.el ~O nM1llt. ;Jo 

uzys~arej rraeszdI11ny !:lupmowo 'łrprowadza ~1ę 1200 g wody o t~mpera·.urze 52 ''C, tak aby 

temperatura zawartosc1 reaktora nie obnrz:yia sie poniżej 88 C Mieszaninę m:esza s:ę (300 

obrotów na minutę) w temperaturze 98 "C przez 15 minut Po tym czasie mieszaninę pozostawia 

się na 5 minut. po czym uzysk.aną emulsję homogenizwe sie dwukrotnie p1"1epuszr:za1ai::: orzez 

t"iomogeniza!or 7 prędkotci1 9 litrr')wlgodzif"ę przy ci~ni~riu ffi r,APa na pii=irws:,yrn stopniu 

rom0genizacji oraz cic::neriu 1 VIPa ra dn. .. 1girn stopr,iu iom0gpniz,acj, 00 z.a~or'\cze'1iu 

rornogenizacji pr6b~ę chlcdzi się do trmpera•ury 50 °C. 

Uzys~uje się jed:,orodną, płynną emulsję , od,:zynie pH= 9.7, zawierającą 40,.g0;, S'Jche: masy, 

lep'~cść pczorl'.ej 2e,o m0 a s ·,v te:npe0aurze 23 °C. Tak otrzymaną emJlsję :1ancsi si~ r:a Jrtusze 

~apie,o.ve i oznacza i!:i:kia_ takte:ii maz::ir:n1ch według n;;rr.1a PN-EN :SO 4833-~.2:J13-12. 

02!1a:zono ilosć bakterii pJn:z:ej i jWcm'. 
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Zastrzeżenia patentowe 

1. Sposób wytwarzania emulsji parafinowej do powłok opakowań papierowych znamienny tym, że 

• 40-640 części wagowych rafinowanej parafiny z przeróbki ropy naftowej będącej mieszaniną 

,stałych, wysokocząsteczkowych węglowodorów, przede wszystkim n-parafinowych, 

• 40-640 części wagowych parafiny syntetycznej z syntezy Fischera-Tropscha, 

• 14-68 części wagowych monostearynianu gliceryny, 

• 14 58 części wagowych stearynianu sodu,. 

~ ·5-29 cżęść:J wagowych glikolu oksyetylenowaDegoośmjoma cząsteczkami tlellku_etylenu, 

• oraz 20.-89 części wagowych oleju konopnego z naslon konopi, 

ogrzewa się dotemperatury 90-95 °C z jednoczesny'ri1 mieszaniem składników aż do uzyskania 

jednorodnej mieszaniny, następnie stopniow~ wprowadza się 800-1400 części wagowych wody 

o temperaturze 85-95 °C tak, aby temperatura zawartości reaktora nie obniżyła się poniżej 

88 °C, po czym całość miesza się, następnie uzyskaną emulsję homogenizuje się dwukrotnie 

przepuszcz~jąc przez homogenizator, przy ciśnieniu 13 - 50 MPa na pierwszym stopniu 

homogenizacji.oraz przy ciśnieniu 1-9 MPa na drugim stopniu homogenizacji. 

2. Sposób według zastrz.1 znamienny tym, że całość miesza się z szybkością.300 obrotów na 

minutę. 

3. Sposób wytwari8ńia emulsji parafinowej do powłok opakowań papierowych znamienny tym, ze 

• 40•640 części wag~wych rafoowanej parafiny z przeróbki ropy naftowej będącej 'miesźańiną 

stałych, wysokocząsteczkowych węglowodorów, przede wszystkim n-parafinowych, 

• 40-640 części wagowych parafiny syntetycznej z syntezy Fischera-Tropscha, 

• 14-68 części wagowych monostearynianu gliceryny, 

• 14 58 części wagowych stearynianu sodu, 

• s~20 części wagowych glikolu oksyetylenowanego ośmioma cząsteczkami tlenku etyler1u, 

ogrzewa się do temperatury 90-95 °C z;jednoczesnym mieszaniem składników, aż do 

uzyskania jednorodnej mieszaniny, następnie st~pniowo wprowadza się 800-1400. części 

w,agowyćh wody o temperaturze 85-95 °C, tak aby temperatura zawartości reaktora riieobniżyla 

się poniżej 88 ~C. po czym całość nlłesza się a uzyskanąemulsję homogenizuje się dwukrotnie 

przepuszczając przez homogenizator przy ciśnieniu 13 - 50 MPa na pierwszym stopniu 

homogenizacji orazpi:zyciśnieniu 1-9 MPa.na drugim stopniu homogenizacji, następnie dodaje 
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· się 1 .5- % wagowych oleju •miodlowego lub ko,nopnego i ca/ość dokla~nie miesza się do_ 

uzyskania jednorodnej emulsji. 

4. Sposób według zas!rz.3 znamiś!nny tym, żę całość miesza się z szybkością 300:_obrotów na 

minutę. 
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