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Sprzegto przeponowe, zwlaszcza do pojazdu samochodowego

Przedmiotem wynalazku jest sprzegto przeponowe, zwtaszcza do pojazdu samochodowego, zawierajace
pierwszy element pierscieniowy zwany oprawa, drugi element pierscientowy zwany przepong, ktéry zawiera
cze$é obwodows tworzaca sprezyne talerzows i cze$¢ centralng podzielong na promieniowe palce, srodki taczace
w sposGb wychylny przepone z oprawa, i trzeci element pierscieniowy zwany pierscieniem dociskowym, ktéry
jest potaczony z oprawa bgdac ruchomy osiowo w stosunku do tej oprawy, i na ktérym jest oparta przepona
swoja czescig obwodowa tworzaca sprezyne talerzowa.

Takie sprzggto przeponowe jest przystosowane do zamocowania za posrednictwem swojej oprawy na
plycie zwanej kotem zamachowym potaczonym z pierwszym watem na ogét watem napedzajacym, przy czym
migdzy kotem zamachowym i pierscieniem dociskowym jest umieszczona tarcza cierna potaczona z drugim
walem, na ogét watem napedzanym, wokdl ktérego jest umieszczony element zwany lozyskiem oporowym
dziatajacy na promieniowe palce przepony w celu sterowania wylaczaniem sprzegla, ktére jest normalnie
wiaczone. Piersciert dociskowy dociska tarcze cierng do kota zamachowego za posrednictwem czesci obwodowej
przepony, tworzacej sprezyne talerzowa. '

Sprzeglo przeponowe zawiera ponadto srodki taczace, ktére zawierajg tapy ptaskie i cienkie, ktére sa
polaczone z oprawa lub sg na niej oparte, przechodzace przez cze$é osiowa otworéw utworzonych w przeponie
" wpoblizu podstawy palcéw promieniowych tej przepony, i ktére poza ta przepona tworza kolanko, oraz wieniec
umieszczony mig¢dzy kolankiem ustalajacym i czgscia obwodowa tworzaca sprezyne talerzowa przepony, ktdry
jest osadzony miedzy kolankiem ustalajacym i odsadzeniem poprzecznym czgsci osiowej tych tap.

Takie sprzggto przeponowe jest opisane w polskim opisie zgtoszenia nr P 225175.

W tym polskim opisie odsadzenie czesci osiowej kazdej tapy, na ktérym jest oparty osiowo wieniec w celu -
jego osadzenia, jest utworzone na obydwu brzegach osiowych czesci osiowej takiej tapy bedac réwnomiernie
roztoZone na obu tych brzegach osiowych. Chociaz takie rozwiazanie mogtoby by¢ zadawalajace jednakze ma
ono nast¢pujace niedogodnosci

Przede wszystkim cze$¢ osiowa kazdej tapy ma w kierunku osiowym ograniczona szerokos¢ w wyniku
podziatu odsadzenia poprzecznego na dwie czesci w celu osadzenia wierica, inaczej méwiac kazda indywidualna
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cze$é odsadzenia jest bardzo waska. Wykrawanie na prasie z poczatkowego arkusza blachy prowadzace do ksztat-
towania tych tap narzuca stosowanie zaokragleri na kazdym z koricéw czgsci odsadzenia, ktore ma czgs$¢ osiowa
takiej tapy.

Te zaokraglenia zmniejszaja w sposéb nieunikniony dtugosé materiatu, ktérym si¢ dysponuje dla tworzenia
takiej czesci odsadzenia tak, Ze czgs¢ prostoliniowa, ktdrg moze wéwczas posiadac taka czg$¢ odsadzenia migdzy
dwoma zaokragleniami jest bardzo mata a nawet zerowa.

Wynika stad, Ze strefa podparcia wierica na takiej czesci odsadzenia jest bardzo mata i trudna do skontrolo-
wania.

Z tego powodu styk osadzenia wierica z odsadzeniami tap osiowych stuzacych do mocowania oprawy moze
nie by ¢ zadawalajacy pogarszajac warunki pracy tego wiernca. )

Ponadto wynikaja trudnosci podczas montowania réznych elementéw koniecznych do budowy sprzegta.

Te trudnosci dotycza gtéwnie umieszczania przepony na tapach przeznaczonych do mocowania oprawy.

Z tego powodu, Ze cze$c osiowa tych tap ma na kazdym ze swoich brzegéw osiowych czes¢ odsadzenia dla
oparcia wierica, przepona jesli nie jest prawidtowo osadzona, a tolerancje s3 bardzo waskie, moze si¢ niespodzie-
wanie zatrzymac na jednej z czg¢sci odsadzenia jednej z Yap, zwtaszcza podczas montazu, ktdry jest dokonywany
przez maszyn¢ pracujaca automatycznie.

Te trudnosci dotycza takZe chociaz w spos6b mniej dokuczliwy, montazu wierica.

W wyniku matej szerokosci kazdej z czesci odsadzenia czesci osiowej tap, na ktdrych musi opieraé si¢
wieniec, tolerancje umozliwiajace montaz tego wierica na tapach sa réwniez bardzo waskie.

Celem wynalazku jest wykonanie urzadzenia umozliwiajacego unikniecie tych niedogodnosci.

Cel ten osiggnieto przez wykonanie sprzggta przeponowego, zwtaszcza do pojazdu samochodowego, zawie-
rajacego pierwszy element pierscieniowy zwany oprawa, drugi element pirescieniowy zwany przepona, ktéry

- zawiera czggy obwodowa tworzaca sprezyne talerzowa i czg$¢ centralng podzielong na promieniowe palce, srodki
taczace w sposéb wychylny przepone z oprawa, i trzeci element pierscieniowy zwany pierscieniem dociskowym,
ktory jest polaczony z oprawa bedac ruchomy osiowo w stosunku do tej oprawy, ina ktérym jest oparta
przepona swoja czescia obwodowa tworzaca sprezyne talerzows, przy czym s$rodki taczace zawierajg tapy
plaskie i cienkie, ktore sa potaczone z oprawa lub s3 na niej oparte, przechodzace przez cz¢sc osiowa otworéw
utworzonych w przeponie w poblizu podstawy palcéw promieniowych tej przepony, i ktére poza ta przepona
tworza kolanko, oraz wieniec umieszczony mig¢dzy kolankiem ustalajacym i odsadzeniem poprzecznym czesci
osiowej tych tap. Istota wynalazku polega na tym, Ze odsadzenie kazdej tapy, podtrzymujace osiowo wieniec,
jest utworzone tylko na jednym brzegu osiowym czgsci osiowej tapy, przy czym drugi brzeg osiowy tej tapy jest
prostoliniowy.

Dzigki takiemu rozwiazaniu odsadzenie poprzeczne, ktére musi posiadaé czes$¢ osiowa tapy dla podparcia
wierica, jest skoncentrowane w sposéb ciagly na jednym brzegu osiowym czesci osiowej, a korzystajac z faktu, ze
to odsadzenie zajmuje cate miejsce, ktérym sie dysponuje dla jego utworzenia, ma ono korzystnie wystarczajaca
szerokos¢ obwodowa aby utworzy¢ plaszczyzne umozliwiajaca prawidtowy styk miedzy wiericem i odsadzeniem

. poprzecznym.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia sprzegto przeponowe wedtug wynalazku w widoku wzdtuz strzatki I oznaczonej na fig. 2, fig. 2 — sprzegto
w przekroju wzdtuz linii II-II oznaczonej na fig. 1, fig. 3 — szczegét 11 oznaczony na fig. 2, fig. 4 — przekréj
wzdtuz linii IV-IV oznaczonej na fig. 3, fig. 5 — oprawe sprzegla, w widoku z przodu, fig. 6 — oprawe w prze-
kroju wzdtuz linii VI-VI oznaczonej na fig. 5, przed utworzeniem kolanka ustalajacego na jej tapie, fig. 7 —
wieniec sprzegta, w widoku z przodu, fig. 8 — wieniec w przekroju wzdtuz linii VIII-VIII oznaczonej na fig. 7,
fig. 9 — inny przyktad wykonania sprzggta przeponowego w widoku z przodu, fig. 10 — sprzegto przeponowe
z fig. 9 w przekroju pionowym, fig. 11 — sprzegto w przekroju wzdtuz linii XI—-XI oznaczonej na fig. 10.

Sprzeglto przeponowe wedtug wynalazku zawiera pierwszy element pierscieniowy zwany oprawa 10, drugi
element pierscieniowy zwany przepona 11, ktéra ma cze$é obwodowsa tworzaca sprezyne talerzowa 12 i czeséé
centralng w postaci promieniowych palcéw 13, srodki taczace wychylnie przepone 11 i oprawe 10, oraz trzeci
element pierscieniowy zwany pierscieniem dociskowym 14, ktéry jest potaczony z oprawg 10 bedac ruchomy
wzgledem niej osiowo jak to okreslono ponizej, i na ktérym to pierécieniu opiera si¢ przepona 11 swoja czescia
obwodowa tworzaca sprezyne talerzowa 12.

Oprawa 10 jest oparta ptaszczyznami 15 promieniowego koinierza obwodowego 16 na kole zamachowym
17, ktére jest zaznaczone schematycznie na fig. 2 linia osiowa, i ktdre to koto jest przymocowane do pierwszego
watu, w praktyce walu napedzajacego, przy czym migdzy tym kotem 17 i pierécieniem dociskowym 14 jest
umieszczona tarcza cierna 18, ktéra jest réwniez zaznaczona linia osiowa na fig. 2, i ktdra jest potaczona z dru-
gim walem, w praktyce watem napedzanym.
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W celu uruchamiania przepony 11, pierscieri dociskowy 14 ma miejscami osiowe garby 20, na ktorych jest
podparta cze$¢ obwodowa tworzaca sprezyne talerzowa 12 przepony 11.

Na obwodzie picrscienia dociskowego 14 wystaja promieniowo, miejscami tapy 21, przy czym migdzy tymi
Yapami 21 i ptaszczyznami 22 kotnicrza obwodowego 16 oprawy 10 s3 usytuowane stycznie do obwodu zespotu
jezyki 23 zapewniajace potaczenie oprawy 10 z pierscieniem 14 umozliwiajac mu przemieszczenie osiowe.

Te rozwigzania sa dobrze znane inie stanowia czesci wynalazku. Beda one opisane ponizej bardziej szcze-
gotowo.

Oprawa 10 umotzliwia pierwsze podparcie przepony 11 a dokladme] jej czesci obwodowej tworzacej
sprezyne talerzowa 12, na wewngtrznym obwodzie tej czesci obwodowej, i w przedstawionym przykladzie
wykonania ta oprawa ma w tym celu piericieniowe odksztatcenie pétfaliste tworzace pierwsza podpore pierscie-
niowa 25. .
Srodki taczace w sposob wychylny przepong 11 z oprawq 10 zawieraja tapy 26 ptaskie i cienkie, ktorych
jest dziewie ¢ w przedstawionym przyktadzie wykonania i ktdre sa potaczone z oprawg 10 lub s na niej oparte,
a ktérych czes¢ osiowa 27 przechodzi przez otwory 28 wykonane w przeponie 11 w poblizu podstawy palcow
promieniowych 13.

W przedstawionym przyktadzie wykonania tapy 26 s3 wykonane z materiatu oprawy 10 tworzac jej czgs¢
integralng a ich linia zagiecia jest usytuowana w przyblizeniu stycznie w stosunku do obwodu zespotu, przy czym
ich czg¢s¢ osiowa 27 jest stosunkowo cienka promieniowo i wydtuzona obwodowo.

Za przepong 11 tapy 26 tworzg kolanka ustalajace 30. W przedstawionym przyktadzie wykonania te
kolanka sa utworzone przez czesé osiowa tap 26 i przez ich czesé 29 zagietg promieniowo w kierunku przeciw-
nym do osi zespotu.

Miedzy kolankiem ustalajacym 30 i czescia obwodowa tworzaca sprezyne talerzowa 12 przepony 11 jest
umieszczony wieniec 31 tworzacy drugie podparcie przepony 11.

W tym celu wieniec 31 ma na wprost pierwszej podstawy pierscieniowej 25 oprawy 10, usytuowane
pierscieniowo odksztalcenie pétfaliste tworzace druga podporg pierscieniows 32 stykajaca si¢ z czescig obwodo-

_ wa tworzaca sprezyne talerzowa 12 przepony 11.

Tak jak to opisano we francuskim opisie zgloszenia patentowego nr 79 16226 wieniec 31 jest zakotwiony
mig¢dzy kolankiem ustalajacym 30 tap 26 i odsadzeniem poprzecznym 34, ktore ma w.tym celu czgsc osiowa 27
tap 26. Zgodnie z wynalazkiem dla kazdej tapy 26 odsadzenie 34 czesci osiowej 27 tej tapy narusza tylko jeden
brzeg osiowy 35A czesci osiowej 27 tapy 26, podczas gdy drugi brzeg osiowy 35B jest na ogét prostoliniowy jak
to zaznaczono na fig. 5, na ktdrej tapy 26 sa przedstawione na ptasko linig przerywang a zagiete linia ciagta.

Zgodnie z wynalazkiem co najmniej dwie kolejne tapy 26 majg prostoliniowe brzegi osiowe 35B usytuowa-
ne obwodowo na przemian raz z jednej a raz z drugiej strony tych tap 26.

Inaczej méwige dla tej pary tap i kierunku obrotu oznaczonego strzatka F na fig. 5, osiowy brzeg prostoli-
niowy 35B znajduje sie z tytu jednej z tych tap, podczas gdy znajduje si¢ jednoczesnie z przodu drugiej z tych
tap, przy czym ten prostoliniowy brzeg jest w tym samym kierunku kotowym plerwszym bokiem tych tap dla
jednej z nich i drugim bokiem dla innej.

W praktyce liczba tap 26 jest wielokrotnoscia trzech, to znaczy znajduje si¢ dwa razy wigcej tap 26, dla
ktorych prostoliniowy brzeg 35B czgsci osiowej 27 jest w kierunku kotowym pierwszym bokiem, niz tap 26, dla
ktérych ten brzeg prostoliniowy 35 jest w kierunku kotowym drugim bokiem. ’

W praktyce, jak to przedstawiono na fig. 5 rozdzielono cyklicznie grupy A kolejnych tap utworzonych
z dwéch kolejnych tap 26, dla ktérych brzeg prostoliniowy 35B jest w kierunku kotowym F pierwszym gornym
bokiem, iz trzeciej tapy 26, dla ktérej ten brzeg prostoliniowy 35B jest w kierunku kotowym F drugim tylnym
bokiem. Z tego powodu co 120° znajduja si¢ tapy 26, dla ktérych brzegi prostoliniowe 35B czesci osiowej 27 s3
w kierunku kotowym wszystkie z tej samej strony.

Montaz sprzegta przeponowego tak utworzonego jest dokonany przez kolejne naktadanie przepony 11
iwierica 31 na tapy 26 oprawy 10, zaginanie czesci 29 tych tap i przymocowanie jezykéw 23 do oprawy 10i do
pierscienia dociskowego 14.

Podczas umieszczania na tapach 26 pokrywy 10 przepona jest korzystnie prowadzona osiowo przez brzegi
prostoliniowe 35B czesci osiowej 27 tych tap zaréwno pierwszym bokiem tych tap jak i drugim z tych bokow.

Jest zatem uniemozliwione oparcie a wigc i niespodziewane zatrzymanie si¢ przepony na odsadzeniu po-
przecznym 34 utworzone na czg¢sci osiowej 27 tap 26.

Ponadto podczas umieszczania na tapach 26 wierica 31, ktéry ma w tym celu podobnie rozmieszczone jak
tapy 26, przejscia 36 (fig. 7) o przekroju dostosowanym do przekroju czesci zagietej 29 tych tap 26, moze on
by¢ bez réznicy ustawiony w jednym z trzech réznych potozen katowych z powodu wymienionego wyzej cy-
klicznego rozmieszczenia brzegdw odsadzenia lub brzegéw prostoliniowych czgsci osiowej 27 tych tap 26.
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Po ostatecznym umieszczeniu wieniec jest whasciwie podparty i odpowiednio usytuowany na odsadzeniu
34 tych tap 26.

W wyniku kazde z tych odsadzeri moZe bez trudnosci zawiera¢ mig¢dzy swoimi zaokragleniami korficowymi
38 wynikajacymi z procesu wytwarzania, ptaska cz¢$¢ srodkowa 37 (fig. 4).

W innym przyktadzie wykonania przedstawionym na fig. 9 + 11 linia zagigcia podstawy tap 26 oprawy 10
jest usytuowana w przyblizeniu promieniowo tak, Ze czg¢$¢ osiowa 27 tych tap jest stosunkowo cienka obwodo-
wo i wydtuzona promieniowo, przy czym ich czesé 29 jest zagieta obwodowo.

W tym przyktadzie tapy 26 sa utworzone z wycie¢ 39 oprawy 10.

Ponadto tolerancje konieczne do montazu wierica na tapach moga by¢ z tego powodu szersze.

Ponadto zgodnie z wynalazkiem, prostoliniowe brzegi osiowe 35B jednej pary lap 26 sa usytuowane
przemiennie w kierunku kotowym.

Zatem podczas umieszczania na tapach przepony jest ona prawidtowo prowadzona przez prostoliniowe
brzegi tych tap zaréwno na pierwszym boku tych tap uwzgle dniajac kierunek obwodowy jak i na boku do niego
przeciwnym drugiej z fap bez ryzyka zatrzymania przepony na jakimkolwiek odsadzeniu lub czesci odsadzenia
tych tap.

Oczywiscie niniejszy wynalazek nie ogranicza si¢ do opisanych i przedstawionych przyktadéw wykonania
ale obejmuje réwniez inne ulepszenia.

W szczegdlnosci tapy 26 moga by¢ utworzone jako elementy niezalezne od oprawy 10, przy czym te
elementy s3 bezposrednio oparte osiowo na tej oprawie badZ indywidualnie badZ grupami tak jak to opisano na
przyktad w polskim opisie patentowym nr 108 185 zwtaszcza w nawiazaniu do fig. 13 tego patentu.

 Ponadto dziedzina stosowania wynalazku nie jest ograniczona do przypadku, w ktérym jak to opisano,

- sprzegto przeponowe tworzy oddzielng jednostke przeznaczona do zmontowania w zesp6t razem z kotem zama-

chowym 17, ale obejmuje takze przypadek, w ktérym sprzegto jest juz zmontowane na kole zamachowym

tworzgc zespot sprzegta przeponowego niezaleznie od sposobu montazu przystosowanego do réznych elementéw
tworzgcych to sprzeglo przeponowe.

Wreszcie dziedzina stosowania wynalazku obejmuje zaréwno przypadek, w ktérym jak to opisano w pol-
skim opisie zgtoszenia P 225175, jest pozostawiony niewielki luz dla przepony miedzy jej pierwszymi i drugimi
podporami, jak réwniez przypadek, w ktérym wieniec dociska spreZyscie te przepone do oprawy na calym
obwodzie bez pozostawienia luzu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sprzggto przeponowe, zwtaszcza do pojazdu samochodowego, zawierajace pierwszy element pierscienio-
wy zwany oprawa, drugi element pierScieniowy zwany przepona, ktory zawiera cz¢s¢ obwodows tworzaca
spreZyne talerzows i czes$é centralng podzielona na promieniowe palce, $rodki taczace w sposéb wychylny prze-
pone z oprawa, i trzeci element pierscieniowy zwany pierscieniem dociskowym, ktéry jest potaczony z oprawa
bedac ruchomy osiowo w stosunku do tej oprawy, i na ktérym jest oparta przepona swoja czescia obwodowa
tworzaca sprezyne talerzowa, przy czym srodki taczace zawieraja tapy ptaskie i cienkie, ktére s polaczone
z oprawa lub s3 na niej oparte, przechodzace przez czes¢ osiowa otworéw utworzonych w przeponie w poblizu
podstawy palcéw promieniowych tej przepony, i ktére poza ta przepong tworza kolanko, oraz wieniec umiesz-
czony migdzy kolankiem ustalajacym i cz¢scia obwodowa tworzaca sprezyne talerzowa przepony, ktéry jest
osadzony migdzy kolankiem ustalajacym i odsadzeniem poprzecznym czesci osiowej tych tap, znamienne
tym, Ze odsadzenie (34) kazdej tapy (26), podtrzymujace osiowo wieniec (31), jest utworzone tylko na
jednym brzegu osiowym (35A) czesci osiowej (27) tapy (26), przy czym drugi brzeg osiowy (35B) tej tapy (26)
jest prostoliniowy. ‘

2. Sprzegto wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze prostoliniowe brzegi osiowe (35B) jednej pary
tap (26) s3 usytuowane przemiennie w kierunku kotowym.

3. Sprzegto wedtug zastrz. 2, znamienne tym, Ze tap (26), dla ktérych brzeg prostoliniowy (35B)
czesci osiowej (27) jest pierwszym bokiem w kierunku kotowym, jest dwa razy wiecej niz tap (26), dla ktérych
ten brzeg prostoliniowy (35B) jest w kierunku kotowym drugim bokiem.

4. Sprzggto wedlug zastrz. 3, znamienne tym, Ze tapy (26) sg rozmieszczone cyklicznie w grupach
(A) po trzy kolejne tapy, utworzone z dwdch kolejnych tap (26), dla ktérych brzeg prostoliniowy (35B) czesci
osiowej (27) jest w kierunku osiowym pierwszym bokiem, i z trzeciej tapy (26), dla ktérej ten brzeg prostolinio-
wy (35B) jest w kierunku kotowym drugim bokiem.

5. Sprzgglto wedtug zastrz. 3albo 4, znamienne tym, Ze lapy (26), dla ktérych brzegi prostoli-
niowe (35B) czesci osiowe;j (27) s3 w kierunku kotowym z tej samej strony, s3 rozmieszczone co 120°.
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