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Odelom re¥enf{ je zabezpe&it rovnomerné —_— —1* 2 & 3 iﬁa jéa-il"lj sz
a nepretrzité nandSanie farby na tladovd
formu.

Uvedeného t&inku sa dosiahne prostrednictvom
pruznoelastického pdsu /1/, ktory obopina
duty, tenkostenny, vdlec /2/ a zbnové re-
guladné prvky /3/ spojené s mikromotormi
/4/, ktoré se opierajd vo farebnici /6/na
pevnd, pozdlZnu, kalibrovand os /5/, dlohou
ktorej je premiesavat farbu /7/ a odstra-
fiovat z nej vzduchové bublinky. Farbovy
sloj sa po vychode z farebnice /6/ zhutiuje
navalovacimi vdlcami /9/ a rozotieracimi
vélcami /10/, ktoré sud umiestnené vo vy-
menitelnej kazete /8/.

Tento systém umoZiiuje automaticky a ne-
pretrzite regulovat privod farby /7/ na
formovy vdlec /14/.

Sutastou farebnika je aj napfinacie za~
riadenie /16/ kombinované so stieracim no-
¥om /17/, ktorym sa odstrafiuje neZiaddci
"farbovy relief".
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Vyndlez sa tyka farebnikového apardtu s pruZnoelastickym pdsom, ktorym sa zabezpeluje

nepretrZity privod regulovaného farbového sloja na tlaovd formu.

V siéasnosti sd zndme klasické farebnikové apardty /sustavy vdlcov/, ktoré v ddsledku
velkého poc¢tu vdlcov si vyZiadali vyrazné zvdcSenie ich rozmerov, velkd energetickd ndroénost

a ndklady na ich vyhotovenie, ako aj zhor¥ili ich obsluhu.

V tychto apardtoch je potrebné umiestiiovat zlozity systém rozotieracfch a rozvddzacich
vdlcov, za pomoci ktorych sa odstrafiuje neziaddci efekt "farbového reliefu", ktory negativne
prend$a zobrazenie tladovych prvkov z formy na navalovacie vdlce farebnfka.

Dalej sy zndme farebnikové apardty s jedinym navalovacim vdlcom, ktory m& taky isty
priemer ako formovy vdlec. Okolo tonto navalovacieho valca sd rozmiestnené dalsie vdlce
malého priemeru z ktorych jeden prijima farbu z preberacieho vdlca v nepretrZitej, Sirokej

farbovej vrstve.

Niektoré ' ilce majui stieracie noze, ktoré odstratiujd "farbovy relief", Tento "farbovy
relief" zostdvu na navalovacfch vdlcoch po vzdjemnom kontakte tychto s formou umiestnenou na

formovom vélci.

Palsimi charakteristickymi znakmi tychto farebnikov su: protichodné otddenie jednotlivych
vdlcovych dvojic, poddvanie farby z tzv. "lievika", ktory vznikd usporiadanim samotnej dvojice
vdlcov, individudlny pohon vdlcov, regulovanie hrubky poddvaného farbového sloja na formu
pomocou zmeny vzdjomnych rychlostf{ vdlcov vo farebniku a zvidcsenim pritlaéného dsilia v tychto
vdlcovych dvojiciach, vo farebnikovom "lieviku", vytvorenom farebnikovymi valcami sa nachddza
volne otdc¢ajuca sa ocelovd os kruhového prierezu, ktord napomdha premiesavat farbu a tym z nej
udstranovat vzduchové bublinky.

zaujiravy je aj farebnik, ktory je moZné vyuZivat v maloformdtovych ofsetovych strojoch.
Namiesto ki.sického farebnika je navrhnutd kazeta s obojstrannou farbovou p&skou, ktord sa
vzidjomne. previja z jedného vdlca na druhy. Tento farebnfk obsahuje len jeden navalovaci
vdlee, ktory ma pérovity potah, do ktorého cez dutd os postupuje farba. Zndme sd aj farebniky

s pruznoelastickym pdsom.

Podstatou navrhovaného farebnikového apardtu s pruznoelastickym pdsom je rovnomerne na=
ndsat farbu na tlacovd formu a jeho podstata spoc¢iva v tom, Ze nekoneény pruZnoelasticky
pds obopina duty tenkostenny vdlec a zénové regulaéné prvky spojené s mikropohonmi, pricom
k zdnovym regulacnym prvkom prilieha otoé¢nd, pozdlZna kalibrovand os a z vonkajS8ej strany
k dutdému tenkostennému vdlcu prilicha vymenitelnd kazeta s navalovacimi vdlcami a rozotieracimi

vdlcami.

Navrhovanym farebnfkovym apar.itom sa dosiahne: rovnomerné a stabilné nand$anie farby na
tladovd formu, automatické reguluvanie privodu farby na celd plochu tlatovej formy, pricom
aj na tie najvzdialenejsie miesta forny, automatické vypinanie celého apardtu v pripade po-~
ruchy na stroji, vysokd citlivost k zmendm v systéme automatického regulovania privodu farby,
minimalny ¢as potrebny na stabjlizdciu prdce po nastaveni systému farebnika alebo po spusteni{
stroja, odstrdnenie efektu "fiartového reliefu" na navalovacom vdlci, minimdlna energetickd

ndroénost farebnika, jednoduchd konstrukcia a pripustnd obsluha.

Na pripojenom vykrese je zndzornend principidlna schéma farebnikového apardtu s pruino-
elastickym pdsom.

Farba 7 postupuje z farebnice 6 nepretrzite na pruZnoelastickom pdse 1, prechddzajic
vymenitelnou kazetou 8, na formovy vdlec 14. PruZnoelasticky pds 1 obopina duty tenkostenny
védlec 2, ktory splna prakticky aj funkciu jediného navalovacieho vdlca. Tento duty tenkostenny
vdlec 2 je kinematicky spojeny s furmovym vdlcom 14 tak, aby boli dosiahnuté v mieste kontaktu
rovnaké obvodové rychlosti.



3 247374

Potrebné mnoZstvo farby 7 sa z farebnice ¢ vyvddza pomocou automatickej reguldcie privodu
farby, ktord pozostdva zo zénovych regulaénych prvkov 3, ktoré su spojené s mikromotormi 4,
&im sa dosiahne velmi presné nastavenie hriubky farbového sloja v jednotlivych regulaénych
zbnach.

Regulaéné prvky 3 sa opieraju /priliehaju/ vo farebnici 6 na otocnd, pozdiznu kalibrovand
os 5, ktord zdroven pomdha premieSavat farbu 7 a odstraiiovat z nej vzduchové bublinky.
Potrebnd droveii denzity na vytlacku sa automaticky nastavuje pomocou impulzov, ktoré postupujd
z riadiaceho centra do systému automatickej reguldcie privodu farby do mikromotorov 4.

Pre zhutnenie farbového sloja po jeho vyvode zo zdny automatickej reguldcie privodu
farby, je k dutému tenkostennému vdlcu 2 obopnutému pruZnoelastickym pdsom 1, pristavend
vymenitelnd kazeta 8, ktord obsahuje sadu navalovacich vdlcov 9 a rozotieracich vdlcov 10.

T4dto kazeta 8 sa d4 vymiefiat za ind, obsahujicu rdzne mnozstvo a usporiadanie vdlcov
v zdvislosti od ndroc¢nosti tlace. Potrebné pritladné uUsilie a aretdcia vymenitelnej kazety

8 sa zabezpeluje pomocnym zariadenim 11.

Pritlak dutého tenkostenného vdlca 2, obopnutého pruZnoelastickym pdsom 1 sa uskutociuje
pritlaénym zariadenim 12. Blokovacie zariadenie 13 v pripade potreby odtlaci duty tenkostenny

vdlec 2 od formového vdlca 14.

Napinanie pruZnoelastického pdsu 1, ktory musi byt tenky a presne kalibrovany sa uskutol-
fluje pomocou napinacieho vdlca 15 a napinacieho zariadenia 16. Napinac{ vdlec 15 je kombino-
vany so stieracim noZom 17, udlohou ktorého je stierat tzv. "farbovy relief" z pruZnoelastic-
kého pdsu 1.

Tento vyndlez md uplatnenie v hdrkovych, kotuddovych ofsetovych strojoch, ako aj v knih-

tladovych kotuovych strojoch.

PREDMET VYNALEZU

Farebnikovy apardt s pruZnoelastickym pdsom, vyznadujici sa tym, Ze nekoneény pruzZno-
elasticky pds /1/ obopina duty tenkostenny vdlec /2/ a zénové regulaéné prvky /3/ spojené
s mikropohonmi /4/, pricom k zénovym regulaénym prvkom /3/ prilieha oto&nd, pozdlZna kalibro-
vand os /5/ a z vonkajSej strany k dutému tenkostennému vdlcu /2] prilieha vymenitelnd
kazeta /8/ s navalovacimi vdlcami /9/ a rozotieracimi vdlcami /10/.
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