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69 Galvanisiertrommel.

€) Eine Galvanisiertrommel (10) fir die massenweise Be-
schichtung von Kleinteilen besitzt aus einzelnen Lamellen,
die mit Offnungen (34) versehen sind, zusammengesetzt
Wande (12). Die Mehrzah! der Lamellen ist elektrisch nicht
leitend. Einige Lamellen besitzen einen in den Innenraum
der Trommel (10) hineinragenden, Uber die gesamte Lénge
der Lamelle reichenden, elektrisch leitenden Vorsprung
(50). Die Endbereiche dieser somit elektrisch leitenden La-
mellen (32) sind in den WandstoBbereichen (14) ebenfalls
elektrisch leitend miteinander verbunden (42) und iiber eine
an der Innenwandung einer AbschluBwand (18) ange-
brachte Graphitscheibe (20) an eine Gleichspannungsquelle
angeschlossen.
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BESCHREIBUNG
Galvanisiertrommel
TECHNISCHES GEBIET

Die Erfindung betrifft eine Galvanisiertrommel mit mehr-
eckigem GrundriB mit einer Matelwandung aus mehreren,
rechteckigen Wandabschnitten aus elektrisch nicht leiten-
den Lamellen, die mit ihren Endbereichen in dem von je-
weils zwei Wandabschnitten miteinander gebildeten StoB-
bereich untereinander verbunden sind, mit AbschluBwinden,
die den von der Mantelwandung umschlossenen Hohlraum stirn-
seitig verschlieBen und mit einer elektrischen Zuleitung,
die eine Gleichspannungsquelle mit einer im Innenraum der
Galvanisiertrommel befindlichen Kathode verbindet.

In solchen Galvanisiertrommeln werden die Werkstiickober-
fldchen von Kleinteilen mit metallischen Uberziigen mit
Hilfe der Galvanotechnik versehen.

Das Prinzip dieses Verfahrens beruht darauf, daB8 sich das
filr den Uberzug bestimmte Metall mittels elektrischen Stro-

‘mes aus der sogenannten Elektrolytldsung auf dem Grundwerk-

stoff des zu beschichtenden Teils niederschlédgt.

Dieses Tell taucht wdhrend der Beschichtung als Kathode in
die Elektrolytlosung ein. Die ebenfalls in dieser Losung
sich befindende Anode besteht entweder aus dem abzuschei-
denden Metall oder aus ciner inerten Elektrode.
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STAND DER TECHNIK

Bel der Massenbeschichtung von Kleinteilen sind Galvani-
siertrommeln der eingangs genannten Art bekannt, z. B.
aus der DE-A1-25 44 178.

Diese Trommeln werden in einem die elektroly-
tische L8sung enthaltenden Bad derart in Rotation versétzt,
daB alle der im Inneren der Trommel sich befindenden Klein-
teile so durcheinanderbewegt . werden, dafl sie dabeil
direkt oder indirekt mit der sich im Bereich der Rotations-
achse der Galvanisiertrommel befindenden Anode in elektrisch
leitenden Kontakt geraten.

Derartige Trommeln eignen sich sehr gut zum Aufbringen von
Nickel-, Kupfer- und Zinkschichten, 4. h. von Materialien -
mit relativ kleinem spezifischen elektrischen Widerstand.
Aufgrund der sehr groSen Anzahl der in einer Trommel sich
gleichzeitig befindenden Kleintelle kommen bei der Rotation
der Trommel nur die wenigstens Telle in unmittelbaren direk-
ten Kontakt mit der Kathode. Die {iberwiegende Zahl von Teilen
hat {iber einen mehr oder weniger langen Weg, der durch die
Berilhrung der Teile unterelnander gebildet wird, Kontakt mit
der Kathode. Dies fiihrt zu Spannungsverlusten bel der elektri-
schen Stromiibertragung, die umso grogfer sind, Jje schlechter
die auf den zu beschichtenden Teilen abgeschiedene Schicht
den elektrischen Strom leitet. Chrom gehdrt zu den Metallen
mit relativ hohem elektrischen Widerstand mit der Folge, daB
entweder die Partie der gleichzeitig 2zu beschichtenden Teile
oder der benttigte Gleichstrom verhdltnismaBig klein gewdhlt
werden missen, um UbermdBigen Spannungsabfall zu vermeiden.
Ein kleiner Strom fllhrt aber zu einer langen Verchromungs-
dauer.
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DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Galvanisier-
trommel der eingangs genannten Art anzugeben, die so ausge-
bildet ist, daB Verchromen in klirzerer Zeit mdglich ist.

Diese Erfindung ist durch die Merkmale des Hauptanspruches .
gegeben. Die Erfindung zelchnet sich dementsprechend da@urch
aus, dafl zwischen den'lamellen zus#dtzlich zumindest eine ‘
elektrisch leitende Lamelle angeordnet ist, dafl mindestens
eine der Verbindungen, von denen die Lamelle im dem ihr zu-
gehdrenden Wandabschnitt gehalten ist, als elektrische Strom-
zufihrungpted-bung ausgeblldet ist, und daB zwischen der

Stromzufiihrunggieibtungg und der Zuleltungskabed—ein{ elektri-
scher Kontakt besteht.

Diese Art der Ausbildung filhrt von den bekannten, im Inneren
der Trommel sich befindenden Kontaktleisten, -bdndern oder
sonstigen Kontakten hin zu einer an der Innenwand der Trom-
mel angeordneten rasterartigen Kathode.

Um den SpannungsanschluB von der auBerhalb der Trommel sich be-
findenden Gleichspannungsquelle zu den in den StoBbereichen
Jeweils zweier Wandabschnitte sich befindenden Stromzufiih-
rung en konstruktiv zu erleichtern, wird in vorteil-
hafter Weise wéglichy an der Innenseite zumﬁngest eéq&§igfr
AbschluBwinde der Galvanisiortrommel eine Scheibe ausY —&n-
gebracht , die einerseits direkt mit den Stromzufiihrungen

und andererseits fiber eilnen Schleifkontakt mit der von
der Gleichspannungsquellc kommenden Zuleltunggkased elektrisch
leitend verbunden ist. Ven besonderem Vorteil ist es, eine
Scheibe aus Graphit zu verwonden, da sich von Graphit ein

aufgalvanisierter Belag besonders leicht abwaschen 1l&Bt.

Es ist weiterhin mdglich, die elektrisch leitenden Lamellen

mit einem in den Innenraum der Galvanisiertrommel hineinra-
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genden elektrisch lciienden vVoersprung zu versehen, der in
vorteilhafter Weise liber dic gesamte Linge dleser Lamellen
von einem ihrer Endabschnitte bis zum anderen sich erstreckt.
Dadurch vergrdBert sich die Mdglichkeilt der direkten Kontak-
tierung der zu beschichtenden Kleinteile mit dem als Anode
wirkenden Lamellenteil betrdchtlich. Abhdngig von der Art der
Kleinteile kann es auch von Vorteil sein, den Vorsprung gezahnt, z. B.
wellenformig oder gezackt auszufithren, damit die Teile an der Zahnung
hdngen bleiben und dadurch gut kontaktiert werden.

Um den elektrisch leitenden Teil einer Lamelle von der bei der Beschich-
tung entstehenden Verunreinigung freizuhalten, hat es sich als besonders
vorteilhaft erwiesen, die Lamelle sandwichartig aufzubauen. Die innerste
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Schicht besteht aus elektrisch leitendem Material, wihrend die anderen,
diese Schicht zumindest teilweise bedeckenden Schichten aus elektrisch
nicht leitendem Material hergestellt sind. In vorteilhafter Weise be-
sitzt diese innere elektrisch leitende Schicht den in den Innenraum
der Galvanisiertrommel ragenden elektrisch leitenden Vorsprung.

\

Um die nicht zur Kontaktierung geeignete Oberfldche der

elektrisch leitenden Lamelle noch weiter vor Verunrelni-
gungen zu schiitzen, ist die der AuBenseite der Galvanisier-
trommel zugewandte Seite der elektrisch leitenden Lamelle
mit einer elektrisch nicht leitenden Schicht versehen. -

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN
Ein Ausfihrungsbeispiel derErfindung ist in der Zeichnung
dargestellt und wird im folgenden n#her beschrieben. Es

zeigen:

Fig. 1 eine schematische, perspektivische Seitenan-
sicht einer Galvanisiertrommel;
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Plg. 2 eine Draufsicht auf eine in einem Wandbereich
sich befindende Lamelle;

Fig. 3 eine Schnittdarstellung gemdB Schnitt 3-3 in

5 Fig. 2 und .

Fig. &4 einen Schnitt durch eine Art von erfindungsge- .

miBer Lamelle gemidB Schnitt 4-4 in Fig. 2.
\10| WEGE ZUM AUSFUHREN DER ERFINDUNG

Die in Fig. 1 dargestellte Galvanisiertrommel 10 besitzt

' einen zylindrischen Grundrif. Ihre Seitenwidnde bestehen
aus ebenen Wandabschnitten 12, die untereinander die Form

15 eines regelmidfBigen Sechseckes bilden. Die belden Stirnsei-

' ten der Galvanisiertrommel 10 werden durch AbschluBwidnde 16,
18 gebildet. Die AbschluBwand 16 i1st als Zahnrad ausgebildet,
so daB8 die Trommel 10 {iber den Zahnkranz und Uber ein nicht
dargestelltes Getriebe und einen nicht dargestellten An-

20 triebsmotor um ihre Lingsachse L in Rotation versetzt wer-
den kann. Statt Sechseckform kann jede andere, auch unregelmdBige
Querschnittsform mit mindestens drei Ecken vorliegen.

Auf der anderen AbschluBwand 18 ist auf der Innenwand der-
selben eine Graphitscheibeggg*gg%gg%igt. In der Abschlufi-

25 wand 18 ist welterhin zetrisch eine Uffnung 22 angebracht,
durch die ein Zuleitungskabel 24 fiir elektrischen Strom von
elner nicht dargestellten Gleichspannungsquelle hindurchge-
filhrt ist. Diese Leitung 24 steht in driickendem Kontakt mit
der Graphitscheibe 20. Die (nicht dargestellte) Anode geht mittig

30  durch die AbschluBwand 16 mit dem Zahnrad.

Durch die sechseckige Grundrifform der Galvanisiertrommel 10
stoBen die Wandabschnitte in den Stoflbereichen 14 unter
einem winkel von 120° bzw. fe4e9 aneinander. In diesen StoB-
bereichen 14 sind Bolzen 42 angebracht, die durch die Ab-

35  schluBwinde 16 und 18 hindurchgefiihrt sind, so daB die bei-
den AbschluBwdnde 16, 18 parallel zur L¥ngsrichtung L gegen
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die Wandabschnitte 12 gepreft und in diesem Zustand lage-
médBig fixiert werden. kenmdcr|

Die Wandabschnitte 12 werden aus Lamellen 30, 32 gebildet,
die stabartig ausgebildet sind und mit ihrer Lingsachse auf
der auf der Lingsachse L der Galvanisiertrommel normalen
Ebene liegen.

Jeder der Wandabschnitte 12 ist aus mehreren, normal zur
Lidngsachse L ausgerichteten, dicht aneinanderliegenden
Lamellen 30, 32 gebildet. Die Lamellen 30, 32 liegen mit
ihren Kontaktflichen 26 so dicht aneinander, daB eine
dichte Wandung entsteht, die nur durch in den Lamellen an-
gebrachte Offnungen 34 durchbrochen wird.

I@%ig. 2 ist eine Lamelle 32 dargestellt, die in ihren bei-
den Endbereichen 38 einmal (auf ihrer in der Zeichnung lin-
ken Seite) mit dem Endbereich 36 einer Lamelle 30 und zum
anderen (auf ihrer in der Zeichnung rechten Seite) mit dem
Endbereich 38 einer weiteren Iamelle 32 verbunden ist. In
den Endbereichen 36, 38 sind die Lamellen 30, 32 nur halb
so dick wie in ihrem {ibrigen Bereich, so dafl die gesamte
Breite der Lamelle liber die gesamte Linge der Lamellen -
auch im StoBbereich derselben - konstant dick ist. Die Ver-
bindung der Lamellen 30, 32 untereinander geschieht in ih-
ren Endbereichen 36, 38 mittels Bolzen 42, die durch Aus-
sparungen 40 in den Endbereichen 36, 38 hindurchgefiihrt
sind. Diese Bolzen verlaufen in den StoBbereichen 14 jeweils
zweler Wandabschnitte 12. Die Bolzen 42 haben in den 0ff-
nungen 40 nur eine sehr geringe Toleranz zwecks Sicherstel-
lung eines durchgehenden elektrischen Kontaktes zwischen
Bolzen 42und Lamellenendbereich 36, 38. Die in den Fig. 2
und 3 dargestellte mittlere Lamelle 32 weist drei parallele
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Schichten 32.1, 3%2.2 und 22.3% auf. Die eine der HufBleren
Schichten 32.3 besitzt die U fnungen 34 zum Durchtritt der
elektrolytischen Flussigkeit vom Innenraum der Trommel 10
in den die Trommel umgebenden {ibrigen Badbereich. Die inner-
ste Schicht 32.2 ist an ihrer im Innenraum der Trommel 10
zugewandten Seite mit einem Vorsprung 50 versehen, der als
durchgehende Leiste von einem Endbereich der Lamelle %2 zum
gegenliberliegenden Endbereich derselben sich erstreckt. Der
Vorsprung 50 und die Schicht 32.2 sind aus elektrisch gut
leitendem Material wie z. B. aus Edelstahl oder aus Titan
hergestellt. Um die Schicht 32.2 von Verunreinigungen beim
Beschichten freizuhalten, sind deren Seitenflidchen von den
duBeren Schichten 32.1 und 32.3 bedeckt. Die Schichten 32.1,
32.3 und eine auf der der Auflenselte der Galvanisiertrom-
mel 10 zugewandten Seite der inneren Schicht 32.2 aufgebrach-
te Schicht 32.4 bestehen wie die illbrigen Lamellen 30 aus
elektrisch nicht leitendem Material wie z. B. Kunststoff
(Fig. 4).

Die zu beschichtenden Teile kommen in der Trommel mit den
als Anode wirkenden Vorsprungsleisten 50 verschiedener La-
mellen 32 1in Beriihrung. Es ist dadurch moglich, wesentlich
mehr Teile in direkten Kontakt mit der Anode zu bringen,

als es ohne die elektrisch leitenden Lamellen 32 der Fall
widre. Die Vorsprungsleisten 50 stehen iiber die Bolzen 42

in elektrisch leitendem Kontakt miteinander. Die Bolzen 42
stehen wiederum Uber die Graphitscheibe 20 mit der Gleich-
spannungsquelle in leitender Verbindung. Es 1ist in diesem
Zusammenhangauch mdglich, statt der Kontaktscheibe 20 einen
Kontaktring zu verwenden, der im Bereich der Bolzen 42 auf
zumindest einer der AbschluBwidnde 16, 18 befestigt und mit
dem Zuleitungskabel 24 elektrisch leitend kontaktiert ist.
Die der Verunreinigung ausgesetzte Oberfl8che der Scheibe 20
kann dadurch verringert werdern. Flir den Ring oder die Scheibe
kann jedes leitfdhige Material, z.B. Kupfer, Edelstahl oder
Titan, insbesondere aber der erwdhnte Graphit verwendet wer-
den, Letzterer 1Rt sich von einem aufgalvanisierten Belag

besonders leicht reinigen, und er ist besonders sdurefest.
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ANSPRUCHE

Galvanisiertrommel mit mehreckigem Grundriff mit

a) einer Mantelwandung aus mehreren rechteckigen Wandab-
schnitten aus elektrisch nicht leitenden Lamellen,
die mit ihren Endbereichen in dem von jeweils zwei
Wandabschnitten miteinander gebildeten StoBbereich
untereinander verbunden sind,

b) AbschluBwdnden, die den von der Mantelwandung um-
schlossenen Hohlraum stirnseitig verschlieBen,

c) einer elektrischen Zuleitung, die eine Gleichspan-
nungsquelle mit einer im Innenraum der Galvanisier-
trommel befindlichen Kathode verbindet,

dadurch gekennzeichnet,

d) daB zwischen den nichtleitenden Lamellen (30) zu-
satzlich zumindest eine elektrisch leitende Lamelle
(32) angeordnet ist,

e) daB mindestens eine der Verbindungen, von denen die
Lamelle (32) in dem ihr zugehOrenden Wandabschnitt
(12) gehalten ist, als elektrische Stromzufiihrung
(42) ausgebildet ist, und

f) daB zwischen der Stromzufihrung (42) und der Zulei-
tung (24) elektrischer Kontakt besteht.

Galvanisiertrommel nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Stromzufiihrungen (42) in Beriihrkontakt mit einer
leitenden Scheibe (20) stehen, die ihrerseits an der In-
nenseite zumindest einer der AbschluBwande (16, 18) der
Galvanisiertrommel (10) befestigt ist, und daB diese
Scheibe (20) mit der Zuleitung (24) elektrisch kontak- -
tiert ist.

Galvanisiertrommel nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daB
die leitende Scheibe (20) aus Graphit besteht.
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Galvanisiertrommel hach Anspruch 1,

dadwurch gekennzeichnet, daB

die elektrisch leitende Lamelle (32) aus einer nicht
leitenden Lamelle (30) besteht, die zusd@tzlich auf der
den Innenraum der Galvanisiertrommel (10) zugewandten
Seite mit einer elektrisch Teitenden Schicht ausgestat-
tet ist.

Galvanisiertrommel nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, daB

die leitende Lamelle (32) einen in den Innenraum der
Galvanisiertrommel (10) hineinragenden elektrisch Tei-
tenden Vorsprung (50) besitzt.

Galvanisiertrommel nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, daB

sich der Vorsprung (50) von einem Endabschnitt (38) der
Lamelle (32) zu deren anderem Endabschnitt (38) linear
erstreckt.

Galvanisiertrommel nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, daB
der Vorsprung gezahnt ist.

Galvanisiertrommel nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Lamelle (32) von sandwichartigem Aufbau derart ist,

daB die innerste Schicht (32.2) mindestens teilweise aus
elektrisch leitendem Material besteht, wdhrend die ande-
ren, diese Schicht (32.2) zumindest teilweise bedecken-

den Schichten (32.1, 32.3) aus elektrisch nicht Teiten-

dem Material bestehen.

Galvanisiertrommel nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet, daB
die innere Schicht (32.2) der Lamelle (32) den in den
Innenraum der Galvanisiertrommel (10) hineinragenden
elektrisch leitenden Vorsprung (50) aufweist.
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10.

e ™
_3- 0173094
Galvanisiertrommel nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet, daB
die der AuBenseite der Galvanisiertrommel (10) zuge-

wandte Seite der inneren Schicht (32.2) mit einer elek-
trisch nicht leitenden Schicht (32.4) bedeckt ist.
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