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A GRAND-DUCHE DE LUNELSOURS
Brevet No¢ 85 fan 0 E

du

Titre déliveé : ... 3. 0. 4GV, 1984

6 juin 1984

I onsieur le Ministre

de I'Economie et des Classes Moyennes
Service de la Propriété Intellectuelle

2%

LTCXEMBOURG

I Requéte

Brown & Williamson Tobaceo Corporation,

1500 Brown & Williamson Tower, (1
Iouisville Galleria, Touisville, Kentug;

2
dépose(nt) ce .$1x.juin mil.neuf cent quatre-vingt-quatre 3)
a 15'00 heures, au Ministére de I'Economie et des Classes Moyennes, & Luxembourg :
1. 1a présente requéte pour Iobtention d'un brevet d’invention concernant :
.......... (4)
"Embout de cigarette"
2. la délégation de pouvoir, datée dge LOUisSVille, KY le 25 avril 1984
] 3. la description en langue ~£rangaise........ de Iinvention en deux exempiaires;
- 4 553‘ planches de dessin, en deux exemplaires;

w

- la quittance des taxes versées au Bureau de I'Enregistrement & Luxembourg,
le six. juin mil neuf cent quatre-vingt-quatre
déclare(nt) en assumant Ia responsabilité de cette déclaration, que I'(es) inventeur(s) est (sont) :

Daniel V. TCantrell, 1207 Meadowridge 'I‘rall,Prtspect,I(‘Y40059, USA; Herman ©)

G...Bryant,..511.Sycamore.Shoals. Trace, Louisville,. KY.40223,. USA;.Robert..I
Jones,..308. Oxfordshire lane,. Iouisville, JKY 40222, USA; Marco.A.. Maccaferri .

44_08.__.H1_1nsinqe1:...Lam_,._,.I_.oui,sxzille.,_.._ ¥y 40220, USh; William M. McDaniel, 12205
Crosswinds DrJdve, uisville, Xy 40243, G54 s .
revendigue(nt) pour 1a susdiie demande’ de prevet 1a pricrité d'une (des) demande(s) de

) brevet d'invention déposéefs) en (7} Etats-Unis d'Amérigque

le .10-juin-1983 -sous -le-No.. 5 03,120. @®
aunom de S..inventeurs . ©)

élit{clisent) pour lui (elle) et. si designé, pour son mandzataire, 3 Luxembourg ... ..
Jdean Waxweiler,..21=25 Al1l8e Scheffer, Luxembourg (10)

sollicite(nt) la délivrance d’un brevet d'invention pour Yobjet déerit et représenté dans les

annexes susmentionnées, — avec ajournement de cette délivrance & Ao ... mois (11)
Le Mandataire

IL Procés-verbal de Dépor
La susdite demande de brevet d'invention a éié déposée au Ministére de IEconomie et des
Classes Moyennes, Service de la Propristé Intellectuelie & Luxembourg, en date du :

Q6. 0205
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REVENDICATION DE PRIORITE L- 2898

Dépbt de la demande de brevet
en Etats-Unis d'Amérique

du 10 juin 1983 Sous le numéro 503,120

MEMOIRE DESCRIPTITF
DEPOSE A L'APPUI D'UNE DEMANDE
DE BREVET D'INVENTION

AU GRAND-DUCHE DE LUXEMBOURG

par, Brown & Williamson Tobacco Corporation

bowyr; Embout de cigarette
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Embout de cigarette

La présente invention concerne des embouts de ciga-
rettes et de fagon plus particuliére, une structure d'embout
procurant des trajets sé&parés pour l'air de ventilation et
pour la fumée jusqu'd l'extrémité cdté bouche de l'embout.

Les embouts de cigarettes sont connus dans la techni-
que.

Un exemple d'un embout connu est décrit dans le bre-
vet US 3.552.399. Dans ce brevet, l'embout est considéré
comme un filtre pour homogénéiser l'air et la fumée et a un
passage axial central longitudinal borgne s'ouvrant, soit du
cOté de la bouche du fumeur, soit du c6té d'un &lément fil-
trant, une multiolicité de passages longituainaux entourant
ce passage central et paralléles 3 lui, et des nassaces trans-
versaux reliant les passages longitudinaux et le passage cen-—
tral entre eux et avec l'environnement. Au fur et 3 mesure de
la combustion de la cigarette 3 laquelle est fix€ cet embout,
la fumée et l'air ambiant traversent les passages longitudi-
naux et le vassage central, dans lesquels la fumée et l'air
sont mélangés avant d'arriver dans la bouche du fumeur.

Un autre exemple d'un embout est décrit dans le bre-
vet US N°3.062.220 ; il est décrit comme €tant un tampon,
comportant deux parties de paroi extérieure, creuses et pra-
tiquement semi~cylindriques, solidaris&es le long d'un bord
longitudinal de chaque partie de paroi par une articulation
souple. Lorsque les parties de paroi sont replifes l'une sur
1'autre, elles forment un tube creux pratiquement cylindrique.
Chague partie de paroi comporte la moitié d'une cloison trans-
versale 3 ajutage, lesquelles demi-cloisons coopérent pour
définir une cloison transversale 3 ajutage en travers de
l'intérieur du tube. L'une de ces demi-cloisons présente un
ajutage ouvert pour permettre & la fumée de passer 3 travers
la cloison. En outre, l'une des varties de pbaroi comporte un
déflecteur espacé longitudinalement de la cloison 3 ajutage,
lequel déflecteur s'étend transversalement & 1l'intérieur du
tube avec son extrémit® libre se terminant prés de la sur-
face de 1l'autre partie de paroi pour définir une ouverture

de fumée de section transversale supérieure & l'ouverture de
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1'ajutage. Lorsqu'on fume une cigarette 3 laquelle cet embout
est fixé, la fumée passe d@ grande vitesse a& travers l'ajutage
décentré dans la cloison 3@ ajutage, et vient heurter prati-
quement en ligne droite la surface du déflecteur. La fumée
s'étale dans la zone entre la cloison @ ajutage et le déflec-
teur, et passe 3 travers l'ouverture de fum@e entre le bord
libre du déflecteur et la surface de l'autre partie de paroi.
Les solides et les liquides contenus dans la fumée viennent
heurter la cloison et le déflecteur et y adhérent. Les deux
parties de paroi sont maintenues ensemble en position repliée,
soit en soudant a& chaud les bords libres longitudinaux en
butée des parties de paroi, soit en formant_dans le bord
libre longitudinal d'une partie de paroi une languette qui
est logée dans une rainure longitudinale formée dans le bord
libre longitudinal de l'autre partie de paroi. On doit noter
que les deux parties de paroi ont une forme enti&rement diffé-
rente.

Un autre exemple d'un embout est décrit dans le brevet
US N°4.023.576 et comporte deux coques semi-cylindriques arti-
culées ensemble sur un bord longitudinal de chagque coque. Les
coques sont replides 1l'une sur l'autre pour former un embout
cylindrique creux définissant une chambre & fumée. La chambre
& fumée est séparée du boudin de tabac par deux déflecteurs
longitudinalement espacés, un déflecteur se projetant dans la
chambre depuis 1l'une des coques et l'autre déflecteur se pro-
jetant dans la chambre depuis 1l'autre coque, pour définir un
trajet incurvé que doit suivre la fumée avant de pénétrer
dans la chambre d& fumée. L'extrémité cdté bouche de la cham-
bre 3 fumée est fermée par une paroi ayant un orifice central
pour le courant de fumée sortant de la chambre & fumée dans
la bouche du fumeur. La paroi est définie par une demi-paroi
se projetant de l'une des coques et une autre demi-paroi se
projetant de l'autre coque de telle sorte que les bords ter-
minaux des demi-parois viennent en butée. La surface exté-
rieure de chaque coque présente des rainures longitudinales
qui s'ouvrent au niveau de l'extrémité cdté bouche de l'em-
bout et qui coopérent avec une manchette perforée recouvrant

1'embout pour former des trajets d'air de ventilation. Les
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deux coques sont maintenues ensemble en position repliée par
des fentes formées dans une coque le long du bord longitudi-
nal libre, lesquelles fentes regoivent des languettes se -
projetant du bord longitudinal libre de 1l'autre coque. On
doit noter que les coques ont des formes différentes.

La présente invention procure un embout de cigarette
qui procure des courants séparés d'air de ventilation et de
fumée. Elle procure en outre en ensemble d'embout constitué
par deux moitiés de dimensions et de forme identiques.

De fagon plus particuliére, la pré&sente invention pro-
cure un embout généralement cylindrique ayant une extrémité
c6té bouche et une extrémité d'arrivde de la fumée, adapté
pour &tre utilisé& avec un objet i fumer, comportant deux
sections semi-cylindriques de forme et de dimensions identi-
ques disposées avec leurs concavités en vis-d-vis, chaque
bord longitudinal d'une section venant en butée avec l'un
différent, des bords longitudinaux de l'autre section, et des
movens associés aux sections semi-cylindriques coopérant pour
définir au moins un capillaire de fumée.

L'invention sera mieux comprise d& la lecture de la
description détaillée, donnée ci-aprés a titre d'exemple seu-
lement, de plusieurs réalisations préférées, en liaison avec
le dessin joint sur lequel :

La Fig. 1 est une vue latérale de l'embout de la pré-
sente invention'fixé sur un boudin de tabac de cigarette,
avec la manchette partiellement déroulée pour montrer des
détails ;

La Fig. 2 est une vue en perspective de l'embout de
la présente invention ;

La Fig. 3 est une vue d'une extrémité de 1l'embout de
la présente invention, vue dans la direction des fléches 3-3
de la Fig. 2 ;

La Fig. 4 est une vue de l'autre extrémité de l'em-
bout de la présente invention, vue dans la direction des fle-
ches 4-4 de la Fig. 2 ;

La Fig. 5 est une vue en perspective explosée de
1'embout de la Fig. 2 ;



10

15

20

25

30

35

4 .

La Fig. 6 est une vue en plan d'un composant de la
présente invention, vu dans la direction des flé&ches 6-6 de
la Fig. 5 ;

La Fig. 7 est une vue en coupe transversale, dans la
direction des fléches 7-7 de la Fig. 6 :

La Fig. 8 est une vue latérale de l'embout de la pré-
sente invention fix& sur un boudin de tabac de cigarette,
avec la manchette partiellement déroulée et avec l'enveloppe
exagérée et en coupe transversale pour montrer clairement une
caractéristique avantageuse ;

La Fig. 9 est une autre vue latérale de l'embout de la
présente invention fix& sur un boudin de tabac, avec la man-
chette partiellement déroulée et avec l'enveloppe exagérée et
en coupe transversale pour montrer clairement une autre carac-
téristique avantageuse ;

La Fig. 10 est une vue latérale de l'embout de la pré-
sente invention fixé& sur un boudin de tabac, avec la manchette
partiellement déroulée et avec l'enveloppe exagérée et en
coupe transversale pour montrer clairement une autre caracté-
ristique avantageuse ; et

La Fig. 11 est une autre vue latérale de l'embout de
la présente invention fix& sur un boudin de tabac, avec la
manchette partiellement déroulée et avec l'enveloppe exagérée
et en coupe transversale pour montrer clairement une autre
caractéristique avantageuse.

En se reportant aux Fig. 1 & 4, la présente invention
procure un embout cylindrique, repéré dans son ensemble en 10,
adapté pour &tre fix8 sur un boudin de tabac de cigarette 12
au moyen de, par exemple, une manchette perméable a l'air 14
entourant l'embout 10 et recouvrant une portion du boudin de
tabac 12 au voisinage de l'interface de l'embout 10 et du
boudin de tabac 12. Sur la Fig. 1, la manchette 14 est repré-
sentée partiellement déroulée pour montrer plus clairement la
relation mutuelle de l'embout 10, du boudin de tabac 12 et de
la manchette 14, Lorsqu'il est fixé sur un boudin de tabac 12,
1l'embout 10 a une extrémité cdté bouche 16 et une extrémité

d'arrivée de la fumde 18 en butée avec le boudin de tabac 12.
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Comme on le voit mieux sur les Fig. 2 & 5, l'embout
cylindrique 10 est formé de deux sections semi-cylindriques
20A et 20B, de dimensions et de formes identiques. Lorsqu'
elles sont assemblées pour former l'embout 10, les deux sec-
tions semi-cylindriques 20A et 20B ont leurs concavités en
vis-d-vis, chaque bord longitudinal 22A, 24A d'une section
semi-cylindrique 20A étant en butée longitudinale avec un
bord longitudinal différent 22B, 24B de 1l'autre section semi-
cylindrique 20B.

Du fait que les sections semi-cylindriques 20A et 20B
sont identiques, on ne décrira ci-aprés, pour des raisons de
simplicité et de clarté, qu'une seule section, repérée de
fagon générique en 20.

Comme on le voit mieux sur les Fig. 5 et 6, la section
semi-cylindrique 20 comporte une cloison transversale par-
tielle 26 au voisinage de l'extrémité de la section semi-
cylindrique 20, qui constitue l'extrémité d'arrivée de la
fumée 18 de l'embout assemblé 10. La cloison partielle 26 se
projette de la surface concave de la section semi-cylindrique
20 avec son bord transversal 28 dans le plan contenant les
bords longitudinaux 22 et 24 de la section semi-cylindrique 20.
La cloison transversale partielle 26 n'obture pas complé&tement
la section transversale de la section semi-cylindrique 20,
mais chacun de ses bords latéraux opposés 30 et 32 est espacé
de 1la surface dé paroi adjacente de la section semi~-cylindri-
que 20 pour définir deux ouvertures de fumée espacées 34 et
36 entre les bords latéraux 30 et 32 respectivement et la sur-
face de paroi de la section semi-cylindrique 20 qui leur est
adjacente. Une séparation transversale relativement &paisse
38 se projette du c6té concave de la section semi-cylindrique
20 avec l'une de ses surfaces transversales 42 longitudinale-
ment espacée de la cloison transversale partielle 26 et sa
surface transversale opposée 40 espacée longitudinalement
vers l'intérieur de l'extrémité de la section semi-cylindrique
qui constitue 1l'extrémité cété bouche 16 de 1'embout assemblé
10. La surface transversale 42 de la séparation transversale
38 coopére avec la cloison transversale partielle 26 pour

définir entre elles une demi-chambre collectrice de fumée 44.
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La séparation transversale 38 se termine par une surface 46
généralement dans le plan contenant les bords longitudinaux
22 et 24 de la section semi-cylindrique 20. En outre, une
paroi longitudinale 48 se projette &galement du cd6té concave
de la section semi-cylindrique 20 depuis la surface terminale
46 de la séparation transversale 40. La paroi longitudinale
48 est déportée sur un cb6té du plan central longitudinal de
la section semi-cylindrique 20 et elle lui est vratiquement
paralléle. Comme on le voit, la paroi longitudinale 48 est
monobloc avec la séparation transversale 38 et s'é&tend sur la
longueur de cette séparation transversale, de sorte que la
paroi longitudinale 48 a un bord amont 52 espacé de la cloi-
son transversale partielle 26 et un bord aval 50 espacé longi-
tudinalement vers l'intérieur de l'extrémité de la section
semi-cylindrique 20 qui constitue l'extrémité cdté bouche 16
de l'embout assemblé 10. On doit noter que la paroi longitu-
dinale 48 se termine par un bord longitudinal 54 au deld du
plan contenant les bords longitudinaux 22 et 24 de la section
semi-cylindrique 20. Comme on le voit plus clairement sur la
Fig. 5, le bord longitudinal 54 de la paroi longitudinale 48
est en forme de chevron en s'inclinant depuis le bord amont
52 et le bord aval 50 vers le bas en direction du centre de
la paroi longitudinale 48.

En continuant 4 se reporter aux Fig. 5, 6 et 7, une
fente longitudinale 56 est formée dans la séparation transver-
sale 38 sur l'autre c6té du plan central longitudinal de la
section semi-cylindrique 20 par rapport d la paroi longitudi-
nale 48. La fente longitudinale 56 est ouverte sur la demi-
chambre a fumée 44 3 une de ses extrémités au niveau de la
surface transversale 42 de la séparation 38, ouverte a son
extrémité opposée au niveau de la surface transversale 40 de
la séparation 38 et ouverte au niveau de la surface terminale
46 de la séparation 38 sur toute sa longueur. La profondeur
de la fente longitudinale 56, mesurée depuis la surface ter-

-~

minale 46 de la séparation transversale 38 jusqu'd@ la surface
du fond 58, est supérieure & la distance dont se projette la
paroi longitudinale 48 au deld du plan contenant les bords

longitudinaux 22 et 24 de la section semi-cylindrique 20.
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Comme on peut le voir sur la Fig. 7, la surface du fond 58
de la fente longitudinale 56 est en forme de chevron prati-
quement complémentaire de la forme en chevron du bord longi-
tudinal terminal 54 de la paroi longitudinale 48. La surface
du fond 58 s'incline de fagon générale vers le haut dans la
fente 56 depuis chacune des extrémités ouvertes de la fente
56 en direction du centre de la fente 56.

Comme on peut le voir sur les Fig. 3 et 5, un conduit
60 est formé dans la séparation transversale 38 au voisinage
de la paroi longitudinale 48 sur le cdté de celle-ci opposé a
la fente longitudinale 56. Le conduit 60 s'ouvre a 1l'une de
ses extrémités sur la demi-chambre collectrice de fumée 44 au
niveau de la surface transversale 42 de la paroi de séparation
38, s'ouvre a son extrémité opposée au niveau de la surface
transversale 40 de la paroi de séparation 38 et s'ouvre dans
la surface terminale 46 de la séparation 38 sur toute sa lon-
gueur. Le conduit 60 suit un trajet en forme de chevron qui se
conforme pratiquement & la forme en chevron du bord longitudi-
nal terminal 54 de la paroi longitudinale 48. Comme on le voit
sur la Fig. 5, le conduit 60 est incliné depuis chacune de ses
extrémités ouvertes en direction de la paroi longitudinale 48
au niveau du centre du conduit 60. La profondeur du conduit 60
est pratiquement égale & la différence entre la profondeur de
la fente longitudinale 56 €t la distance dont se projette la
paroi longitudinale 48 au deld du plan contenant les bords
longitudinaux 22 et 24 de la section semi-cylindrique 20.

Comme on peut le voir sur les Fig. 1 a 6, la section
semi-cylindrique 20 comporte une gorge semi-annulaire 62 dans
sa surface convexe, laquelle gorge s'ouvre sur le périmétre de
la section semi-cylindrique 20 et s'ouvre a ses extrémités
opposées sur les bords longitudinaux 22 et 24 de la section
semi-cylindrique 20. Comme on le voit, la gorge semi-annulaire
62 est disposée plus prés de l'extrémité de la section semi-
cylindrique 20 constituant l'extr&mité d'arrivée de la fumde
18 de 1l'embout assemblé 10 que de 1l'autre extrémité de la

section 20.
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En se reportant particuliérement aux Fig. 2, 3, 5 et
7, la section semi-cylindrique 20 comporte au moins une rai-
nure sensiblement longitudinale 64 formée dans la surface
convexe de la section semi-cylindrique 20 et s'ouvrant sur
cette surface. Au voisinage de l'une de ses extrémités, la
rainure longitudinale 64 s'ouvre sur la gorge semi-annulaire
62 et s'en étend de fagon générale le long du plan central
longitudinal de la section semi-cylindrique 20 en direction
de cette extrémité de la section 20 qui constitue 1l'extrémité

‘caté bouche 16 de l'embout assemblé 10.

En continuant 3 se reporter aux Fig. 2, 3, Seten plus
dlafig. 6, la section semi-cylindrique 20 comporte deux rai-
nures sensiblement longitudinales 66 et 68 éont chacune a une
largeur moitié de la rainure longitudinale 64. Comme on le
voit, la rainure de demi-largeur 66 s'ouvre au voisinage de 1'une
de ses extrémités, sur la gorge semi-annulaire 62 et s'étend
généralement le long du bord longitudinal 22 de la section
semi-cylindrique 20 vers cette extrémité de la section 20 qui
constitue l'extrémité cdté bouche 16 de l'embout assemblé 10.
La rainure de demi-largeur 66 s'ouvre également sur la sur-
face convexe de la section semi-cylindrique 20 et sur le bord
longitudinal 22 de cette section 20. De méme, la rainure de
demi-largeur 68 s'ouvre, au voisinage d'une de ses extrémités,
sur la gorge semi-annulaire 62 et s'@tend généralement le long
de l'autre bord’longitudinal 24 de la section semi-cylindrique
20 en direction de cette extrémité de la section 20 qui cons-
titue l'extrémité cdté bouche 16 de 1l'embout assemblé 10. La
rainure de demi-largeur 68 s'ouvre également sur la surface
convexe de la section semi-cylindrique 20 et sur le bord lon-
gitudinal 24 de cette section 20.

Comme on peut le voir sur les Fig. 1 & 7, l'extrémité
ouverte de la rainure longitudinale 64 est en retrait de cette
extrémité de la section semi-cylindrique 20 gui constitue
1'extrémité@ co6té bouche 16 de 1l'embout assemblé 19. Dans ce
but, une cavité 70 est formée au niveau de 1l'extrémité cdté
bouche de la section semi-cylindrique 20 et communique avec

l'extrémité ouverte de la rainure longitudinale 64.



10

15

20

25

30

35

9

De méme, comme on peut également le voir sur les Fig.
1387, 1l'extrémité ouverte de chacune des rainures de demi-
largeur 66 et 68 est en retrait par rapport a l'extrémité de
la section semi-cylindrique 20 qui constitue l'extrémité coté
bouche 16 de l'embout assemblé 10. Ce but est atteint en for-
mant une cavité de demi-largeur 72 au niveau de l'extrémité
cdté bouche de la section semi-cylindrique 20 et communiguant
avec l'extrémité ouverte de la rainure de demi-largeur 66 et
une cavité de demi-largeur 74 au niveau de l'extrémité coté
bouche de la section semi-cylindrique 20 et communiquant avec
l'extrémité ouverte de la rainure de demi-largeur 68. On doit
é&galement noter que la cavité de demi-largeur 72 s'ouvre sur
le bord longitudinal 22 de la section semi-cylindrique 20.

Comme on le voit plus clairement sur les Fig. 6 et 7,
la section semi-cylindrique 20 comporte des moyens de fixation,
repérés dans leur ensemble en 76, disposés sur le c6té con-
cave de cette section au voisinage de la cloison transversale
partielle 26. Comme on le voit, les moyens de fixation 76
comportent un téton 78 et une douille 80. Le téton 78 est
déporté sur un cdté du plan central longitudinal de la section
semi-cylindrique 20 et se projette de la surface concave au
deld du plan contenant les bords longitudinaux 22 et 24 de la
section semi-cylindrique 20. La douille 80 est une colonne
cylindrique creuse déportée sur l'autre cdté du plan central
longitudinal de la section semi-cylindrique 20 et se projette
de la surface concave jusqu'd environ le plan contenant les
bords longitudinaux 22 et 24 de la section semi-cylindrique 20.

_ Comme on le voit mieux en se reportant aux Fig. 1 a 6

l'embout 10 est formé en assemblant les deux sections semi-
cylindriques 20A et 20B ensemble, avec leurs faces concaves
en vis-3-vis. Les deux sections semi-cylindriques identiques
20A et 20B sont orientées de fagon que chacune soit une image
dans un miroir de 1l'autre, comme on peut le voir sur la Figqg.
5, avec les bords longitudinaux 22A et 24A de la section 20A
venant en butée longitudinale avec les bords longitudinaux
24B et 22B respectivement de 1l'autre section 20B. Dans cette
position, la paroi longitudinale 48 de la section 20A est

logée dans la fente longitudinale 56 de 1l'autre section 20B,
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et la paroi longidutinale 48 de la section 20B est logée
dans la fente longitudinale 56 de la section 20A, de sorte
que les paroi longitudinales 48 des sections 20A et 20B sont
en butée cdte a cbte (voir Fig. 3). On doit noter que, du
faitque la profondeur de chaque fente longitudinale 56 est
supérieure a4 la distance dont chaque paroi longitudinale 48
se projette au deld du plan contenant les bords longitudinaux
22 et 24 des sections 20A et 20B, le bord longitudinal termi-
nal 54 de chaque paroi longitudinale 48 sera espacé de la
surface de fond 58 de la fente longitudinale 56 dans laquelle
elle est logée. Ainsi, le bord terminal 54 de chaque paroi
longitudinale 48 coopére avec la surface de fond 58 de la
fente longitudinale 56 dans laquelle elle eét logée pour défi-
nir un capillaire de fumée généralement longitudinal 82. Les
deux capillaires de fumée 82 sont en général diamétralement
opposés en travers de l'embout 10. En outre, du fait que le
bord terminal 54 de chaque paroi longitudinale 48 est généra-
lement en forme de chevron et que la surface de fond de cha-
que fente longitudinale 56 recevant la paroi longitudinale
48 a la forme d'un chevron complémentaire, les capillaires 82
ont chacun un axe longitudinal coudé orienté de telle sorte
que la portion de chague capillaire de fumée 82 est inclinée
pour diriger la fumée le traversant de fagon générale radia-
lement vers l'extérieur de l'embout 10 en direction de 1l'ex-
trémité coté bouche 16 de 1'embout. En outre, le conduit 60
dans la paroi de séparation 38 de chaque section 20A et 20B
est fermé sur sa longueur par la surface terminale 46 de la
paroi de séparation 38 de 1l'autre section, définissant ainsi
deux capillaires de fumée généralement longitudinaux 84. Les
deux capillaires de fumée 84 sont en général diamétralement
opposés en travers de l'embout 10. Du fait de la forme en
chevron des conduits 60, les capillaires 84 formés ainsi ont
un axe longitudinal coudé& orienté de telle sorte gue la por-
tion de chaque capillaire de fumée 84 est inclinée pour diri-
ger la fumée le traversant de fagon générale radialement vers
1'extérieur de 1l'embout 10 en direction de l'extrémité coté
bouche 16 de celui-ci. Comme on le voit mieux sur les Fig. 2,

4 et 5, les cloisons transversales partielles 26 des sections
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semi-cylindriques 20A et 20B se projettent en direction 1'une
de l'autre avec leurs bords transversaux respectifs 28 3 pro-
ximité immédiate l1'un de l'autre pour former un segment de
cloison transversale 86 en travers d'une portion de 1'embout
10 au voisinage de l'extrémité d'arrivée de la fumée 18. De
méme, les épaisses parois de séparation transversales 38 se
rencontrent au niveau de leurs surfaces terminales 46 pour
former une paroi transversale 88 en travers de 1l'embout 10
espacée sur la longueur de l'embout 10 du segment de cloison
transversale 86. Les demi~-chambres collectrices de fumée 44
des sections semi-cylindriques 20A et 20B coopé&rent pour for-
mer une chambre collectrice de fum@e 90 entre le segment de
paroi transversal 86 et la paroi transversaie 88. Les ouver-
tures de traversée de la fumée 34 et 36 adjacentes aux bords
latéraux 30 et 32 de la cloison partielle 26 de la section
20A sont associées respectivement aux ouvertures de traversée
de la fumée 36 et 34, adjacentes aux bords latéraux 32 et 30
de la cloison partielle 26 de la section 20B pour permettre
3 la fumée provenant du boudin de tabac 12 de pénétrer dans
la chambre & fumée 90 au droit du segment de cloison trans-
versale 86.

' On se reporte maintenant aux Fig. 1, 2 et 3, dans
lesquelles les sections semi-cylindriques 20A et 20B sont
assemblées ; dans ce cas, la rainure de demi-largeur 66 le
long du bord lohgitudinal 22A de la section semi-cylindrique
20A coopére avec la rainure de demi-largeur 68 le long du
bord longitudinal 24B de la section semi-cylindrique 20B pour
former une rainure de largeur compléte ayant pratiquement la
méme largeur que la rainure longitudinale 64. De méme, 1la
rainure de demi-largeur 63 le long du bord longitudinal 24A
de la section semi-cylindrique 20A coopére avec la rainure
de demi-largeur 66 le long du bord longitudinal 22B de la
section semi-cylindrique 20B pour former une autre rainure
de pleine largeur ayant pratiquement la méme largeur que la
rainure longitudinale 64. Ainsi, quatre rainures essentielle-
ment identiques sont disposées dans la surface périphérique
de l'embout 10 en étant également réparties sur la circonfé-

rence de cet embout. En outre, la cavité de demi-largeur 72
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au niveau de 1l'extrémité de sortie de la rainure de demi-
largeur 66 dans la section semi-cylindrique 20A coopére avec
la cavité de demi-largeur 74 au niveau de l'extrémité de sor-
tie de la rainure de demi-largeur 68 dans la section semi=-
cylindrique 20B pour former une cavité compléte ayant essen-
tiellement la méme dimension que la cavité 70 au niveau de
l'extrémité de sortie de la rainure 64 ; de méme, la cavité
de demi-largeur 74 au niveau de l'extrémité de sortie de la
rainure de demi~largeur 68 dans lé section semi-cylindrique
20A coopére avec la cavité de demi-largeur 72 au niveau de
l'extrémité de sortie de la rainure de demi-largeur 66 dans
1'autre section semi-cylindrique 20B pour former également
une cavité compléte ayant essentiellement la méme dimension
que la cavité 70 3 l'extrémité de sortie de la rainure 64.
Ainsi, l'extrémité de sortie de toutes les rainures formées
dans la surface périphérique de l'embout 10 sont en retrait
par rapport & l'extrémité cdté bouche 16 de 1'embout 10. Ces
rainures fonctionnent comme des trajets d'air de ventilation
allant 3 l'extrémité cdté bouche 16 de l'embout 10. Les
extrémités ouvertes de la gorge semi-annulaire 62 dans 1l'une
des sections semi-cylindriques 20A correspondent chacune &
une extrémité ouverte respective de la gorge semi-annulaire
62 dans l'autre section semi-cylindrique 20B et, & elles deux,
elles forment une gorge annulaire autour du périmétre de l'em-
bout 10. Lorsqu;on fume la cigarette de la Fig. 1, de l'air
de ventilation passe & travers la manchette perméable 14 dans
la gorge annulaire. L'air de ventilation se déplace alors
depuis la gorge annulaire le long des rainures longitudinales
jusqu'd l'extrémité cdté bouche 16 de l'embout 10, d'ol il
est évacué dans la bouche du fumeur pour se mélanger a la
fumée non.- filtrée sortant des capillaires de fumée.

Les deux sections semi-cylindriques identiques 20A
et 20B sont maintenues ensemble, avec leurs faces concaves en
vis-a-vis, au moins partiellement par le frottement entre les
parois longitudinales 48 et les fentes longitudinales 56.
Toutefois, il peut &tre souhaitable de prévoir des moyens de
fixation additionnels 76 au voisinage de l'extrémité d'arri-

vée de la fumée 18 de l'embout 10. Comme on le voit mieux en
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se reportant aux Fig. 5 et 6, le téton 78 d'une section
semi-cylindrique 20A est logé dans la douille 80 de 1l'autre
section semi-cylindrique 20B, et le téton 78 de la section
semi-cylindrique 20B est logé dans la douille 80 de la sec-
tion semi-cylindrique 20A de fagon & attacher ensemble les
sections 20A et 20B au voisinage de l'extrémité d'arrivée de
la fumée 18 de l'embout.

‘" En se reportant aux Fig. 8 & 11, on voit que, pour
assurer une fixation sfire de l'embout 10 sur le boudin de

tabac 12, il est avantageux d'employer une couche entourante

- d'enveloppe entre la surface périphérique de 1l'embout 10 et

la manchette 14. Des exemples de telles enveloppes sont une

enveloppe de tampon perméable 3 l'air et une enveloppe de

‘tampon imperméable & 1l'air. La Fig. 8 montre un manchon d'en-

veloppe 92 perméable 3 l'air et s'é@tendant longitudinalement
le long de l'embout 10 depuis l'extré&mité cbté bouche 16

jusqu'ad l'extrémité d'arrivée de la fumée 18. La Fig. 9 mon-

“tre une bande d'enveloppe 94, soit perméable a l'air, soit

~imperméable & l'air, disposée au niveau de l'extrémité d'arri-

vée de la fumée 18 de l'embout 10. La Fig. 10 montre une
bande d'enveloppe 96, soit perméable & l'air, soit imperméa-

ble & 1'air, disposée au niveau de l'extrémité cdté bouche 16

de l'embout 10. La Fig. 11 montre une bande d'enveloppe 94,
soit perméable 3 l'air soit imperméable & l'air, disposée au

niveau de 1'extrdmité d'arrivée de la fumée 18 de 1l'embout 10,

‘ainsi qu'une bande d'enveloppe 96, soit perméable & 1l'air,

soit imperméable 3 1l'air, disposée au niveau de l'extrémité
cObté bouche 16 de l'embout 10.
La description détaillée précédente est donnée prin-

cipalement pour la clarté de la compréhension, et elle n'im-

- pose aucune limitation inutile en ce qui concerne des modifi-

=~

cations qui apparaitraient évidentes & un homme de l'art lors

de la lecture de la description, et qui peuvent &tre effec-

" tudes sans s'Bcarter de l'esprit de 1l'invention et de la

-portée des revendications jointes.
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REVENDICATIONS
1. Embout généralement cylindrique (10) ayant une

extrémité cdtd bouche (16) et une extrémité d'arrivée de la
fumée (18), adaptées pour &tre utilisées en liaison avec un
objet & fumer (12), caractérisé en ce qu'il comporte deux
sections semi-cylindriques de configuration et de dimensions
identiques (20A,20B) disposées avec leurs faces concaves en
vis-3-vis, chaque bord longitudinal (22A,24A) d'une section
étant en butée avec un bord longitudinal respectif (24B,22B)
de l'autre section, et des moyens associés aux sections semi-
cylindriques et coopérant pour définir au moins un capillaire
de fumée (82,84).

2. Embout selon la revendication 1,.caractérisé en ce
qu'il comporte des moyens définissant une chambre collectrice
de fumée (90) en amont par rapport au sens de l'é&coulement de
la fumée 3 travers l'embout, des moyens définissant les capil-
laires de fumée.

3. Embout selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la sortie de fumée du ou des capillaires de fumée est en
retrait par rapport 3 l'extrémité cdté bouche de 1l'embout.

4, Embout selon la revendication 1, caractérisé en ce
gu'une telle section semi-cylindrique de l'embout comporte au
moins une rainure longitudinale d'air de ventilation (64), au
niveau de la surface convexe, ayant une extrémité de sortie
d'air s'ouvrant sur l'extrémité cété bouche de 1'embout.

5. Embout selon la revendication 4, caractérisé en ce
que l'extrémité de sortie d'air de la rainure d'air de venti-
lation est en retrait par rapport a@ l'extrémité cdté bouche
de l'embout.

6. Embout selon la revendication 4, caractérisé en ce
que chaque section semi-cylindrique de 1l'embout présente une
gorge semi-annulaire (62) sur sa surface convexe, que la rai-
nure longitudinale d'air de ventilation dans chaque section
semi-cylindrique s'ouvre sur la gorge semi-annulaire formée
dans la méme section semi-cylindrique et que les gorges semi-
annulaires coopérent pour former une gorge annulaire d'air

de ventilation entourant 1'embout.
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7. Embout selon la revendication 1, caractérisé en ce
que chaque section semi-cylindrique comporte une rainure de
demi-largeur (66,68) s'@tendant au moins partiellement sur au
moins 1l'un des bords longitudinaux de la section semi-cylin-
drique et s'ouvrant sur au moins une extrémité de cette section
semi-cylindrique ; et que les rainures de demi-largeur corres-
pondent pour former une rainure longitudinale d'air de venti-
lation de pleine largeur sur la surface convexe de 1'embout,
avec une extrémité de sortie d'air s'ouvrant sur l'extrémité
cOté bouche de 1l'embout.

8. Embout selon la revendication 7, caractérisé& en ce
que l'extrémité ouverte de chagque rainure de demi-largeur dans
chague section semi-cylindrique est en retrait par rapport a
1'extrémité de la section semi-cylindrique et que les extré-
mités ouvertes en retrait des rainures de demi-largeur corres-
pondantes coopérent pour former l'extrémité de sortie de 1la
rainure d'air de ventilation en retrait par rapport 3 1l'extré-
mité c6té bouche de l'embout.

9. Embout selon la revendication 7, caracté&risé en ce
gque chaque section semi-cylindrique de l'embout présente une
gorge semi-annulaire dans la surface convexe, que la rainure
de demi-largeur dans chague section semi-cylindrique s'ouvre
sur la gorge semi-annulaire formée dans la méme section semi-
cylindrique et que les gorges semi-annulaires coopérent pour
former une gorgé annulaire d'air de ventilation entourant
1'embout.

10. Embout selon la revendication 1, caractérisé en ce
gque chaque section semi-cylindrique comporte 3 une extrémité
une cloison transversale partielle (26) et que les cloisons
transversales partielles coopérent pour former un segment de
cloison transversale (86) au voisinage de l'extrémité d'arri-
vée de fumée de l'embout ; et que le segment de paroi trans-
versale définit des ouvertures de passage de fumée (34,36)
dans l'embout.

11. Embout selon la revendication 1, caractérisé en ce
que les moyens coopérant pour définir au moins un capillaire
de fumée comportent une paroi sensiblement longitudinale (48)

se projetant du coté concave de chaque section semi-cylindrique
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et une fente sensiblement longitudinale (56) définie sur le
cdté concave de chaque section semi-cylindrique, et que la
paroi longitudinale de chaque section semi-cylindrique est
logée dans la fente longitudinale de l'autre section semi-
cylindrique, avec le bord terminal (54) de la paroi longitu-
dinale, espacé de la surface de fond (58) de la fente longi-
tudinale,

12. Embout selon la revendication 1, caractérisé en ce
que les moyens coopérant pour définir au moins un capillaire
de fumée comportent un conduit généralement longitudinal (60)
formé dans chaque section semi-cylindrique et s'ouvrant sur
sa longueur sur le cOté concave de la section semi-cylindri-
que, et des moyens surfaciques (46) formés sur le cdté con-
cave de chaque section semi-cylindrique, et que les moyens
surfaciques de chaque section semi-cylindrique recouvrent la
longueur ouverte du conduit longitudinal de 1'autre section
semi-cylindrique en fermant cette longueur ouverte du conduit.

13. Embout selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu'il comporte des moyens (76) pour fixer ensemble les sec-
tions semi~cylindriques.

14. Embout selon la revendication 13, caractérisé en ce
que les moyens de fixation comportent un téton (78) se proje-
tant du cO6té concave de chaque section semi-cylindrique, des
moyens de douille (80) ouverts sur le cbté concave de chaque
section semi—cyiindrique, et en ce gque le téton de chaque
section semi-cylindrique est logé dans les moyens de douille
de 1l'autre section semi-cvlindrique.

15. Embout selon la revendication 11, caractérisé en ce
gue la paroi longitudinale (48) est disposée sur un c6té du
plan central longitudinal de la section semi-cylindrique et
que la fente longitudinale (56) est disposée sur l'autre coté
du plan central longitudinal de la section semi-cylindrique
par rapport & la paroi longitudinale.

16. Embout selon la revendication 12, caractérisé@ en
ce que les moyens coopérant pour définir au moins un capil-
laire de fumée comportent en outre une paroi sensiblement
longitudinale, se projetant du coté concave de chaque section

semi-cylindrique, et une fente sensiblement longitudinale
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définie sur le c6té concave de chaque section semi-cylindri-
que, et en ce que la paroi longitudinale de chaque section
semi-cylindrique est logée dans la fente longitudinale de
1'autre section semi-cylindrique avec le bord terminal de
la paroi longitudinale espacé de la surface de fond de la
fente longitudinale.

17. Embout selon la revendication 16, caractérisé en
ce que la fente longitudinale (56) est disposée sur un pre-
mier cOté de la paroi longitudinale (48) et que le conduit
longitudinal (60) est disposé sur le c6té opposé de la paroi
longitudinale par rapport & la fente longitudinale.

18. Embout selon la revendication 1, caractérisé en ce
que chaque section semi-cylindrique et les moyens associés 3
cette section pour définir au moins un capillaire de fumée
constituent une structure unitaire.

19. Cigarette, caractériséeen ce qu'elle comporte un
boudin de tabac sensiblement cylindrique (12), un embout sen-
siblement cylindrique (10) constitué de deux sections semi-
cylindriques (20A,20B) de confiquration et de dimensions iden-
tiques disposées avec leurs faces concaves en vis-3-vis et
définissant une extrémité d'arrivée de la fumée (18) et une
extrémité cdté bouche (16), l'embout &tant coaxial au boudin
de tabac avec l'extrémité d'arrivée de la fumée adjacente 3
une extrémité du boudin de tabac, chaque section semi-cylin-
drique ayant des moyens de configuration et de dimensions
identiques coopérant pour définir au moins un capillaire de
fumée traversant 1l'embout, les sections semi-cylindriques
ayant des moyens définissant au moins une rainure d'air de
ventilation sur la surface convexe de l'embout avec une extré-
mité s'ouvrant au niveau de 1l'extrémité c6té bouche de 1l'em-
bout, et une manchette (14) perméable 3 1'air entourant
l1'embout sensiblement cylindrique et recouvrant une portion
du boudin de tabac adjacente 3 l'extrémité d'arrivée de la
fumée de 1l'embout pour fixer 1l'embout sur le boudin de tabac
et permettre & l'air de ventilation d'étre aspiré dans la

rainure d'air de ventilation lorsqu'on fume la cigarette.
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20. Cigarette selon la revendication 19, caractérisée
en ce qu'elle comporte une couche d'une enveloppe entourant
1l'embout et disposée entre la périphérie de 1l'embout et la
manchette.

21. Cigarette selon la revendication 20, caractérisée
en ce que l'enveloppe entourante comporte un manchon d'enve-
loppe (92) s'étendant longitudinalement le long de 1'embout
depuis 1l'extrémité d'arrivée de la fumée de l'embout jusqgu'd
l'extrémité cb6té bouche de celui-ci.

22, Cigarette selon la revendication 20, caractérisée
en ce que l'enveloppe entourante comporte une bande d'enve-
loppe (94) disposée a proximité de l'extrémité d'arrivée de la
fumée de 1l'embout.

23. Cigarette selon la revendication 20, caractérisée
en ce que l'enveloppe entourante comporte une bande d'enve-
loppe (96) disposée & proximité de l'extrémité c6té bouche de
1'embout.

24, Cigarette selon la revendication 20, caractérisée
en ce que l'enveloppe entourante comporte une bande d'enve-
loppe (94) disposée a proximité de l'extrémité d'arrivée de
la fumée de 1l'embout, et une bande d'enveloppe (96) disposée
au voisinage de l'extrémité& cdté bouche de l'embout.

25. Cigarette selon l'une guelconque des revendica-
tions 20, 22 et 23, caractérisée en ce que la bande d'enve-
loppe entourante est perméable a l'air.

26. Cigarette selon l'une quelconque des revendica-
tions 22 et 23, caractérisée en ce que la bande d'enveloppe
entourante est imperméable & l'air.

27. Cigarette selon la revendication 24, caractérisée
en ce qu'au moins l'une des bandes d'enveloppe entourantes
est imperméable a l'air.

28. Cigarette selon la revendication 24, caractérisée
en ce qu'au moins 1'une des bandes d'enveloppe entourantes

-~

est perméable a l'air.
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