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(57) Tiivistelma - Sammandrag

Keksint6 koskee yhdistelm&muhvia (A), jol-
la kaksi putkea (Tl, T2) liitet#d&n sileis-
td ja yhtendisistd piistdsdn tiiviisti toi-
siinsa ja jota kdytet#sn viemdriputkiston
kokooma- ja haaraputkien (T1l, T2) liitt&-
miseksi toisiinsa sisdiseen ja ulkoiseen
paineeseen n&hden tiivistettynd. Jotta

yhdistelm&muhvin (A) osat voitaisiin liit- 3 2

td4d toisiinsa ilman hitsausta ja toisiinsa _
liitettévien putkien (Tl, T2) halkaisi- 12\@“10 ‘ ’?5
joissa sallittaisiin tietyt erot ja tole- >
ranssit, muhvissa (A) on jadykk& holkki él g \ha

(B), joka ympdrdi pehme&n, joustavan ja

nurinpdin k#d&nnettdvdn rengastiivisteen J%
(C), joka on kiinnitetty holkkiin (B) kah-
della renkaalla (D), jotka puristavat ren-
gastiivisteen (C) sisdpuolelta holkkia (B)
vasten holkin paiden kohdalla olevia kos-
ketusvybhykkeitd (13) pitkin ja muodos-
tavat t&8lldin nididen kosketusvydhykkeiden
(13) v&liin rengastiivisteen (C) ja holkin

(B) viliss& olevan rengastilan (14).



Uppfinningen avser en kombinationsmuff
(A), med vilken tvd r&r (T1, T2) ansluts
med sina slidta och enhetliga &ndar t#tande
till varandra, och vilken anvinds f&r an-
slutning av samlings- och férgreningsrér
(T1, T2) i avloppsledningar med varandra
tétandé mot inre och yttre tryck. F¥r att
kombinationsmuffens (A) delar skall kunna
férbindas med varandra utan svetsning och
f6r att tilldta vissa differenser och to-
leranser i diametrarna hos de rodr (T1,T2),
som skall anslutas, har muffen (A) en styv
hylsa (B), som omsluter en mjuk, elastisk
och avigvindbar ringtdtning (C), som 4r
fdst 1 hylsan (B) med tva ringar (D), vil-
ka frdn ringtitningens (C) insida trycker
mot hylsan (B) lings kontaktzoner (13) vid
hylsans #ndar och h#rvid mellan dessa kon-
taktzoner (13) vid hylsans #ndar och h#r-
vid mellan dessa kontaktzoner (13) bildar
ett ringutrymme (14) mellan ringtdtningen
(C) och hylsan (B).
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Yhdistelmamuhvi, sen kayttomenetelma ja talldéin sovellet-

tava tiivistysliitos

Keksintd koskee vyhdistelmamuhvia, toisin sanoen
toisiinsa liitetyistd osista koostuvaa muhvia, joka on
tarkoitettu tiivistysliitoksen muodostamiseksi viemdariput-
kistojen kokooma- ja haaraputkiin.

Tarkemmin sanottuna se koskee sellaista muhvia,
joka asennetaan ulkopinnaltaan kdsittelemattémien putkien
sileisiin p&dihin niiden liittamiseksi toisiinsa tiiviisti
putkien ollessa t&lldin sementtiad, valurautaa tai muuta
tahan tarkoitukseen sopivaa materiaalia.

Yhdistelmdmuhvi ja siin& sovellettava tiivistyslii-
tos on tarkoitettu muodostamaan tiivis putkiliitos noin
kahden baarin suuruisia paineita kaytettdessd ja toisiinsa
liitettyjen putkien sileiden paiden wulkohalkaisijoiden
toleranssien ollessa suuria.

Muhvi ja liitos mahdollistavat myds putkien valiset
kulmapoikkeamat.

FR-patentista 1 439 234 tunnetaan yhdistelmémuhvi-
yksikks, jossa on kulmapoikkeama ja halkaisijatoleranssit
kahden toisiinsa liitetyn putken sileissa paissda. Tassa
yhdistelmdmuhvissa rengastiiviste, jossa on pehmeat, ohuet
ja joustavat padtyhuulet, on sijoitettu jdykka&dn holkkiin,
jonka p&at on kaannetty suoraan kulmaan sisdpuolta pain,
toisin sanoen sen akselia pdin. Tallainen yksikk®d on tii-
vis, kun on kysymys putkistossa olevasta sisdisestd neste-
paineesta, joka puristaa ohuet huulet putkien pa&dlle, mut-
ta se ei ole tiivis, kun kyseessd on ulkoinen nestepaine,
joka pystyy nostamaan ja levittamadn jokaista huulta put-
ken tasaisessa padssd, johon yksikkd on asennettu jousta-
vana.

FR-patentista 2 444 864 tunnetaan myos yhdistelma-
muhvi, jolla kaksi sementtiputkea voidaan liittdad yhteen

tiiviisti ja joka mahdollistaa putkien suuret ulkohalkai-
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sijatoleranssit ja my6s kulmapoikkeamat ja takaa liitoksen
tiiviyden sekd ulkoisen ettd sisdisen paineen ollessa ky-
seessd. Tama yhdistelmdmuhvi on valmistettu hitsaamalla
kaksi tiivistysosaa j&yké&n putkiosan tai liitosmuhvin pai-
hin. Hitsaaminen edellytt&&d tarkasti valittuja materiaale-
ja, jolloin putkiosaa tai muhvia varten kidytetddn polyole-
fiinimateriaalia ja tiivistysosia varten EPDM-kautsua,
koska namd& materiaalit soveltuvat hitsaamiseen. Tiivis-
tysosissa on pdatyulokkeen kdsittdvd huuli, jonka keskells
on joustava lukitusrengas putkien sileiden p&iden p&a&lli.

Nyt kasiteltdvén patenttihakemuksen laatijan tar-
koituksena on 1liitt&dda yhdistelmdmuhvin muodostavat osat
toisiinsa ilman hitsausta, jolloin materiaaleihin nihden
on tietty valinnanvara ja sulkematta pehmedd rengastiivis-
tettd jadykkdan holkkiin niin, ettd putkien halkaisijatole-
ransseja ja kulmasiirtymamahdollisuuksia joudutaan rajoit-
tamaan.

Kédsiteltavan keksinndn tavoitteena on saada aikaan
tdman ongelman ratkaiseva yhdistelmdmuhvi. Tdmi yhdistel-
mdmuhvi kdsittaa jaykan ulkoholkin, jonka akseli on XX, ja
taipuisan ja joustavan rengastiivisteen, jonka akseli on
XX ja joka voidaan kaantaa nurinpdin ja on sijoitettu hol-
kin sisdpuoclelle ja on sen ympdrdimd sekd varustettu ympy-
ran muotoisella keskiulokkeella, jonka tehtivana on muo-
dostaa vaste toisiinsa liitettdvien putkien paiden valiin,
taipuisan ja joustavan rengastiivisteen ollessa kiinnitet-
ty jaykkddan holkkiin kahdella rengasmaisella liitososalla
tai renkaalla, jotka puristavat rengastiivistettd sisdpuo-
lella holkkia vasten holkin pididen lidhelli olevilla koske-
tusvydhykkeilld, jolloin naiden kosketusvydhykkeiden va-
liin jaa rengasmainen tila, joka sijaitsee rengastiivis-
teen ja holkin v&lissai.

Keksinnén mukaisen yhdistelmdmuhvin toisena tavoit-
teena on suurentaa toisiinsa liitettdvien putkien halkai-

sijatoleransseja niin, ettd ne ovat suurempia kuin ne to-
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leranssit, jotka ovat tiivistysosan ohuiden huulien tai-
puisuudesta johtuen mahdollisia.

Tamda halkaisijatoleranssien lisdys saadaan aikaan
rengasmaisella tilalla, joka on keksinndn mukaisen yhdis-
telmdmuhvin muodostavan taipuisan rengastiivisteen ja jay-
kdan holkin v&lissa.

Erddnd tavoitteena on vield saada taipuisaan ja
joustavaan rengastiivisteeseen, jonka teht&dvand on taata
yhdistelmdmuhvilla toisiinsa liitettyjen putkien tiiviys,
monia erilaisia ominaisuuksia, esimerkiksi helppo irrotet-
tavuus muotista vapaassa tilassa, putkien liittaminen toi-
siinsa vaikeuksitta ja my®s liitoksen tiiviys, ilman etté&
rengastiiviste tulee muodoltaan monimutkaisemmaksi.

Tahdn tavoitteeseen pddstdéan kayttadmdlla yhdistel-
mamuhvia ja siihen liittyvdd rengastiivistettd ja sovel-
tamalla sellaista yhdistelmdmuhvin valmistus- ja kdyttome-
netelmdd, joka kadsittad perdkkdaisinad tyovaiheina wvapaan
rengastiivisteen kddntdmisen kokonaan nurinp&din ja sen
puristamisen holkin sisdpuolelle. Koska rengastiiviste
voidaan kddntdd nurinpdin, puheena olevat deformaatiot
ovat mahdollisia.

Lisaksi keksint® koskee tiivistysliitosta, Jjoka
saadaan aikaan yhdistelmamuhvilla ja edelld mainitulla
menetelmdlla.

Muita keksintédén liittyvia rakennepiirteitd ja etu-
ja kdy selville seuraavasta selostuksesta.

Oheisissa piirustuksissa, jotka on tarkoitettu vain
esimerkeiksi,

kuvio 1 on osittainen pituusleikkaus keksinnén mu-
kaisen vyhdistelmdmuhvin muodostavista eri osista niiden
ollessa vapaina, toisin sanoen jaykastd holkista, tai-
puisasta rengastiivisteestd ja kahdesta renkaasta,

kuvio 2 on osaleikkaus kuvion 1 mukaisesta tai-
puisasta ja joustavasta rengastiivisteestd, joka on kaan-
netty kokonaan nurinpdain sen kiinnittadmiseksi paikalleen

yhdistelm&muhvin muodostamiseksi,
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kuvio 3 on osaleikkaus kuvion 1 mukaisesta yhdis-
telmamuhvista, kun sen eri osat on liitetty yhteen, mutta
ennen muhvin sijoittamista toisiinsa liitettaviin putkiin,

kuvio 4 on osaleikkaus keksinnon mukaisesta tiivis-
tysliitoksesta, joka on muodostettu yhdistamdlla toisiinsa
kaksi samassa linjassa olevaa putkea kuvion 3 mukaisen
yhdistelmdmuhvin sisdpuolella, putkien maksimihalkaisijan
ollessa kysymyksessa,

kuvio 5 vastaa muuten kuvion 4 mukaista tiivistys-
liitosta, mutta se on tarkoitettu minimihalkaisijan ké&dsit-
tavia putkia varten,

kuvio 6 on kuvioita 4 ja 5 vastaava osaleikkaus
tiivistysliitoksesta, joka on tarkoitettu sellaisille put-
kille, joihin liittyy tietty kulmapoikkeama,

kuvio 7 vastaa muuten kuviota 3, mutta esittaa kek-
sinndén toista rakennemuotoa,

kuvio 8 on osaleikkaus keksinnén mukaisesta tiivis-
tysliitoksesta, joka on muodostettu liittamdlla toisiinsa
kaksi samassa linjassa olevaa putkea kuvion 7 mukaisen
yvhdistelmamuhvin sisdpuoclella putkistossa olevan nesteen
kohdistaessa liitokseen t&lldin tietyn sisdisen paineen,

kuvio 9 vastaa muuten kuviota 8, mutta tiivistys-
liitokseen kohdistuu nyt tietty ulkoinen paine, ja

kuvio 10 vastaa muuten kuviota 3, mutta esittaa
keksinnon kolmatta rakennemuotoa.

Kuvion 1 esittém&ssa rakenne-esimerkissa keksinnén
mukainen yhdistelmamuhvi A kdsittda jaykan putkiholkin B,
taipuisan ja joustavan rengastiivisteen C ja kaksi luki-
tusrengasta D.

Holkki B, jonka akseli on XX, on jaykkda muovimate-
riaalia, esimerkiksi polyeteenid. Siind on putkirunko 1,
jonka padissa on kaksi jatketta 2, joiden sisadhalkaisija on
suurempi kuin putkirungon 1 sis&dhalkaisija. Jatkeiden 2
ulommissa pdissd on laipat tai suukappaleet 3. Holkki B

voidaan muovimateriaalin asemesta tehdd myds sementista
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tai terdslevystad, joka on paddllystetty korroosionestoker-
roksella, joka on esimerkiksi epoksihartsia.

Taipuisa ja joustava rengastiiviste C on elastomee-
rimateriaalia, esimerkiksi kautsua, jonka shorekovuus on
57 - 58 A. Rengastiiviste C on halkaisijaansa nidhden ohut,
joten se voidaan k&aantas nurinpain, mistad johtuen sita
nimitetddn kdé&nnettdvdksi rengastiivisteeksi. Se on jonkin
verran pidempi kuin holkki B ja vastaa pituudeltaan suun-
nilleen holkin B ja sen kahden jatkeen 2 yhteenlaskettua
pituutta.

Rengastiiviste C voidaan valaa suoraan kuviossa 2
esitettyyn kayttémuotoonsa, mutta valmistuksen yksinker-
taistamiseksi ja nimenomaan valamisen helpottamiseksi se
on vapaassa tilassa ja muotista poistettaessa mieluimmin
seuraavassa kuvioon 1 viittaamalla selostettavassa muodos-
sa.

Sen putkirungossa 4, jonka akseli on XX, on lieridén
muotoinen, siled sisdpinta 4a ja ulkopinta, jossa on tiet-
ty madrd ulokkeita.

Putkirungon 4 keskelld on paksu sdteisuloke 5, joka
on pituusleikkaukseltaan nelion tai suorakaiteen muotoinen
ja tarkoitettu vasteeksi toisiinsa liitettavia putkia var-
ten.

Kun rengastiiviste C on yhdistetty holkkiin B (ku-
vio 3), sen sisdpuolella on symmetrisesti keskivasteen 5
kummallakin puolella katkaistun kartion muotoinen, rengas-
mainen tiivistyshuuli 6, joka kaantyy akselia XX ja keski-
vastetta 5 p&in, puolisuunnikasuloke 8, jonka pituusleik-
kaus vastaa suorakulmaista puolisuunnikasta ja muodostaa
suorakulmaisen kylkensad ja putkirungon 4 kanssa syvennyk-
sen 9 rengasmaista liitososaa tai rengasta D varten, ja
lisdksi rengastiivisteessi on puolisuunnikasulokkeen 8 vi-
non kyljen alkup&d&dssa pydred ura 10 ja lisidksi pitka, tai-
puisa, renkaan muotoinen tiivistyshuuli 11, joka liittyy

putkirunkoon 4.
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Tiivistyshuulien 6 ja 11 pdissé& on vastaavat ympy-
ranmuotoiset harjat tai karjet 7 ja 12, jotka on tarkoi-
tettu koskettamaan toisiinsa liitettdvien putkien ulkopin-
toihin.

Kuvioissa 2 ja 3 esitetty keksinndn mukaisen yhdis-
telmamuhvin A valmistus- ja kayttomenetelma kasittaa tai-
puisan ja k&&nnettavan rengastiivisteen C valamisen, jol-
loin sen putkirungossa 4 on siled sisdpinta 4a ja ulok-
keet, toisin sanoen ulkopuolella vasteuloke 5, tiivis-
tysulokkeet 6 ja 11 ja puolisuunnikasulokkeet 8, minka
jalkeen rengastiiviste C k&annetaan kokonaan nurinpdin
niin, ettd sen siledstid sisdpinnasta 4a tulee ulkopinta ja
ulokkeet 5, 6, 11 ja 8, jotka olivat ulkopuolella otetta-
essa rengastiiviste ulos muotista, Jjota ei ole esitetty
(kuvio 1), tulevat sisapuolelle ja suuntautuvat rengastii-
visteen C akselia XX pain (kuvio 2); talla tavalla kaan-
netty joustava rengastiiviste C pannaan sitten sama-akse-
lisesti jaykan holkin B sisdpuolelle (kuvio 3) Jja taman
jalkeen, kun toisiinsa liitett&avat putket T1 Ja T2 ovat
keskendin samassa linjassa ja ennen niiden tydntdmista
yhdistelmémuhviin A, rengastiivisteen C pitkien ja jousta-
vien tiivistyshuulien 11 p&at kdannetaan holkin B laippo-
jen 3 ja jatkeiden 2 p&dalle, niin ettd rengastiiviste C ja
holkki B saadaan kiinnittym&&n toisiinsa paremmin aksiaa-
lisessa suunnassa ja yhdistelmdmuhviin A saadaan torvimai-
sesti levennetyt suuaukot, jotka helpottavat putkien Tl ja
T2 tyontamistd yhdistelmamuhviin. T&ta deformaatiota jJa
tiivistyshuulien 11 taipuisuutta edistda viela pydrea ura
10, joka on kummankin puolisuunnikasulokkeen 8 ja kumman-
kin pitkan tiivistyshuulen 11 valiss&, niin etta rengas-
tiiviste C saadaan taipumaan paremmin. Rengastiivisteen C
ja holkin B yhteenliittadmisen suorittamiseksi loppuun kum-
pikin rengas D, jonka ulkohalkaisija vastaa kummankin jat-
keen sisahalkaisijaa, tyodnnetaan sitten vastaavaan uraan

9, joka on puolisuunnikasulokkeen 8 ja rengastiivisteen C
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putkirungon 4 v&lissd, niin ettd rengastiiviste C kosket-
taa holkin B jatkeiden 2 pohjiin kosketusvydbhykkeita 13
pitkin.

Putkirungon 4 pituusleikkausmuoto tulee t&lléin
kaarevaksi sisaanpain rengastiivisteen C akselin XX suun-
taan keskivasteen 5 kohdalla olevan kohtisuoran si-
teisetdisyyden maksimiarvon ollessa t&lléin f, ja rengas-
tiiviste C muodostaa n&in ollen holkin B kanssa rengas-
maisen tilan 14, jonka kosketusvydhykkeet 13 rajaavat.

Putkirungon 4 kaarevuus edistda rengastiivisteen C
ja holkin B valista lukitsemista renkaiden D avulla.

Nyt on huomattava, etta valamisen tapahduttua voi-
daan saada samoin rengastiiviste C, jonka putkirunko 4
kaareutuu sisaanpdin huomattavasti sen akseliin XX nahden.

Yhdistelmamuhvi A on saatu nidin valmiiksi.

Lisaksi on huomattava, ettid kohtisuoraan kummankin
katkaistun kartion muotoisen huulen 6 alkupdahan nahden ja
rengasmaiseen tilaan 14 muodostuu sateistila, jonka sa-
teiskorkeus putkirungon 4 ja holkin B vilissa on h. Kuten
myShemmin kdy selville, t&m& siteistila on tarkoitettu
lisdamaan putkien halkaisijatoleranssia niin, etta se
ylittda sen toleranssin, joka saadaan aikaan ainoastaan
tiivistyshuulien 6 ja 11 taipuisuudesta johtuen.

Lisdksi putkirungon 4 pituusleikkauksen kaareva
muoto edistdd tiivistyshuulien 6 sijoittamista lopullises-
ti toisiinsa liitettyjen putkien paadlle.

Putkien liittamiseksi (kuviot 3 ja 4) valmiiseen
vyhdistelmdmuhviin A, toisin sanoen, kun liitetdan yhteen
kaksi putkea Tl ja T2, jotka ovat esimerkiksi sementtisi
tai valurautaa ja joiden p&aat ovat tasaiset ja yhtenidiset,
mutta joita ei ole tydstetty, rengastiiviste C lukitaan
aksiaalisesti holkkiin B. Rengastiiviste C ei pddse tal-
16in siirtym&&n holkkiin B nihden nimenomaan silloin, kun
viemariputkistoon kuuluvat putket Tl ja T2 tydnnetdsn yh-
distelmdmuhviin.

’
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Jotta putket Tl ja T2 pystytdan tydéntamddn vaikeuk-
sitta yhdistelmdmuhviin A, laippojen 3 ja jatkeiden 2
paalle puristetut pitkat tiivistyshuulet 11 muodostavat
torvimaiseksi laajennetun suuaukon, jonka pienin sis&hal-
kaisija on huomattavasti suurempi kuin putken kummankin
pdan ulkohalkaisija dl tai dZ2.

Katkaistun kartion muotoiset huulet 6, jotka suun-
tautuivat vapaassa tilassa ollessaan (kuvio 2) toisiaan ja
rengastiivisteen C keskivastetta 5 p&in, muuttavat suun-
taansa ja muodostavat kumpaankin putkeen Tl ja T2 tietyn
sulun, joka ylitetaan.

Putkien Tl ja T2 ollessa keskendan samassa linjassa
yhdistelmamuhvin A akselin XX suuntaisina putkien T1 ja T2
kumpikin paad menee helposti vastaavaan yhdistelmamuhviin
ja ylittaa helposti kynnyksen, joka on jokaisessa puoli-
suunnikasulokkeessa 8 ja jonka pienin sisahalkaisija on
suurempi kuin putken Tl tai T2 ulkohalkaisija dl.

Jatkettaessa putkien Tl ja T2 tyontémista yhdistel-
mamuhviin kumpikin putki T1 ja T2 koskettaa kumpaankin
katkaistun kartion muotoiseen huuleen 6 ja puristaa sita
sekd menee sen yli painamalla sen keskivasteen 5 suuntaan,
miki siirtda sita liahemmiksi putkirunkoa 4. Kummankin huu-
len 6 karki 7 lukittuu t&lldin Jjoustavasti ja tietylla
puristuksella putken Tl ja T2 ulkopintaan.

Vaste 5 estidd putkien Tl ja T2 etenemisen yhdistel-
mamuhvissa. Kaareva putkirunko 4 tulee lahemmaksi holkin B
putkirunkoa 1. Muuttuvan rengasmaisen tilan 14 tilavuus on
pienentynyt. Siteistilaa, jonka korkeus kohtisuoraan kum-
mankin huulen 6 alkup&dah&n nidhden on h, ei ole enaa, koska
kumpikin kosketusvydhyke 13 on suurentunut. Putkirungon 4
ja keskivasteen 5 valinen kohtisuora etédisyys, jonka mak-
simiarvo on f, on my®s pienentynyt.

Tiivistysliitoksen muodostamisen saattamiseksi lop-
puun keksinnén mukaista menetelmda soveltamalla sen jal-

keen, kun putket Tl ja T2 on tyoénnetty yhdistelmadmuhviin
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niin pitkalle, ett& ne koskettavat keskivasteeseen 5 (ku-
vio 4), rengastiivisteen C kumpikin p&&a, siis pitka tii-
vistyshuuli 11, painetaan uudestaan alas akselia XX pain,
niin ettd se irtoaa holkista B ja koskettaa kummankin put-
ken Tl ja T2 sileddn ja yhtendiseen ulkopintaan.

Karkea 7 vastaava kummankin pitkdn huulen 11 k&rki
12, Jjoka suuntautuu kumpaankin putkea T1 ja T2 pitkin,
koskettaa joustavasti puristuen putkien Tl ja T2 ulkopin-
taan ja lukittuu siihen kevyesti.

Katkaistun kartion muotoiset tiivistyshuulet 6
siirtyvédt yhdistelmd@muhvin A akselia XX pdin ja myos kes-
kivasteen 5 suuntaan pitkien huulien 11 suuntautuessa tal-
16in kuitenkin putkien Tl ja T2 p&itd pitkin akselia XX ja
vhdistelmdmuhvin A kumpaakin p&adtd pdin niin, etta kum-
pikin tiivistyshuuli 6 ja kumpikin pitka tiivistyshuuli 11
muodostavat yhdessa ja pituusleikkauksena ylésalaisin
kdannetyn V-rakenteen, jonka aukko muuttuu putkien T1 ja
T2 kosketuksen perusteella niiden halkaisijatoleranssien
mukaan.

Edelld mainitun yhdistelmd&muhvin A ja putkien T1 ja
T2 sileiden ja yhtendisten pdiden valinen tiivistysliitos,
jossa toisiinsa liitettyjen putkien T1 ja T2 paiat kosket-
tavat taipuisan rengastiivisteen C keskivasteeseen 5 Jja
jossa tiivistyshuulet 6 ja 11 on puristettu putkien ulko-
pintoihin, on sellainen, ettd yhdistelmamuhvin A muodosta-
miseksi holkkiin B liitetty taipuisa rengastiiviste C muo-
dostaa holkin B kanssa renkaan muotoisen tilan, jonka ti-
lavuus vaihtelee putkien Tl ja T2 pdiden halkaisijatole-
ranssien perusteella. Renkaat D, jotka liitt&dvat taipuisan
rengastiivisteen C jaykkaan holkkiin B, on sijoitettu
uriin 9, jotka on muodostettu puolisuunnikasulokkeiden 8
ja rengastiivisteen C putkirungon 4 v&liin ja puristavat
rengastiivisteen C holkin B jatkeiden 2 pohjia vasten kos-
ketusvyohykkeiss&d 13, jotka rajaavat rengasmaisen tilan

14, rengastiivisteen C putkirungon 4 ollessa kaareva si-
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sddnpdin yhdistelmamuhvin A akselin XX suuntaan kosketus-
vyohykkeiden 13 valissa.

Tassa tiivistysliitoksessa katkaistun kartion muo-
toiset huulet 6 takaavat tiiviyden putkiston Tl ja T2 si-
sdiseen paineeseen ndhden. Putkistossa virtaavan nesteen
sisdinen paine puristaa nimittadin huulta 6 lujemmin putken
Tl tai T2 ulkopintaan. Pitkdt huulet 11 takaavat tiiviyden
kaikkien nesteiden ulkoiseen paineeseen ndhden estden nes-
teen pd&dsemisen muhvin A ja putkien Tl ja T2 valiseen ti-
laan, toisin sanocen huulien 6 ja 11 ja putkien T1 ja T2
valiseen tilaan. Nain ollen putkien ulkopuolella oleva
neste ei padse sekoittumaan putkissa Tl ja T2 virtaavaan
nesteeseen. Itse asiassa ulkoinen paine puristaa pitkéan
kielen 11 lujemmin putkien Tl ja T2 ulkopintaan.

Tamd yhdistelmdrakenteinen liitosmuhvi A mahdollis-
taa toisiinsa liitettyjen putkien ulkohalkaisijoiden suu-
ret toleranssit.

Kuvion 4 esittamalla tavalla tiivistysliitos on
tehty putkiin T1 ja T2, Jjoiden ulkohalkaisija dl on mak-
simaalinen. Halkaisijaa dl vastaa talléin putken T1l tai T2
ulkopinnan ja holkin B putkirungon 1 sis&dpinnan védlinen
sdteen suuntainen minimietaisyys jl. Rengasmaisen tilan 14
tilavuus on minimaalinen.

Toisaalta kuvion 5 mukaisesti tiivistysliitos muo-
dostetaan myds putkiin T1 ja T2, joiden ulkohalkaisija d2
on minimaalinen. Halkaisijaa d2 vastaa t&lldéin putken T1
tai T2 ulkopinnan ja holkin B putkirungon sisdpinnan vali-
nen sdteen suuntainen maksimietdisyys j2. Rengasmaisen ti-
lan 14 tilavuus on maksimaalinen.

Verrattaessa viela kuvioita 4 ja 5 toisiinsa nah-
daidn, etta tiivistyshuulet 6 ja 11 puristuvat kuviossa 5
vahemman putkiin Tl ja T2 ja ettd t&dssa kuviossa huulien 6
ja 11 muodostama ylosalaisin k&dnnetyn V-kirjaimen muotoi-

nen rakenne on leveydeltdan pienempi kuin kuviossa 4.
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Verrattaessa yhdistelmamuhvia A esittavaa kuviota 3
ennen tiivistysliitoksen muodostamista liitosta esittaviin
kuvioihin 4 ja 5 voidaan todeta, ettd korkeutta h vastaa-
van, rungon 4 ja kummankin huulen 6 kohdalla olevan rungon
1 vdlisen tilan pienentyminen ratkaisevasti lisaa halkai-
sijatoleranssia, joka liittyy tiivistyshuulien 6 ja 11
taipuisuudesta johtuvaan toleranssiin. T&std on taas seu-
rauksena putkien T1 ja T2 halkaisijoiden suuri toleranssi
tiivistysliitoksen pysyessad tallsdin kuitenkin tiiviina
siihen kohdistuvaan sisdiseen ja ulkoiseen, noin kahden
baarin suuruiseen paineeseen nihden.

Keksinnén mukaisen yhdistelmé&muhvin toisena etuna
voidaan mainita sen helppo mukautuminen toisiinsa liitet-
tyjen putkien kulmapoikkeamiin.

Nain ollen kuviossa 6 olevan esimerkin mukaisesti
putkella T2 on akseli X1X1, jonka kulmapoikkeama on putken
Tl akseliin XX ndhden x. Yhdistelmimuhvi A mukautuu tahan
poikkeamaan.

Keskivaste 5 erottaa putket T1 ja T2 ja on t&lléin
puristettu ymparysmittansa tietylld osalla sen muuhun
O0saan verrattuna enemméan.

Tiivistyshuulet 6 ja 11 puristuvat edelleenkin tie-
tylld joustovoimalla putkiin T1 ja T2.

Tamdn liitoksen kulman x maksimiarvoa, joka on noin
10°, rajoittaa enemman putkien Tl ja T2 halkaisija, joiden
pdatyreunat voivat koskettaa toisiinsa, kuin yhdistelmi-
muhvi A, jonka pehmed rengastiiviste C muuttuu muodoltaan
paljon ja muodostaa huomattavan sidteistilan 14 holkin B
kanssa.

Muina tahan rakennemuotoon liittyvinad etuina voi-
daan mainita:

- Koska rengastiiviste 11 voidaan k&&ntiid nurin-
pain, se voidaan valaa kuvion 1 esittdmdssd asennossa lie-
ridkaran (sisidpinta 4a) ja ulkomuotin vdlissd ja se on

helppo irrottaa muotista vetam&lls sisdpinnan 4a muodos-
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tava lieridkara ensin pois ja irrottamalla rengastiiviste
C vasta taman jalkeen ulkomuotista. Juuri tassd nurinpdin
kaannetyssa asennossa, joka ndhddéan kuviossa 2, rengastii-
viste C pannaan holkkiin B yhdistelmdmuhvin A muodostami-
seksi.

- Yhdistelmdmuhvi A voidaan valmistaa yksinkertai-
silla ja taloudellisilla laitteilla sen komponenttien B, C
ja D rakennepiirteista johtuen.

- Rengastila 14 ja rengastiivisteen C kaareva pi-
tuusleikkausmuoto lisaavat viela niita halkaisijatolerans-
seja, jotka tiivistyshuulien 6 ja 11 taipuisuus on tehnyt
jo mahdollisiksi.

- Muhvin A jaykkd holkki B mukautuu helposti putken
T1 tai T2 kulmapoikkeamaan x toiseen putkeen ndhden ren-
gastiivisteeseen C liittyessdan, koska talloin kaytetaan
lukitusrenkaita D, jotka ovat lujasti paikoillaan kummas-
sakin urassa 9, jotka sijaitsevat kummankin puolisuunni-
kasulokkeen 8 ja putkirungon 4 vdlissa.

- Lopuksi, tiivistysliitos on varma seka sisdiseen
etta ulkoiseen paineeseen nidhden, mikd johtuu niiden tii-
vistyshuulien 6 ja 11 suunnista, jotka muodostavat pituus-
leikkauksena kaannetyn V-kirjaimen muotoisen rakenteen,
joka liittyy muhviin vaikeuksitta tydnnettyihin putkiin T1
ja T2.

Tiallaisen yhdistelmidmuhvin tydmaalla suoritettavan
asentamisen helpottamiseksi voi joissakin tapauksissa olla
edullista, ettei suoriteta lainkaan tiivistysliitoksen
muodostamista, johon kuuluu ensimmaisessa vaiheessa ren-
gastiivisteen C pitkien tiivistyshuulien 11 puristaminen
holkin B laippoihin 3 ja jatkeisiin 2, ja sitten toisessa
vaiheessa pitkien huulien 11 puristaminen toisiinsa lii-
tettyjen putkien Tl ja T2 sileadn ja yhtendiseen ulkopin-
taan, jolloin pystyta#dn sdilyttam&an riittava tiiviys put-
kistossa Tl ja T2 virtaavan nesteen sisdiseen paineeseen

ja my®ds minka tahansa nesteen ulkoiseen paineeseen nahden;
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voidaan siis soveltaa jompaa kumpaa kuvioissa 7 - 9 ja 10

esitettyd rakennetta, jolloin niissa esitetty yhdistelma-
muhvi A on varustettu yhdyslaitteella, joka paastda ulko-
puoliset nesteet rengastilaan 14 vastaten t&lloin taydel-
lisesti, kuten mydhemmin selostetaan, muhville asetettuja
vaatimuksia.

Tamd yhdistelmdmuhvi A (kuviot 7 - 9 ja 10) on sel-
lainen, ettd rengastiivisteessd C on sen ollessa liitetty
holkkiin B sisdpuolella ja symmetrisesti keskivasteen 5
kummallakin puolella rengasmainen tiivistyshuuli 6, joka
suuntautuu akselia XX ja keskivastetta 5 pain, ja poikki-
leikkaukseltaan suorakulmaisen puolisuunnikkaan muotoinen
puolisuunnikasuloke 8, joka muodostaa suorakulmaisella
kyljellsasdn rengastiivisteen C putkirungon 4 kanssa uran 9
rengasmaista liitososaa tail rengasta D varten ja jatkuu
rengastiivisteen sisdpuolta pain ulokkeena, joka muodostaa
rengasmaisen, taipuisan, sdteen suuntaisen, tai katkaistun
kartion muotoisen suojahuulen 15. Kun jomman kumman raken-
teen mukaisen yhdistelmidtiivisteen A ja toisiinsa liitet-
tyjen putkien Tl ja T2 sileiden ja yhtendisten pdiden va-
linen tiivistysliitos on tehty, suojahuulet 15 painetaan
toisiinsa liitettyjen putkien Tl ja T2 ulkopintoja vasten,
jolloin huulet suuntautuvat akselia XX ja rengastiivisteen
keskivastetta 5 pdin. Rengastiivisteen C pédissa olevat
suojahuulet 15 estdvadt kiinteiden hiukkasten kuten soran
ja hiekan pdasemisen muhvin A sisdpuclelle ja muodostavat
tiivistysrakenteen sellaisiin wulkopuolisiin nesteisiin
nidhden, joilla on alhainen paine, enint&én noin 0,3 baa-
ria, mutta eivat ole tiiviitd endd sellaisiin ulkopuoli-
siin nesteisiin n&hden, joiden paineet ovat suuremmat.
Lisdksi, koska namda huulet 15 ovat taipuisia, ne eivat
estd toisiinsa yhdistettavien putkien Tl ja T2 tyontamista
muhviin.

Jomman kumman edelld esitetyn rakenteen mukaisen

yhdistelmdmuhvin A eri komponenttien raaka-aineet vas-
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vat kuvioissa 1 - 6 esitetyn yhdistelmamuhvin valmistami-
seen kdytettyja materiaaleja.

Lisdksi ndiden kahden rakennemuodon mukaisen yhdis-
telmamuhvin kdyttamiseksi ja keksinnén mukaisen tiivistys-
liitoksen muodostamiseksi menetelldin muuten kuvioiden
1 - 6 rakenne-esimerkkiin viittaamalla selostettua vas-
taavalla tavalla, mutta tadss& tapauksessa pitkiin tiivis-
tyshuuliin 11 liittyv&at toiminnot jd&v&t kuitenkin pois.

Kuvioiden 7 - 9 mukaisessa rakennemuodossa jaykka
holkki B vastaa kuviossa 1 esitettyd holkkia, ja yhdistel-
mémuhvissa A oleva yhdyslaite k&sittdd ainakin yhden aukon
16, joka menee rengastiivisteen C putkirungon 4 1lipi ja
sijaitsee rengastiivisteen C uran 9 ja rengasmaisen, kat-
kaistun kartion muotoisen tiivistyshuulen 6 valissid heti
uran 9 kohdalla. Tédmd yhdyslaite k&sittdd mieluimmin kes-
kivasteen 5 kummallakin puolella ryhmdn aukkoja 16, jotka
on sijoitettu rengastiivisteen C kehdlle ja ovat liahella
muhvin kumpaakin p&data uran 9 ja rengastiivisteen C
rengasmaisen, katkaistun kartion muotoisen tiivistyshuulen
6 vdlissa. Talla jarjestelylld mahdollistetaan kuvioissa 1
- 6 esitettyjen pitkien, renkaan muotoisten tiivistyshuu-
lien 11 poisjattéaminen tiiviyden takaamiseksi nesteen ul-
koiseen paineeseen nahden ja lisdksi sen etuna on, etta
nesteen sisdiseen ja ulkoiseen paineeseen liittyvat tii-
vistystoiminnot voidaan keskitt&#id vain rengasmaisiin, kat-
kaistun kartion muotoisiin tiivistyshuuliin 6.

N&din ollen, kun tiivistysliitokseen kohdistuu tiet-
ty sisainen paine putkistossa Tl - T2 (kuvio 8), putkis-
tossa oleva neste painaa tiivistyshuulen 6 lujemmin putken
Tl - T2 ulkopintaan ja tyont&ds rengastiivisteen C putki-
runkoa 4 holkin B putkirungon 1 sisdpintaa pain, mika jat-
kuu niin kauan, ettd sisidisten paineiden ollessa &driar-
vossaan saadaan rengastiivisteen C siledn lieridpinnan
keskiosan ja holkin B putkirungon 1 sisdpinnan vadlille
aikaan kosketus rengasmaisen tilan 14 tilavuuden pienen-

tyessa talloin.
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Toisaalta, kun tiivistysliitokseen kohdistuu suu-
ruudeltaan sellainen ulkoinen nestepaine (kuvio 9), etta
suojahuulet 15 eivat pysty muodostamaan tiivistystoimin-
toa, neste pdasee menemdan vapaasti huulien 6 ja 15 Jja
putkien Tl ja T2 védliseen tilaan ja siirtymddn sitten ren-
gastiivisteen C putkirungossa 1 olevien aukkojen 16 kautta
rengastilaan 14, kunnes se tayttyy kokonaan. Rengastilan
14 sisdpuolelle muodostuu t&lldin nestepaineesta johtuen
tietty paine, joka tyont&da putkirungon 4 muhvin A sisa-
puolta pdin, jolloin nimenomaan sen keskivastetta l&dhella
olevat osat koskettavat toisiinsa liitettyjen putkien T1
ja T2 ulkopintaan; samanaikaisesti putkirunko 4 tukeutuu
tiivistyshuuliin 6, jotka suuntautuvat akselia XX ja kes-
kivastetta 5 pdin ja puristuvat vield lujemmin putkien T1
ja T2 ulkopintaan sekd tehostavat t&lldin naiden huulien 6
tiivistystoimintoa nesteen ulkoiseen paineeseen n&hden.

Tédm& prosessi on saatu mahdolliseksi siten, ettia
rengastiivisteen C putkirungon 4 siled pinta 4a on huomat-
tavasti suurempi kuin huulien 6 ulkopinta muhvissa, jol-
loin ké&dytetddn mieluimmin rengastiivisteen C toisiinsa
liitettyihin putkiin puristavaa voimaa ja ndin ollen huu-
lien 6 puristusvaikutusta n&ihin putkiin, tamidn voiman
syntyessd rengasmaisessa tilassa 14 olevasta paineistetus-
ta nesteestd ja vaikuttaessa sileddn pintaan 4a, miki ta-
pahtuu sen voiman kustannuksella, joka johtuu huulien 15
ja 6 ja putkien T1l, T2 vdlisessid tilassa olevasta nestees-
tda ja Joka kohdistuu n&in huulien 6 pintaan 6a ja joka
irrottaisi namé& huulet toisiinsa liitettyjen putkien T1 ja
T2 ulkopinnasta.

Tassd yhteydessd on huomattava, ettd tdma huulien 6
toisiinsa liitettyihin putkiin kohdistama puristusvaiku-
tus, joka estd&d huulien 6 irtoamisen putkien ulkopinnasta,
on sitd suurempi, mit& suurempi on se voima ja taman vuok-
si se ulkoinen paine, joka vaikuttaa rengastiivisteen C

siledan pintaan 4a.
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On erityisesti huomattava, ettad yhdistelmdmuhvi,
joka on putkistossa Tl - T2, johon kohdistuu suuri ulkoi-
nen nestepaine, kuten edellid on selostettu, toimii samalla
tavalla sellaisessa putkistossa Tl - T2, jossa virtaava
neste on alipaineista; té&dssa tapauksessa rengastilaan 14
pdaasee aukkojen 16 kautta ilmaa ja/tai putkiston ulkopuo-
lella olevia nesteita.

Kuviossa 10 esitetty yhdistelmd&muhvin A rakenne-
muunnelma poikkeaa kuvioissa 7 - 9 esitetystd yhdistelma-
muhvista vain siind, ettd yhdyslaitteena ei kdytetd nyt
rengastiivisteen C putkirunkoon 4 1liittyvia aukkoja 16,
vaan siind on ainakin yksi aukko 17, joka menee jaykan
holkin B putkirungon 1 ldpi ja muodostaa tdlloin kanavan
rengasmaisen tilan 14 ja muhvin ulkopinnan valille. T&ama
vhdyslaite kasittdad kuitenkin mieluimmin useita aukkoja
17, jotka sijaitsevat jaykan holkin B kehdlla ja menevit
holkin B putkirungon 1 lapi.

Taman rakennemuunnelman (kuvio 10) mukaisen yhdis-
telmdamuhvin A tiivistyssauman tiiviys nesteiden sisdiseen
ja ulkoiseen paineeseen ndhden vastaa toimintaperiaatteel-
taan kuvioiden 7 - 9 mukaisen rakenteen yhteydessid selos-
tettua tiiviytta.

Nain ollen aukot 16 ja 17, jotka on tehty vas-
taavasti rengastiivisteen C ja holkin B runkoon, takaavat
rengastilan 14 kanssa ja rengasmaisia, katkaistun kartion
muotoisia tiivistyshuulia 6 kdytettdessd molempien raken-
teiden mukaiselle yhdistelm&muhville (kuviot 7 - 9 ja 10)
sellaisen dynaamisen toiminnon, jolla pystytdidn saamaan
aikaan taydellinen tiiviys toisiinsa liitettyihin putkiin
Tl, T2 vaikuttavaan sisdiseen ja ulkoiseen nestepaineeseen
nahden. N&4illa molemmilla rakennemuodoilla padstdin lisak-
si samanlaisiin suorituksiin kuin kuvioiden 1 - 6 mukai-
sella yhdistelmdmuhvilla ja saadaan myo6s samat edut, joten
niilléd voidaan ratkaista k&dsiteltavalld keksinnolld rat-

kaistaviksi tarkoitetut tekniset ongelmat.
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Patenttivaatimukset

1. Tyypilt&an sellainen yhdistelmdmuhvi, jossa on
akselin XX kasittdva jaykka ulkoholkki (B) ja akselin XX
kdsittava taipuisa Jja joustava ja nurinpdin k&ddnnettava
rengastiiviste (C), joka on sijoitettu holkin (B) sisapuo-
lelle ja on holkin (B) ymp&rdimd ja varustettu ympyran
muotoisella keskiulokkeella (5), joka on tarkoitettu toi-
mimaan yhdistettdvien putkien (T1l, T2) yhteen liitettédvien
pdiden valisena vasteena, tunnettu siitd, etta
taipuisa Jja Jjoustava rengastiiviste (C) on yhdistetty
jaykkaan holkkiin (B) kahdella rengasmaisella liitososalla
tai renkaalla (D), jotka puristavat rengastiivistetta (C)
sisdpuolella holkkia (B) vasten holkin pdiden l&helld ole-
villa kosketusvydhykkeilla (13), jolloin naiden kosketus-
vyobhykkeiden (13) valiin j&& rengasmainen tila (14), joka
on rengastiivisteen (C) ja holkin (B) vdlissA&.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen yhdistelmamuhvi,
tunnettu siita, ettd rengastiivisteen (C) put-
kirunko (4) on kaareva sisddnpain rengastiivisteen (C) ak-
selin (XX) suuntaan, jolloin se muodostaa holkin (B) kans-
sa rengasmaisen tilan (14), jonka kosketusvydhykkeet (13)
rajaavat.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen yhdistelmamuhvi,
tunnettu siita, etta jaykkd holkki (B) kasittas
putkirungon (1), jota on jatkettu molemmista padistdan jat-
keella (2), jonka sisdhalkaisija on suurempi kuin putki-
rungon (1) sisdhalkaisija, Jjatkeiden (2) laajentuessa
ulospain, niin etta ne muodostavat laipat tai suukappaleet
(3).

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen yhdis-
telmédmuhvi, t un n e t t u siita, ettd rengastiivistees-
sd (C) on sen ollessa liitetty holkkiin (B) sisdpuolella
symmetrisesti keskivasteen (5) kummallakin puolella kat-

kaistun kartion muotoinen rengasmainen tiivistyshuuli (6),
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joka suuntautuu akselia (XX) ja keskivastetta (5) p&in,
pituusleikkaukseltaan suorakulmaisen puolisuunnikkaan muo-
toinen puolisuunnikasuloke (8), joka muodostaa suorakul-
maisella kyljelldan ja rengastiivisteen (C) putkirungon
(4) kanssa uran (9) rengasmaista liitososaa tai rengasta
(D) wvarten, ja lisdksi pitk&, rengasmainen ja taipuisa
tiivistyshuuli (11), joka voidaan k&&ntdd holkin (B) jat-
keen (2) ja laipan (3) pd&dlle ja joka voidaan puristaa
muhviin sovitettavan putken (T1, T2) ulkopinnan p&dlle.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen yhdistelmamuhvi,
tunnettu siitd, ettd kummankin puolisuunnikasulok-
keen (8) ja kummankin pitkdn tiivistyshuulen (11) valissa
on ympyramdinen ura (10) pitkan tiivistyshuulen (11) saa-
miseksi joustavaksi.

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen yhdis-
telmé&muhvi, t unne t t u siitda, ettida muhvissa (A) on
yhdyslaite (16, 17), Jjoka paastaa ulkopuolisia nesteita
rengasmaiseen tilaan (14).

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen yhdistelmamuhvi,
tunnettu siitd, ettd rengastiivisteen (C) ollessa
liitetty holkkiin (B) sen sisdpuolella on symmetrisesti
keskivasteen (5) kummallakin puolella rengasmainen, kat-
kaistun kartion muotoinen tiivistyshuuli (6), joka suun-
tautuu akselia (XX) ja keskivastetta (5) pdin, pituusleik-
kaukseltaan suorakulmaisen puolisuunnikkaan muotoinen puo-
lisuunnikasuloke (8), joka muodostaa suorakulmaisella kyl-
jellddn Jja rengastiivisteen (C) putkirungon (4) kanssa
uran (9) rengasmaista liitososaa tai rengasta (D) varten,
puolisuunnikasulokkeen (8) ollessa jatkettu rengastiivis-
teen sisdpuolta p&din rengasmaisella, sdteen suuntaisella
tai katkaistun kartion muotoisella suojahuulella (15).

8. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen yhdistelma-
muhvi, tunnettu siitd, ettd yhdyslaite k&sittaa
ainakin yhden aukon (16), joka menee rengastiivisteen (C)

putkirungon (4) l&dpi ja sijaitsee uran (9) ja rengasmai-
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sen, katkaistun kartion muotoisen tiivistyshuulen (6) va-
lissd heti uran (9) vieressd4.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen yhdistelmamuhvi,
tunnettu siitd, ettd yhdyslaite kdsittad keskivas-
teen (5) kummallakin puolella ryhmdn aukkoja (16), jotka
on sijoitettu rengastiivisteen (C) kehdlle l&helle muhvin
kumpaakin p&&td uran (9) ja rengastiivisteen (C) rengas-
maisen, katkaistun kartion muotoisen tiivistyshuulen (6)
valiin.

10. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen yhdistel-
mdmuhvi, t unne t t u siita, ettéd yhdyslaite kdsittaa
ainakin yhden aukon (17), joka menee jaykan holkin (B)
putkirungon (1) 1l&dpi ja muodostaa ndain kanavan rengas-
maisen tilan (14) ja muhvin ulkopinnan valille.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen yhdistelmdmuh-
vi, tunnettu siitd, ettd yhdyslaite k&dsittasa ryh-
man aukkoja (17), jotka on sijoitettu jaykan holkin (B)
kehdlle ja jotka menevat holkin putkirungon (1) lapi.

12. Jonkin patenttivaatimuksen 4 - 11 mukainen
vhdistelmdmuhvi, t unnet t u siitd, ettd tiivistys-
huulien (6, 11) paissa on vastaavasti ympyramdiset harjat
tai karjet (7, 12), jotka on tarkoitettu koskettamaan toi-
siinsa liitett&vien putkien (T1l, T2) ulkopintoihin.

13. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 5 mukaisen yh-
distelmédmuhvin valmistus- ja kadyttomenetelms, tun -
nettu siita, ettd valetaan taipuisa ja nurinp&in
kddnnettdvd rengastiiviste (C), jossa on putkirunko (4),
jossa on siled sisdpinta (4a) ja ulkopuolella vasteuloke
(5), tiivistysulokkeet (6, 11) ja puolisuunnikasulokkeet
(8), taman jalkeen rengastiiviste (C) kadnnetdan kokonaan
nurinpdin, niin ettad sen siled sisdpinta (4a) tulee ulko-
pinnaksi ja ulokkeet (5, 6, 11, 8) tulevat sisdpuolelle
rengastiivisteen (C) akselia (XX) p&din suunnattuina, talla
tavalla kaannetty rengastiiviste (C) pannaan sitten sama-

akselisesti jayka&n holkin (B) sisdpuolelle, tamin jdlkeen,
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kun toisiinsa liitettavat putket (T1l, T2) on sijoitettu
aksiaalisesti samaan linjaan ja ennen niiden tydéntamista
yhdistelmdmuhviin (A), rengastiivisteen (C) pitk&t huulet
(11) painetaan holkin (B) laippojen (3) ja jatkeiden (2)
pddlle ulkopuolen suuntaan, jolloin ndmd peittyvidt ja ren-
gastiiviste (C) ja holkki (B) saadaan liittymidan paremmin
toisiinsa akselin suunnassa ja yhdistelmdmuhvin (A) suu-
aukkojen laajentamiseksi torvimaisiksi, niin ettd putket
(Tl, T2) on helpompi tyéntaa yhdistelmamuhviin, kumpikin
rengasmainen liitososa tai rengas (D) pannaan sitten vas-
taavaan uraan (9), joka on rengastiivisteen (C) vastaavan
rengasmaisen puolisuunnikasulokkeen (8) ja putkirungon (4)
valissa, niin ettd rengastiiviste (C) koskettaa holkin (B)
jatkeiden (2) pohjiin kosketusvyohykkeita (13) pitkin ja
lopuksi, kun putket (T1l, T2) on tydénnetty niin syvidlle
muhviin, ettd ne koskettavat keskivasteeseen (5), rengas-
tiivisteen (C) pitkat huulet (11) painetaan uudestaan ak-
selia (XX) pé&in niiden irrottamiseksi holkista (B) ja nii-
den puristamiseksi putkien (T1l, T2) sileddn ja yhtendiseen
ulkopintaan.

14. Tiivistysliitos, joka on jonkin patenttivaati-
muksen 1 - 12 mukaisen yhdistelmdmuhvin ja putkien (T1,
T2) sileiden ja yhtenaisten paiden vadlissid ja on sellaista
tyyppia, jossa toisiinsa liitettyjen putkien (T1, T2) paat
koskettavat taipuisan rengastiivisteen (C) keskivasteeseen
(5) ja Jjossa tiivistyshuulet (6, 11) ja suojahuulet (15)
on puristettu putkien (T1, T2) ulkopintoihin, tun -
nettu siitd, ettd yhdistelmdamuhvin (A) muodostamisek-
si holkkiin (B) yhdistetty taipuisa rengastiiviste (C)
muodostaa holkin (B) kanssa rengasmaisen tilan (14), jonka
tilavuus vaihtelee putkien (T1l, T2) p&diden halkaisijatole-
ransseista riippuen.

15. Patenttivaatimuksen 14 mukainen tiivistys-
liitos, tunnettu siitd, ettd yhdistelmamuhvissa

(A) taipuisa rengastiiviste (C) on yhdistetty jaykk&ain
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holkkiin (B) rengasmaisilla liitososilla tai renkailla
(D), Jotka on sijoitettu uriin (9), jotka on muodostettu
rengastiivisteen (C) puolisuunnikasulokkeiden (8) ja put-
kirungon (4) valiin, rengasmaisten liitososien tai renkai-
den (D) puristaessa rengastiivisteen (C) t&ll6in holkin
(B) Jjatkeiden (2) pohjia vasten rengasmaisen tilan (14)
rajaavissa kosketusvydhykkeissa (13).

l6. Patenttivaatimuksen 14 tai 15 mukainen tiivis-
tysliitos, t unn e t t u siitd, ettd rengastiivisteessi
(C) on putkirunko (4), joka on kaareva sisaanpain yhdis-
telmdmuhvin (A) akselia (XX) pain kosketusvydhykkeiden

(13) valissé4.
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Patentkrav

1. Kombinationsmuff av en sadan typ som uppvisar en
styv yttre hylsa (B) med en axel XX och en bodjlig och
elastisk och avigvdndbar ringtétning (C) med axeln XX,
vilken ringtatning ar anordnad inuti hylsan (B) och omslu-
ten av hylsan (B) och den &r fdrsedd med ett cirkelformigt
mittutsprang (5), som ar avsett att fungera som ett anslag
mellan andarna av de rdr (Tl, T2) som skall forbindas med
varandra, k annetecknad av att den bdjliga och
elastiska ringtdtningen (C) &r foérbunden med den styva
hylsan (B) medelst tvad ringformiga anslutningsdelar eller
ringar (D), vilka pa insidan trycker ringtdtningen (C) mot
hylsan (B) vid kontaktzoner (13) invid hylsans andar, var-
vid ett ringformigt utrymme (14) blir kvar mellan dessa
kontaktzoner (13), vilket utrymme befinner sig mellan
ringtatningen (C) och hylsan (B).

2. Kombinationsmuff enligt patentkrav 1, k an -
netecknad avatt ringtdtningens (C) rdrstomme (4)
ar krokt indt mot ringtdtningens (C) axel (XX), varvid den
med hylsan (B) bildar ett ringformigt utrymme (14), som
avgransas av kontaktzonerna (13).

3. Kombinationsmuff enligt patentkrav 1, k&n -
netecknad av att den styva hylsan (B) omfattar en
rorstomme (1) som &r vid bdgge &dndarna forldangd med en
forlangning (2), vars innerdiameter dr stédorre an rorstom-
mens (1) innerdiameter, varvid férladngningarna (2) utvid-
gar sig utdt sd att de bildar flansar eller mynningar (3).

4. Kombinationsmuff enligt nagot av patentkraven 1
- 3, kdannetecknad av att ringtatningen (C),
d& den &r foérbunden med hylsan (B), har en pa insidan sym-
metriskt pd mittanslagets (5) bdgge sidor anordnad ring-
formig t&tningsldpp (6) som har formen av en stympad kon
och riktar sig mot axeln (XX) och mittanslaget (5), ett

trapetsutsprang (8), som har vinkelratt trapetsoidalt



10

15

20

[t S
HEA o

UL

\L

23

langdsnitt och som med sin vinkelr&dta sida mot ringtdtnin-
gens (C) rorstomme (4) bildar ett spar (9) for den ring-
formiga anslutningsdelen eller ringen (D), och dessutom en
l4ng, rund och mjuk tdtningslapp (11), som kan svdngas pa
hylsans (B) forldngning (2) och flans (3) och som kan
tryckas pa yttre ytan av det i muffen inpassade roéret (T1,
T2).

5. Kombinationsmuff enligt patentkrav 4, k an -
netecknad av att ett ringformigt spar (10) som
gér den langa t&atningslappen (11) elastisk &ar anordnat
mellan vartdera trapetsutspranget (8) och vardera langa
tdtningslappen (11).

6. Kombinationsmuff enligt nagot av patentkraven 1
- 3, kdannetecknad av att muffen (A) har en
forbindelseanordning (16, 17) som sldpper externa vatskor
in i det ringformiga utrymmet (14).

7. Kombinationsmuff enligt patentkrav 6, k a4 n -
netecknad av att, da ringtédtningen (C) ar foérbun-
den med hylsan (B), har den symmetriskt pa& mittanslagets
(5) bidgge sidor en ringformig tdtningslapp (6) som har
formen av en stympad kon och riktar sig mot axeln (XX) och
mittanslaget (5), ett trapetsutsprang (8), som har vinkel-
ratt trapetsoidalt langdsnitt och som med sin vinkelradta
sida mot ringtatningens (C) rorstomme (4) bildar ett spar
(9) for den ringformiga anslutningsdelen eller ringen (D),
varvid trapetsutspranget (8) dr forlangt i riktning mot
ringtadtningens insida med en skyddsldpp (15) som ar ring-
formig, radiell eller har formen av en stympad kon.

8. Kombinationsmuff enligt patentkrav 6 eller 7,
kdnnetecknad av att forbindelseanordningen
omfattar atminstone en o6ppning (16), som gar genom ring-
tatningens (C) rdrstomme (4) och befinner sig mellan spa-
ret (9) och den ringformiga t&dtningslédppen (6) med stympad

konform strax intill sparet (9).
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9. Kombinationsmuff enligt patentkrav 8§, k &n -
netecknad av att forbindelseanordningen omfattar
ett antal oOppningar (16) pa bdgge sidor av mittanslaget
(5), vilka dr anordnade pa ringt&dtningens (C) periferi i
narheten av muffens &ndar mellan &ppningen (9) och ring-
tdtningens (C) ringformiga té&tningsldpp (6) med stympad
konform.

10. Kombinationsmuff enligt patentkrav 6 eller 7,
kd&nnetecknad av att foérbindelseanordningen
omfattar atminstone en 6ppning (17) som g&r genom den sty-
va hylsans (B) roérstomme (1) och bildar sadlunda en kanal
mellan det ringformiga utrymmet (14) och muffens ytteryta.

11. Kombinationsmuff enligt patentkrav 10, k & n -
netecknad av att fdrbindelseanordnignen omfattar
ett antal Oppningar (17) som &r anordnade p& den styva
hylsans (B) periferi och som gar genom hylsans rérstomme
(1).

12. Kombinationsmuff enligt ndgot av patentkraven 4
- 11, kannetecknad av att titningslapparnas
(6, 11) dndar uppvisar cirkelformiga &sar eller spetsar
(7, 12) avsedda att berdra ytterytorna i roren (T1, T2)
som skall férbindas med varandra.

13. Forfarande fér framstdllning och anvandning av
en kombinationsmuff enligt nagot av patentkraven 1 - 5,
kdannetecknat av att en bdjlig och avigvandbar
ringtdtning (C) formeras, vilken har en rdrstomme (4) med
en slat inneryta (4a) och p& utsidan ett anslagsutsprang
(5), tatningsutspradng (6, 11) och trapetsutsprang (8),
varefter ringtatningen (C) svangs helt ut och in, s& att
dess slata inneryta (4a) blir ytteryta och utsprangen (5,
6, 11, 8) pekar inat mot ringtidtningens (C) axel (XX), den
salunda vanda ringtdtningen (C) infors darefter koaxiellt
i en styv hylsa (B), varefter, dd rér (Tl, T2), som skall
férbindas med varandra, har anordnats axiellt i samma lin-

je och innan de skjuts in i kombinationsmuffen (A), ring-
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tatningens (C) langa l&ppar (11) trycks pa hylsans (B)
flansar (3) och férlangningar (2) mot yttre sidan, varvid
dessa tdcks och ringtatningen (C) och hylsan (B) kommer i
bdttre kontakt med varandra i axelriktningen och for att
gdra kombinationsmuffens (A) mynningar trattformiga, sa
att det blir l&attare att skjuta in roren (T1l, T2) i kom-
binationsmuffen, varefter bidgge ringformiga anslutnings-
delarna eller ringarna (D) infdérs 1 ett motsvarande spar
(9) mellan ringt&dtningens (C) motsvarande ringformiga tra-
petsutsprang (8) och rdrstommen (4), sa att ringtétningen
(C) berdr bottnarna av hylsans (B) forldngningar (2) langs
kontaktzoner (13), och till slut, d& réren (T1l, T2) &r sa
djupt inskjutna i muffen att de berdr mittanslaget (5),
ringtatningens (C) langa l&dppar (11) trycks pa nytt i
riktning mot axeln (XX) for att losgdra dem frén hylsan
(B) och f&r att trycka dem mot rorens (T1l, T2) slata och
enhetliga ytteryta.

14. Tatningsférbindning mellan en kombinationsmuff
enligt nagot av patentkraven 1 - 12 och de slata och en-
hetliga &andarna av roéren (Tl, T2) och som &r av en sadan
typ dar &ndarna av roren (Tl, T2) som forbundits med va-
randra kommer i kontakt med mittanslaget (5) i den bodjliga
ringtdtningen (C) och d&r t&atningslapparna (6, 11) och
skyddsldpparna (15) anligger mot rodrens (Tl, T2) yttery-
tor, kdnnetecknad av att den med hylsan (B)
for bildande av kombinationsmuffen (A) forbundna bojliga
ringtdtningen (C) bildar med hylsan (B) ett ringformigt
utrymme (14), vars volym varierar beroende pa diameterto-
leranserna 1 rorens (T1l, T2) &andar.

15. Té&dtningsférbindning enligt patentkrav 14,
kd&nnetecknad av att kombinationsmuffens (A)
bdjliga ringtdtning (C) &r forbunden med den styva hylsan
(B) med ringformiga anslutningsdelar eller ringar (D),
vilka &r anordnade i spar (9), som &r utfdrda mellan ring-

tdtningens (C) trapetsutsprang (8) och rdrstommen (4),
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varvid de ringformiga anslutningsdelarna eller ringarna
(D) dérvid trycker ringtatningen (C) mot bottnarna av hyl-
sans (B) férlangningar (2) i kontaktzonerna (13) som av-
grénsar det ringformiga utrymmet (14).

lo6. Tdtningsfoérbindning enligt patentkrav 14 eller
15, kd@dnnetecknad av att ringtdtningen (C) har
en rorstomme (4), som mellan kontaktzonerna (13) ar krokt

inadt mot kombinationsmuffens (A) axel (XX).
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