B

AT 393 360

a e AT 393 360 B

o PATENTSCHRIFT

(21) Anmeldenummer: 2780/85 (s1) ;mt.c1.’ : BOSC 1/08
B0SC 11/02

(22) Armeldetag: 24. 9.1985

(42) Beginn der Patentdauer: 15. 3.1991

(45) Ausgabetag: 10.10.1991

(30) Prioritat: (73) Patentinhaber:

7.11.1984 DE 3440634 beansprucht. J. M. VOITH GBMH
D~7920 HEIDENHEIM (DE).

(54) EINRICHTUNG ZUR BESCHICHTUNG LAUFENDER WARENBAHNEN, INSBESONDERE AUS PAPIER ODER KARTON

(57) Die Streicheinrichtung weist zwei gegeneinanderlau- w
fende Prefwalzen auf, die zwischen sich einen Sumpf flr . -
Beschichtungsmasse bilden konnen. Ferner weist Jjede w
Prefiwalze an ihrer von der anderen Prefiwalze abgewand-
ten Seite eine mit einem Rakelmesser versehene Strei- -
cheinrichtung auf. Dabei ist im Leimpressen-Fall die in
Warenbahnlaufrichtung letzte Umlenkrolle oberhalb der
PreBwalzen und im Streichfall die in Warenbahnlaufrich-
tung vor der ersten Streicheinrichtung liegende letzte
Umlenkrolle unterhalb der beiden PreBwalzen angeordnet.
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Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Beschichtung laufender Warenbahnen entsprechend dem
Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Eine solche Einrichtung ist bekannt aus der US-PS 42 59 921. Mit dieser Einrichtung kann man sowohl die
Leimung des Papiers vornehmen, wobei die Papierbahn durch einen zwischen zwei PreBwalzen gebildeten
Beschichtungsspalt gefiihrt wird, als auch einen Streichvorgang auf beiden Papierbahnseiten ausfiihren. Zu
letzterem Zweck ist an einer der PreBwalzen auf ihrer dem PreBspalt abgewandten Seite ein Sumpf gebildet, durch
welchen die Warenbahn von oben hindurchgefiihrt wird und der auf der anderen Seite von einem Rakelmesser und
dessen Halterung begrenzt ist, welches iiberschiissige Streichmasse von der Warenbahn abstreicht. Dies hat
erstens den Nachteil, daB die Auftragsstéirke auf den beiden verschiedenen Seiten nicht getrennt reguliert werden
kann, und zweitens den noch groBeren Nachteil, daB wihrend des Durchlaufens des Sumpfes die Feuchtigkeit der
Streichmasse von beiden Seiten wihrend Lingerer Zeit in das Papier eindringen kann. Dadurch besteht die Gefahr
des AbreiBens der Bahn. Grundsitzlich hat dieses System den Nachteil, daB es zn seiner Durchfithrung eine
duBerst genaue Uberwachung des Streichklingenwinkels in bezug zur Tangente an die PreBwalze im Punkt bzw,
in der Linie des Anliegens des Streichmessers an derselben sowie des Winkels, mit dem die Warenbahn von der
Druckwalze bzw. von dem Rakelmesser abluft, bedarf, .

Anderseits sind die verschiedensten Streicheinrichtungen bekannt, bei welchen im Uberschuf aufgetragene
Streichmasse nachtriiglich mittels einer Rakel von der iiber eine PreBwalze gefiihrten Papierbahn bis auf den
gewiinschten Strichauftrag abgestrichen wird. Dabei sind entsprechende Diisenauftragswerke entsprechend der
US-PS 42 50 211 oder andere, mit einem Druckkanal ausgebildete Auftragswerke entsprechend der
US-PS 34 18 970 empfehlenswerte Auftragseinrichtungen. Eine giinstige Rakeleinrichtung geht z, B. noch aus
der US-PS 41 69 425 hervor.

Solche Streicheinrichtungen nehmen einen recht groBen Raum ein, wenn insbesondere die beiden Seiten der
Papierbahn bestrichen werden sollen, wie z. B. aus Pulp and Paper International 1966, Seiten 65 bis 70,
hervorgeht. Noch umfangreicher diirften solche Anlagen werden, wenn man vorsieht, daB man sowohl mit einer
Streicheinrichtung als auch mit der eingangs geschilderten Leimpresse arbeiten will. Bei der Papierfabrikation
treten ja die verschiedensten Kundenwiinsche auf, so daB sich der Fabrikant darauf einstellen muB.

Die Aufgabe der Erfindung ist es nun, eine Einrichtung zu schaffen, die sowohl den Fall der
Streicheinrichtung als auch den Fall der Leimpresse mit umfat, dabei wenig Bauraum erfordert und somit
kostengiinstig ist und betriebssicher einen Strichauftrag hoher Qualitit ermiglicht.

Diese Aufgabe wird bei einer Einrichtung der eingangs genannten Art erfindungsgem:iB durch die Merkmale
des kennzeichnenden Teils des Patentanspruchs 1 geltst.

Die Anordnung kann dabei vorteilhaft so getroffen werden, daB der Abstand zwischen Diisen- oder
Druckkanalmiindung und Streichkante der Rakel #uBerst kurz ist. Dadurch wird die Penetrationszeit der
Feuchtigkeit der Streichmasse giinstig auf ein Minimum herabgesetzt. Uberhaupt besteht der Vorteil, da man in
der Wahl der giinstigsten Streichvorrichtung relativ freie Hand hat.

Femner ist es bei dieser Anordnung ohne weiteres moglich, mit den beiden Streichvorrichtungen die
PreSwalzen mit einem diinnen Leimfilm zu versehen und das Papier im PreBspalt der PreBwalzen zu leimen,
wobei vorteilhaft der oft schwierig zu beherrschende groBe Leimsumpf vermieden wird.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen gehen aus den Unteranspriichen hervor,

Nachfolgend wird die Erfindung anhand zweier in der Zeichnung dargestellter Ausfiihrungsbeispiele erliutert.

Die beiden Druckwalzen (1 und 2) liegen sich im wesentlichen horizontal mit geringem Abstand
gegeniiber, welcher dadurch verinderlich ist, daB der Walzenstuhl (3) der links dargestellten Walze in dem
Lagerbock (12) schwenkbar gelagert ist. Dadurch kann die linke Walze (1) in die strichpunktiert dargestellte
Position geschwenkt werden. In diesem Fall Iiuft die strichpunktiert dargestelite Papierbahn (20') von oben
nach unten durch den somit sehr engen Spalt zwischen den beiden PreBwalzen (1 und 2) hindurch. Mittels der
Leimrohre (17 und 17') wird die Leimmasse in den jeweils zwischen der Oberfldche der Walze und der
Papierbahn gebildeten Zwickel hineingegeben, so daB sich dort ein Sumpf bildet. Uberschiissige Leimmasse wird
dann durch den Anstelldruck der beiden Walzen angepreBt, so daB nur die bendtigte Menge auf der Papierbahn
verbleibt. Durch Umlenkrollen (24 bis 32) (Fig. 1) ist nun eine andere Bahnfiihrungsméglichkeit gegeben,
um durch den mit Doppelpunkt und Strich angegebenen Verlauf der Papierbahn (20) diese an die
Streicheinrichtungen heranzufiihren. Zu dem Zweck muB sich die linke PreBwalze (1) in der ausgezogenen
Position befinden. Die Streicheinrichtungen bestehen jeweils aus dem Rakel oder der Streichklinge (8) die in der
Haltevorrichtung (7) befestigt ist. Die Haltevorrichtung wird von einem Tragbalken (6) getragen, der jeweils
mittels Tragarmen (9) iiber Lagerbolzen (16) in seitlichen Schwenkarmen gehalten ist. Diese Schwenkarme
sind Teil eines stabilen Rahmens, bei welchem das Verbindungsrohr (10) die seitlichen Schwenkarme )
verbindet. Dieser steife Rahmen ist mittels seiner Schwenkarme (5) in Konsolenlagern (11) mittels
Lagerbolzen (13) gehalten. Die Konsolenlager sind wiederum an den jeweiligen Lagerstiihlen (3 und 4) der
PreBwalzen befestigt. Als Auftragswerk wird in diesem Fall ein Diisenauftragswerk mit der Diisenkammer (14)
verwendet. Es ist jeweils von Konsolen (15) gehalten, welche an den seitlichen Schwenkarmen (5) befestigt
sind. Im Streichfall, also im Falle des Bahnverlaufs (20), sind zwischen der ersten und der zweiten
Streicheinrichtung Heizeinrichtungen (42 und 43) vorgesehen, um die Bahn vor dem zweiten Streichvorgang
zu trocknen. Nach dem zweiten Streichvorgang trocknen Heizvorrichtungen (41 und 44) auch die andere Seite
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der Bahn.

Die Diisenkammern (14) sind ebenfalls wie der Tragbalken (6) schwenkbar auf den Konsolen (15) gelagert,
wie aus der rechten Streicheinrichtung der Fig. hervorgeht. Man kann nun die Streichklinge und die Diisen-
kammer jeweils so verschwenken, daB der Abstand zwischen der Miindung der Diisenkammer und der
Streichklinge dicht entlang der jeweiligen PreBwalze gemessen, duBerst gering wird. Dadurch hat die Feuchtigkeit
der Streichmasse keine groc Moglichkeit, in die Papierbahn einzudringen.

Ferner ist es empfehlenswert, das aus der US-PS 42 50 211 bekannte Streichwerk zu verwenden, bei welchem
die Diisenkammer gleichzeitig auch Tréger der Streichklinge ist. Hiebei ist die mogliche Einwirkungszeit der
Feuchtigkeit der Streichmasse auf die Papierbahn unter Umstéinden noch geringer. AuBerdem ist diese
Einrichtung giinstig, weil sie sehr wenig Bauraum beansprucht. In diesem Falle miiSite dann die Diisenkammer
(14) mit ihrer Konsole (15) am Tragbalken (6) gelagert werden.

Durch die erfindungsgemi8e Einrichtung wird, wie man aus der Zeichnung ersieht, ein #uBerst geringer
Bauraum erforderlich. Die Einrichtung baut wegen der Heizeinrichtungen im wesentlichen in die Hohe, jedoch
steht der Raum oberhalb der PreBwalzen, also unter dem Dach des Fabrikationsgeb#udes ohnehin zur Verfiigung
und seine eventuelle Vergroferung erfordert nur unwesentliche Mehrkosten.

Fiir den Fall der Fig. 2 kann die Bahnfithrung oberhalb der PreBwalzen (1, 2) sowohl fiir den Leimpressen-
als auch den Streichfall im wesentlichen die gleiche sein.

Es sind die Umlenkrollen (24, 25, 28, 33 und 34) sowohl fiir den Streichfall als auch den
Leimpressenfall die gleichen. Fiir den Streichfall werden die Heizeinrichtungen (45 bis 47) benutzt, um die
Beschichtung zu trocknen. Bei der dargestellten Einrichtung kénnen diese Heizeinrichtungen vorteilhaft oberhalb
der Anordnung vorgesehen werden und beanspruchen daher keine zusitzliche Grundflche.

Uberhaupt ist bei beiden Varianten die Beanspruchung der Grundflziche sehr klein, da Streicheinrichtung und
PreBeinrichtung sich auf engstem Raum befinden und wenig Bauteile, insbesondere sperrige Walzenanordnungen
mit viel Walzen, aufweisen.

Hiebei werden besonders wenig Umlenkrollen benttigt, die Bahnfithrung ist kurz und iibersichtlich,

Es ist natiirlich méglich, fiir den Leimpressenfall die Umlenkrollen (24 und 25) nicht zu benutzen und von
der Papiermaschine herkommend die Papierbahn zuniichst gleich um die Umlenkrolle (28) oder eine zuséitzliche
Umlenkrolle (35) zu fiihren, so daB sich die Bahnen der Fiihrungsseile nicht stdren. Das wire z. B. der Fall bei
"kurzer” Fiihrung der Bahn mittels zustitzlicher Umlenkrolle (36). Beim Ubergang von einer Beschichtungsart
zur anderen miiBten dann die Fithrungsseile gewechselt werden.

Zumindest im ersten Fall sind alle oberhalb der Einrichtungen befindlichen Umlenkrollen fiir beide
Beschichtungsfille die gleichen, und man erkennt auch, daB insgesamt sehr wenig Umlenkroilen notwendig sind.

PATENTANSPRUCHE

1. Einrichtung zur Beschichtung laufender Warenbahnen, insbesondere aus Papier oder Karton, die zwei im
wesentlichen horizontal einander gegeniiberliegende PreBwalzen aufweist, von denen mindestens eine relativ zu
der anderen beweglich angeordnet ist und wobei mindestens einer Druckwalze eine ein Rakelmesser aufweisende
Streicheinrichtung zugeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, daB jede PreBwalze (1, 2) mit einer
Rakelvorrichtung (7, 8) und einem Diisen- oder sonstigen Druckkanalauftragswerk (14) eine Streicheinrichtung
(6 bis 9, 14) bildet, daB die Rakeleinrichtung (7, 8) jeweils auf der der anderen PreBwalze (2 bzw. 1)
abgewandten Seite einer PreBwalze (1 bzw. 2) angeordnet ist, daB fiir den Leimpressen-Fall die in
Warenbahnlaufrichtung letzte vor den beiden PreBwalzen (1, 2) liegende Umlenkrolle (21) oberhalb der
PreBwalzen (1, 2) angeordnet ist und daB die fiir den Streichfall in Warenbahnlaufrichtung vor der ersten
Streicheinrichtung (6', 14') liegende letzte Umlenkrolle (22) unterhalb der beiden PreBwalzen (1, 2)
angeordnet ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Rakeleinrichtung (7, 8) jeweils am
entsprechenden Walzenstuhl (3, 4) der PreBwalzen (1, 2) schwenkbar gelagert ist.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die erste - zur Beschichtung der ersten
Bahnseite dienende - Streicheinrichtung (6' bis 9') an der der Papiermaschine oder Abrolleinrichtung der
‘Warenbahn niheren PreBwalze (1') angeordnet ist.

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB sowohl im Streichfall als auch im Leim-
Beschichtungsfall dieselbe Umlenkrolle (33) - oberhalb der PreBwalze liegend - die letzte Umlenkrolle vor dem
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vor den PreBwalzen (1, 2) gebildeten PreBspalt oder vor der zweiten Streicheinrichtung (6 bis 9) ist.

5. Einrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB simtliche oberhalb der
PreBwalzen (1, 2) liegenden Umlenkrollen (28, 33) im Streichfall und im Leim-Beschichtungsfall die
gleichen sind.

6. Einrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, da8 sowohl im Streichfall als auch im
Leim-Beschichtungsfall simtliche Umlenkrollen (24 bis 34) die gleichen sind.

7. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB Heizeinrichtungen
(41 bis 44) zur Bahntrocknung sich oberhalb der PreBwalzen (1, 2) befinden.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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